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Yeni Hypertherm sisteminizi kaydettirin

Kayit yaptirmanin avantajlan

M Giivenlik: Kayit yaptirmaniz bir giivenlik veya kalite bildiriminin gerekli oldugu beklenmedik bir
olayda size ulagsmamizi saglar.

M Egitim: Kayit yaptirdiginizda Hypertherm Kesme Enstitlisti aracilidiyla gevrimigi triin egitimi
igerigine Ucretsiz erisebilirsiniz.

VI Sahiplik onay:: Kayitl olmaniz, sigortanizi kaybedebileceginiz durumlarda, trlint satin aldiginizin
kaniti olarak gosterilebilir.

Kolay ve hizli bir sekilde kaydolmak icin www.hypertherm.com/registration adresine gidin.

Uriin kaydettirme siirecinde herhangi bir sorun yasarsaniz liitfen registration@hypertherm.com adresiyle
iletisime gegin.

Kayitlariniz icin

Seri no:

Satin alma tarihi:

Distribiitor:

Bakim notlar:

XPR, XPR170, XPR300, XPR460, HyDefinition, X-Definition, True Hole, True Bevel, Sensor THC, EasyConnect, LongLife, Arc
Response Technology, OptiMix, VWI, Core, CorePlus, Hypertherm ve Hypertherm Associates, Hypertherm Inc.'nin ticari
markalaridir ve Amerika Birlesik Devletleri ve diger ulkelerde tescilli olabilirler.

Cevresel sorumluluk Hypertherm'in temel degerlerinden biridir ve bizim basarimiz ve musterilerimizin basarisi igin kritik bir 5neme
sahiptir. Yaptigimiz her iste gevresel etkimizi azaltmanin yollarini aniyoruz. Daha fazla bilgi igin: www.hypertherm.com/environment.

%100't ¢alisan ortakhigindadir.
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Garanti bilgileri

Urtintintz icin garanti bilgilerini www.hypertherm.com/warranty adresinde bulabilirsiniz.

Geri doniistiirme bilgileri

Urtintintiz icin geri donusim bilgilerini www.hypertherm.com/resources/system-support/recycling
adresinde bulabilirsiniz.
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E E Hanover, NH 03755 USA
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Al

ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product’s manual, the Safety and Compliance Manual (80669C),
Waterjet Safety and Compliance Manual (80943C), and Radio Frequency Warning
Manual (80945C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury
or in damage to equipment.

Copies of the manuals can come with the product in electronic and printed formats.
Electronic copies are also on our website. Many manuals are available in multiple
languages at www.hypertherm.com/docs.

FR (FRANCAIS/FRENCH)

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les consignes
de sécurité du manuel de votre produit, du Manuel de sécurité et de conformité
(80669C), du Manuel de sécurité et de conformité du jet d’eau (80943C)

et du Manuel d'avertissement relatif aux radiofréqunces (80945C).

Les exemplaires des manuels qui accompagnent le produit peuvent étre sous forme
électronique ou papier. Les manuels sous forme électronique se trouvent également
sur notre site Internet. Plusieurs manuels sont offerts en plusieurs langues

a www.hypertherm.com/docs.

BG (BbJ/ITAPCKU/BULGARIAN)

MPEOYNPEXOEHME! MNpean na pabotute ¢ KoeTo v Aa e obopyasaHe
Hypertherm, npouyeTeTe MHCTPYKUMKUTE 3a 6€30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha BaLUMA
npogaykT, ,MHCTpyKuma 3a 6esonacHocT v cvoteeTcTBHe" (80669C), ,MHCTpYKUMA
3a 6e30MacHOCT U cboTeeTcTaWe Ha Waterjet* (80943C) v ,MHcTpyKuma

3a npepynpexaeHye 3a paguoyectora’ (80945C).

rlpO,Cl,yHT‘bT MOXe Oa e c1:r|p050/1eH OT KOMMA Ha p'bHOBO[J,CTBaTa B eﬂeKTpOHeH

1 B neyateH ¢popmart. Tesn B eneKkTpoHeH Gpopmar ca AOCTBMHM CbLLo Ha yebcanTa
H1. MHOrO PBbKOBOACTBA Ca HAIMLIE Ha HAKOMKO e3WKa

Ha agpec www.hypertherm.com/docs.

GR (EAAHNIKA/GREEK)

MPOEIAONOIHZH! Mpw Béoete oe Aettoupyia onolovdnnote eEoMMOPS TNG
Hypertherm, SiaBaote g 0dnyieg aopaleiag oTo eyxeidlo Tou MPOIGVTOG Kat To
eyxelpidio aopdAeiac kat oupudpewong (80669C), oto eyyeipibio acpdAeiag kat
ouppdppwong Tou waterjet (80943C) kal oTo eyxelpibio npoeibonojoewy yia g
padioouyvétnres (80945C).

To npoiov pnopei va ouvodeletal anod aviiypapa twv eyXeEPBinv o€ NAEKTPOVIKH
Kal éviunn popdr. Ta nAekTpovikd avtiypada undpyouv EMoNG OToV IOTOTONS HAG.
MoAAd eyxepidia eival Slabeoipa oe Siadpopeg YAOOoEG 01O
www.hypertherm.com/docs.

CS (CESKY/CZECH)

VAROVANI! Pred uvedenim jakéhokoli zafizeni Hypertherm do provozu si predtéte
bezpecnostni pokyny v pfiruéce k produktu a v Manualu pro bezpecnost

a dodrZovéni predpist (80669C), Manuélu pro bezpe&nost a dodrZovéni
predpist pfi fezani vodnim paprskem (80943C) a Manuélu varovéni ohledné
radiovych frekvenci (80945C).

Kopie pfiruéek mohou byt sougasti dodavky produktu, a to v elektronické i tisténé
formé. Elektronické kopie jsou k dispozici i na nasich webovych strankach. Mnoho
prirucek je k dispozici v rliznych jazycich na strance www.hypertherm.com/docs.

DA (DANSK/DANISH)

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal sikkerhedsinstruktionerne
i produktets manual og i Manual om sikkerhed og overholdelse af krav (80669C),
Manual om sikkerhed og overholdelse af krav for vandstréleskaering (80943C),
og Manual om radiofrekvensadvarsel (80945C), gennemlaeses.

Kopier af manualerne kan leveres med produktet i elektronisk og trykt format.
Elektroniske kopier findes ogsa pé vores hjemmeside. Mange manualer

er tilgeengelige pa flere sprog p4 www.hypertherm.com/docs.

HU (MAGYAR/HUNGARIAN)

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést iizemeltetne,

olvassa el a biztonsagi informacidkat a termék kézikdnyvében, a Biztonsagi

és szabélykévetési kézikényvben (80669C), a Vizsugaras biztonsagi

és szabélykévetési kézikényvben (80943C) és a Rédidfrekvencids
figyelmeztetéseket tartalmazé kézikényvben (80945C).

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban is mellékelve
lehetnek. Az elektronikus példanyok webhelytinkén is megtalalhatok. Szamos
kézikonyv all rendelkezésre tobb nyelven a www.hypertherm.com/docs weboldalon.

DE (DEUTSCH/GERMAN)

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerat in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte die
Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung, das Handbuch fiir Sicherheit
und Ubereinstimmung (80669C), das Handbuch fiir Sicherheit und Compliance bei
Wasserstrahl-Schneidanlagen (80943C) und das Handbuch fiir Hochfrequenz-
Warnung (80945C).

Bedienungsanleitungen und Handbticher kdnnen dem Gerit in elektronischer Form
oder als Druckversion beiliegen. In elektronischer Form liegen sie auch auf unserer
Website vor. Viele Handbticher stehen in verschiedenen Sprachen auf
www.hypertherm.com/docs zur Verfligung.

ID (BAHASA INDONESIA/INDONESIAN)

PERINGATAN! Sebelum mengoperasikan peralatan Hypertherm, bacalah petunjuk
keselamatan dalam manual produk Anda, Manual Keselamatan dan Kepatuhan
(80669C), Manual Keselamatan dan Kepatuhan Jet Air (80943C), dan Manual
Peringatan Frekuensi Radio (80945C). Kegagalan mengikuti petunjuk keselamatan
dapat menyebabkan cedera pribadi atau kerusakan pada peralatan.

Produk mungkin disertai salinan manual atau petunjuk dalam format elektronik
maupun cetak. Salinan elektronik juga tersedia di situs web kami. Berbagai manual
tersedia dalam beberapa bahasa di www.hypertherm.com/docs.

IT (ITALIANO/ITALIAN)

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni sulla
sicurezza nel manuale del prodotto, nel Manuale sulla sicurezza e la conformita
(80669C), nel Manuale sulla sicurezza e la conformita Waterjet (80943C) e nel
Manuale di avvertenze sulla radiofrequenza (80945C).

Copie del manuale possono accompagnare il prodotto in formato cartaceo

o elettronico. Le copie elettroniche sono disponibili anche sul nostro sito web. Molti
manuali sono disponibili in diverse lingue all'indirizzo www.hypertherm.com/docs.

ES (ESPANOL/SPANISH)

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, lea las
instrucciones de seguridad del manual de su producto, del Manual de seguridad
y cumplimiento (80669C), del Manual de seguridad y cumplimiento en corte con
chorro de agua (80943C) y del Manual de advertencias de radiofrecuencia
(80945C).

El producto puede incluir copias de los manuales en formato digital e impreso.
Las copias digitales también estan en nuestra pagina web. Hay diversos manuales
disponibles en varios idiomas en www.hypertherm.com/docs.

JA (H &3E/JAPANESE)

L | Hypertherm #4335 12/F 9 2RI, CORBHAZICHIRLER. 22
EAVTSATVAIZaT)1(80669C), [T+—2—I v bDRELD
7 SA T R1(80943C), [BREFEE] (80945C) EHi+ < FEE LN,
FAZEDIE—IE. BF 74— v b, TEMRE L TRAICRABEINT
WEY, BFAE—ZYUET T TV A MCEBHINTOET, SHBEZDEL
I$ www.hypertherm.com/docs |IC CHEEBIDEETCTHRBLTVET,

ET (EESTI/ESTONIAN)

HOIATUS! Enne Hyperthermi mis tahes seadme kasutamist lugege l4bi toote
kasutusjuhendis olevad ohutusjuhised ning Ohutus- ja vastavusjuhend (80669C),
Veejoa ohutuse ja vastavuse juhend (80943C) ja Raadiosageduse hoiatusjuhend
(80945C). Ohutusjuhiste eiramine vaib péhjustada vigastusi ja kahjustada
seadmeid.

Juhiste koopiad voivad tootega kaasas olla elektrooniliselt vai trukituna.
Elektroonilised koopiad on saadaval ka meie veebilehel. Paljud kasutusjuhendid
on erinevates keeltes saadaval veebilehel www.hypertherm.com/docs.

KO (&= 0{/KOREAN)

Z 1! Hypertherm HHIE At&35t7| Tol| ME MMt oHX U #H &
AHA(80669C), HEIM ot U A Z4= HHEA(80943C) I 2|1 M Fut
21 HEA(80945C)0f LIt Q= X RIEE o dAl2.

TR AT IME HAloZ MY AHZ0| MED M MSE = &t
MXF AHEE Hypertherm ZAO|E oM EAl £ Qlom MBEM AHR2

www.hypertherm.com/docs 0l M 0424 2102 S ELIct.

FI (SUOMI/FINNISH)

VAROITUS! Ennen minkdan Hypertherm-laitteen kéytt64 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet, turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80669C), vesileikkauksen turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80943C) ja radiotaajuusvaroitusten késikirja (80945C).

Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana sahkoisessa ja tulostetussa
muodossa. Sihkdiset kopiot ovat my&s verkkosivustollamme. Monet kaytt6oppaat
ovat myds saatavissa useilla kielillda www.hypertherm.com/docs.

NE (NEDERLANDS/DUTCH)

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding, in de Veiligheidss-

en nalevingshandleiding (80669C) in de Veiligheids- en nalevingshandleiding
voor waterstralen (80943C) en in de Waarschuwingshandleiding radiofrequentie
(80945C).

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het product worden
meegeleverd. Elektronische versies zijn ook beschikbaar op onze website. Veel
handleidingen zijn in meerdere talen beschikbaar via www.hypertherm.com/docs.



NO (NORSK/NORWEGIAN)

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok, handboken om sikkerhet og
samsvar (80669C), hdndboken om vannjet sikkerhet og samsvar (80943C),
og handboken om radiofrekvensadvarsler (80945C).

Eksemplarer av hdndbokene kan felge med produktet i elektronisk og trykt form.
Elektroniske eksemplarer finnes ogsa pa nettstedet vart. Mange handbeker

er tilgjengelig i flere sprak pa www.hypertherm.com/docs.

PL (POLSKI/POLISH)

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu

firmy Hypertherm nalezy sie zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczenstwa zamieszczonymi
w podreczniku produktu, w podreczniku bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C),
podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci systeméw strumienia wody (80943C)
oraz podreczniku z ostrzezeniem o czestotliwosci radiowej (80945C).

Do produktu moga by¢ dotagczone podreczniki uzytkownika w formie elektronicznej

i drukowanej. Kopie elektroniczne znajduja sie rowniez w naszej witrynie internetowej.
Wiele podrecznikéw jest dostepnych w roznych jezykach pod adresem
www.hypertherm.com/docs.

SV (SVENSKA/SWEDISH)

VARNING! Lis haftet sékerhetsinformationen i din produkts sédkerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C), sékerhets- och efterlevnadsmanualen fér Waterjet
(80943C) och varningsmanualen f6r radiofrekvenser (80945C) for viktig
sakerhetsinformation innan du anvander eller underhéller Hypertherm-utrustning.
Kopior av manualerna kan medfélja produkten i elektroniskt och tryckt format.
Elektroniska kopior finns ocksé pa var webbplats. Manga manualer finns pa flera
sprak pa www.hypertherm.com/docs.

PT (PORTUGUES/PORTUGUESE)

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm,

leia as instrugdes de seguranga no manual do seu produto, no Manual

de Seguranga e de Conformidade (80669C), no Manual de Seguranga

e de Conformidade do Waterjet (80943C) e no Manual de Adverténcia

de radiofrequéncia (80945C).

Copias dos manuais podem vir com o produto nos formatos eletrénico e impresso.
Copias eletronicas também sao encontradas em nosso website. Muitos manuais
estéo disponiveis em varios idiomas em www.hypertherm.com/docs.

TH (2187 INY/THAI)

Asiaul naunislderualnsaiuay Hypertherm vianua Tusadrudnuusidisiiuadu
Uaaadoluglan1sldaudn gladuarnudaandaiaznisufiifiniu (80669C), Aila
Auanlaansisuaznisdiifiaudmisunisldiasinscuuiamasida (80943C)

uax gilaAfawiaiuaiuiing (80945C) n1s lidjimauduninsinuaanu
laansuatvdinalvtinnisuialduniaiinauioviudaailnsal
anundiiafilustuuudidavsainduasuundiiniasgnuuusinganiu
wWanAug duurgialugluuuiidnnsaiindvasnaniaiuazdiiuigiioasnag

9 lunarnuanansiuiii iusnisuwdu e www.hypertherm.com/docs
wI51ENGE

RO (ROMANA/ROMANIAN)

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranta din manualul produsului, manualul de sigurantéd

si conformitate (80669C), manualul de sigurantd si conformitate Waterjet (80943C)
si din manualul de avertizare privind radiofrecventa (80945C).

Produsul poate fi insotit de copii ale manualelor in format tipérit si electronic.
Exemplarele electronice sunt disponibile si pe site-ul nostru web.

Numeroase manuale sunt disponibile in mai mult limbi la adresa:
www.hypertherm.com/docs.

TR (TURKGE/TURKISH)

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan &nce, trtintintiziin kullanim
kilavuzunda, Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C), Su Jeti Giivenlik

ve Uyumluluk Kilavuzu'nda (80943C) ve Radyo Frekansi Uyarisi Kilavuzu'nda
(80945C) yer alan giivenlik talimatlarini okuyun.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta Urtinle birlikte verilebilir. Elektronik
kopyalar web sitemizde de yer alir. Kilavuzlarin birgogu www.hypertherm.com/docs
adresinde birgok dilde mevcuttur.

RU (PYCCKUM/RUSSIAN)

BEPEIMMUCb! MNepen, paboToit ¢ niobeiM o60pynosaHmem Hypertherm o3HakombTech
C MHCTPYKUMAMK Mo 6e30MacHOCTH, NPeACTaBNEHHBIMIU B PYKOBOACTBE, KOTOpOe
NOCTaBIAETCA BMECTE C NPOAYKTOM, B PykoBoacTBe o 6e30MacHoOCTH 1
coorsercTautio (80669C), B PyKosoacTae 1o 6€301acHOCTH M COOTBETCTBHIO AJIA
BogocTpysiHos peskn (80943C) n PykoBoAcCTBe N0 MpeaynpemaeHHio o
panmnodacTotHom nasnyyeHmnn (80945C).

HKonun pykoBoACTB, KOTOpbIE MOCTABNATCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTYT 6biTh
NPeaCTaBNEHbI B /IEKTPOHHOM M GyMaHOM BUAE. DNEKTPOHHBLIE KOMWUK TaKkKe
[OCTYMHbI Ha Halem Be6-caiTe. Llenbiit pAa, pyKoBOACTB AOCTYMHbLI HA HECKOMbKMX
A3blKax no cobinke www.hypertherm.com/docs.

VI (TIENG VIET/VIETNAMESE)

CANH BAO! Trudc khi van hanh bat ky thiét bi Hypertherm nao, hay doc cac
huéng dan an toan trong huéng dan st dung s&n pham clia ban, S&'tay An toan
vé Tuén thi (80669C), S&'tay An toan va Tuén tha Tia nudc (80943C), va Hudng
ddn Canh bdo Tén s6' V6 tuyén (80945C). Khong tuan thi cac huweng dan an toan
c6 thé dan dén thuong tich ca nhan hodc hu héng thiét bi.

Ban sao cla s6 tay co thé di kém vdi san phdm & dinh dang dién t& va in. Ban
dién t& cling c6 trén trang web cla chung toi. Nhiéu s6 tay cé sn bang nhigu
ngdn ngl tai www.hypertherm.com/docs .

ZH-CN (f%] #7132 /CHINESE SIMPLIFIED)

ek ) TERRAEATATIR E AR, RSN (R ARNERE S
(80669C). KA A FNEMIE T TH) (80943C) LLK (A% 5 F M)
(80945C) ) 2z = AE UL .

B 7= it B A 0 T T AR L ORI BRI P B R 20 FL AR R A B AR FRATT AT Y
uh ARk, RZFME ZHIE S RA, ¥ www.hypertherm.com/docs.

SK (SLOVENCINA/SLOVAK)

VYSTRAHAI Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolo&nosti Hypertherm si
preditajte bezpecnostné pokyny v navode na obsluhu vasho zariadenia a v Manuali
o0 bezpeé&nosti a stlade s normami (80669C), Manuéli o bezpeénosti a stlade

s normami pre systém rezania vodou (80943C) a v Manuéli s informaciami

o radiofrekvencii (80945C).

Navod na obsluhu sa dodava spolu s produktom v elektronickej a tlaéenej podobe.
Jeho elektronicky format je dostupny aj na nasej webovej stranke. Mnohé z navodov
na obsluhu st dostupné vo viacjazy&nej mutacii na stranke
www.hypertherm.com/docs.

SL (SLOVENSCINA/SLOVENIAN)

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite varnostna
navodila v priro¢niku vasega izdelka, v Prirodniku za varnost in skladnost (80669C),
v Priro&niku za varnost in skladnost sistemov rezanja z vodnim curkom (80943C)
in v Priro&niku Opozorilo o radijskih frekvencah (80945C).

lzvodi priro¢nikov so lahko izdelku priloZeni v elektronski in tiskani obliki. Elektronski
izvodi so na voljo tudi na nasem spletnem mestu. Stevilni priro&niki so na voljo

v razliénih jezikih na naslovu www.hypertherm.com/docs.

SR (SRPSKI/SERBIAN)

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom procitajte
uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod, Priruéniku o bezbednosti

i usaglagenosti (80669C), Priruéniku o bezbednosti i usaglasenosti Waterjet
tehnologije (80943C) i Priruéniku sa upozorenjem o radio-frekvenciji (80945C).
Y3 npounsBoa, ce UCropyuyjy Komnuje NPUPYYHUKA y €NIEKTPOHCKOM MK LWTaMnaHoM
dopmary. EnektpoHcke Konuje cy Takohe focTynHe Ha Hawem Be6-cajty. MHoru
NPUPYYHULM Cy LOCTYMHM Ha BULLE je3uKa Ha aapeck www.hypertherm.com/docs.

ZH-TW (% MR 3Z/CHINESE TRADITIONAL)

B4 | £21EEA Hypertherm 32501 , BARBELERTFMANR SRR,
BIE (REMERERFM) (80669C) ., (KkINZEFERERFM)
(80943C) , UKk (ERBHERERARFM) (80945C ).
EFRAENFIREMEARTEEREE R L. BOAUHERMOEE TREFR
Fi, RfEE LENSEFSHAERSEFTM , FEH

www.hypertherm.com/docs
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Giris
Hypertherm'in CE isaretli ekipmani, EN60974-10 standardina uygun

olarak monte edilmistir. Ekipman, elektromanyetik uyumluluga ulagsmak
icin, asagida verilen bilgilere gére kurulmali ve kullanilmalidir.

Etkilenen ekipman yakin civarda oldugunda veya ytiksek derecede
hassasiyete sahip oldugunda EN60974-10 tarafindan gerekli goriilen
limitler paraziti tamamen ortadan kaldirmak igin yeterli olmayabilir.

Bu gibi durumlarda, paraziti daha da azaltmak igin bagka tedbirler
almak gerekebilir.

Bu kesme ekipmani, sadece endustriyel bir ortamda kullaniimak tizere
tasarlanmistir.

Kurulum ve kullanim

Plazma ekipmaninin, Ureticinin talimatlarina gére kurulumu
ve kullanimindan kullanici sorumludur.

Elektromanyetik parazitler algilandiginda durumu treticinin teknik
yardimiyla ¢6ziimlemek, kullanicinin sorumlulugunda olacaktir. Bazi
durumlarda, bu ¢éziim eylemi kesme devresinin topraklanmasi kadar
basit olabilir, bkz. Calisma pargasinin topraklanmasi. Diger durumlarda,
bir gtic kaynagini ve bagli giris filtreleriyle birlikte komple bir calismayi
iceren elektromanyetik bir perde kurmak gerekebilir. Her durumda,
elektromanyetik parazitler artik bir sorun teskil etmeyecek noktaya

dek azaltiimaldir.

Alanin degerlendirilmesi

Kullanici, ekipmani kurmadan 6nce, gevreleyen alandaki olasi
elektromanyetik sorunlarin bir degerlendirmesini yapmalidir.
Su maddeler dikkate alinmaldir:

a. Kesme ekipmaninin Ustiinde, altinda ve yakinindaki diger
besleme kablolari, kontrol kablolari, sinyalizasyon ve telefon
kablolari.

b. Radyo ve televizyon alici ve vericileri.
Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Giivenlik agisindan 6nemli ekipman, 6rn. endiistriyel ekipmanin
korunmasi.

e. Ortamdaki kisilerin saghg, 6rn. kalp pili veya kulaklik kullanan
kisiler.

f. Kalibrasyon veya 6lgtim igin kullanilan ekipmanlar.

g. Ortamdaki diger ekipmanlarin etkilenmemesi. Kullanici, ortamda
kullanilan diger ekipmanlarin uyumlu olmasini saglamaldir.
Bu, ek koruma 6nlemleri gerektirebilir.

h. Kesme islemi veya diger faaliyetlerin gerceklestirilecegdi saatler.

Dikkate alinmasi gereken gevreleyen alan boyutu, binanin yapisina ve yer

alan diger faaliyetlere bagli olacaktir. Cevreleyen alan, tesisin sinirlari
disina tasabilir.

Yayilmayi azaltma yontemleri
Sehir sebekesi

Kesme ekipmani, sehir sebekesine ureticinin 6nerileri dogrultusunda
baglanmalidir. Parazit meydana gelirse, sehir sebekesinin filtrelenmesi
gibi ek 6nlemler almak gerekebilir.

Kalici olarak kurulan kesme ekipmaninin besleme kablosunun, metal 6rgti
veya esdegeriyle blendajina 6nem verilmelidir. Blendaj, tim kablo sistemi
boyunca kesintisiz olmalidir. Blendaj, sehir sebekesine baglanmalidir;
boylece metal 6rgui ve kesme gui¢ kaynagi muhafazasi arasinda iyi bir
elektrik temasi saglanr.

Kesme ekipmaninin bakimi

Kesme ekipmaninin, treticinin dnerileri dogrultusunda diizenli olarak
bakimi yapiimalidir. Kesme ekipmaninin galismasi sirasinda, tiim erisim
ve servis kapilari ve kapaklari kapatiimali ve uygun sekilde sabitlenmelidir.
Kesme ekipmaninda, bu degisiklik ve ayarlamalarin treticinin yazil
talimatlarinda yer almasi durumu harig, higbir sekilde degisiklik
yapilmamalidir. Ornegin, ark diizenleme ve dengeleme cihazlarinin kivilcim
bosluklari, treticinin 6nerileri dogrultusunda ayarlanmali ve muhafaza
edilmelidir.

Kesme kablolarn

Kesme kablolari, mimkiin oldugunca kisa tutulmali ve zemin seviyesinde
veya zemine yakin uzatilarak birbirine yakin konumlandiriimalidir.

Espotansiyelli baglama

Kesim tertibatinda ve yakininda bulunan tim metalik bilesenlerin
baglanmasi, dikkatle ele alinmalidr.

Bununla birlikte, calisma pargasina baglanan metalik bilesenler,
operatdriin bu metalik bilesenlere ve elektroda (lazer kafalar igin nozul)
ayni anda dokunarak elektrik soku yasamasi riskini artiracaktir.

Operatdr, baglanan tiim bu metalik bilesenlerden izole edilmelidir.

Giivenlik ve Uygunluk
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Calisma parcasinin topraklanmasi

Calisma pargasinin elektrik glivenligi agisindan topraklanmadigi veya
konum ve boyutu nedeniyle topraklanamadigi durumlarda (6rn. gemi
govdesi veya gelik yapilarin ingaati), galisma pargasini topraga baglamak,
yayilimi her zaman olmasa da bazen dusturebilir. Calisma pargasinin
topraklanmasinin kullanicilarda yaralanma tehlikesini veya diger elektrikli
ekipmanlara hasar riskini arttirmasini 6nlemek igin gerekli 6nlemler
alinmalidir. Gerektiginde, ¢alisma pargasinin topraklama baglantisi
calisma pargasina dogrudan bir baglanti ile yapiimalidir; ancak dogrudan
baglantiya izin verilmeyen bazi iilkelerde topraklama, ulusal yasalara gére
segilen uygun kapasitanslarla saglanmalidir.

Not: Kesme devresi, gtivenlik nedeni ile topraklanabilir veya
topraklanmayabilir. Topraklama dtizenlemelerini degistirme islemi, sadece,
degisikliklerin yaralanma riskini (6rn. diger ekipmanlarin topraklama
devrelerine hasar verebilecek paralel kesme akim doénis yollarina izin
vererek) artinp artirmayaca@ini degerlendirmeye yetkili ehil bir kisi
tarafindan gergeklestiriimelidir. ilave rehber bilgiler su kaynakta
saglanmaktadir: IEC 60974-9, Ark Kaynagi Ekipman,

Boliim 9: Kurulum ve Kullanim.

Ekranlama ve blendaj

Cevreleyen alandaki diger kablo ve ekipmanlarin segici ekranlama
ve blendaji, parazit sorunlarini azaltabilir. Bazi 6zel uygulamalarda,
tum plazma kesme donaniminin ekranlanmasi gtindeme gelebilir.

14
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Kesim Tablolan

Genel Aciklama

Tim XPR kesme islemlerinin iglem |D’si olarak da bilinen 6zgiin bir igslem tanimlama numarasi vardir.
Her islem ID’si, elektronik kesim tablosu veri tabaninda yer alan 6nceden programlanmis 6zel bir
degerler setiyle eslesir.

islem ID'leri asagidakilere gore segilebilir:

m  Metalin tipi ve kalinh§

m Kesme akimi

m  Plazma gaz ve muhafaza gazi tipleri

m islem kategorisi numarasi
CNC arayuziinden bir islem ID’si veya XPR web araytziinde Calistirma ekranini segtiginizde, kesme
sistemi, bu iglem i¢in 6nceden programlanmis degerlere gére otomatik olarak kullanir. Ekrana gelen

islem segenekleri listesi sayesinde islemleri CNC arayiiziinden veya XPR web arayiiziinde
Calistirma ekranindan secebilir, izleyebilir ve kontrol edebilirsiniz.

Hypertherm'in kesim tablolari, minimum gapakla en iyi kaliteyi sunmak {izere tasarlanmistir. Cogu
durumda iglem ayarlarini manuel olarak se¢gmeniz gerekmez. Ancak, 6nceden programlanmis bazi
ayarlan limitler igerisinde ayarlamak i¢in gegersiz kilma veya ofset komutlarini kullanmak mimkiindur.
Bunun nasil yapilacagi ile ilgili bilgi almak igin XPR kesim sisteminiz ile birlikte gelen kullanma
kilavuzuna bakin.

XPR

Kullanma Kilavuzu 809830TR 15



Kesim Tablolan

Kesim tablolarinin kullaniimasi

Bu kullanma kilavuzundaki kesim tablolari referans gostermek amaciyla verilmistir. En glvenilir
islem segim segeneklerine ulagsmak icin CNC araytizliniiz veya XPR web arayiiziinde Calistirma
ekraninizda bulunan elektronik kesim tablolarina bakin.

Elektronik kesim tablolarinin nasil bulunacag: ile ilgili bilgi almak igin
CNC'niz ile birlikte gelen kullanma kilavuzuna bakin.

$ekil 1 - Ornek kesim tablosundan tablo basliklari

Calisma SISTEM AVARLARI GNGC AYARLARI
pargasi Kesim Muhat Kesme aazt akisi Kesim Ark | Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhg kategorisi XPR islem (lilla aza . ¥ hizi | gerilimi | yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi ~dengeleme
. elme
ID’si Plazma A Muhafaza ;
mm ayari mm/dk  volt mm mm saniye mm mm
gazi gazi

XPR kesim tablosu terminolojisi ve islem agiklamalan

Galisma pargasi kalinhg

Calisma parcgasi kalinlig, kesilen metalin milimetre (mm) veya geleneksel ABD inci (ing) cinsinden
Olgulen etkin kalinh@idir.

islem Temel Kalinliklar (PCT)

Her kesme isleminin kesim tablosunda, ¢esitli olasi kalinliklar yer alir. Hypertherm kesme islemleri, en
iyi genel verimlilik ve kesim kalitesi (XPR igin 1'inci islem kategorisi) dengesini elde etmek igin
optimize edilmis bir kalinlik araligina dayanir. Bu optimize edilmis araliga islem Temel Kalinigi (PCT)
denir. PCT'nin Ustunde ve altinda kalan kalinliklar, kesim kalitesi, kesim hizi ve delme kapasitesi igin
farkl bir dengeye sahip sonuglar verir.

islem kategorisi numaralari

XPR kesim tablolarinda bes islem kategorisine kadar kategori olabilir. Her kategorinin 6zgtin bir
islem kategorisi numarasi (1-5) vardir. Bu numara, bekleyebileceginiz performansi ortaya koyar.
Sectiginiz islemin islem kategorisi numarasinin kalite-hiz dengesi lizerinde bir etkisi vardir.

En iyi sonuclari elde etmeniz icin Hypertherm mimkdn olan her durumda 1 islem kategori
numarasini secmenizi onerir. Islem kategorisi 1, ilgili kesme islemi igin kesim kalitesi ve kesim hizi
arasinda en iyi dengeyle, optimize edilmis bir kalinhigi (veya PCT'yi) temsil eder.

Siyah sac igin islem segimi, sayfa 18 ve Paslanmaz ¢elik ve aliminyum igin islem segimi, sayfa 22,
farkli islem kategorisi numaralarindan bekleyebileceginiz sonuclar agiklamaktadir.

809830TR Kullanma Kilavuzu XPR
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Kesim Tablolan

XPR islem ID’si

CNC araytizinden veya XPR web araytiziinde Calistirma ekranindan bir islem ID’si sectiginizde,
Hypertherm'in ilgili islem igin nerdigi optimize ayarlar otomatik olarak elde edebilirsiniz.

Optimize edilmis ayarlar, Hypertherm'in kapsamli laboratuvar testleriyle elde edilmistir. Kesme
sistemleri, metaller ve sarf malzemesi pargalarindaki farkliliklar nedeniyle, ayarlarda bazi kiigiik
ayarlamalar yapmak gerekebilir. Bununla birlikte, birgok durumda, bir islem ID’si ile gelen optimize
edilmis ayarlari kullandiginiz zaman en iyi sonuglari almayi bekleyebilirsiniz.

Ark gerilimi

Kesim tablolarindaki ark gerilimi degeri, referans gostermek amaciyla verilmistir ve ortalama kesme

sistemi yapilandirmasina dayanarak tahmin edilmistir. Kablo uzunlugunun ark gerilimi tGizerinde etkisi
olabilir. XPR kesme sisteminizin kablolari ortalamadan daha kisa veya uzunsa, istediginiz sonuglari

almaniz igin ayarlarda diizenlemeler yapmaniz gerekebilir.

Delme yiiksekligi ve transfer yiiksekligi

Birgok islemde torg, arki ¢calisma pargasina delme yiiksekliginden transfer eder ve ardindan delme
gecikme stresi dolduktan sonra kesme yiiksekligine ilerler. Delinebilecek en kalin metallerin bir
kisminda, torcu galisma pargasina daha yakin konumlandirmak igin transfer ytiksekligi kullanilir. Bu,
daha guvenilir bir ark olusturur. Ark transferinden sonra, torg, delme yapmak igin delme ytiksekligine
gider, ardindan kesim igin kesim yiiksekligine gekilir.

Kesim tablolarinda yer alan delme ve transfer ayarlari, galisma pargasina
90° agidaki torca dayanir.

Delme gecikme siiresi

Kesim tablolarinda verilen delme gecikmesi sireleri, ortalama 6lglide aginmis sarf malzemesi
pargalariyla elde edilen tahmint degerlerdir. Sarf malzemesi pargalariniz az veya gok asinmis
pargalarsa, istediginiz sonuglari almaniz igin ayarlarda diizenlemeler yapmaniz gerekebilir.

Sarf malzemesi pargalar kullanim sonucunda dogdal olarak kéttlesir
ve asinir. Asinma arttikga, galisma pargasini delmek i¢in gerekli olan stire
de artar.

Kerf dengeleme

Tim kesim tablolari, kerf dengeleme degerlerini igerir. Kesim yolunu ofsetlemek ve dogru boyutta bir
parca olusturmak igin bir kontroldrle birlikte bu degerleri kullanabilirsiniz. Kesim tablolarinda verilen
kerf dengeleme degerleri, yeni sarf malzemesi pargalariyla elde edilen tahmini degerlerdir. Sarf
malzemesi pargalariniz gok aginmissa, istediginiz sonuglari almaniz i¢in kerf dengeleme ayarini
degistirmeniz gerekebilir.

XPR
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Kesim Tablolari
Siyah sac icin islem secimi

Tablo 1 - Milimetre/dakika (mm/dk) basina beklenen kalite-hiz sonuglari

O,/Hava

z(r:'r:‘)"k 80A 130A 170A 220A 300A 460A

0,50 5348 XPR iglem kategorisi

0,55 5223 Kategori 3

0,60 5098 Kategori 1

0,70 4615 Kategori 2

0,80 4217 Kategori 4

0,90 3967 Kategori 5

1 3604

1,2 2847

1,5 2198 *Muhafaza gazi olarak

1,6 2023 N, kullanilir

2 1490 *Argon destekli delme

2,4 1358 4354 *Argon destekli kesim
Daha kalin delme ve
daha kalin kopararak
kesme igin argon
destekli teknoloji
CorePlus, VWI ve

OptiMix gaz baglanti
konsollarinda
kullanilabilir.

Hypertherm
Associates'in iglem
mihendisleri, gok cesitli
islemler icin en iyi genel
verimlilik ve kesim
kalitesi dengesini
saglayan bir dizi kalinhg
optimize etmek igin
calisir. Bu optimize
edilmis araliga

islem Temel Kalinligi
(PCT) denir.

18 809830TR Kullanma Kilavuzu XPR
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Kesim Tablolan

Tablo 2 - ing/dakika (ing/dk) basina beklenen kalite-hiz sonugclari

0,/0, 0,/Hava

g:(';)""k 30 A 80A 130A 170A 220A 300A 460A

26 GA 215 XPR iglem kategorisi

24 GA 200 Kategori 3

22 GA 170 Kategori 1

20 GA 155 Kategori 2

18 GA 110 Kategori 4

16 GA 85 Kategori 5

14 GA 60

12 GA 50 155 225
*Muhafaza gazi olarak
N, kullanilir
tArgon destekli delme

*Argon destekli kesim

Daha kalin delme ve
daha kalin kopararak
kesme igin argon
destekli teknoloji
CorePlus, VWI ve
OptiMix gaz baglanti
konsollarinda
kullanilabilir.

Hypertherm
Associates'in iglem
mihendisleri, gok cesitli
islemler icin en iyi genel
verimlilik ve kesim
kalitesi dengesini
saglayan bir dizi kalinhg
optimize etmek igin
galisir. Bu optimize
edilmis araliga

islem Temel Kalinlig
(PCT) denir.

20 809830TR Kullanma Kilavuzu XPR



Kesim Tablolan

Tablo 3 - Siyah sac islemleri i¢in islem kategorisi segenekleri ve beklenen kalite-hiz sonuglar

XPR islem kategorisi

No.

Aciklama

En iyi verimlilik ve kesim

Kalite

islem Temel kalitesi dengesi
. 1 Kalinlklari = lslem, bu kalinlik igin Cok iyi Cok iyi
(PCT) optimize edilir
= Tamamen gapaksiz
= Kenar kalitesi, hizdan daha 6nemli K ivi i
2 PCT'den kalin oldugunda iyi bir segimdir ok iyi ila Daha diisiik
o mikemmel
= Bir miktar dustik hiz gapag:
* Hiz, kesim kenari kalitesinden
! ) daha 6nemli oldugunda iyi o .
3 PCT'den ince bir secimdir Daha diisiik | Daha yiiksek
= Tamamen gapaksiz
Birgokislem igin = Argon destekli islemler harig,
4 kenardan kenardan baslangi¢ gerekir iyi Diisitik
baslangic = Kalin, diistik hiz gapag kalabilir
= Bu islemler icin maksimum kalinlik
= Kenardan baslangig gerekir
= Kesim hizlan ¢ok yavastir
= Birgok durumda, hizlarin dakikada
254 mm'den (10 ing) daha az
. 5 Koparma olmasini bekleyin Cok dusuk Cok dustik

Kesim tablolarinda yer alan delme ve transfer ayarlari, galisma pargasina 90° agidaki torca dayanir.

Kesim kenari kalitesi
plruzli olabilir

Onemli miktarda gapak

Kalin metal kesme teknolojileri
gerekli olabilir

Genel anlamda, Hypertherm en iyi kesim kenari kalitesi igin duistik amperli
islemleri ve en iyi gapaksiz kesim igin yliksek amperli islemleri 6nerir. Hiz,
kaliteden daha 6nemli oldugunda, daha yiuksek amper degerine sahip bir
islemi kullanin. Yol géstermesi igin kesim tablolarina bakin.

XPR

Kullanma Kilavuzu 809830TR
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Kesim Tablolan

Paslanmaz celik ve aliiminyum igin iglem secimi

Tahlo 4 - Paslanmaz gelik ve aliminyum igin islem onerileri

Calisma parcasi kalinhigi

Metal tipi ve islemi

Paslanmaz celik Aliminyum
1 0,036
40 A No/N,* 40 A Hava/Hava
3 0,105
3,5 0,125 60 A Hava/Hava*
60 A N,/N,*
5 0,188 60 A N,/N,*
6 0,250
80 A F5/N,* 80 A N,/H,O
10 0,375
12 0,500 130 A H,-karma/N,* 130 A N,/H,O
16 0,625 170 A H,-karma/N,* 170 A N,/H,O
20 0,750 170 A N,/H,O
300 A H,-karma/N,*
25 1,000
32 1,250
300 A N,/H,O
38 1,500
460 A H,-karma/N,
50 2,000**
64 2,500* 460 A H,-karma/N,
Kenardan baslangic Paslanmaz celik Aliminyum
75 3,000
460 A H,-karma/N, 460 A H,-karma/N,
90 3,500
100 4,000*** .
460 A H,-karma/Ar Onerilmez
130 5,000***

*  Ny/H,0, paslanmaz gelik keserken ¢ok iyi sonuglar verir. Metal katilastikga suyun sogutma etkileri su birikintilerinin

artmasina neden olabileceginden, paslanmaz gelik kesiminde N,/H,O kullanirken, dogru delme teknigini

kullandiginizdan emin olun.

** Argon destekli delme.

*** Argon destekli kesim.

HyDefinition® inox (HDi) havalandirmali islemler

HyDefinition havalandirmali islemlerine yonelik kesim tablolari, SAE kalitesinde 304L paslanmaz
celikte gelistirilmistir. Diger kalite degerlerine sahip paslanmaz geliklerin kesimi yapilirken, en iyi

kesim kalitesinin elde edilmesi i¢in ayarlamalar yapmak gerekebilir.

22
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Kesim Tablolan

Onceden programlanmis olan bir ayarin diizenlenmesi gerektigine karar verirseniz, orijinal degerde
kademeli degisiklikler yapmak igin gegersiz kilma veya ofset komutlarini kullanin. Bunun nasil
yapilacag ile ilgili bilgi almak igin kesme makinesi tedarikginiz veya bdlgesel Hypertherm Teknik
Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

Tablo 5 - Paslanmaz gelik ve aliiminyum igin islem kategorisine dayali olarak beklenen kalite-hiz sonuglar

islem
kategorisi
numarasi

islem kategorisi
durumu

Kategori aciklamasi

Kalite

Hiz

Kategori 1

islem Temel
Kalinliklari (PCT)

= Mumkin oldugunda, minimum ¢apakla
optimum kenar kalitesi ve hiz i¢in
Kategori 1'i segin.

* islem, bu kalinlik igin optimize edilir.

= 1.016 mm/dk.-3.048 mm/dk.
(40 ing/dk. - 120 ing/dk.) kesim hizlari
bekleyebilirsiniz.

= Cogu durumda ¢apaksiz kesim.

Cok iyiila
mikemmel

Cok iyi

Kategori 2

PCT'den kalin

= Cogu durumda keskin st kenarlarla
dik kesim kenarlarin olugsmasini
bekleyebilirsiniz.

= Paslanmaz gelikte daha koyu kenar rengi
elde edilebilir.

= 1.016 mm/dk.'dan (40 in¢/dk.) daha diisiik
kesim hizlari bekleyebilirsiniz.

= Biraz gapak olusabilir.

lyi - ok iyi

Daha
dusik

Kategori 3

PCT'den ince

* Hiz, kenar kalitesinden daha 6nemli
oldugunda Kategori 3'U segin.

= 3.048 mm/dk.'dan (120 in¢/dk.) daha hizl
kesim hizlari bekleyebilirsiniz.

= Biraz gapak olusabilir.

Daha dusuk

Daha
yuksek

Kategori 4

Sadece Kenardan
Baslangig

= Kenardan baslangi¢ gerekir.

= Paslanmaz gelikte daha koyu kenar rengi
elde edilebilir.

= Kalin gapak olusabilir.

Dustk

Kategori 5

Koparma

= Bu islemler igin maksimum kalinlik budur.
= Kenardan baslangig gerekir.

= 250 mm/dk.'dan (10 in¢/dk.) daha diisiik
kesim hizlan bekleyebilirsiniz.

= Kesim kenari kalitesi pirtizl olabilir.
= Capak fazla olabilir.
= Kalin metal kesme teknikleri gerekli olabilir.

Cok dusiik

Cok dustik

XPR Kullanma Kilavuzu 809830TR
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Kesim Tablolan

Tipe gore gaz baglanti konsolu ozellikleri

Vented Water
Injection™ (VWI)

Gazlar / sivi CorePlus™

O,, N,, Hava

om0 ' ] ]
F5, Ar, H,0 - - .

H,-N,-Ar karigimi - - -

Core gaz baijlanti konsolu

Miikemmel siyah sac kesme performansi ve 12 mm'ye (0,5 ing) kadar paslanmaz celik {izerinde ¢ok
iyi ila mikemmel agi ayar ve kenar sonlandirma saglar. N, HDi islemi, daha parlak bir kenar
sonlandirmasi i¢in havanin plazma gazina karigmasini dnler.

CorePlus gaz baglanti konsolu

Core gaz baglanti konsolunun tiim &zelliklerini, ayrica daha kalin delme ve daha kalin kopararak
kesme i¢in argon markalama ve argon destekli teknolojiyi igerir.

Vented Water Injection (VWI) gaz baglanti konsolu

Core ve CorePlus gaz baglanti konsollarinin tiim &zelliklerini, ayrica F5 HDi islemlerinin ve patentli
Vented Water Injection (VWI) eklenmesinden gok iyi ila milkemmel paslanmaz gelik ve aliiminyum
kesimi igerir.

OptiMix gaz baijlanti konsolu
Core, CorePlus ve VWI gaz baglanti konsollarinin becerilerinin tlimiine ek olarak, ¢ok iyi ila

milkemmel paslanmaz celik ve aliiminyum kesme igin en fazla segenegi sunan 3 gaz (H,-N,-Ar)
karisimini igerir.

24 809830TR Kullanma Kilavuzu XPR



Kesim Tablolan

Torcun calisma parcasina dik oldugunda iglemler

Kesme islemlerinin pek gogunda ve tim delme ve markalama islemlerinde, torcun ¢alisma pargasina
90° agida oldugu dik tor¢ konumu kullanilir.

Kesme iglemleri

Kesme islemleri sirasinda plazma arki galisma pargasinin kaliniginin tamami boyunca ilerliyor.
Kesimin uzunlugu ve sekli, tor¢ hareketinin yoluna ve siiresine baglidir.

Markalama iglemleri

Markalama islemlerinde, ¢alisma pargasini delmeden veya kesmeden, lizerine markalar yerlestirmek
icin argon (Ar) veya azot (N,) kullanilir. Bir calisma pargasinin, biikkme, matkaplama veya alfa sayisal
parca tanimlama gibi ikincil igslemler igin markalanmasi, markalama iglemlerine 6rnektir.

Argonla markalamada, metalin tipi, kalinligi ve ylizey sonlandirmasinin, markalama kalitesi tizerinde
bir etkisi olur. Torg hizlarinin ve akim seviyelerinin de etkisi vardir:
m  Disik torg hizlan ve yiksek akimlarla daha derin markalar elde edilir.

m  Yiksek torg hizlar ve disiik akimlar ile daha sig markalar elde edilir.

1,5 mm'den (0,06 ing veya 16 GA) daha ince galisma pargasinda kétii
kalitede markalama ya da yanmalar olabilir.

Delme iglemleri

Delme iglemi, galisma pargasi kalinliginin tamamina niifuz eder. Delme, ayni zamanda, bir parcayi
kesme islemin ilk asamasidir. Delme yapilamiyorsa kenardan baslangi¢ kullanin.

Bevel kesim

Bevel kesme sirasinda torg, galisma pargasina dik olmayan bir agiyla yaklasir. Torcun agisi kesilen
bevel agisi lizerinde etkilidir.

Torg ve sarf malzemesi pargalari, tor¢ ucu galisma pargasina en yakin nokta olarak kalirken, torg
pozisyonu 0° - 52° arasinda degisebilecek sekilde tasarlanmistir. 52°'den fazla agiya ihtiyaciniz
varsa, agikhgr artirmak igin torcu yukari ve galisma pargasindan uzaga tasiyin.

XPR Kullanma Kilavuzu 809830TR 25



Kesim Tablolan

Sekil 2 - Bevel kesme sirasinda bir torg igin 6rnek yon

o

Dik hat: Calisma pargasina 90° agida hayali hat.

Bevel agisi: Torcun merkez hatti ile galisma
parcasina dik olan hayali bir hat arasindaki agi.

Kesim yiiksekligi: Tor¢ merkezinden galisma
pargasi ylizeyine tor¢ merkez hatti boyunca olan
dogrusal mesafe. En iyi sonuglar elde etmek igin
kesim tablolarindaki “etkin kalinlik” degerine
dayanan bir kesim ytiksekligi segin.

Belirli bir kesim yliksekligi, gereken aciklik ile tutarl
degilse, tor¢ garpismasini 6nlemek igin biraz daha
yuksek kesim yliksekligi secin.

Koni acisi: Tim XPR torglarda, torcun 52°ye
kadar egilmesine veya pozisyonlandirimasina
olanak taniyan 76°lik bir koni agisi vardir. 52°'den
fazla aciya ihtiyaciniz varsa, acikligi artirmak igin
torcu yukari ve galisma pargasindan uzaga tasiyin.

5 Tor¢ merkez hatti: Torcun merkez ekseni boyunca

hayali hat.

Aciklik: Torcun en alt noktasi ile galisma
pargasinin ylizeyi arasindaki dikey mesafe.
Mesafenin en az oldugundan emin olun Torcun,
calisma parcasi tizerindeki herhangi bir ciirufla
temasini azaltmak igin 2 mm - 3 mm

(0,080 ing - 0,120 ing).

Nominal kalinlik: Bir calisma pargasinin dikey
kalinligi. Bu, plazma arkinin kestigi, markaladig
veya deldigi galisma pargasinin kalinhigidir.

Etkin kalinlik: Plazma arkinin kesme sirasinda
galisma pargasi boyunca ilerledigi mesafe. Bu
deger, bevel agisinin kosinisu tarafindan bdéltinen
nominal kalinliga esittir.

Bevel kesme igin ark gerilimi ayarlar, tor¢ pozisyonuna, galisma pargasi
kalinhigina, kesim hizina ve etkin kesim ytiksekligine bagldir. Bu nedenle,
kesim tablolar sadece dik konumda kesme igin ark gerilimlerini igerir.

Bevel kesme igin kesim tablolar ve hevel dengeleme tablolari

Tum sarf malzemesi islemleri 52°'ye kadar bevel kesim yapabilir. Calisma pargasi boyunca bevel
kesimin etkin kalinhgina gore kesim tablosundan bevel kesme ayarlarini segin.

Etkin kesim ytiksekligine ve kalinliga gore ark gerilimini

dengelemek gerekebilir.
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En iyi bevel kesim sonuglari i¢cin Hypertherm kendi True Bevel™ teknolojisinin kullanilmasini dnerir.
True Bevel teknolojisi ile segilen bevel acilari ve parga boyutlari igin tasarlanmis kesme ayarlarini elde
edersiniz. Daha fazla bilgi i¢in, bkz. True Bevel technology - XPR bevel compensation charts

(True Bevel teknolojisi- XPR bevel dengeleme tablolar)) (809890) ve Bevel kesme igin torg
geometrisi, sayfa 199.

Hypertherm'in True Bevel yaziiminda “bevel dengeleme tablolan” diye adlandirilan 6zel kesim
tablolan yer alir. Bunlar, asgari operatér miidahalesiyle siyah sacda en iyi sonuglari vermek
lizere tasarlanmistir.

Bevel dengeleme tablolarinin nasil bulunabilecegdi ve bunlarin nasil kullanilabilecedi ile ilgili bilgi
almak igin, CAM yazilimizla birlikte verilen kullanma kilavuzuna bakin.

Hypertherm'in ProNest™ yazilimi da bevel dengeleme tablolarini igerir.

CNC uyumluluk gereklilikleri ve Hypertherm markali olmayan CNC'lerle
bevel dengeleme tablolarinin nasil kullanilacagt ile ilgili bilgi almak igin,
kesme makinesi tedarikginiz veya bolgesel Hypertherm Teknik Hizmet
ekibiniz ile iletisime gegin.

Istedigjiniz sonuclarin elde edilmesi icin dneriler

Gapak sorunlanim giderme

m  Sicak bir galigma pargasi lizerinde gapak daha olagandir.

a Bir kesim serisindeki ilk kesim, genelde en az ¢gapak uretilen kesimdir. Daha fazla kesim
yaptikga gapak miktarinda artis bekleyebilirsiniz.

m  Muhafaza akisindaki degisiklikler, demir alagimli olmayan metaller tizerinde ¢gapak olusumunu

etkileyebilir.
Sorun Neden* Coziim
Siyah sacda dustk hiz gcapadi daha agir Torg hizi gok diistik oldugu zaman plazma | Torg hizini artirin.
olmakla birlikte kolay gikartilir. arki torcu gegecek sekilde hareket edebilir.
Siyah sacda yiksek hiz gapagi daha Torg hizi gok ytiksek oldugu zaman plazma | Torg hizini duistiriin.
incedir ancak gikartilmasi zordur. arki torcun gerisinde kalabilir.

* Asinmis veya hasarli sarf malzemesi pargalar aralikli gapaklara neden olabilir.
Genel oneriler

m  Hypertherm'in 6nerdigi optimize edilmis ayarlar kullanarak istenmeyen sonuglari azaltabilir
ve sarf malzemesi pargalarinin mriini uzatabilirsiniz.

0 Daima optimize ayarlarla baslayin. Cogu durumda, bir islem ID’si ile gelen ayarlar
en iyi sonuglar verir.

a Optimize edilmis bir ayar yapmaya karar verirseniz, limitlerde kademeli degisiklikler
yapmak igin ofset veya gegersiz kilma komutlarini kullanin. Kesme sisteminizle birlikte
gelen kullanma kilavuzundaki /slem ID’si ofsetleri /gecersiz kilmalari konusuna bakin.
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m  Kesme sirasinda torcu galisma pargasindan uzak tutun. Torg galisma pargasina dokunursa
tor¢ nozuluna ve muhafazasina zarar verebilir. Torcun kesme islemi sirasinda galisma
pargasina dokunmasi durumunda da galisma pargasinin ylizeyinde hasar olabilir.

m  Normal kesme sistemi bakimi 6nerilerine uydugunuzdan emin olun.

m  Siirlicli sistemine ve raylara rutin servis ve bakim yaptiginizdan emin olun. istikrarsiz siirticii
sistemleri ve ray hareketi, tor¢ hareketinin istikrarsizlagsmasina neden olabilir ve diizensiz
kesim sekillerinin olugsmasina yol agabilir. Bunun nasil yapilacag: ile ilgili bilgi almak igin kesim
makineniz veya kesim sehpaniz ile birlikte gelen kullanma kilavuzuna bakin.

Dik konumda kesme igin dneriler

m  Kesme istediginiz galisma pargasi kalinligini delmek igin her zaman optimize edilmis
ayarlarla baslayin.

m  Dik konumdaki islemlerde torcun galisma pargasina 90° agida oldugundan emin olun.

m  Torcu kesinlikle havaya ateslemeyin. Kesime galigsma pargasinin kenarindan baslayabilirsiniz.
m  Calisma pargasindan uzaklagsan ve plazma arkini esneten ¢ikislardan kaginin.

m Transfer edilen plazma arkinin kaybedilmemesi igin bu adimlari uygulayin:

O Her kesimi, plazma arki galisma pargasina hala bitisikken tamamlayin. XPR kesme
sisteminizle birlikte gelen kullanma kilavuzundaki Kontrollii ark sénmesi hatasinin
otomatik 6nlenmesi konusuna bakin.

0 Kesim sonuna yaklasildigi zaman kesim hizini distrin.

o Parga tamamen kesilmeden 6nce plazma arki durdurun. Kontrolli azalma sirasinda
kesimin tamamlanmasini saglayin.

a Kontrollii azalma igin torcun yolunu hurda alana génderin.
Delme icin dneriler
m  Delmek istediginiz calisma pargasi kalinhigini delmek igin daima optimize edilmis
ayarlarla baslayin.

m  Transfer yiksekligi ve delme igin dnerilen ayarlar kullanin.

m  Torg hareketi igin 6nerilen ayarlar kullanin. Tor¢ hareketi gok erken olursa, plazma arki
calisma parcasina niifuz edemez. Torg hareketi gok gecikirse, delme islemi uygulanan deligin
boyutu artar bu da transfer edilen arkin kaybedilmesine neden olabilir.

m  Delinecek galisma pargasi ile yaklasik olarak ayni kalinlik degerinde bir giris
mesafesi kullanin.

o  Ornegin, 50 mm'lik (2 ing) calisma pargasi igin 50 mm'lik (2 ing) bir giris kullanin.

m  Delmeden kaynaklanan erimis metal gcapag birikintisinden uzaklasana kadar torcu kesim
yuksekliginin Ustlinde tutun. Capaktan kaginmak, muhafaza hasarini azaltir.

o Torg galisma pargasina gok yakin olursa, sarf malzemesi pargalari ve torg hasar gorebilir.
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m  Metal tipi veya kalinigi nedeniyle ¢alisma pargasini delmek zor oluyorsa:

a Bu fonksiyon CNC'nizde varsa muhafaza delme gazi akisini artirin.

Bu fonksiyonun galismasi igin, muhafaza delme sinyali etkinlestirilmelidir.
Muhafaza delme sinyalinin nasil kullanilacag ile ilgili bilgi almak igin
CNC'niz ile birlikte gelen kullanma kilavuzuna bakin.

o Deneyimli bir operatériiniiz oldugu takdirde bir “hareketli” veya “seri” delme

teknigi kullanin.

“Hareketli” veya “seri” delme teknigiyle, ark transferinden hemen sonra
veya delme sirasinda torg hareketi baslar. Operatériiniiz deneyimli
degilse bu teknigi denemeyin. Torg, lifter veya diger sistem pargalari

hasar gorebilir.

0 Siyah sacda 45 mm’den (1,75 ing) kalin bir galisma pargasini delmek icin argon destekli
bir islem segin. Argon destekli islemler CorePlus, VWI ve OptiMix gaz baglant
konsollarinda kullanilabilir.

Hypertherm'in muhafaza delme gazi akisi teknolojisi, kéti bir etki olusturabilecek zamanlama ve torg

yliksekligi sorunlarini azaltabilir.

Muhafaza delme gazi akisi teknolojisi

Delme gecikmesi ayarlari

» Calisma pargasinin tiim kalinligini delmek igin gerekli olan siireyi (saniye

cinsinden) operator secer.

Operator, ayarlar girmek igin CNC araytiziinii veya XPR web araytiziindeki
Calistirma ekranini kullanir.

Muhafaza delme gazi
akisi sinyali

Bu sinyal, muhafaza delme gazi akisi fonksiyonunu baslatir.

Bu sinyal Plazma Baslat komutu ile baslatiimalidir. Kesme sisteminizle
birlikte gelen kullanma kilavuzundaki Baslama icin bekle durumu (5)
konusuna bakin.

Komutlar ve sinyaller hakkinda bilgi almak i¢in, XPR Kesme Sistemi igin
CNC lletisim Protokolii (10085793) konusuna bakin.

Muhafaza delme gazi
akisi ayari

Bu ayar, delme islemi sirasinda kullanilir.
Bu ayar, delme gecikmesi sonlanana kadar aktif kalir.
Bu ayar, ofsetlenebilir veya bu ayar gegersiz kilinabilir.

Markalama icin oneriler

m  Daima optimize ayarlarla baglayin.

m  Dabha iyi sonuglar igcin markalama ve kesme islemlerini degistirin. Kesimden 6nce yuvanin
tamaminda markalama yaparsaniz sarf malzemesi pargalarinin émriini kisaltabilir.

XPR Kullanma Kilavuzu 809830TR
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Bevel kesme igin dneriler

m  Mimkiin oldugunca torg, galisma pargasina 90° agidayken delme yapin ve sonra torcu egin.
m  Gerekirse egiklik dondiirme agisini sinirlayin.
m  Torg ile galisma pargasi arasinda 2 mm - 3 mm (0,08 ing - 0,12 ing) agiklik birakin.

m  Kesim hizini segmek igin galisma pargasinin etkin kalinhigini kullanin.

True Bevel™ teknolojisi, torg yliksekligini ve kesim hizini otomatik olarak
dengeleyen esnek ve ayarlanabilir bevel dengeleme kesim tablolar veya
islem parametresi tablolar saglar.

0zel uygulamalara ydnelik islemler

Su altinda kesme

4 UYARI

SU ALTINDA KESME PATLAMAYA NEDEN OLABILIR.

Yanici gazlarla su altinda kesme veya su altinda demir alagimli olmayan malzemelerle kesme
patlamaya neden olabilir.
* Yanici gazlar (H, karisik gaz) veya F5 ile su altinda kesim YAPMAYIN.

* Hidrojen gazi birikimini 6nleyemediginiz takdirde demir alagimli olmayan malzemeleri su altinda
veya bir sulu sehpada KESMEYIN.

Biriken hidrojen gazi ¢ikartiimazsa kesme sistemi galistirilirken patlama meydana gelebilir.

Su altinda kesim, plazma kesimin Urettigi akustik giiriiltliyl, duman ve parlamalar bastirir.

Su altinda, su yiizeyinin altinda 75 mm'ye (8 ing) kadar galisma pargalaryla
yapilan pek ¢ok islemde akustik girliltii seviyelerinin ortalama 70 desibel
altina inmesini bekleyebilirsiniz.

Su altinda kesim, calisma pargasi tizerinde 1sidan etkilenen bélgenin de azaltiimasini saglar. Siyah
sacda su altinda kesim yaparken daha disuk kesim hizlar ve daha fazla gapakli daha plriizli bir
kesim kenari da mimkiinddir.

Su altinda kesim igin bu kosullara uydugunuzdan emin olun:

m Yanici gazlar (H, karisik gaz) veya F5 ile su altinda kesim yapmayin. Patlama meydana
gelebilir.

m  Tezgah Ureticisinden veya kesme makinesi tedarikgisinden temin ettiginiz dogru giivenlik
ekipmanini kurmadiysaniz, demir alagimli olmayan malzemeleri su altinda veya sulu
tablada kesmeyin.

m  Demir alagimli olmayan malzemeleri kesmeden Once, hidrojen birikimi kaynakli patlama
tehlikesini kontrol eden risk degerlendirmesi ve risk azaltma planlari yapmak igin kesme
makinesi tedarikginiz, tezgah uUreticiniz ve diger uzmanlarla konusun.
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m 75 mm'den (3 ing) daha kalin bir galigma pargasini su yiizeyinin altinda kesmeyin. Kesme
sistemi performansi tizerinde kot bir etkisi olabilir.

m  Su altinda True Hole® islemlerini kullanmayin. True Hole islemleri su altinda kesme islemiyle
uyumlu degildir.

Sulu sehpada True Hole kesme islemi yapilmasinin tek kosulu, su ylizeyinin
calisma parcasinin alt ylizeyinin en az 25 mm (1 ing) altina indirilmesidir.
True Hole iglemler ile ilgili bilgi almak i¢in, kesme makinesi tedarikginiz veya
bélgesel Hypertherm Teknik Hizmet ekibiniz ile iletisime gegin.

m Torcun galisma pargasina 90° agida oldugundan emin olun.
m  Tim su altinda kesme islemlerinde ilk yiikseklik algilama (IHS) sirasinda 6n gaz akisinin agik
(ON) konumuna ayarlandigindan emin olun.

ik yiikseklik algilamayi (IHS) etkinlestirmek igin CNC veya XPR web
araytiziinQ kullanin. Bunun nasil yapilacagi ile ilgili bilgi almak igin CNC'niz
ile birlikte gelen kullanma kilavuzuna bakin.

m  Tum su altinda kesim iglemleri igin ohmik temasin kapali (OFF) konumuna ayarlandigindan
emin olun.

Ohmik kontagin nasil kapatilacagi ile ilgili bilgi almak icin CNC'niz ile
birlikte gelen kullanma kilavuzuna bakin.

Su alti kesim tablolari, metal alasimli ve paslanmaz gelik kesim tablolariyla birlikte amperaja gore
listelenir. Asagidaki islemler i¢in su altinda kesim tablosu ayarlar kullanilabilir:

m 80 A ve Ustl demir alasimli islemler

m 80 A ve Ustii yanici olmayan gaz paslanmaz gelik islemleri

Aynalanmig goriintii kesme

Tdm islemler igin aynalanmis goériinti kesmeye yonelik sarf malzemesi pargalar sunulmaktadir.
Bunlar, gazlarin zit ydnde girdap yaparak ddnmesine neden olan &zel bir girdapl halkayi ve
muhafazayi igerir. Gazlar ters yone dénduglinde, kesimin “iyi tarafi” torcun sol tarafindadir.
Aynalanmis goriintli kesme igin sarf malzemesi pargalarn genellikle bir “sag el” parganin “sol el”
versiyonunu kesmek igin kullanilir. Aynalanmis goriintli kesme igin sarf malzemesi parcalari, standart
islemler i¢in sarf malzemesi pargalariyla ayni ayarlari kullanir.

Aynalanmis goriintli kesme igin sunulan sarf malzemesi pargalari hakkinda
bilgi i¢in Torg ve sarf malzemeleri kataloguna (880620) bakin.

Genisletilmis Pilot Ark (EPA) kesme

Cogu plazma kesme uygulamasinda plazma arki, delmek ve kesmek igin dogrudan bir is pargasinin
Uzerinde baslar. Bazi durumlarda, is pargasinin kenarindan kesmeye baslamak gerekli veya uygundur
(kenar baslangici). Kenardan baslayan kesimler, plazma kesme arkinin is parcasina basariyla
aktariimasi igin kenarin konumu hakkinda hassas bilgi gerektirir. EPA teknoloijisi, pilot ark durumunda
plazma torcunun kulp yéniinde hareket etmesine izin vererek kulp kenarinin tam konumunu bilme
ihtiyacini ortadan kaldirir. EPA islevselligi, 141545 ana kontrol kartina sahip tiim XPR plazma gli¢
kaynaklari igin gegerlidir.

XPR
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5 mmila 50 mm (3/16 ing ila 2 ing), 6 mm ila 32 mm (1/4 ing ila 1-1/4 ing) altiminyum ve 12 mm ila
32 mm (7/16 ing ila 1-1/4 ing) paslanmaz gelik siyah sac kesme 6rnekleri referans olarak
gOsterilmistir:

islem agiklamalari Sistem ayarlari
XPR170.V.e XPR460 icin Pilot ark gaz akisi Kesme akigi
_ XPR300 icin ilot ark
Kesme EPA islem Islem pilot ark P
aciklamasi ID'si | zaman asimi zaman asimi | plazma | Muhafaz | Plazma | Muhafaz
(saniye '(se?nlye gaz a gazi gazi a gazi
o cinsinden)
cinsinden)
EPA 170 A O,/ Hava | 3120 1 5 5 5 78 79
EPA 300A O,/Hava| 3160 1 5 10 10 90 26
EPA 460 A O,/ Hava | 3180 1 5 5 5 73 44
EPA 170 AHava/ | 544 1 5 10 10 90 79
Hava
EPA 300 AN, /N, 3170 1 5 10 10 90 54

EPA teknolojisinin avantajlari:

m s pargasinin kenarinin tam olarak bilinmedigi veya tekrarlanamadigi uygulamalarda baslangig
glivenilirligini artirir.

m  Kenar bulmayi ortadan kaldirdigi igin dongi suiresini azaltir.

m  Dizensiz olan veya kesim sirasinda hareket eden plaka artiklarinin kesilmesini kolaylastirir.

EPA ne yapmaz?
m s pargasindan gok uzakta olan baslangiglar desteklemez.
m  Kesme yiliksekligini ayarlama ihtiyacini ortadan kaldirmaz.
m  EPA sirekli bir pilot ark degildir.
EPA teknikleri hakkinda bilgi igin XPR igin Genisletilmis Pilot Ark Urtin Bilgilerine (10088235)

bakin. EPA islem secimi ve ayarlar hakkinda bilgi igin suraya bakin: GeniYiiletimiYii Pilot Ark (EPA)
iYUlemleri igin kesim tablolarf* - su Ustlinde, sayfa 167.

Otomatik oluk agma

Torg, raya monte edilmis bir tasiyiciya, sabit maniplilatére, robota, kobotai kdpriiye veya baska bir
diizenege takilirsa tekrarlanabilir sonuglar i¢in oluk agma iglemi otomatiklestirilebilir. Torg kurulumu ve
yazilim entegrasyonunun kalitesinin otomatik oluk agma kalitesi tizerinde bir etkisi olabilir. Oluk agma
isinden anlayan deneyimli kurulumcu ve entegratorler iyi sonuglar alinmasini saglayabilir.

En iyi sonuglar igin Hypertherm, otomatik oluk agma sirasinda dogru torg-galisma mesafesini
korumak igin XPR plazma sistemi ark gerilimi sinyalini kullanan bir tor¢ yukseklik kontrolorti onerir.

Oluk agma teknikleri hakkinda bilgi icin XPR Otomatik Oluk Agma Uriin Bilgilerine (10088187)
bakin. Oluk agma islemi secimi ve ayarlar hakkinda bilgi i¢in suraya bakin: Oluk agma islemleri igin
kesim tablolari - su Ustlinde, sayfa 177.
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Sarf malzemesi parcalarinin montaji

Sarf malzemesi pargalarinin torca dogru takildigindan emin olun.

4 UYARI

- 0
2\ ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR

Kurulum veya bakim iglemi 6ncesinde elektrik giiclini kesin.

Tim kurulum veya bakim adimlari tamamlanana kadar ana eneriji kesici salter
g@ kapali (OFF) konumunda KALMALIDIR.

Daha fazla giivenlik bilgisi icin Safety and Compliance Manual (Giivenlik ve
Uyumluluk Kilavuzuna) (80669C) bakin.

\
Yr=rg

A IKAZ

GEVSEK VEYA ASIRI SIKILMIS BiR ELEKTROT TORCA HASAR VEREBILIR
Elektrodu dogru bir sekilde takmaz ve saglamlastirmazsaniz torg hasari olusabilir.

Torg elektrodunu dogru bir sekilde takmak ve saglamlastirmak igin gerekli olan bir alettir. Ellerinizi
kullanmayin. Hypertherm elektrodun 2,3 N-m - 2,8 N:m (20 Ibf-ing - 25 Ibf-ing) tork araliginda
sikilmasini Onerir.

1. Kesme sisteminden glicl kesin:
a. Ana enerji kesici salteri kapali (OFF) konumuna getirin.

b. Plazma gii¢ kaynaginda veya diger sistem pargalarinda gli¢ indikatérii LED'inin
yanmadigindan emin olun.

2. Kesme veya markalama uygulamaniz igin en iyi sarf malzemesi pargalarini segin.
3. Tum sarf malzemesi pargalarinda her bir O-ringe ince bir silikon yaglayici tabakasi uygulayin.

O-ringlerin parlak oldugundan emin olun. Ancak, ¢ok fazla yaglayici gaz
akisini engelleyebilir. Buldugunuz gereksiz yaglayiciyr temizleyin.

4. Torcu torg yuvasindan c¢ikartin.
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5. Sekil 3'da gosterildigi gibi, torcun ig ve dis ylizeylerini temizlemek igin Sekil 3 - Torg yiizeylerini
temiz, tly birakmayan bir kumas kullanin. temizleyin

6. Sarf malzemesi pargalar torca Sekil 4‘da gosterildigi gibi takin:

Sekil 4 - Sarf malzemesi pargalari torca takin

& =5

1. Torcu, torg yuvasina takin. Bkz. Torcu, tor¢ yuvasina takin., sayfa 35.
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Torcu, torg yuvasina takin,

Torcun torg yuvasina dodru sekilde takildigindan emin olun.

4 UYARI

- O
2\ ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR

Kurulum veya bakim islemi 6ncesinde elektrik glictint kesin.

Tim kurulum veya bakim adimlari tamamlanana kadar ana eneriji kesici salter

A %@ kapall (OFF) konumunda KALMALIDIR.
Daha fazla guivenlik bilgisi igin Safety and Compliance Manual (Giivenlik ve
Uyumluluk Kilavuzuna) (80669C) bakin.
4 IKAZ

GEVSEK VEYA ASIRI SIKILMIS BiR ELEKTROT TORCA HASAR VEREBILIR
Elektrodu dogru bir sekilde takmaz ve saglamlastirmazsaniz tor¢ hasari olusabilir.

Torg elektrodunu dogru bir sekilde takmak ve saglamlastirmak igin gerekli olan bir alettir. Ellerinizi

kullanmayin. Hypertherm elektrodun 2,3 N-m - 2,8 N-m (20 Ibfing - 25 Ibf-ing) tork araliginda
sikilmasini énerir.

Sekil 5 - Torc yuvasi baglantilar

1 Pilot ark 4 Muhafaza gaz
2 Sogutma suyu geri donusu 5 Sogutma suyu kaynagi
3 Ohmik 6 Plazma gazi

XPR Kullanma Kilavuzu 809830TR 35




Kesim Tablolan

1. Torg govdesinin igindeki dért O-ringe ince bir silikon yagdlayici tabakasi uygulayin. Piring elektrik
konektorlerine silikon yaglayici uygulamayin.

O-ringlerin parlak oldugundan emin olun. Ancak, ¢cok fazla yaglayici gaz
akisini engelleyebilir. Fazla yaglayici varsa temizleyin.

2. Torcu, torg yuvasina takin.

a. Torg govdesini, tor¢ yuvasina oturdugunu hissedene kadar hafif bir kuvvet uygulayarak yukari
dogru cevirin.

b. Baglayici somun artik dénemeyecek duruma gelene kadar tor¢ baglanti somununu elinizle
sikin. Torg-baglanti somununu sikmak igin alet kullanmayin.

3. Torg govdesinin torg yuvasina tamamen oturdugundan ve torg govdesi ile torg yuvasi arasinda
bosluk olmadigindan emin olun.

/N
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Demir alasimh (siyah sac) islemler igin kesim tablolan - Su iizerinde

Siyah sac - 30 A - 0, Plazma / 0, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI, OptilMix)

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420228 420365 420225 420407 420222 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orami (I/dk./scfh)
NZ UZ
{in gaz akigi 20/ 43 19/ 40
Delme akisi - 38/80
Kesme gazi akisi - 27 /58
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNGC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza | Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer ' Delme ' Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi igle)l(:rn’si delme | Plazma | Muhafaza] Mzt | gerilimi | yiiksekligi = yiiksekligi = gecikmesi yiiksekliji = dengeleme
mm ayan gazi gazi mm/dk.  volt mm mm saniye mm mm
0,5 3 1051 08 76 24 | 5348 106 2,54 2,54 0,1 1,27 15
08 3 1051 28 76 24 |4217 107 254 2,54 0,2 1,27 15
1 3 1051 28 76 24 3604 108 2,54 2,54 0,3 1,27 1,6
1,2 | 3 1051 28 76 24 |2847 109 254 2,54 0,3 1,27 15
15 3 1051 08 76 24 | 2198 111 2,54 2,54 0,3 1,27 1,6
2 | 3 1051 28 76 | 24 |14%0 116 305 3,05 0,4 1,52 17
2,5 3 1051 28 76 24 1325 116 3,05 3,05 0,4 1,62 1,7
3 1 1051 28 76 24 | 11588 117 = 305 3,05 0,5 1,52 1,8
4 2 1051 08 76 24 908 120 3,37 3,37 0,6 1,52 1,9
5 2 | 1051 28 76 24 | 726 123 388 388 07 152 2,0
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Siyah sac - 30 A - 0, Plazma / 0, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI
parcasi Kesme YPR Muhafaza | Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinligr  kategorisi islom |si| 1€ | Plazma | Muhafaza iz | gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi gecikmesi yiksekligi =dengeleme
r— em ID’si
ing ! ayan gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
26 GA 3 1051 28 76 24 215 106 0,100 0,100 0,1 0,050 0,06
(0,018)
24 GA
(0,024) 3 1051 28 76 24 200 106 0,100 0,100 0,1 0,050 0,06
22 GA
(0,030) 3 1051 28 76 24 170 107 0,100 0,100 0,2 0,050 0,06
20 GA
(0,036) 3 1051 28 76 24 155 108 0,100 0,100 0,3 0,050 0,06
18 GA 3 1051 28 76 24 110 109 0,100 0,100 0,3 0,050 0,06
(0,048) 1 1 1 1 1
e 3 1051 28 76 24 85 111 0,100 0,100 0,3 0,050 0,06
(0,060) 1 il 1 1 1
14 GA 3 1051 28 76 24 60 116 0,120 0,120 0,4 0,060 0,07
(01075) 1 1 1 1 1
12 GA
3 1051 28 76 24 50 116 0,120 0,120 0,4 0,060 0,07
(0,105)
10 GA
(0,135) 1 1051 28 76 24 40 118 0,120 0,120 0,5 0,060 0,07
8M6 1 5 4051 928 76 24 | 30 122 04150 0150 07 0060 0,08
(0,188) ) g ) , :
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi g ° akimi Plazma | Muhafaza | i copii hizi gerilimi  genilikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8001 15 10 10 2,54 mm 6350 118V 1,9 mm
mm/dk.
ingili N N 8001 15 10 10 0,100 in 250 118V 0,07 in
giliz 2 2 PVING T inc/dk. mrne
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka P Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi azma uhalaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar Hava 9010 9 90 10 2,54 mm 85V 1,00 mm
mm/dk.
ingiliz Ar Hava 9010 9 90 10 0,100 in 100 85V 0,04 in
9 ' ¢ ing/dk. o Ing
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Siyah sac - 50 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix)

Muhafazanin muhafaza

1) 1 —o

Kapai Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
420200 420237 420365 420234 420233 420231 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orami (I/dk./scth)
N, 0, Hava
On gaz akisi 20/ 42 - 35/ 74
Delme akisi 20/ 42 - 35/74
Kesme gazi akisi - 14 /30 32/68
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
:argaﬁl Kesim Muhafaza | Kesme gazi akisi Kesim A.r k . Iransfg[. "Delme:" I]t.alme . “Kesimm Keri
alinhg Kategorisi |, XPR | delme lmzi | gerilimi | yiiksekliGi = yiikseklifi = gecikmesi yiikseklifi | dengeleme
mm Iglem 1D's ayari PI::::a Mu::zf:nza mm/dk.  volt mm mm saniye mm mm
2,4 3 1060 50 72 44 4354 @ 113 3,05 3,05 0,4 1,52 1,5
25 3 1060 50 72 44 | 4262 113 3,05 3,05 0,4 1,62 15
3 3 1060 50 72 44 3820 113 3,05 3,05 0,5 1,52 1,5
3,5 1 1060 50 72 44 3616 | 112 | 3,05 3,05 0,5 1,52 1,5
4 1 1060 50 72 44 3144 113 3,05 3,05 0,5 1,562 1,6
5 1 1061 50 72 30 |2322 115 305 3,05 0,5 1,62 1,7
6 2 1061 50 72 30 1919 117 4,06 4,06 0,6 2,03 1,7
7 2 1061 50 72 30 1622 | 119 | 4,06 4,06 0,6 2,03 1,8
8 2 1061 50 72 30 1369 120 4,06 4,06 0,7 2,03 1,8
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Siyah sac - 50 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix) (devami)
Ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNGC AYARLARI
parcasi Kesim XPRisl Muhafaza | Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi Inl’iiem delme | Plazma | Muhafaza| M2zt | gerilimi | yiksekligi = yiksekligi = gecikmesi yiksekligi = dengeleme
ing ayan gazi gazi ing/dk.  volt ing ing saniye ing ing
12 GA 3 1060 50 72 44 155 113 0,120 0,120 0,4 0,060 0,06
(0,105)
10 GA
1 1060 50 72 44 145 112 0,120 0,120 0,5 0,060 0,06
(0,135)
8/16 1 1061 50 72 30 95 114 0,120 0,120 0,5 0,060 0,07
(0,1 88) 1 1 1 1 1
(;/245) 2 1061 50 72 30 70 118 0,160 0,160 0,6 0,080 0,07
5/16 2 1061 50 72 30 55 120 0,160 0,160 0,7 0,080 0,07
(0131 3) 1 1 1 1 1
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma uazi Muhafaza istem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark aerilimi Marka
g gazi s akimi PI::::a Muhafaza yiiksekligi hizi g genislikleri
Metrik N, N, 8001 15 10 2,54 mm 6350 118V 2,0 mm
mm/dk.
Ingiliz N N 8001 15 10 0,100 in 250 118V 0,08 in
g . ) 100G | k. oo mne
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi
Metrik Ar Hava 9018 12 70 2,54 mm 2540 81V 1,3 mm
mm/dk.
Ingiliz Ar Hava 9018 12 70 0,100 in¢ |100 in¢/dk., 81V 0,05 in¢
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Siyah sac - 80 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix)

Muhafazanin

A 1R o—

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapagi
420200 420246 420365 420243 420242 420240 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi parcalarinizin gériintimii farkli olabilir.
Akig orani (/dk./scfh)
N, 0, Hava
On gaz akisi 38/80 - 49 /105
Delme akisi - 38/80 49 /105
Kesme gazi akisi - 24 /52 46 /98
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza | Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhigr  kategorisi igle)r(:rn’si delme  Plazma | Muhafaza] Mzt | gerilimi | yiikseklii = yiiksekligi =~ gecikmesi | yiiksekliji = dengeleme
mm ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 3 1001 18 82 72 5582 114 4,06 4,06 0,2 2,03 1,8
4 3 1002 18 82 68 4303 114 4,06 4,06 0,2 2,03 1,8
5 3 1002 18 82 68 3774 114 4,06 4,06 0,2 2,03 1,8
6 1 1003 18 82 56 3048 116 4,06 4,06 0,3 2,03 1,9
7 1 1003 18 82 56 2648 117 4,06 4,06 0,3 2,03 1,9
8 1 1004 18 82 52 2417 118 4,06 4,06 0,4 2,08 2,0
9 1 1004 18 82 52 2081 119 4,06 4,06 0,5 2,03 21
10 1 1005 18 82 46 1807 121 4,37 4,37 0,5 2,03 2,1
12 2 1005 18 82 46 1405 123 5,08 5,08 0,7 2,03 2,3
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Siyah sac - 80 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix) (devami)
ingiliz
Galisma SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI
parcasi Kesme XPR Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi islom ID'si| UEMe  Plazma | Muhafaza hizi | gerilimi  yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi  dengeleme
ing : ayar gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye in¢ ing
10 GA
(0.135) 3 1001 18 82 72 180 114 | 0,160 0,160 | 0,2 | 0,080 0,07
3/16
3 1002 18 82 68 155 114 | 0,160 0,160 0,2 0,080 0,07
(0,188)
174 1 1003 18 82 56 110 117 0,160 | 0,160 0,3 0,080 0,07
(0,25)
516 4 1004 18 82 52 | 96 118 0160 0160 04 0080 008
(0’31 3) 1 1 1 1 1
8/8 1 1005 18 82 46 75 120 0,160 | 0,160 0,5 0,080 0,08
(01375) 1 1 1 1 1
((1)/§) 2 1005 18 82 46 55 123 | 0,200 0,200 0,7 0,080 0,09
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama = Markalama Ark Marka
gaz! g | ¥ akimi Plazma | Muhafaza | i copii hizi gerilimi | geniglikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8001 15 10 10 2,54 mm 6350 118V 1,9 mm
mm/dk.
ingili N N 8001 15 10 10 0,100 in 250 118V 0,07 in
giliz 2 2 HOPING gk, rine
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka P Muhat Markalama = Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi azma uhalaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar Hava 9001 15 50 10 3,05 mm 78V 1,4 mm
mm/dk.
ingiliz Ar Hava 9001 15 50 10 0,120 ing 100 in¢/dk.| 78V 0,06 in¢
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Siyah sac - 130 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix)

Muhafazanin

@:»:Mij:mj

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420255 420365 420252 420242 420249 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.
Akig oram (I/dk./scfh)
N, 0, Hava
{in gaz akigi 33/69 - 85/180
Delme akig1 - . 31/65 82/ 173
Kesme gazi akisi - 31/65 92/195
Metrik
Caligma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
pargasi Kesme Muhafaza‘ Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer ' Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi i§le)|(: rD’si delme | Plazma |Muhafazal 2t gerilimi | yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiksekliji dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 3 1101 37 92 45 6502 @ 134 5,08 5,08 0,1 254 2.9
’ 4 3 1101 37 ‘ 92 45 5557 134 5,30 5,30 0,1 2,65 2,2
5 3 1101 37 92 45 4681 134 5,59 5,569 0,2 2,79 2,3
’ 6 1 1102 37 ‘ 92 27 4036 135 5,59 5,569 0,3 2,79 2,3
7 1 1103 37 92 82 3602 134 5,80 5,80 0,3 2,79 2,3
’ 8 1 1103 37 ‘ 92 82 3282 134 6,10 6,10 0,3 2,79 2.4
10 1 1104 37 92 77 2680 136 6,25 6,25 0,4 2,79 2,5
’ 12 1 1105 37 ‘ 92 72 2200 137 6,60 6,60 0,5 2,79 2,6
15 2 1105 | 37 92 72 1665 | 142 7,62 7,62 07 3,81 28
’ 20 2 1105 37 ‘ 92 72 1044 149 7,62 7,62 1,1 3,81 3,3
25 2 1105 37 92 72 546 162 762 7,62 1,7 4,03 4,0
30 4 1106 37 92 58 | 484 165 E:;Zrnd;; g:;‘lz:]dg‘lg 03 | 457 4.4
32 4 1106 37 92 58 | 398 165 E:;:f';g g:;z;d;g 03 | 457 46
38 5 1107 87 92 50 | 256 174 KenardanKenardan g, o, 57
baslangi¢ baslangi¢
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Siyah sac - 130 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus,
VWI, OptiMix) (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNGC AYARLARI
parcasi Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | Kategorisi item D'si delme | Plazma |Muhafazal 21 gerilimi  yiiksekligi = yiiksekligi | gecikmesi | yiiksekligi ~ dengeleme
ing ayar gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing in¢
10 GA 3 1101 37 92 45 240 134 0,200 | 0,200 0,1 0,100 0,09
(0,135)
3/16
3 1101 37 92 45 190 134 0,220 0,220 0,2 0,110 0,09
(0,188)
((1)/245) 1 1102 37 92 27 150 135 0,220 0,220 0,3 0,110 0,09
Rl 1 1103 37 92 82 130 134 0,240 0,240 0,3 0,110 0,09
(0’31 3) 1 1 1 1 1
3/8 1 1104 37 92 77 110 136 0,240 0,240 0,3 0,110 0,10
(0’375) 1 1 1 1 1
(z)/g) 1 1105 37 92 72 80 138 0,260 0,260 0,5 0,110 0,10
5/8 2 1105 37 92 72 60 144 0,300 0,300 0,7 0,150 0,11
(0’625) 1 1 1 1 1
((:)3/745) 2 1105 37 92 72 45 147 0,300 0,300 1,0 0,150 0,12
(1) 2 1105 37 92 72 20 164 0,300 0,300 1,8 0,160 0,16
1-1/4 4 1106 =~ 37 92 58 16 1g5 Kenardan Kenardan o 15, g 4g
(1,25) baslangm;_baslanglc;_
1-1/2 5 1107 = 37 92 50 10 174 Kenardan Kenardan =5 1 4gq  gog
(1,5 baslangic baslangic
Markalama
‘ Kesme gazi akisi ‘
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka P Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi ‘ azma ’ uhataza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8001 15 10 10 2,54 mm 6350 118V 1,9 mm
mm/dk.
ingiliz N N 8001 15 10 10 0,100 in 250 118V 0,07 in
9 . ) A00ING | k. rine
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar Hava 9001 15 50 10 3,05 mm 78 V 1,4 mm
mm/dk.
ingiliz Ar Hava 9001 15 50 10 0,120 in¢ 100 in¢/dk., 78V 0,06 in¢
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Siyah sac - 170 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

1) e

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420513 420365 420261 420260 420258 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Ak orani (I/dk./scfh)

N, 0, Hava Ar
{n gaz akigi 23/49 - 78 / 165 -
Delme akisi - 33/69 96 /202 67 / 140t
Kesme gazi akisi - 32/69 51/108 -
Metrik
Galisma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
parcasi | Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinligi | kategorisi item ID's delme = Plazma | Muhafazal M2 gerilimi | yiiksekligi = yiiksekli§i |gecikmesi yiiksekliji dengeleme
mm ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
6 3 1151 45 78 79 5080 @ 126 6,60 6,60 03 | 279 27
7 3 1151 45 78 79 4768 127 660 660 03 279 27
3 1151 45 78 79 4288 = 128 6,60 6,60 03 | 279 27
10 1 | 1152 45 78 | 79 3461 128 660 = 660 03 279 2,8
12 1 1153 45 78 77 3061 129 6,60 6,60 05 | 279 2,6
15 1 1153 45 78 77 2077 133 813 813 06 4,06 2,8
20 2 1153 | 45 78 77 1575 | 138 8,13 8,13 08 | 4,06 3,3
25 2 | 1153 45 78 77 1175 142 10,16 1016 10 432 3,6
30 2 1155 45 78 74 867 144 10,16 = 10,16 2,4 3,81 4,3
32 2 1155 45 78 74 752 145 1016 1016 30 381 4,6
34 2 1155 45 78 74 672 147 10,16 = 19,05 45 3,81 47
36" 4 | 1157 30 78 74 | 592 149 10,16 1905 50 | 4,32 47
38 4 1157 = 30 78 74 512 151 10,16 = 19,05 6,0 @ 4,32 4,7
40 4 1157 30 78 74 462 153 1016 1905 70 4,32 5,0
36 4 1155 = 45 78 74 592 149 Kenardan Kenardan 5, o) 47
baslangi¢ baslangic
Kenardan Kenardan
38 4 1155 45 78 74 512 151 03 431 4,7
baslangig | baslangig
40 4 1155 = 45 78 74 462 153  Kenardan Kenardan =, |, 4, 5,0
baslangig baslangic
44 4 1156 45 78 71 366 Ggp  NEMEMEN SEECEN g e | ey 5,4
baslangig | baslangic
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Siyah sac - 170 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix) (devami)

Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi
kalinhgi | kategorisi igle): rD’si delme | Plazma | Muhafaza
mm ayar gaz gazi

50 5 1156 45 78 71 | 267 @ 1eg Kenadan Kenadan 5,4, 59
baslangig | baslangic

60 5 1156 45 78 71

* Argon destekli

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
parcasi = Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akisi
kalinhg1  kategorisi iglem I0'si 1EMe  Plazma  Muhafaza
in¢ ayari gazi gazi
174 3 1151 45 78 79 200 127 0,260 0,260 0,3 0,110 0,11
(0,25)
5/16
cow| @ || o [ = |~ |
3/8 1 1152 45 78 79 140 128 0,260 0,260 0,3 0,110 0,11
(0,375) 1 il 1 1 1
1/2
oo | ] o [ = | 7 |
5/8 1 1153 45 78 77 80 135 0,320 0,320 0,6 0,160 0,11
(0,625) 1 1 1 1 1
3/4
am| 2 || = | = |~ |
(}) 2 1153 45 78 77 45 142 0,400 0,400 1,0 0,170 0,14
1-1/4
aam| 2 || e | e | |
1-3/8 2 1155 45 78 74 25 147 0,400 0,750 5,0 0,160 0,18
(1 '375) 1 1 il il 1
1-1/2¢
am | ¢ || o | e | |
1-on6 4 1157 30 78 74 17 158 0,400 0,750 7,0 0,170 0,20
(1 ,563) 1 1 1 1 1
1-1/2
am | ¢ o] e | o | |
184, 1156 45 78 71 14 157  Kenardan Kenardan 5 1 ¢ 170 (o9
(1,75) baslangi¢ |baslangig
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Siyah sac - 170 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix) (devami)

ingiliz
Galisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinh1 | kategorisi igle):: fn,si delme  Plazma Muhafaza|] M2 gerilimi  yiksekiii yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi dengeleme
ing ayan gaz| gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
2 5 | 1156 45 78 71 10 163  Kenardan Kenardan =, 150 o4
- @ | 'baslangi¢ baslangic
2-3/8 Kenardan Kenardan
(2,375) 5 1156 45 78 71 6 170 baslangic | baslangic 0,5 0,170 0,27

*  Argon destekli

Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gaz| gazi
. 6350
Metrik N, N, 8005 18 20 15 2,50 mm 121V 2,0 mm
mm/dk.
ingiliz N, N, 8005 18 20 15 0,100 ing |250 in¢/dk. 121V 0,08 ing
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka P Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi d akimi azma uhalaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar Hava 9008 18 55 15 2,50 mm 79V 1,9 mm
mm/dk.
ingiliz Ar Hava 9008 18 55 15 0,100 ing | 100 ing/dk. 79V 0,08 ing
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Siyah sac - 220 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, YWI,

OptiMix)

Muhafazanin

W) e

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapagi
420200 420273 420365 420270 420406 420276 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
N, 0, Hava
{in gaz akigi 22/ 46 - 71/150
Delme akisi - 49 /103 71/150
Kesme gazi akisi - 103 /103 64 /136
Metrik
Galigma SISTEM AYARLARI CNC AVARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhg1 | kategorisi igle)r(: rll’si delme | Plazma | Muhafazal iz gerilimi  yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi  yiiksekliji dengeleme
mm ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
6 3 1252 30 90 45 6096 155 9,65 9,65 0,3 3,05 2,9
7 3 1252 30 90 45 5628 155 9,65 | 9,65 0,3 3,05 3,0
8 3 1252 30 90 45 4908 155 9,65 9,65 0,3 3,05 3,1
10 3 1253 30 90 38 3715 154 9,65 | 9,65 0,3 3,05 3,2
12 1 1254 30 90 32 3315 155 9,65 9,65 0,4 3,05 3,1
15 1 1251 30 90 26 2899 155 9,65 | 9,65 0,5 2,79 3,2
16 1 1251 30 90 26 2769 155 9,65 9,65 0,5 2,79 3,3
20 1 1251 30 90 26 2064 158 9,65 | 9,65 0,8 3,05 3,5
25 2 1251 30 90 26 1564 160 9,65 9,65 1,1 3,05 3,8
30 2 1251 30 90 26 1156 167 9,65 | 11,68 1,7 4,57 4,3
38 2 1251 30 90 26 766 176 9,65 16,51 3,56 4,57 4.9
40 4 1255 30 90 24 686 178 E:;ZT;; E:;;f;g 15 457 5,0
50 4 | 1255 30 90 24 330 = 1g5  Kenardan Kenardan o, 4, 5,5
baslangic | baslangic
60 5 | 1255 30 90 24 158 | {gg Kenardan Kenardan 5, o, 6,0
baslangi¢  baslangic
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Siyah sac - 220 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix) (devami)
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
parcasi | Kesme YPR Muhafaza  Kesme gaz akisi
ka'_'""g' kategorisi islem IDsi delme | Plazma | Muhafaza
ing ayari gazi gazi
(01 /245) 3 1252 30 90 45 240 155 0,380 0,380 0,3 0,120 0,12
3/8
(0,375) 3 1253 30 90 38
(:)/g) 1 1254 30 90 32 125 155 0,380 0,380 0,4 0,110 0,12
5/8
oorm| || w0 | o | o |
(03/745')) 1 1251 30 90 26 85 158 0,380 0,380 0,7 0,120 0,14
7/8
YIRSy
(::) 2 1251 30 90 26 60 160 0,380 0,380 1,1 0,120 0,15
1-1/4
aam| = [ [ = [ o | = |
1(;15/’)2 2 1251 30 90 26 30 176 0,380 0,650 3,5 0,180 0,19
1-3/4
HEEEIENENESY | -
2 4 1255 = 30 90 24 12 1g5  Kenardan Kenardan o (g4 | 0o
)] baglangig | baglangic
2-1/4
(2,25) 5 1255 30 90 24
2112 1 g 1255 30 90 24 6 1go  Kenardan Kenardan 5 1 180 | 95
(2,5) basglangic | baslangic
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Siyah sac - 220 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix) (devami)
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 6350
Metrik N, Hava 8007 22 10 10 3,00 mm 130V 2,8 mm
mm/dk.
ingiliz N, Hava 8007 22 10 10 0,110 in¢ |250 ing/dk.] 130V 0,11 ing
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka P Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi d akimi azma uhalaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar Hava 9007 22 25 30 23,00 mm 70V 1,8 mm
mm/dk.
ingiliz Ar Hava 9007 22 25 30 0,110 ing 100 ing/dk. 70V 0,07 ing
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Siyah sac - 300 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, YWI,

OptiMix)

Muhafazanin

W) e

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapagi
420200 420491 420365 420279 420406 420276 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Ak orami (I/dk./scfh)
N, 0, Hava Ar
{in gaz akigi 21/ 45 - 57 /122 -
Delme akisi - 45 /95 57 /122 75/ 155t
Kesme gazi akisi =~ 57 / 120" 45/95 | 73/154 -
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
parcasi Kesme ' Muhafaza&  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhg | kategorisi isle)r(:rll’si delme | Plazma | Muhafazal ™21 | gerilimi  yiiksekiigi = yiiksekliji gecikmesi yiiksekliji  dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
10 3 1207 30 85 30 4500 147 9,50 9,50 0,3 3,30 3,2
12 3 1202 30 85 22 3940 147 9,50 9,50 0,4 3,80 47
15 1 1201 30 90 26 3440 148 9,50 9,50 0,4 3,80 3,6
16 1 1201 . 30 90 26 3280 150 9,50 9,50 0,5 3,80 3,7
20 1 1201 30 90 26 2550 153 9,50 9,50 0,6 3,30 4,2
25 1 1201 30 90 26 1950 155 9,50 9,50 0,8 3,30 4.4
30 2 1203 34 90 34 1530 157 9,50 12,50 1,5 3,30 5,1
40 2 1203 . 34 90 34 940 166 9,50 16,50 3,2 4,50 5,8
50 4 1205 30 85 14 560 175 9,50 33,00 8,0 6,40 6,3
50* 4 | 1204 30 85 14 | 560 175 E:;Zrndsg E:;Iirndgal; 15 450 6,3
60" 4 1204 = 30 85 14 | sss = 1g3 enardanKenardan g 4,50 6,6
baslangi¢ baslangig
70* 5 | 1204 30 85 14 | 250  19p KenardanKenardan g 4, 8,0
baslangi¢ baslangig
80* 5 1204 = 30 85 14 165 004 KenardanKenardan ., g 3,30 9,5
baslangi¢|baslangig

*

Muhafaza gazi olarak N, kullanilir.

* Argon destekli
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Siyah sac - 300 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde
(Core, CorePlus, VWI, OptiMix) (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
pareasi Kesme YPR Muhafaza Man akigi
ka!ml|g| kategorisi islem ID'si delme | Plazma | Muhafaza
ing ayan gazi gazi
3/8
0a75) 3 1207 = 30 85 30 | 180 @ 147 0380 0380 03 | 0,130 0,13
1/2*
oo | @[] o [ o | = |
5/8
0625 1201 30 90 26 | 130 151 0380 0380 05 | 0,130 0,15
3/4
7/8
©g7s) 1201 30 90 26 90 154 0380 0380 07 | 0,130 0,19
]

1 1201 30 90 26
() _
(11'12/54) 2 1203 = 34 90 34 55 163 0,380 0500 1,8 | 0,180 0,20
1-1/2
aw | 2 [ ] e | o | o |
1(1'37/;) 2 1204 30 85 14 30 | 170 0,380 0850 45 | 0,180 0,22
"

4 1205 30 85 14
5 | 2t s s e ao oaso oas
2 4 1204 30 85 14 21 175 KenardanKenardan o 55, 0,24
(2) baslangig baslangic
2-1/4*
2-1/2 4 1204 30 85 14 14 | 1gs KenardanKenardan o1 g, 0,27
(2,5) baslangig baslangic
2-3/4*
8 5 1204 30 85 14 7 195 KenardanKenardan = o g, 0,38
(3) baslangig baslangic

*

* Argon destekli

Muhafaza gazi olarak N, kullanilir.

52
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Siyah sac - 300 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde

(Core, CorePlus, VWI, OptiMix) (devami)

Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
ga g ° akimi Plazma  Muhafaza iy copiii hiz gerilimi | genilikleri
gazi gazi
. 6350
Metrik N, Hava 8007 22 10 10 3,00 mm 130V 2,8 mm
mm/dk.
ingili N Hava 8007 22 10 10 0,110 in 250 130V 0,11 in
giliz 2 v ! ne ing/dk. e
Kesme gazi akisi
Plazma | Muhafaza istem ID'si Marka P Muhaf Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi azma uhalaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar Hava 9007 22 25 30 3,00 mm 70V 1,8 mm
mm/dk.
— . 100 .
Ingiliz Ar Hava 9007 22 25 30 0,110 ing ing/dk 70V 0,07 in¢g
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Siyah sac - 460 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix)
1 @:IID
Muhafazanm' Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 520002 420365 520001 420819 420834 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
N, 0, Air Ar
On gaz akisi 36 /76 - 71/150 -
Delme akigi - 58/ 122 123/ 260 109 / 230
Kesme gazi akisi - 58/122 97/ 205 74 / 157
Metrik
e SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
Calg
parcasi Kesme Muhaf Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhg . XPR uhalaza Muha- hizi gerilimi | yiiksekligi = yiiksekligi = gecikmesi yiiksekligi dengeleme
kategorisi | . .| delme Plazma
Islem 1D’si faza ;
mm ayar gazi gaz mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
12 3 1283 55 73 44 | 4940 162 7.1 7.1 0,4 6,3 4,3
15 3 1283 55 73 44 | 4420 163 71 71 05 6,3 41
16 3 1283 55 73 44 | 4220 @ 163 7.1 7.1 05 6,2 4.1
20 3 1282 55 73 44 | 3140 156 72 75 07 3,6 44
25 1 1281 55 73 44 | 2460 161 8,0 9,9 0,9 4,0 4,6
30 | 1 1281 55 73 44 | 2000 162 88 120 1,1 4.4 5,0
35 1 1281 55 73 44 | 1600 164 9,6 14,0 1,4 45 5,3
40 1 128t 55 73 44 | 1300 @ 167 10,1 163 1,9 45 5,6
45 2 1284 55 73 44 | 1110 | 171 10,1 19,6 2,6 47 5,7
50 2 | 1285 55 = 64 38 850 173 10,1 252 38 6,1 6,6
551 4 1288 55 64 38 750 176 10,1 25,4 4,6 6,6 6,6
58 4 | 1288 55 = 64 38 690 178 10,1 254 48 70 6,9
60" 4 1288 55 64 38 640 | 180 10,1 254 5,1 74 71
64 4 | 1288 55 64 38 540 183 10,1 254 70 8,2 7.3
65 4 1288 55 64 38 530 | 184 10,1 25,4 72 8,2 73
55 4 1285 55 64 38 750 176 E:;i’ndgfg g:;aa;dgg 15 6,6 6.7
60 4 1285 55 64 38 640 | 180 E:;i;d;‘lg E:;jndgg 2,0 74 71
64 4 1285 55 64 38 | 540 | 183 |Kenardan Kenardan| -, 8.2 7.3
baslangi¢ | baslangig
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Siyah sac - 460 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix) (devami)

Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AVARLARI
pareasi Kesme Muhaf Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi .. XPR uhalaza Muha- hizi gerilimi ~ yiiksekligi = yiiksekliji = gecikmesi yiiksekliji dengeleme
kategorisi | . .| delme Plazma
Islem 1D’si faza :
mm ayar gazi gaz mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
65 4 1285 55 64 38 | s30 184 Kenardan Kenardan -, , 8.2 7.3
baslangi¢ | baslangi¢
Kenardan | Kenardan
70 4 1285 55 64 38 400 189 2.0 8.1 8.1
baslangi¢ | baslangig
Kenardan | Kenardan
75 5 1285 55 64 38 280 195 2.0 8.1 8.8
baslangi¢ | baslangig
80 5 1285 55 64 38 | 240 104 NKenardan Kenardan -, 45 6.9
baslangi¢ | baslangig
Kenardan | Kenardan
90 5 1285 55 64 38 170 198 2.0 45 7.1
baslangic | baslangi¢
100t 5 1289 55 64 3s | 100  1gg Kenardan Kenardan =, , 45 77
baslangi¢ | baslangig
t Argon destekli delme.
ft Argon destekli kesim.
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Siyah sac - 460 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix) (devam)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
pargas Kesme gaz akisi
kalinhi Kesmg . XPR Muhataza Muha-

kategorisi | . . delme Plazma
. Islem 1D’si faza
ing ayar gaz

gazi

(:)/g) 3 1283 55 73 44 190 | 162 = 0,280 0,280 04 | 0250 0,166
(056/25) 3 1283 55 73 44
(5’/7‘;’) 3 1282 55 73 44 129 | 155 = 0,280 0,280 06 | 07140 0,169
(1) 1 1281 55 73 44 95 161 | 0,320 0,400 09 0,160 0,182
1(11é)2 1 1281 55 73 44 54 165 = 0,400 0,600 16 0,180 0,216
(g) 2 1285 55 64 38 33 173 | 0,400 | 1,000 38 | 0250 0,258
2-1/4
005y 1288 55 64 38 08 177 | 0,400 | 1,000 47 | 0270 0,272
2-1/2
2.5 4 1288 55 64 38 292 183 | 0,400 1,000 70 | 0,320 0,287
2-1/2 4 1285 55 64 38 292 1gg | Kenardan Kenardan |, 4404 gogy
(2,5) baslangig | baglangig
RBEIENEEY -
3 5 1285 55 64 38 11 197 Kenardan Kenardan . ' 4404 35y
) baslangig | baglangig
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Siyah sac - 460 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix) (devami)

ingiliz
SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI
Gahisma Cut Kerf
parcasi - XPR Muhataza utilow Kesim Ark Transfer Delme Delme Delme com Zrnsati
kalinhgr islom I UEIMe | Plazma Muha- | hz  gerilimi yiksekligi yiksekiigi ~gecikmesi yiiksekligi ':m
. : T I : : : : :
ing gazi in¢/dk, volt ing ing saniye ing ing
8-1/4 5 1285 55 64 38 8 1gg Kenardan Kenardan 44504 (351
(8,25) baslangig | baslangic
8172 5 1285 55 64 38 7 1gg Kenardan Kenardan =, o 4155 (980
(3,5) baslangic | baslangig
8-a/4 5 1289 55 64 38 5 1go  Kenardan Kenardan =, = 454 (ogo
(3,75) baslangig | baglangig
4 5 1289 55 64 38 4 1gg Kenardan Kenardan =, 44545 (304
(4) baslangi¢ baslangic
t Argon destekli delme,
 Argon destekli kesim,
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 3800
Metrik N, Hava 8010 25 10 20 2,80 mm 115V 2,3 mm
mm/dk.
A . 150 .
Ingiliz N, Hava 8010 25 10 20 0,1101in, | . 115V 0,09 in,
ing/dk.
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem 1D'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 1900
Metrik Ar Hava 9019 28 35 40 2,80 mm 59V 2,5 mm
mm/dk.
ingiliz Ar Hava 9019 28 35 40 0,110 in, . 75 59V 0,10 in,
ing/dk.
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Demir alasimhi olmayan (paslanmaz celik) islemler icin kesim tablolan -

su iizerinde

Paslanmaz celik - 40 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix) HDi

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420291 420365 420288 420314 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orani (I/dk./scfh)
N,
{in gaz akigi 49/103
Delme akisi 57 /120
Kesme gazi akisi 71/152
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgr | kategorisi igle)l(: Fﬂ’si delme | Plazma |Muhafazal M2 | gerilimi | yiiksekligi yiksekliji gecikmesi  yiiksekliji =~ dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
0,8 3 2015 30 75 85 6100 124 5,00 5,00 0,2 3,60 1,4
’ 1 3 2015 30 75 85 5715 124 5,00 5,00 0,2 3,50 1,3
1,2 3 2015 30 75 85 5345 124 5,00 5,00 0,2 3,40 1,3
‘ 1,5 3 2015 30 75 85 4818 122 5,00 5,00 0,2 3,30 1,2
2 3 2015 30 75 85 4014 127 5,00 5,00 0,2 3,10 1,2
’ 2,5 1 2014 30 90 68 3302 129 5,00 5,00 0,3 2,90 1,2
3 1 2014 30 90 68 2683 130 5,00 5,00 0,3 2,80 1,3
‘ 4 2 2013 30 90 64 1724 129 5,00 5,00 0,3 2,60 1,3
5 2 2012 30 90 55 1136 129 5,00 5,00 0,3 2,50 1,3
’ 6 2 2012 30 90 55 918 132 5,00 5,00 0,6 2,50 1,4
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Paslanmaz celik - 40 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde
(Core, CorePlus, VWI, OptiMix) HDi (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgr | kategorisi tem ID'si delme | Plazma |Muhafazal M2 | gerilimi | yiiksekiigi yiksekliji gecikmesi  yiiksekliji =~ dengeleme
ing ayar gazi gazi ing/dk. volt i ing saniye in¢ ing
20 GA 3 2015 30 75 85 240 124 0,200 | 0,200 0,2 0,140 0,05
(0,036) 1 1 1 1 1
Jaen 3 2015 30 75 85 210 124 0,200 | 0,200 0,2 0,140 0,05
(0,048) il 1 1 1 1
16 GA
(0,06) 3 2015 30 75 85 180 122 0,200 | 0,200 0,2 0,120 0,05
Jatel 3 2015 30 75 85 160 127 0,200 | 0,200 0,2 0,120 0,05
(0’075) il 1 1 il 1
12 GA
1 2014 30 90 68 120 130 0,200 | 0,200 0,3 0,120 0,05
(0,105)
10 GA
1 2013 30 90 64 85 130 0,200 | 0,200 0,3 0,100 0,05
(0,135)
8/16 2 2012 30 90 55 60 128 0,200 | 0,200 0,3 0,100 0,05
(0’1 875) 1 1 1 1 1
(01 /2‘:__,) 2 2012 30 90 55 32 133 0,200 | 0,200 0,6 0,100 0,06
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8002 15 25 5 2,50 mm 6350 120V 2,1 mm
mm/dk.
ingiliz N N 8002 15 25 5 0,100 in 250 120V 0,08 in
g . . A00ine |4 k. oo Ine
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gaz! ¥ akimi Plazma  Muhafaza iy copiii hizs gerilimi | genislikleri
gazi gazi
Metrik Ar N, 9002 9 90 10 2,50 mm 6350 67V 1,0 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N 9002 9 90 10 0,100 in¢ 150 67 V 0,04 ing
2 ' ing/dk. '
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Paslanmaz celik - 60 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix) HDi

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420309 420365 420297 420323 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orami (I/dk./scth)

N,
{in gaz akigi 48/ 102
Delme akisi 63/134
Kesme gazi akisi 72 /154
Metrik
Calisma SISTEM AYARLARI CNGC AYARLARI
parcasi Kesme XPR | Muhafaza &  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalnh@i  kategorisi  islem  delme = Plazma | Muhafaza] M2 gerilimi  yiiksekligi = yiiksekliji gecikmesi | yiiksekliji = dengeleme
mm ID’si ayar gaz gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
2,5 3 2026 30 82 65 3105 124 5,00 5,00 0,3 3,20 1,5
3 1 2026 30 82 65 | 2776 124 500 500 03 280 15
4 1 2026 30 82 65 2245 123 5,00 5,00 0,3 2,50 1,56
5 1 20256 30 | 82 55 | 1886 124 500 500 03 2,50 15
6 2 2024 30 82 45 1697 126 5,00 5,00 0,6 2,50 1,4
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Paslanmaz celik - 60 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde
(Core, CorePlus, VWI, OptiMix) HDi (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme XPR | Muhafaza &  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalnhgi  kategorisi islem  delme = Plazma | Muhafaza] M2 gerilimi  yiiksekligi | yiiksekligi = gecikmesi | yiiksekligi = dengeleme
ing ID'si ayan gazi gaz ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
12 GA 3 2026 30 82 65 120 124 0,200 | 0,200 0,3 0,120 0,06
(0,105)
10 GA
1 2026 30 82 65 95 123 0,200 = 0,200 0,3 0,100 0,06
(0,135)
8/16 1 2025 30 82 55 80 124 0,200 0,200 0,3 0,100 0,06
(0,1875) ' ! ! ! !
(01 /;:,)) o 2024 30 8 45 | 65 126 0200 0200 06 0100 006
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi d akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8002 15 25 5 2,50 mm 6350 120V 1,8 mm
mm/dk.
ingiliz N N 8002 15 25 5 0,100 in 250 120V 0,07 in
g 2 2 ' ¢ ing/dk. ' ¢
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama = Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 3810
Metrik Ar N, 9009 11 90 10 2,50 mm 69V 1,1 mm
mm/dk.
ingliz Ar N 9009 11 90 10 0100ing | . 20 69V 004in
9 2 : ¢ ing/dk. o Ing
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Paslanmaz celik - 60 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) HDi

Muhafazanin

GH D)) B —)

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420300 420365 420296 420323 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
' N, H,0
{in gaz akigi 27 /57 0,21/ 83*
Delme akisi 34/72 0,21/ 3"
Kesme gazi akisi 20/ 42 04/7*
*Saat bagina galon‘ (gph).
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza& Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi  kategorisi isle)l(:rn’si delme | Plazma |Muhafazal M2z gerilimi | yiikseklii = yiksekligi gecikmesi yiksekliji ~dengeleme
mm ayan gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 1 2028 10 80 30 3065 122 5,00 5,00 0,3 2,54 1,5
4 1 2028 10 80 30 | 2062 126 500 500 03 200 1,6
5 1 2028 10 80 30 1516 130 5,00 5,00 0,3 2,00 1,7
6 2 2028 10 80 30 | 1179 132 500 5,00 06 250 1,9
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza & Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinlidr | kategorisi igle)r(:rn’si delme | Plazma | Muhafazal M2 | gerilimi  yiiksekiigi yiiksekliGi gecikmesi yiksekliji  dengeleme
ing ayan gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(10?1(033 3 2028 10 80 30 120 120 0,200 0,200 0,3 0,120 0,06
10 GA
(0,135) 1 2028 10 80 30 100 124 0,200 0,200 0,3 0,100 0,06
3/16 1 2028 10 80 30 80 129 0,200 0,200 0,3 0,100 0,06
(0,1875) ' ! ' ! '
(37/245) 2 2028 10 80 30 50 132 0,200 0,200 0,6 0,100 0,07
3/8 2 2028 10 80 30 20 144 0,200 0,200 0,8 0,120 0,09
(0,375) ' ! ' ! !
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Paslanmaz celik - 60 A - F5 Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) HDi

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420309 420365 420297 420323 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapadj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orami (I/dk./scth)
F5 N,
{in gaz akigi - 55/117
Delme akisi 40/ 84 53/114
Kesme gazi akisi 29/62 88/188
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer =~ Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi i§|l:: rD’si delme = Plazma | Muhafazal Dzt gerilimi  yiiksekligi | yiiksekligi gecikmesi = yiksekliji ~ dengeleme
mm ayan gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
2,5 3 2023 30 82 55 3177 132 5,00 5,00 0,2 3,20 1,4
3 1 2023 30 @ 82 55 | 2763 132 500 500 03 | 3,10 14
4 1 2022 30 82 45 2217 132 5,00 5,00 0,3 3,00 1,4
5 1 2021 30 82 40 1869 | 132 5,00 5,00 | 0,5 2,90 1,4
6 2 2020 30 82 35 1626 133 5,00 5,00 0,6 2,80 1,4
7 2 2020 30 82 35 | 1204 1383 500 500 06 = 260 14
8 2 2020 30 82 35 1048 133 5,00 5,00 0,7 2,50 1,4
10 2 2020 30 82 35 832 | 134 5,00 5,00 | 0,8 2,30 1,4
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Paslanmaz celik - 60 A - F5 Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde
(VWI, OptiMix) HDi (Devam)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer =~ Delme Delme Kesim Kerf
kalinh@i | kategorisi islom I'si 1EMe | Plazma | Muhafaza hizi gerilimi  yiiksekligi | yiiksekligi gecikmesi = yiksekliji ~ dengeleme
ing : ayan gazi gazi in¢/dk. volt ing ing saniye ing in¢
12 GA 3 2023 82 55 120 132 | 0,200 @ 0,200 0,3 0,140 0,05
(0,105)
10 GA
1 2022 82 45 95 132 0,200 0,200 0,3 0,120 0,06
(0,135)
3/16 1 2021 82 40 80 132 0,200 | 0,200 0,3 0,100 0,06
(0’1 875) 1 1 1 1 1
(01 /2‘;) 2 2020 82 35 60 133 0200 0200 06 0100 006
5/16 2 2020 82 35 42 133 0,200 | 0,200 0,7 0,080 0,06
(0,313) ' ' ) ) )
s/8 2 2020 82 35 30 133 0,200 0,200 0,8 0,080 0,06
(01375) 1 1 1 i 1
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi g ° akimi Plazma  Muhafaza | i copgisi hizs gerilimi | geniglikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8002 15 25 5 2,54 mm 6350 120V 1,8 mm
mm/dk.
ingili N N 8002 15 25 5 0,100 in 280 120V 0,07 in
giliz 2 2 HPOPING ek, NG
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka P Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi azma uhalaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 3810
Metrik Ar N, 9009 11 90 10 2,50 mm 69V 1,1 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N 9009 11 90 10 0,100 ing 150 69V 0,04 in¢
2 ’ ing/dk. '
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Paslanmaz celik - 80 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix) HDi

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420309 420365 420306 420323 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Ak orami (I/dk./scfh)
N,
{in gaz akigi 51/108
Delme akisi 67 /143
Kesme gazi akisi . 68/144
Metrik
Galisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi i§|e)l(: rD’si delme | Plazma | Muhafazal 21 gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi = gecikmesi = yiiksekliji ~ dengeleme
mm ayan gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 3 2006 30 80 45 3820 118 5,00 5,00 0,3 2,50 1,5
4 3 2006 30 80 45 3220 | 118 | 5,00 5,00 0,3 2,50 1,6
5 3 2007 30 80 40 2692 118 5,00 5,00 0,5 2,00 1,6
6 1 2007 = 30 80 40 | 2237 116 500 5,00 0,5 2,00 15
7 1 2007 30 80 40 1853 117 5,00 5,00 0,5 2,00 1,5
8 1 2007 30 80 40 1543 | 118 | 5,00 5,00 0,6 2,00 1,6
9 1 2007 30 80 40 1304 119 5,00 5,00 0,6 2,00 1,6
10 1 2007 30 80 40 1138 | 121 | 5,00 5,00 0,6 2,00 1,6
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Paslanmaz celik - 80 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde
(Core, CorePlus, VWI, OptiMix) HDi (devami)

ingiliz
Galisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme XPR Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi istom 'si U€Me | Plazma  Muhafaza hizi gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi =gecikmesi = yiiksekliji ~ dengeleme
ing : ayan gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye in¢ ing
10 GA 3 2006 30 80 45 140 118 0,200 | 0,200 0,3 0,100 0,06
(0,135)
A 3 2006 30 80 45 110 118 0,200 @ 0,200 0,3 0,080 0,06
(0,1 875) 1 1 1 1 1
(J /245) 1 2007 30 80 40 84 116 0,200 0,200 0,5 0,080 0,06
5/16
1 2007 30 80 40 60 118 0,200 @ 0,200 0,6 0,080 0,03
(0,313)
8/8 1 2007 30 80 40 48 120 0,200 0,200 0,6 0,080 0,06
(0,375) ) ) ) ) ,
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma | Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gaz! g ° akimi Plazma | Muhafaza | iy copiii hizi gerilimi  genilikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8002 15 25 5 2,50 mm 6350 120V 1,6 mm
mm/dk.
ingiliz N, N, 8002 15 25 5 0,100 in¢g 250 ing/dk., 120V 0,06 ing
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Pl Muhat Markalama =~ Markalama Ark Marka
gazi gazi $ akimi azma uhataza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
Metrik Ar N, 9003 11 90 10 2,50 mm 2540 67V 1,3 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N, 9003 11 90 10 0,100 ing (100 ing/dk. 67 V 0,05 ing
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Paslanmaz celik - 80 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) HDi

Muhafazanin

@:)[)D))E)m:ﬁ)j

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420300 420365 420290 420323 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scth)
N, H,0
{in gaz akigi 30/ 64 0,2/3*
Delme akisi 37/79 0,2/3"
Kesme gazi akisi 24 / 51 0,4/ 6"
*Saat bagina galon (gph).
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNGC AVARLARI
pargasi Kesme Muhafaza| Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer Delme ' Delme Kesim Kerf
kalinhgr | kategorisi isle)l(: Fll’si delme = Plazma | Muhafazal Mz gerilimi | yiikseklii | yiiksekligi gecikmesi yiksekliji  dengeleme
mm ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 3 2010 10 80 30 3820 118 5,00 5,00 0,3 2,00 1,8
4 3 2010 10 80 3o | 3216 121 500 500 03 200 1,7
5 3 2010 10 80 30 2677 123 5,00 5,00 0,5 2,00 1,8
6 1 2010 10 80 30 | 2203 126 500 500 05 2,00 1,8
7 1 2010 10 80 30 1794 128 5,00 5,00 0,5 2,00 1,9
8 1 2010 10 80 30 | 1450 130 500 500 06 200 2,0
10 1 2010 10 80 30 956 134 5,00 5,00 0,6 2,00 21
EE 2 2011 10 86 30 722 137 500 500 08 200 2,1
ingiliz
Calisma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinh@1  kategorisi igle)l(:rll'si delme | Plazma | Muhafaza] M2t gerilimi | yiiksekligi = yiiksekligi gecikmesi | yiiksekligi  dengeleme
ing ayan gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(10(’)12,?) 3 2010 10 80 30 140 120 0,200 @ 0,200 0,3 0,080 0,07
G 3 2010 10 80 30 110 123 0,200 0,200 0,3 0,080 0,07
(0,1875) ! ! ! ! !
(C:,/;C)) 1 2010 10 80 30 80 124 0,200 @ 0,200 0,5 0,080 0,07
AL 1 2010 10 80 30 60 132 0,200 0,200 0,6 0,080 0,08
(0,313)
3/8 1 2010 10 80 30 40 134 0,200 @ 0,200 0,6 0,080 0,08
(0,375) ! ! ! ! !
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Paslanmaz celik - 80 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) HDi

(devami)
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
pargasi | Kesme Muhafaza |  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer =~ Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi igle):: Fﬂ’si delme | Plazma | Muhafazal hiz1 gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi = gecikmesi | yiiksekliji ~ dengeleme
ing ayari gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
7/16
(0.438) 2 2010 10 80 30 31 136 0,200 | 0,200 0,8 0,080 0,08
(2)/5) 2 2011 10 86 30 28 138 0,200 0,200 0,8 0,080 0,08
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Paslanmaz celik - 80 A - F5 Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) HDi

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420309 420365 420306 420323 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapadj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Ak orami (I/dk./scfh)
F5 N,

{in gaz akigi - 52/110

Delme akisi 44 /93 23/ 49

Kesme gazi akisi 38/ 81 39/82

Metrik

Galisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI

parcasi Kesme XPR | Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf

kalnhgi | kategorisi iglem = delme = Plazma  Muhafaza| M2 gerilimi | yiiksekligi = yiiksekligi =gecikmesi = yiiksekligi ~ dengeleme
mm ID’si ayan gaz gaz mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 3 2005 30 80 55 4248 125 5,00 5,00 0,3 3,00 1,7
4 3 2005 30 80 55 | 3052 123 500 500 03 3,00 17
5 3 2004 30 80 45 2362 122 5,00 5,00 0,3 2,50 1,7
6 1 2004 | 30 80 45 | 1916 124 500 500 05 250 1,7
8 1 2003 30 80 35 1376 128 5,00 5,00 0,6 2,00 1,8
10 1 2002 28 8o 28 | 1065 134 500 500 06 200 17
12 2 2001 20 86 20 864 135 5,00 5,00 0,8 2,00 1,8
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Paslanmaz celik - 80 A - F5 Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde

(VWI, OptiMix) HDi (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
pargasi Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgr | kategorisi item ID's delme | Plazma | Muhafazal M1 gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi ~gecikmesi | yiiksekligi ~ dengeleme
ing ayan gazi gazi in¢/dk. volt ing ing saniye in¢ in¢
10 GA 3 2005 30 80 55 140 124 0,200 | 0,200 0,3 0,120 0,07
(0,135)
G 3 2005 30 80 55 105 122 0,200 @ 0,200 0,3 0,100 0,07
(0,1875) ] ) ! ! ,
((: /245) 1 2004 30 80 45 70 124 0,200 0,200 0,5 0,100 0,07
5/16
1 2003 30 80 35 55 129 0,200 @ 0,200 0,6 0,080 0,07
(0,313)
8/8 1 2002 28 80 28 40 132 0,200 0,200 0,6 0,080 0,07
(0’375) 1 1 1 1 1
716 2 2002 28 80 28 36 135 0,200 @ 0,200 0,8 0,080 0,07
(0,438) 1 1 1 ’ 1
(z)/g) 2 2001 20 86 20 34 134 0,200 | 0,200 0,8 0,080 0,07
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi s akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8002 15 25 5 2,00 mm 635.0 120V 1,6 mm
mm/ing
ingiliz N N 8002 15 25 5 0,100 in 250 120V 0,06 in
g . ) A00ine | k. e ne
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gaz: gaz s akimi Plazma | Muhafaza | i copisi hizs gerilimi | geniglikleri
gazi gazi
Metrik Ar N, 9003 11 90 10 2,00 mm 2540 67V 1,3 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N, 9003 11 90 10 0,100 in¢ 100 ing/dk. 67 V 0,05 ing
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Paslanmaz celik - 130 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix) HDi

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420318 420365 420315 420314 420356 420368

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orami (I/dk./scth)
N,
{in gaz akigi 92/195
Delme akisi 150/ 320
Kesme gazi akisi 135/287
Metrik
Galigma SISTEM AYARLARI CNC AVARLARI
parcasi Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgr | kategorisi igle)r(:rn’si delme | Plazma | Muhafaza| 21 gerilimi  yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi | yiiksekligi  dengeleme
mm ayan gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
6 3 2051 52 90 52 2413 167 6,10 6,10 0,4 2,54 2,3
7 3 2051 52 90 52 | 2257 167 610 610 04 254 2,3
8 3 2051 52 90 52 2017 168 6,10 6,10 0,5 2,54 2,4
10 1 | 2051 52 90 52 1613 169 6,10 | 6,10 | 0,5 2,54 2,4
12 1 2051 52 90 52 1453 170 6,10 6,10 0,6 2,54 2,4
15 2 2051 52 90 | 52 | 1020 174 610 610 07 305 2,5
20 2 2051 52 90 52 559 180 6,10 6,10 1,3 3,05 2,8

72 809830TR Kullanma Kilavuzu XPR




Paslanmaz celik - 130 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde
(Core, CorePlus, VWI, OptiMix) HDi (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme YPR Muhafaza&  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhi | kategorisi isem Dsi delme | Plazma | Muhafazal 21 gerilimi | yiiksekligi yiiksekliGi =gecikmesi | yiiksekligi  dengeleme
ing ayan gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(c: /245) 3 2051 52 90 52 95 167 0,240 | 0,240 0,4 0,100 0,09
5/16
3 2051 52 90 52 80 168 0,240 @ 0,240 0,4 0,100 0,09
(0,313)
3/8 1 2051 52 90 52 65 169 0,240 | 0,240 0,4 0,100 0,10
(07375) 1 1 1 1 1
(:)/52)) 1 2051 52 90 52 55 170 0,240 @ 0,240 0,6 0,100 0,09
5/8 2 2051 52 90 52 35 178 0,240 | 0,240 0,7 0,120 0,10
(0,625) , , , , ,
((%45) 2 2051 52 90 52 25 180 0,240 @ 0,240 1,2 0,120 0,11
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gaz: g ° akimi Plazma | Muhafaza i copjigi hizi gerilimi  genislikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8004 18 20 15 2,00 mm 6350 145V 1,7 mm
mm/dk.
ingili N N 8004 18 20 15 0,100 in 250 145V 0,07 in
giliz 2 2 HPVING ek, e ine
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka I Muhaf Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi s akimi azma uhalaza yiiksekligi hizi gerilimi geniglikleri
gazi gazi
. 3810
Metrik Ar N, 9004 20 65 15 2,00 mm 101V 2,0 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N 9004 20 65 15 0,100 ing 150 101V 0,08 in¢
2 ' ing/dk. '
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Paslanmaz celik-130 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) HDi

Muhafazanin

@:[MDE:ID

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420469 420365 420315 420314 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi parcalarinizin gériintimii farkli olabilir.
Akig orani (I/dk./scfh)
N, H,0
On gaz akisi 38/80 0,42 / 6,5*
Delme akisi 97 / 205 0,5/8"
Kesme gazi akisi 37173 0,5/8"
*Saat bagina galon (gph).
Metrik
Caligma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme XPR | Muhafaza | Kesme gazi akisi Kesim Ark ' Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalnhi  kategorisi  iglem = delme | Plazma | Muhafaza] M2 gerilimi  yiikseklii yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi ~ dengeleme
mm ID’si ayari gaz gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
6 3 2052 25 90 25 2413 171 5,08 5,08 0,2 2,50 2,3
7 3 2052 25 90 25 | 2257 173 508 508 03 = 254 2,3
3 2052 25 90 25 2017 174 5,08 5,08 0,4 2,54 2,4
10 1 2052 | 25 90 25 | 1613 175 508 508 05 254 2.4
12 1 2052 25 90 25 1453 | 177 508 5,08 0,6 2,54 25
15 2 | 2052 25 90 25 937 182 635 635 07 305 2,8
20 2 2052 25 90 25 457 193 6,35 6,35 1,3 3,05 3,6
ingiliz
Calisma SISTEM AYARLARI CNGC AYARLARI
parcasi Kesme XPR | Muhafaza | Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalnh@i  kategorisi  iglem = delme | Plazma | Muhafaza] M2 gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi ~ dengeleme
ing ID'si ayar gaz gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(01’/2‘1;_)) 3 2052 25 90 25 95 172 0,200 0,200 0,2 0,100 0,09
eAlS 3 2052 25 90 25 80 174 0,200 0,200 0,4 0,100 0,09
(0,313)
8/8 1 2052 25 90 25 65 175 0,200 0,200 0,5 0,100 0,09
(0,375) ' ! ' ! !
((1){2) 1 2052 25 90 25 55 177 0,200 0,200 0,6 0,100 0,10
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Paslanmaz celik-130 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) HDi
(devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNGC AYARLARI
parcasi Kesme XPR | Muhafazal Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalnh@i  kategorisi  iglem = delme | Plazma | Muhafaza] M2 gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi gecikmesi  yiksekligi ~ dengeleme
ing ID'si ayar gaz gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing

5/8

(0.625) 2 2052 25 90 25 30 187 0,250 | 0,250 0,8 0,120 0,12
3/4

(0.75) 2 2052 25 90 25 20 192 0,250 0,250 1,3 0,120 0,14

XPR Kullanma Kilavuzu 809830TR
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Paslanmaz celik - 130 A - Karigik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde
(OptiMix) HDi

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420318 420365 420315 420323 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig oram (I/dk./scfh)
H, Ar N,

{in gaz akigi - - 103 /220

Delme akisi 8/17 12/25 150/ 320

Kesme gazi akisi ' 8/17 12/25 136 /288

Metrik

Galisma SISTEM AYARLARI CNC AVARLARI

parcasi Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kanhdi | kategorisi iglem = delme  Plazmagazn  Muhafaza] M2t gerilimi  yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiikseklii ~dengeleme
mm IDsi | ayan |y, A N, gaz | mmidk. | volt mm mm saniye mm mm
6 3 2060 52 |4 12 24 52 | 2413 169 508 508 03 2,54 2,6
7 3 2060 52 4 12 24 52 | 1954 170 508 508 03 254 26
8 3 2060 52 |4 12 24 52 | 1834 @ 174 508 508 04 2,54 2,6
10 1 2053 53 6 10 24 53 | 1613 176 508 508 05 254 26
12 1 2053 53 | 6 10 24 53 | 1453 178 508 508 0,6 2,54 2,6
15 2 2061 50 8 12 20 52 | 1121 186 610 610 07 305 27
20 2 2061 50 8 1220 52 737 191 762 | 762 15 | 381 2,9
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Paslanmaz celik - 130 A - Kanisik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde
(OptiMix) HDi (devami)

ingiliz
Caligma SISTEM AYARLARI CNGC AVARLARI
parcasi Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalhgi  kategorisi iglem = delme  Plazma gazi  Muhafaza| 02! gerilimi  yiiksekligi | yiiksekligi = gecikmesi | yiiksekliji dengeleme
ing ID’si ayan |, ‘ Ar ‘ N, | gaz ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
((;/245) 3 2060 52 9 25 50 52 80 170 0,200 | 0,200 0,3 0,100 0,10
5/16
0.313) 3 2060 52 9 25 50 52 72 174 0,200 0,200 0,4 0,100 0,10
8/8 1 2053 53 1321 /50| 53 65 176 0,200 | 0,200 0,5 0,100 0,10
(0,375)
(z)/g) 1 2053 53 13|21 /50| 53 55 179 0,200 0,200 0,6 0,100 0,10
5/8 2 2061 50 172542 52 40 188 0,240 | 0,240 0,8 0,120 0,11
(0,625)
((‘;3/74;_)) 2 2061 50 17 |25 42 52 30 190 0,300 0,300 1,5 0,150 0,11
Markalama
‘ Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka P Muhaf Markalama = Markalama Ark Marka
gazi gazi 3 akimi ’ azma uhalaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8004 18 20 15 2,50 mm 6350 145V 1,7 mm
mm/dk.
ingiliz N N 8004 18 20 15 0,100 in 250 145V 0,07 in
g . ) 100G rdk. rine
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama = Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 3810
Metrik Ar N, 9004 20 65 15 2,50 mm 101V 2,0 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N 9004 20 65 15 0,100 in 190 101V 0,08 in
9 2 ' ¢ ing/dk. 08 ING
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Paslanmaz celik - 170 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, YWI,

OptiMix) HDi

Muhafazanin

muhafaza kaga Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
420200 420327 420365 420324 420314 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orami (I/dk./scth)
N,
On gaz akisi 99 /210
Delme akisi 168 /355
Kesme gazi akisi 151 /322
Metrik
Calisma SISTEM AYARLARI CNGC AVARLARI
parcasi Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhg | kategorisi i§le):rﬂ’si delme | Plazma | Muhafazal W21 gerilimi  yiikseKligi | yiiksekligi | gecikmesi | yiiksekligi dengeleme
ayan gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
10 3 2057 54 90 54 1994 165 6,10 6,10 0,3 2,54 27
12 1| 2057 | 54 90 54 | 1834 165 610 610 04 254 26
15 1 2057 54 90 54 1226 168 6,10 6,10 0,6 2,54 2,8
20 2 2057 54 920 54 705 | 177 762 762 25 3,43 31 |
25 4 2057 54 90 54 405 | 189 E:;;dgig E;;i':;g 05 | 381 3,6
30 ‘ 4 ‘ 2057 ‘ 54 90 54 289 194 E:;Zr:;; E:;’Izrnd;; : 3,81 3,6
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Paslanmaz celik - 170 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde
(Core, CorePlus, VWI, OptiMix) HDi (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AYARLARI CNGC AVARLARI
parcast | Kesme YPR Muhafaza  Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi item 1D's delme | Plazma | Muhafazal 21 gerilimi  yiiksekligi  yiiksekligi = gecikmesi yiiksekliji dengeleme
ing ayan gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(3/§7) 3 2057 54 90 54 80 165 0,240 0,240 0,3 0,100 0,11
(z)/g) 1 2057 54 90 54 70 165 0,240 0,240 0,4 0,100 0,10
5/8 1 2057 54 90 54 40 169 0,240 0,240 0,7 0,100 0,11
(0,625) 1 1 1 1 1
((%45) 2 2057 54 90 54 30 175 0,300 0,300 2,5 0,120 0,12
! 4 2057 = 54 90 54 15 1gp | Kenardan Kenardan = o (450 1 g4
1) baslangi¢ | baglangig
114y 2057 = 54 90 54 10 19g  Kenardan Kenardan =, 450 44
(1,25) baslangic baslangig
Markalama
Kesme gazi akisi ‘
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Pl Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi s akimi azma uhataza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 6350
Metrik N, N, 8005 18 20 15 2,50 mm 121V 2,0 mm
mm/dk.
ingiliz N N 8005 18 20 15 0100ing . 22% | 421V | 008in
g . ) 100N k. e ne
Kesme gazi akigi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 3810
Metrik Ar N, 9005 18 55 15 2,50 mm 96V 1,8 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N 9005 18 55 15 0,100 in 150 96V 0,07 in
g 2 1 Q |nQ/dk. 1 Q
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Paslanmaz celik - 170 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) HDi

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420472 420365 420324 420314 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orani (I/dk./scfh)
N, H,0
{n gaz akigi 19/40 0,4/ 6*
Delme akisi 47 /100 0,5/8"
Kesme gazi akisi 33/ 71 04/7*
*Saat bagina galon (gph).
Metrik
Calisma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme XPR Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhdi | Kategorisi istom 1'si| UEMe | Plazma | Muhafaza hizi gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi ' gecikmesi yiiksekligi ~dengeleme
mm - ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
10 3 2058 30 90 30 1975 168 5,08 5,08 0,4 2,54 2,8
12 1 2058 30 90 ‘ 30 1735 ‘ 172 5,08 5,08 0,5 2,54 2,8
15 1 2058 30 90 30 1375 | 170 5,08 5,08 0,5 254 2.9
20 2 2058 30 90 | 30 978 174 7,62 7,62 13 254 3,2
25 4 2058 = 30 90 30 778 | 1gg Kenardan Kenardan o 4 g 4,1
baslangi¢ | baslangig
30 4 2058 30 90 30 633  1gg Kenardan Kenardan =, 444 4,4
baslangi¢ baslangig
32 4 2058 30 90 30 578 = 191 Kenardan Kenardan o 4 q 45
baslangi¢ | baslangig
38 4 2058 30 90 30 | 434 195 Kenardan Kenardan =g g 47
baslangi¢ bas;.langlc;_
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Paslanmaz celik - 170 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) HDi

(devam)
ingiliz
Calisma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
pargasi | Kesme YPR Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kahnhgi | Kategorisi istem [0'si U€IMe  Plazma | Muhafaza hizi  gerilimi | yiiksekligi = yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi dengeleme
ing . ayari gazi gazi in¢/dk. volt ing ing saniye ing ing
(033/,?5) 3 2058 30 90 30 80 167 0,200 0,200 0,40 0,100 0,11
(z.)/g) 1 2058 30 90 30 65 173 0,200 0,200 0,50 0,100 0,11
5/8
(0,625) 1 2058 30 90 30 50 169 0,200 0,200 0,50 0,100 0,12
((‘;3/745;) 2 2058 30 90 30 40 172 0,300 0,300 0,50 0,100 0,12
! 4 2058 = 30 90 30 30 | 1g4 KenardanKenardan oo, 1 45, 0,16
1) baslangi¢ | baslangig
114 4 2058 30 90 30 93 1oy Kenardan Kenardan — g0 o 50 (g
(1,25) baslangic baslangic
112, 2058 = 30 90 30 17 195 Kenardan Kenardan = 50 0,18
(1,5) baglangig baslangic
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Paslanmaz celik - 170 A - Kansik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde

(OptiMix) HDi

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420327 420365 420324 420323 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
H, Ar N,
{in gaz akigi - - 101/ 215
Delme akisi 8/17 12/25 162 /345
Kesme gazi akisi 8/17 12/25 154 /327
Metrik
Caligma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
par¢asi | Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi iglem = delme Plazmagazi  Muhafazal M2t gerilimi | yiiksekligi  yiiksekligi | gecikmesi | yiikseklii dengeleme
mm ID'si ayan | H, | Ar N, | gaz | mmidk. | volt mm mm saniye mm mm
10 3 2059 | 54 6 8 26 54 1975 | 169 5,08 5,08 0,4 254 29
12 1 2059 54 6 | 8 26 54 1735 174 5,08 5,08 0,5 2,54 2,9
15 1 2059 54 6 | 8 26 54 1375 174 5,08 5,08 0,5 2,54 2,9
20 2 2062 54 6 10 24 54 940 183 7,62 7,62 1,4 2,54 3,6
25 4 2063 54 8 6 26 54 | 540 199 KenardanKenardan g5,
baslangi¢|baslangi¢
30 4 2064 54 8 12 20 54 | 398 = qgg KemardanKenardan 5,5 4
baslangi¢ baslangi¢
32 4 2064 54 8 12 20 54 | 352 = o0p KenardanKenardan g5,y
baslangi¢|baslangig
38 4 2064 54 8 12 20 54 | 256 = o0 KemardanKenardan 5,5, g
baslangi¢ baslangi¢
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Paslanmaz celik - 170 A - Kanisik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde
(OptiMix) HDi (devami)

ingiliz
el SISTEM AVARLARI CNG AVARLARI
pareasi | Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhg1 | kategorisi [glem | delme Plazmagazi  Muhafazal M2 gerilimi | yiiksekligi = yiiksekligi gecikmesi  yiikseklii  dengeleme
ing IDsi aya | H, | Ar | N, gaz ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
3/8
(0,375) 3 2059 54 6 | 8 26 54 80 168 0,200 0,200 0,4 0,100 0,12
(2)/2) 2059 54 6 | 8 26 | 5454 65 176 0,200 0,200 0,5 0,100 0,11
5/8 2059 54 6 | 8 26 54 50 177 0,200 0,200 0,5 0,100 0,12
(0,625) 1 1 1 1 1
3/4
(0.75) 2 2062 54 6 |10 24 54 40 181 0,300 0,300 1,0 0,100 0,14
! 4 2063 54 8 6 26 54 20 193 Kenardan Kenardan o 100 (46
(1) baglangi¢ baslangic
118 1 4 2063 54 8 6 26 54 17 196 Kenardan Kenardan o g 15 46
(1,125) baslangi¢ baslangig
114 4 o064 54 8 12 26 54 14 opp Kenardan Kenardan 518y | 47
(1,25) baglangi¢ baslangic
1120 4 o064 54 8 12 20 54 10 g0s Kenardan Kenardan 5 48y g9
(1,5) baslangi¢ baslangic
Markalama
Kesme gazi akigi
Plazma Muhafaza islem 1D'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gaz gaz
. 6350
Metrik N, N, 8005 18 20 15 2,50 mm 121V 2,0 mm
mm/dk.
ingiliz N N 8005 18 20 15 0,100 in 250 121V 0,08 in
g 2 2 ' ¢ inc/dk. ' ¢
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi g akimi Plazma  Muhafaza iy copiii hizi gerilimi | geniglikleri
gaz gaz
. 3810
Metrik Ar N, 9005 18 55 15 2,50 mm 96V 1,8 mm
mm/dk.
ingili Ar N 9005 18 55 15 0,100 in 150 96V 0,07in
giliz 2 , ing ing/dk. ,07in¢
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Paslanmaz celik - 300 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, YWI,

OptiMix)

Muhafazanin

1) e1m =

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420362 420365 420359 420323 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orami (I/dk./scfh)
N,
{in gaz akigi 106 / 225
Delme akisi 181/385
Kesme gazi akisi 178 /370
Metrik
Calisma SISTEM AYARLARI CNGC AVARLARI
parcasi Kesme Muhafaza | Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi igle)r(: Fﬂ'si delme | Plazma Muhafazal M2t | gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi gecikmesiyiiksekliii dengeleme
mm ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
12 3 2054 54 90 54 2997 168 7,62 7,62 0,4 4,32 3,1
| 15 3 | 2054 54 90 54 | 2666 168 762 762 05 432 31
20 1 2054 54 90 54 1829 172 7,62 7,62 0,9 5,08 3,6
25 1 | 2054 54 920 54 | 1420 177 762 1270 15 508 34
30 2 2054 54 90 54 1084 180 7,62 15,24 2,0 5,08 4,0
- 32 2 | 2054 54 90 54 | 947 182 762 1524 22 508 42
38 4 2100 = 54 90 58 | 515 194 E:;aarndga:g E:;Z;d;g 08 | 508 4,2
40 4 | 2100 54 90 58 | 455 g KenardanKenardan g g 4,1
'baslangi¢ baslangi¢
44 4 2100 54 90 58 | 343 201 E:;Zrndga‘lg ::;2:’;2 09 635 3,9
50 5 2100 54 90 58 | 264 004 KenardanKenardan g og 6,0
baslangig baslangic
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Paslanmaz celik - 300 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus,

VWI, OptiMix) (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
pargasi Kesme XPR Muhafaza | Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgr | kategorisi islom ID'si Y€Me | Plazma  Muhafaza hizi  gerilimi  yiiksekligi = yiiksekligi gecikmesi yiksekliji ~ dengeleme
ing ! ayar gazi gazi in¢/dk. volt ing ing saniye ing in¢
(yg) 3 2054 54 90 54 118 168 0,300 | 0,300 0,4 | 0,170 0,12
e 3 2054 54 90 54 100 168 0,300 0,300 0,5 0,170 0,12
(0,625) 1 1 il 1 il
3/4
(0.75) 1 2054 54 90 54 75 171 0,300 0,300 0,8 0,200 0,14
(1) 1 2054 54 90 54 55 177 0,300 0,500 1,5 0,200 0,14
1-1/4
(1,25) 2 2054 54 90 54 38 181 0,300 0,600 2,2 0,200 0,17
1-172 4 2100 54 90 58 20  1g4 Kenardan Kenardan oo o, 0,17
(1,5) baglangi¢c baslangic
1-3/4 4 2100 54 90 58 13 ogo1 KenardaniKenardan o 4,5, 0,15
(1,75) baslangic |baslangi¢
2 5 2100 54 90 58 10 | o0s Kenardan Kenardan . 5, 0,25
2 baslangi¢ baslangi¢
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama = Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza gazi| Yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi
Metrik N, N, 8006 18 25 15 2,50 mm 2540 135V 1,5 mm
mm/dk.
ingiliz N, N, 8006 18 25 15 0,100 ing (100 ing/dk.| 135V 0,06 ing
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka P Markalama = Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi ::::a Muhafaza gazi| Yiiksekligi hizi gerilimi geniglikleri
Metrik Ar N, 9006 22 55 15 2,50 mm 2540 92V 2,8 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N, 9006 22 55 15 0,100 ing 100 ing/dk. 92V 0,11 in¢
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Paslanmaz celik - 300 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420475 420365 420359 420323 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orani (I/dk./scfh)

N, H,0
{n gaz akigi 31/65 0,42/ 6,5*
Delme akisi 75/160 0,5/8"
Kesme gazi akisi 59/126 0,5/8*
*Saat bagina galon (gph).
Metrik
Galigma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme YPR Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhg1  kategorisi istom 0'si U€IMe  Plazma | Muhafaza hizi | gerilimi | yiiksekligi = yiksekligi | gecikmesi | yiiksekligi dengeleme
mm g ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
12 3 2055 292 90 292 2159 = 174 762 7,62 0,5 3,81 35
| 15 3 | 2055 22 | 90 22 1976 175 762 762 0,9 381 35
20 1 2055 292 90 20 1702 = 180 762 762 1,0 5,08 4,0
25 1 2055 22 = 90 | 22 1302 183 762 762 1,2 508 4.2
30 2 2055 292 90 292 994 189 762 | 1524 1,9 5,08 4,6
| 32 2 | 2055 22 | 90 22 879 191 762 1524 2,0 508 48
38 2 2055 292 90 20 639 201 762 1778 35 6,35 5,4
40 4 | 2055 22 90 292 612 202 EZ;Z:?;; E:;.ildgz 05 635 5,4
44 4 2055 = 22 90 292 564 | 203 E:;;Ld;z Ez;;r:;g 06 | 635 5,4
50 4 2055 = 22 90 292 403 210 Ezglzr:;; Ez;z’nd;; 10 | 6,35 5.7
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Paslanmaz celik - 300 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix)
(devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
parcasi | Kesme XPR Muhafaza | Kesme gazi akigi
kahnhdi | kategorisi islem ID's delme | Plazma | Muhafaza
ing ayar gazi gazi
(:)/52,) 3 2055 = 22 90 22 85 174 | 0300 0300 05 0,150 0,14
5/8
©625)| 2 2055 = 22 90 292
(5’/7‘;) 1 2055 = 22 90 22 70 180 | 0,300 @ 0,300 10 0200 0,115
1

1 2055 22 90 29
(1) _
(11'12/;) 2 | 2055 @ 22 90 22 35 | 191 | 0300 0600 20 0200 0,19
1-1/2
ip | 2 || = | « | = [
18/4 1 4 o085 22 90 22 22 gog KenardanKenardan o o5 (o
(1,75) baslangic baslangic
2

4 2055 = 22 90 292
2 _
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Paslanmaz celik - 300 A - Kansik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (OptiMix)

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420362 420365 420359 420358 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orani (/dk./scfh)
H, Ar N,
{n gaz akigi - - 118/ 250
Delme akisi 24 /51 48 /102 150/ 320
Kesme gazi akisi 23/50 47 / 101 134 /288
Metrik
SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
Galisma K . Del
parcast | Kesme Muhafaza esme gaz akist Kesim Ark Transfer Delme EI:IIE Kesim Kerf
kalmllﬁl kt P XPR h I . k kl. k kl.. geclk' k kl., d I
ategorisi lgom 1D's delme Plazma gazi  Muhafaza| W21 gerilimi  yiiksekligi yiksekiigi . yiiksekiigi ~dengeleme
— ayari
mm ! H, | Ar ’ N, gazi mm/dk.  volt mm mm saniye mm mm
12 3 2065 54 18|24 18 54 2032 171 8,89 8,89 0,4 5,08 4.3
| 15 3 2065 54 18 24 18 54 |1848 172 889 889 06 508 43
20 1 2056 54 24 | 21 | 156 54 1340 186 8,89 8,89 0,9 5,08 4,6
25 1 2056 = 54 24 21 15 54 | 1040 187 889 889 12 508 a7
30 2 2056 | 54 24 21 15 54 | 924 188 | 889 @ 1524 25 508 5,0
38 2 2065 54 18 24 18 54 | 639 190 889 1778 35 508 48
40 4 2065 = 54 18 24 18 54 | s97  1g5 KenadanKenardan o g g 47
baslangic baslangig
50 4 2066 54 12 48 0 54 | 441 1go Kenardan Edge g g o5 5,4
baslangig| start
Kenardan Kenardan
60 4 2066 54 12148 O 54 289 184 0,9 6,35 4.6
baslangic baslangig
70 5 2066 54 12 48 0 54 | 202 193 KenardanKenardan g g ag 47
baslangig|baslangig
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Paslanmaz celik - 300 A - Kanisik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (OptiMix)

(devami)
ingiliz
SISTEM AVARLARI
Gahisma - ]
pargasi Kesme - Muhafaza esme gazi aKisi
kalinhgi | kategorisi |,
ing W, A N, 9
(;/g) 3 2065 54 18 24 18 54 | 80 171 | 0350 0350 04 | 0200 017
5/8
(06os) 3 2085 54 18 24 18 54
(g';‘t,)) 1 2056 = 54 24 21 15 54 55 186 0350 0350 08 0200 0,18
! 1 2056 54 24 21 15 54
(1)
(11'12/;) 9 2056 54 24 21 15 54 | 35 | 189 0350 0600 28 0200 0,20
1-1/2
(1,5 S Ml I et s el _
18/4 4, 2066 54 12 48 0 54 00 | q7p KenardanKenardan o100, 647
) aslangig baslangig
(1,75) baslangi¢ baslang
2
4 2066 54 12 48 0 54
5 | 7 1o b 08 020 022
21/4 1 4 9066 54 12 48 0 54 120 | 1gg KenardanKenardan o o 5, g
) aslangig baslangig
(2,25) baslangi¢ baslang
2-1/2 5 2066 54 12 48 0 54
(2,5)
28/4 1 5 9066 54 12 48 0 54 g | 19p KenardanKenardan ., o5, (g
(2,75) baslangic baslangig
3
5 | 2066 54 12 48 0 54
®3) _
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Paslanmaz celik - 300 A - Karisik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (OptiMix)

(devami)
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka P Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi $ akimi azma uhataza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik N, N, 8006 18 25 15 2,50 mm 135V 1,5 mm
mm/dk,
ingiliz N N 8006 18 25 15 0,100 100 135V 0,06 in
9 2 2 ' ing/dk, oo Ing
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi s akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar N, 9006 22 55 15 2,50 mm 92V 2,8 mm
mm/dk,
ingiliz Ar N 9006 22 55 15 0,100 in 100 92V 0,11 in
g 2 1 Q |n9/dk, 1 Q
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Paslanmaz celik - 460 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420998 420365 420996 420358 420997 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orami (I/dk./scth)
N,
Un gaz akigi 126/ 267
Delme akigi 186 /395
Kesme gazi akigi 179/ 379
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme XPR | Muhafaza | Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalnhi  kategorisi = islem  delme  Plazma Muhafaza] M2t gerilimi | yiikseklii  yiiksekligi |gecikmesi yiiksekliji dengeleme
mm ID’si ayan gazi gaz mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
16 3 2081 54 70 55 2652 166 14,20 15,20 0,5 3,80 4,3
20 B 2081 @ 54 70 55 | 2225 167 1420 1520 06 380 4,3
25 3 2081 54 70 55 1816 169 14,20 15,20 0,8 3,80 4,2
30 3 2081 54 70 55 1410 190 1420 1780 1,3 8,90 5,0
35 1 2081 54 70 55 1010 193 14,20 17,80 2,1 8,90 5,2
40 4 2081 54 70 55 716  go0 Kenardan Kenardan = o g 4 5,6
baslangi¢ | baslangig
45 4 2081 54 70 55 626  o0p Kenardan Kenardan ., o4 5,9
baslangi¢ | baslangi¢
50 4 2081 54 70 55 597  o0g Kenardan Kenardan = o4 6,1
baslangi¢  baslangi¢
55 4 2081 | 54 70 55 441 | o04 Kenmardan Kenardan| . g, 57
baslangi¢ | baslangi¢
60 4 2081 54 70 55 361 ooy Kemardan Kenardan =, g, 6,1
baslangi¢ | baslangig
65 4 2081 | 54 70 55 081 | oog Kenardan Kenardan| . o4, 6,2
baslangi¢ | baslangi¢
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Paslanmaz celik - 460 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus,
VWI, OptiMix) (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
pargasi Kesme XPR | Muhafaza | Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalnhd  Kategorisi = islem = delme  Plazma Muhafaza| M2 gerilimi yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi dengeleme
ing ID'si ayan gazi gaz ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
5/8
(0.625) 3 2081 54 70 55 105 166 0560 @ 0,600 | 04 0,150 0,17
3/4
(0.75) 3 2081 54 70 55 90 167 0,560 0,600 0,5 0,150 0,17
(1) 3 2081 54 70 55 70 169 0,560 0,600 0,8 0,150 0,17
1-1/4
(1,25) 1 2081 54 70 55 50 191 0,560 0,700 1,4 0,350 0,20
1(;14)2 1 2081 54 70 55 30 195 0,560 0,700 2,6 0,350 0,21
1-3/4 4 2081 54 70 55 95  opp Kenardan Kenardan o g 50 (o3
(1,75) baslangig | baslangi¢
2 4 2081 54 70 55 90 | o9 Kenmardan Kenardan o g 50 (o4
(2 baslangic | baslangic
2-1/4 4 2081 54 70 55 16 005 Kenardan Kenardan o= 5, 4.3
(2,25) baslangi¢ baslangic
2-1/2 4 2081 54 70 55 12 opg Kenardan Kenardan o 45, 05
2,5) baslangi¢ | baslangi¢
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi g ° akimi Plazma | Muhafaza | i copii hizi gerilimi  genilikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8011 25 25 40 2,54 mm 2540. 94V 1,4 mm
mm/min
ingiliz N, N, 8011 25 25 40 | 0,100ing 100ing/dk. 94V | 0,06 ing
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gaz gazi
. 2540
Metrik Ar N, 9020 30 55 40 2,54 mm . 55V 2,6 mm
mm/min
ingiliz Ar N, 9020 30 55 40 0,100 ing 100 ing/dk., 55V 0,10 in¢
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Paslanmaz celik - 460 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix)

Muhafazanin

@:}DH]EJD:I)D

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 520033 420365 420996 420323 420997 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orani (I/dk./scfh)
N, H,0
Un gaz akigi 45/ 95 0,38/ 6*
Delme akigi 72 /152 0,40/ 6,25
Kesme gazi akigi 64 /135 0,35/5,5*
*Saat bagina galon (gph).
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme XPR Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi item ID'si delme | Plazma | Muhafaza | M2 gerilimi | yiiksekliGi = yiiksekligi gecikmesi| yiiksekliGi dengeleme
mm ayan gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
16 3 2082 22 85 20 2896 175 11,70 15,20 0,5 5,10 4.7
20 3 | 2082 22 85 20 2187 177 1170 1520 06 5,10 5,0
25 1 2082 22 85 20 1689 179 11,70 17,80 0,7 5,10 5,2
30 1 2082 292 85 20 1430 181 1170 1780 13 | 5,10 5,4
35 1 2082 22 85 20 1268 183 11,70 17,80 1,7 5,10 5,6
40 2 | 2082 22 85 20 1092 185 1170 1780 1,8 5,10 5,9
45 2 2082 22 85 20 922 192 11,70 17,80 1,9 6,40 6,4
50 4 2082 29 85 20 781 195 Kenardan Kenardan ., o, 6,7
baslangi¢ baslangic
55 4 2082 29 85 20 661 199 KenardanKenardan —,, | g, 71
baslangi¢ baslangic
60 4 2082 22 85 20 564  oo1 KenardanKenardan -, o, 75
baslangi¢ baslangic
Kenardan Kenardan
65 4 2082 22 85 20 496 202 2,6 6,40 7.9
baslangi¢ baslangi¢
70 5 2082 22 85 20 455 004 KenardanKenardan oo g, 8,3
baslangig baslangi¢
75 5 2082 22 85 20 395  o0p KenardanKenardan g, g, 8,8
baslangi¢ baslangi¢
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Paslanmaz celik - 460 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz

Calisma SISTEM AVARLARI

parcasi Kesme XPR Muhafaza  Kesme gazi akisi

kalinhg1 - kategorisi iglem I0'si | U€Ime Plazma  Muhafaza

ing ayar gazi gazi

5/8

o) 3 2082 292 85 20 115 175 0460 0600 05 0,200 0,18
3/4

o 3 2082 22 85 20

(}) 1 2082 22 85 20 65 179 = 0,460 0700 07 | 0,200 0,21
1-1/4

i 61 1 2082 22 85 20

1(115/)2 1 2082 22 85 20 46 184 0460 0700 17 0200 0,23
1-3/4

g 2 2082 22 85 20

2 4 2082 22 85 20 30 19¢ Kenardan Kenardan —, | o5, (o7
2 baslangi¢ |baslangic

2-1/4

G55 4 2082 22 85 20

2-1/2 4 2082 22 85 20 20 gog Kenardan Kenardan —, o o5, 4y
(2,5) baslangig baslangig

2-3/4

am| o | 2m | = e | o |
8 5 2082 22 85 20 15 gop Kenardan Kenardan o\ o5 (g5
(3) baslangig baslangig
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Paslanmaz celik - 460 A - Karisik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (OptiMix)

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420998 420365 420996 420358 420997 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orami (I/dk./scth)
H, Ar N,
On gaz akisi - - 151 /320
Delme akigi 31/66 179 /380 160/ 339
Kesme gazi akisi 31/66 162 /343 160/ 339
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parasl | yoome | xpgp | Muha- Kesme gazi akisi Kesim = Ark  Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhg kategorisi iglem df:lfl?e Plazma gazi Muhafaza hizi | gerilimi = yiiksekligi = yiiksekligi =~ gecikmesi | yiiksekligi dengeleme
ID'si " yan M A N, gaz |mmidk  volt mm mm saniye mm mm
3 2073 | 54 27 26 22 55 |2322 181 142 17,8 0,4 5,1 5,1
3 2073 54 27 26 22 55 |1857 183 142 178 = 08 5,1 5,1
3 2071 54 28 28 19 55 |1381 201 142 178 1,0 8,9 6,0
1 2071 54 28 28 19 55 |1162 205 142 = 178 12 8,9 6,0
1 2071 54 28 28 19 55 |1040 207 142 17,8 15 8,9 6,0
1 2071 54 28 28 19 55 | 968 208 142 @ 178 16 8,9 6,0
40 2 2072 | 54 31 31 13 55 | 920 205 142 21,6 17 10,2 6,0
45 2 2072 54 31 31 13 55 | 800 210 142 216 18 10,2 6,1
50 2 2072 | 54 31 31 13 55 | 680 218 142 21,6 2,1 11,4 6,4
S 4 2074 60 26 49 0 55 627 210 142 318 27 12,7 6,9
60" 4 2074 60 |26 49 0 55 | 587 212 142 31,8 3.4 12,7 6,9
65 4 2077 54 26 49 0 55 | 521 214 E:;Zrnd;g E:;z;d;g 1,0 10,2 5,8
70t 4 2077 54 26 49 0 55 | 454 208 E:;zrnd;g Ej;i’:;g 1,0 10,20 = 58
75 5 2075 55 25 45 0 55 | 334 215 E:;z;d;g E:;z;dg"‘lg 1,0 10,20 77
80 5 2075 55 25 45 0 55 | 244 219 Eaeg;rnd;g Eﬁ;irnd;.'; 1,0 760 4,6
20 5 2075 55 25 45 0 55 | 148 227 E:;Zrnd;g E:;Zrnd;g 3,2 760 4,9
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Paslanmaz celik - 460 A - Kanisik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (OptiMix)

(devam)
Metrik
e SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
pargasl | yoome | yxpgp | Muha- Kesme gazi akisi Kesim = Ark  Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhig Kategorisi glem dfalza Plazma gaz1 ~ ppvoc o hizi | gerilimi = yiiksekligi = yiiksekligi  gecikmesi | yiiksekligi dengeleme
S - elme
mm ID'si ayan M Ar N, gaz |mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
95t 5 | 2076 54 25 35 10 55 | 128 o1g KenardanKenardan 4 76 5,1
baslangi¢ | baslangig
130 5 | 2076 54 25 35 10 55 | 76 @ oag KenardanKenardan g, 7,6 5,6
baslangi¢ baslangic
* Argon destekli delme veya kenardan baslangig.
*  Argon destekli kesim.
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI _ CNC AVARLARI
parasl  yocme | ypg | Muha- Kesme gazi akisi Kesim = Ark  Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhg kategorisi glem dfﬂlza Plazma gan oo | 2 gerilimi yilksekligi ~ yiikseKligi = gecikmesi | yiiksekligi dengeleme
e s elme
ing IDsi ayan H, Ar | N gazi ing/dk.  volt ing ing saniye ing ing
5/8 3 2073 54 27 | 26 | 22 55 92 181 0,560 0,700 0,4 0,200 0,20
(0,625)
((;3/745) 3 2073 54 27 | 26 | 22 55 77 183 0,560 0,700 0,7 0,200 0,20
! 3 2071 54 28 | 28 | 19 55 53 203 0,560 0,700 1,0 0,350 0,23
(1)
(11-12/54) 1 2071 54 28 28 | 19 55 43 206 0,560 0,700 1,3 0,350 0,23
1(;14)2 1 2071 54 28 28 | 19 55 38 208 0,560 0,700 1,6 0,350 0,23
(11_35; 2 2072 54 31 |31 13 55 32 209 0,560 0,850 1,8 0,400 0,23
(22)+ 2 2072 54 31 31 13 55 26 219 0,560 0,850 21 0,450 0,25
(22_;{;3 4 2074 60 26 49 O 55 24 211 0,560 1,250 3,0 0,500 0,27
?215/)% 4 2074 60 |26 49 0 55 21 | 214 0560 1,250 45 0,500 | 0,27
28/4 4 o077 54 26 49 0 55 18 o0 £dge Kenardan Kenardan 4 oq
2,750 start  baslangig| baslangic
8 5 2075 55 25 45 0 55 12 o1e £dge [Kenardan Kenardan ., | 54
3) start | baslangig baslangig
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Paslanmaz celik - 460 A - Kanisik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (OptiMix)

(devam)
ingiliz
Caligma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
pargasl | yoome | yxpgp | Muha- Kesme gazi akisi Kesim = Ark  Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhig Kategorisi glem faza Plazma gaz1 ~ ppvoc o hizi | gerilimi = yiiksekligi = yiiksekligi  gecikmesi | yiiksekligi dengeleme
——— ) delme
ing ID’si ayan H,  Ar N, gazi ing/dk.  volt ing ing saniye ing ing
8172 5 2075 55 25 45 0 55 6 | o9y KenardanKenardan 5, 430, (190
(3,5) baslangic | baslangic ' ! '
S-3/4 5 2076 54 25 35 10 55 5  o17 Kenardan Kenardan 55 (544 900
(8,75)r baslangig | baslangig ! ! !
4 5 2076 54 25 35 10 55 5 | o1 KenardanKenardan ., 1 3440 (900
(4 baslangig | baslangic
A2 5 o076 54 25 35 10 55 4 | o9g Kenardan Kenardan o 540 (og
(4,5) baslangic baslangic ' ’ '
° 5 2076 54 |25 35 10 55 3 | oge KenardanKenardan 5., 1 (544 o0
By baslangic | baslangic
*  Argon destekli delme veya kenardan baslangig.
*  Argon destekli kesim.
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka P Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi ::::a ug:ﬂaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
Metrik N, N, 8011 25 25 40 2,54 mm mQri?d?( 94V 1,45 mm
ingiliz N, N, 8011 25 25 40 0.1 in, n;?c?k 94V | 0,057 iing
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka P Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi $ akimi ::::a ug:ﬂaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
Metrik Ar N, 9020 30 55 40 2,54 mm mQri?d?( 55V 2,6 mm
ingiliz Ar N, 9020 30 55 40 0.1 in, inf/gk 55V | 0,10 ing
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Demir alasimhi olmayan (aliiminyum) islemler icin kesim tablolari - su iizerinde

Aliiminyum - 40 A - Hava Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

@:mz)m:ﬁ)j

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420291 420365 420288 420314 420294 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akis orami (I/dk./scth)

N, Hava
{in gaz akigi 17/35  32/67
Delme akisi - 54 /115
Kesme gazi akisi -  66/141
Metrik
Calisma SISTEM AYARLARI CNC AVARLARI
parcasi Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhigi | kategorisi i§le)|(1:‘rﬂ'si delme | Plazma | Muhafazal M2 | gerilimi | yiikseklii | yiiksekligi gecikmesi  yiksekligi  dengeleme
mm ayarn gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
1,5 3 2019 30 90 85 4799 137 5,00 5,00 0,2 3,00 1,5
2 3 2019 30 90 85 |3964 135 500 500 02 300 14
2,5 1 2018 30 90 68 3230 133 5,00 5,00 0,3 3,00 1,3
3 1 2018 30 90 68 |29 132 500 500 03 270 @ 13
4 2 2017 30 90 64 1632 131 5,00 5,00 0,3 2,50 1,2
5 2 2016 30 90 55 | 1070 131 500 500 03 250 13
6 2 2016 = 30 90 55 911 135 | 500 @ 5,00 0,6 2,50 14
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Aliiminyum - 40 A - Hava Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde
(Core, CorePlus, VWI, OptiMix) (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
pargasi Kesme R Muhafaza| Kesme gazi akisi
kalinhigi | kategorisi islem ID'si delme | Plazma | Muhafaza
ing ayar gazi gazi
20 GA 3 2019 30 90 85 240 137 0,200 | 0,200 0,2 0,120 0,06
(0,036) 1 1 1 i 1
16 GA
a2 |2 | o | o | o |
14 GA 3 2019 30 90 85 180 137 0,200 | 0,200 0,2 0,120 0,07
(0,064) i 1 i i i
12 GA
oo | 2 2o | o | o | o |
10 GA
1 2018 30 90 68 120 132 0,200 | 0,200 0,3 0,120 0,05
(0,102)
1/8
yEEAEIEe Y o oo
8/16 2 2016 30 90 55 60 130 0,200 | 0,200 0,3 0,100 0,05
(0,1875) ! ! ! ! '
1/4
o | 2 [we] = [ » | = [
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Aliiminyum - 40 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420291 420365 420288 420314 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akis oram (I/dk./scfh)

N,
{n gaz akigi 49 /103
Delme akisi 57 /120
Kesme gazi akisi 71/152
Metrik
Galigma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi  kategorisi i§le)r(:rn'si delme | Plazma | Muhafazal M2zt gerilimi | yiiksekligi yiikseklii gecikmesi yiiksekliji  dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk.  volt mm mm saniye mm mm
1,56 3 2015 30 75 85 4781 v 131 5,00 5,00 0,2 3,00 1,3
2 3 | 2015 30 75 85 | 3494 132 500 500 0,2 300 1,3
2,5 1 2014 30 90 68 2740 132 5,00 5,00 0,3 3,00 1,3
3 1 2014 30 90 68 |2246 131 500 500 03 270 1,3
4 2 2013 30 90 64 1641 130 5,00 5,00 0,3 2,50 1,2
5 2 2012 30 = 90 55 | 1287 131 500 5,00 0,3 250 1,2
6 2 2012 30 90 55 1055 137 5,00 5,00 0,6 2,50 1,3
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Aliiminyum - 40 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme YPR Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi islom ID'si UEMe | Plazma | Muhafaza hiz gerilimi | yiiksekligi = yiiksekligi gecikmesi  yiiksekliji ~ dengeleme
ing : ayan gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
16 GA 3 2015 30 75 85 210 130 | 0,200 | 0,200 0,2 0,120 0,05
(0,051)
UG et 3 2015 30 75 85 180 131 0,200 @ 0,200 0,2 0,120 0,05
(0,064) , g ) L :
12 GA
3 2015 30 75 85 144 132 0,200 0,200 0,2 0,120 0,05
(0,081)
10 GA
(0.102) 1 2014 30 90 68 120 132 | 0,200 0,200 0,3 0,120 0,05
1/8
(0,125) 1 2013 30 90 64 85 130 0,200 0,200 0,3 0,100 0,05
3/16 2 2012 30 90 55 60 130 | 0,200 0,200 0,3 0,100 0,05
(0,1875) ! ! ! ! !
(01 /245) 2 2012 30 90 55 32 139 | 0,200 | 0,200 0,6 0,100 0,05
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8002 15 25 5 2,50 mm 6350 120V 2,1 mm
mm/dk.
ingiliz N N 8002 15 25 5 0,100 in 250 120V 0,08 in
g ) ) 100G | /dk. e ne
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gaz: gazi d akimi Plazma | Muhafaza iy copjisi hizi gerilimi  genislikleri
gazi gazi
Metrik Ar N, 9011 12 90 10 2,50 mm 2540 76 V 0,8 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N, 9011 12 90 10 0,100 in¢ {100 ing/dk.. 76V 0,03 in¢
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Aliiminyum - 60 A - Hava Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix)

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420309 420365 420297 420323 420294 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
N, Hava
On gaz akisi 24 / 51 24 /50
Delme akisi - 91/193
Kesme gazi akisi - 56 /120
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi i;le)r(l:, rﬂ'si delme | Plazma | Muhafazal M2 gerilimi | yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiikseklifi  dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 1 2027 30 80 45 2688 130 5,00 5,00 0,3 2,50 1,7
4 1 2027 30 80 45 | 2229 130 500 500 03 | 250 1,6
5 1 2027 30 80 45 1928 131 5,00 5,00 0,3 2,50 1,6
6 2 2027 30 80 45 | 1713 | 181 500 5,00 0,3 2,50 15
ingiliz
Galisma SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhigi | kategorisi i;le): rﬂ'si delme | Plazma | Muhafazal M2t gerilimi | yiiksekligi  yiiksekligi gecikmesi = yiiksekligi ~ dengeleme
ing ayar gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(10?1(039) 3 2027 30 80 45 120 130 0,200 0,200 0,3 0,100 0,07
18 1 2027 30 80 45 95 130 0,200 @ 0,200 0,3 0,100 0,06
(0,125)
3/16 1 2027 30 80 45 80 129 0,200 | 0,200 0,3 0,100 0,06
(0,1875) ! ! ! ' !
(01,/245) 2 2027 30 80 45 65 132 0,200 @ 0,200 0,3 0,100 0,06
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Aliiminyum - 60 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix)

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420309 420365 420297 420323 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
N,
{n gaz akigi 48/102
Delme akisi 63/134
Kesme gazi akisi 72 /154
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AVARLARI
parcasi | Kesme YPR Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgr | kategorisi lom ID'si delme | Plazma  Muhafazal M2t gerilimi  yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiksekiiji  dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 1 2026 30 82 65 2776 129 5,00 5,00 0,3 3,20 1,6
4 2026 30 82 65 | 2245 130 500 500 03 = 250 15 |
5 1 2025 30 82 55 1886 131 5,00 5,00 0,3 2,50 1,5
6 2 2024 30 82 45 | 1697 132 500 500 06 = 250 14
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AVARLARI
parcasi | Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhigi | kategorisi istem D'si delme | Plazma | Muhafaza]l izt gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi | gecikmesi  yiiksekliji  dengeleme
ing ayar gaz| gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
10 GA 3 2026 30 82 65 120 131 0,200 | 0,200 0,3 0,120 0,06
(0,102)
(011/25) 1 2026 30 82 65 100 128 0,200 @ 0,200 0,3 0,120 0,06
3/16 1 2025 30 82 55 80 131 0,200 @ 0,200 0,3 0,100 0,06
(0,1875) , , , , ,
(01 /245) 2 2024 30 82 45 60 132 0,200 0,200 0,6 0,100 0,05
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Aliiminyum - 60 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Pl Muhaf Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi 3 akimi azma uhalaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gaz| gazi
Metrik N, N, 8002 15 25 5 2,50 mm 6350 120V 1,8 mm
mm/dk.
ingiliz N N 8002 15 25 5 0,100 in 250 120V 0,07 in
g . ) 100G | k. rine
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar N, 9012 14 90 20 2,50 mm 77V 1,3 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N, 9012 14 90 20 0,100 in¢ [100 ing/dk.. 77V 0,05 ing
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Aliiminyum - 60 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix)

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420300 420365 420296 420323 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
N, H,0
{n gaz akigi 27 /57 0,2 /83
Delme akisi 34/72 0,2/3"
Kesme gazi akisi 20/42 04/7"
*Saat bagina galon (gph).
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhi | kategorisi igle)r(:rn’si delme | Plazma | Muhafaza | Mzt gerilimi  yiiksekligi yiksekligi gecikmesi yiksekligi  dengeleme
mm ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 1 2028 10 80 30 2754 122 5,00 5,00 0,3 2,50 1,4
‘ 4 1 2028 10 80 ‘ 30 2402 124 5,00 5,00 0,3 2,00 1,4
5 1 2028 10 80 30 2050 126 5,00 5,00 0,3 2,00 1,4
6 2 2028 10 80 30 |1698 128 500 500 06 250 15
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi igle):rn’si delme  Plazma | Muhafaza | M2z | gerilimi  yiksekligi yiikseklii | gecikmesi yiiksekligi dengeleme
ing ayan gaz| gaz| ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(1)01(032A) 3 2028 10 80 30 120 126 0,200 | 0,200 0,3 0,120 0,05
(0,11/25) 1 2028 10 80 30 100 122 0,200 @ 0,200 0,3 0,100 0,06
3/16 1 2028 10 80 30 80 122 0,200 | 0,200 0,3 0,100 0,06
(0,1875) ! ! ! ! !
(01’/;;) 2 2028 10 80 30 65 124 0,200 @ 0,200 0,6 0,100 0,05
3/8 2 2028 10 80 30 18 138 | 0,200 | 0,200 0,8 0,120 0,06
(0,375) ! ! ! ! !
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Aliiminyum - 80 A - Hava Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

@ J] e——m

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420309 420365 420306 420323 420294 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orami (I/dk./scfh)

N, Hava
tin gaz akigi 51 /107 -
Delme akisi 23/48 43 /91
Kesme gazi akisi - 69 /147
Metrik
Calisma SISTEM AYARLARI CNGC AVARLARI
parcasi Kesme XPR | Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalnh@i  kategorisi iglem ~ delme = Plazma | Muhafaza] D2 gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi =gecikmesi yiiksekligi  dengeleme
mm ID’si ayar gaz gaz mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 3 2008 30 80 55 3874 128 5,00 5,00 0,3 2,00 1,7
4 3 2008 30 80 55 | 3143 120 500 500 03 200 16
5 3 2009 30 80 40 2520 129 5,00 5,00 0,3 2,00 1,5
6 1 2009 30 | 80 40 | 2005 127 500 5,00 05 200 15
8 1 2009 30 80 40 1297 128 5,00 5,00 0,6 2,00 1,6
10 1 2009 30 80 40 | 1019 131 500 500 06 200 17
ingiliz
Calisma SISTEM AYARLARI CNGC AVARLARI
parcasi Kesme XPR | Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalnhgi  kategorisi islem  delme | Plazma  Muhafaza] M2 gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi gecikmesi yiiksekliji  dengeleme
ing IDsi ayar gazi gaz ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(0?1/;;35) 3 2008 30 80 55 100 130 0,200 0,200 0,3 0,080 0,06
(01’/245) 1 2009 30 80 40 70 126 0,200 @ 0,200 0,5 0,080 0,06
5/16 1 2009 30 80 40 55 128 0,200 | 0,200 0,6 0,080 0,06
(0,313)
e 1 2009 30 80 40 40 130 0,200 @ 0,200 0,6 0,080 0,07
(0,375) ! ! ! ! !
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Aliiminyum - 80 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

@:)DD)E)@:I)D

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420309 420365 420306 420323 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orani (/dk./scfh)
N,
{n gaz akigi 51/108
Delme akisi 67 /143
Kesme gazi akisi 68/144
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi igle)r(:rn’si delme  Plazma  Muhafazal M2 gerilimi | yiiksekidi yiksekligi gecikmesi yiiksekliji  dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 3 2006 30 80 45 3820 120 5,00 5,00 0,3 2,50 1,7
4 3 2006 30 80 45 3220 | 119 5,00 | 5,00 0,3 2,50 1,6
5 3 2007 30 80 40 2692 118 5,00 5,00 0,3 2,00 1,5
6 1 2007 30 80 40 2237 | 120 5,00 | 5,00 0,5 2,00 1,6
8 1 2007 30 80 40 1543 122 5,00 5,00 0,6 2,00 1,7
10 1 2007 30 80 40 1138 | 125 5,00 | 5,00 0,6 2,00 1,7
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Aliiminyum - 80 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
pargasi Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi islom |D'si U€Me  Plazma  Muhafaza hizi gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi = gecikmesi  yiksekligi =~ dengeleme
ing : ayan gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
18 3 2006 30 80 45 140 120 0,200 | 0,200 0,3 0,100 0,07
(0,125)
G 3 2006 30 80 45 110 118 0,200 @ 0,200 0,3 0,080 0,06
(0,1875) ! ! ! ! !
((: /245) 1 2007 30 80 40 84 120 0,200 0,200 0,5 0,080 0,06
5/16
1 2007 30 80 40 64 122 0,200 | 0,200 0,6 0,080 0,07
(0,313)
3/8 1 2007 30 80 40 48 124 0,200 0,200 0,6 0,080 0,07
(0’375) 1 1 1 1 1
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi s akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8002 15 25 5 2,50 mm 6350 120V 1,6 mm
mm/dk.
ingiliz N N 8002 15 25 5 0,100 in 250 120V 0,06 in
g ) ) A00ine |4 k. e ne
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gaz: gaz: s akimi Plazma  Muhafaza iy copiii hizs gerilimi  geniglikleri
gazi gazi
Metrik Ar N, 9013 16 90 20 2,50 mm 2540 78 V 1,5 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N, 9013 16 90 20 0,100 in¢ 100 ing/dk. 78 V 0,06 in¢
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Aliiminyum - 80 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420300 420365 420290 420323 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orami (I/dk./scfh)

N, H,0
{n gaz akigi 30/64 0,2/3*
Delme akisi 37179 0,2/3"
Kesme gazi akisi 24 /51 0,4 /6"

*Saat bagina galon (gph).

Metrik

Galisma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI

pargasi Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf

kalinhgi | kategorisi igle)l(: rll’si delme  Plazma Muhafaza| M2 gerilimi  yiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiksekligi  dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 3 2010 10 80 30 3820 121 5,00 5,00 0,3 2,00 1,7
4 3 2010 \ 10 80 ] 30 | 3216 122 \ 5,00 \ 5,00 \ 0,3 2,00 1,6
5 3 2010 10 80 30 2677 124 5,00 5,00 0,3 2,00 1,6
6 1 2010 10 80 30 | 2203 126 500 500 05 200 1,6
7 1 2010 10 80 30 1794 128 5,00 5,00 0,5 2,00 1,6
8 1 2010 \ 10 80 ] 30 1450 129 \ 5,00 \ 5,00 \ 0,6 2,00 17
10 1 2010 10 80 30 956 133 5,00 5,00 0,6 2,00 1,8
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Aliiminyum - 80 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) (devami)

ingiliz

Calisma SISTEM AVARLARI

parcasi | Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akisi

kalinhg1 | kategorisi islem ID'si delme | Plazma Muhafaza
ing ayan gazi gazi
1/8

(0,125) 3 2010 10 80 30 140 120 0,200 | 0,200 0,3 0,080 0,07
3/16

(0.1875) 3 2010 10 80 30

((; /2‘:__,) 1 2010 10 80 30 80 126 0,200 | 0,200 0,5 0,080 0,06
5/16

aoo| * o] o | o | o |
3/8 1 2010 10 80 30 40 132 0,200 | 0,200 0,6 0,080 0,07

(07375) 1 1 1 1 1
7/16

(0.438) 2 2010 10 80 30

(:)/g) 2 2011 10 86 30 28 135 0,200 | 0,200 0,8 0,080 0,06
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Aliiminyum - 130 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420318 420365 420315 420314 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orami (I/dk./scfh)
N,
{n gaz akigi 92 /195
Delme akisi 150/ 320
Kesme gazi akisi 135/ 287
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer | Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi  kategorisi igle)r(:rn’si delme | Plazma | Muhafaza| Mz gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi gecikmesi | yiiksekligi ~ dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
6 3 | 2051 52 90 52 2413 171 6,10 6,10 0,4 2,54 2,5
7 3 2051 52 90 52 2358 172 6,10 6,10 | 0,4 2,564 2,5
3 2051 52 90 52 2078 173 6,10 6,10 0,5 2,54 2,5
10 1 2051 52 90 52 1594 175 6,10 6,10 | 0,5 2,64 2,5
12 1 2051 52 90 52 1354 176 6,10 6,10 0,6 2,54 2,5
15 2 2051 52 90 52 1178 178 6,10 6,10 | 0,7 3,05 2,4
20 2 2051 52 90 52 635 181 6,10 6,10 1,3 3,05 27
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Aliiminyum - 130 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI
parcasi | Kesme YPR Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhig | kategorisi itom ID'si delme | Plazma | Muhafaza| hizt gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi gecikmesi @ yiiksekligi ~dengeleme
ing ayan gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(01 /245) 3 2051 52 90 52 100 172 0,240 | 0,240 0,4 0,100 0,10
5/16
3 2051 52 90 52 82 173 0,240 @ 0,240 0,4 0,100 0,10
(0,313)
8/8 1 2051 52 90 52 65 174 0,240 | 0,240 0,5 0,100 0,10
(0,375) ) ' ) , ,
(z)/g) 1 2051 52 90 52 50 177 0,240 @ 0,240 0,6 0,100 0,10
5/8 2 2051 52 90 52 45 178 0,240 | 0,240 0,7 0,120 0,09
(0,625) 1 1 1 1 1
3/4
(0.75) 2 2051 52 90 52 30 180 0,240 @ 0,240 1,2 0,120 0,10
Markalama
‘ Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Pl Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi s akimi ‘ azma ‘ uhataza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 6350
Metrik N, N, 8004 18 20 15 2,50 mm 145V 1,3 mm
mm/dk.
ingiiz | N N 8004 18 20 15 0100inc . 22° | 145V | 0,05in
g 2 2 ' ¢ ing/dk. ' ¢
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar N, 9014 24 65 15 2,50 mm 88V 2,0 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N, 9014 24 65 15 0,100 ing |100 ing/dk.| 88V 0,08 ing
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Aliiminyum - 130 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix)

g Ilp —w

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420469 420365 420315 420314 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orami (I/dk./scfh)

N, H,0
{n gaz akigi 38 0,42 / 6,5*
Delme akisi 97 0,5/8"
Kesme gazi akisi 34/73 0,5/8*

*Saat bagina galon (gph).

Metrik
Calisma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhigi  kategorisi i§le)|(: :]’si delme | Plazma | Muhafaza | Mz1 | gerilimi  yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi | dengeleme
mm ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
6 3 2052 25 90 25 2413 171 6,10 6,10 0,4 2,54 2,5
| 3 2052 25 920 25 | 2083 173 610 610 05 254 25
10 1 2052 25 90 25 1702 175 610 @ 6,10 06 @ 254 25
12 1 2052 25 90 25 | 1382 178 610 610 08 254 2,5
15 2 2052 25 90 25 1178 181 6,10 6,10 0,9 3,05 2,8
20 2 2052 25 920 25 762 185 610 610 13 305 3,2
ingiliz
Calisma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhigr  kategorisi i§le)|(: rn’si delme | Plazma | Muhafaza | M2 gerilimi | yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi ~ dengeleme
ing ayar gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(01,/245) 3 2052 25 90 25 95 172 0,240 | 0,240 0,4 0,100 0,10
e 3 2052 25 90 25 82 173 0,240 0,240 0,5 0,100 0,10
(0,313)
8/8 1 2052 25 90 25 70 175 0,240 | 0,240 0,6 0,100 0,10
(0,375) ! ! ! ! !
(:.){52’) 1 2052 25 90 25 50 179 0,240 0,240 0,8 0,100 0,10
5/8 2 2052 25 90 25 45 181 0,240 | 0,240 1,0 0,120 0,11
(0,625) ! ! ! ! !
(5/745) 2 2052 25 90 25 35 184 0,240 0,240 1,2 0,120 0,12
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Aliiminyum - 130 A - Kanisik yamiei gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420318 420365 420315 420323 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akis orami (I/dk./scth)
H, Ar N,
On gaz akisi - - 103/ 220
Delme akisi 8/17 12/25 150/ 320
Kesme gazi akisi 8/17 12/25 139/299
Metrik
Caligma SISTEM AYARLARI CNGC AVARLARI
parcasi | Kesme @ XPR | Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer | Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi  kategorisi jslem  delme Plazmagaz  Muhataza] M2 oerilimi | yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiksekliji dengeleme
mm ID'si ayari H, | Ar N, gazi | mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
6 3 2060 52 4 12 | 24 52 2413 174 5,08 5,08 0,3 2,54 2,4
7 3 2060 52 4 |12 | 24 52 2205 177 52 5,08 0,3 2,54 2,4
8 3 2060 52 4 12 24 52 1885 180 52 5,08 0,4 2,54 2,5
10 1 2053 53 6 | 10 | 24 53 1340 186 52 5,08 0,5 2,54 2,6
12 1 2053 53 6 10 24 53 1100 188 52 5,08 0,6 2,54 2,5
15 2 2061 50 8 12 | 20 52 1016 190 6,10 6,10 0,7 3,05 2,6
20 2 2061 50 8 12 | 20 52 813 194 6,10 6,10 1,5 3,05 2,9
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Aliiminyum - 130 A - Karigik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su uizerinde

(OptiMix) (devami)
ingiliz
Galigma SISTEM AYARLARI CNGC AVARLARI
parcasi | Kesme @ XPR | Muhafaza Kesme gazi ﬂl_(l§l Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalnhgi  kategorisi jslem  delme Plazmagazi  Muhafazal M2 gerilimi  yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiiksekliji —dengeleme
ing ID’si ayar H,  Ar N, gazt | ingldk. volt ing ing saniye ing ing
(01 /;5) 3 2060 52 4 12 | 24 52 95 175 0,200 @ 0,200 0,3 0,100 0,09
5/16
0.313) 3 2060 52 4 |12 | 24 52 75 180 | 0,200 0,200 0,4 0,100 0,10
8/8 1 2053 53 6 | 10 24 53 55 185 | 0,200 @ 0,200 0,5 0,100 0,10
(0,375)
(g)/g) 1 2053 53 6 10 24 53 40 189 | 0,200 0,200 0,6 0,100 0,10
5/8 2 2061 50 8 12 | 20 52 40 190 | 0,240 @ 0,240 0,8 0,120 0,10
(0,625) 1 1 1 1 1
(5/74;:_)) 2 2061 50 8 12 | 20 52 35 193 | 0,240 0,240 1,5 0,120 0,11
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza gazr islem ID'si Marka P Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi g 3 akimi azma uhataza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8004 18 20 15 2,50 mm 6350 145V 1,3 mm
mm/dk.
ingiliz N N 8004 18 20 15 0,100 in 250 145V 0,05 in
g ) ) A00INnG k. oo e
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza gazr islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi g ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar N, 9014 24 65 15 2,50 mm 88V 2,0 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N 9014 24 65 15 0,100 in 100 88V 0,08 in
g . 100G 4 k. e ne
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Aliiminyum - 170 A - Hava Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix)

Muhafazanin

AR =

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420513 420365 420524 420260 420258 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
N, Hava
On gaz akisi 25 /52 78/ 166
Delme akisi - 99/120
Kesme gazi akisi - 99/120
Metrik
Calisma SISTEM AYARLARI CNGC AYARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi i§le)|(:rﬂ’si delme | Plazma | Muhafazal Mzt gerilimi | yiiksekligi = yiiksekliji gecikmesi | yiiksekliji dengeleme
mm ayan gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
6 3 2101 40 78 77 4826 136 5,69 5,69 0,3 2,79 2,9
7 | s 2101 | 40 78 77 | 4566 136 559 5,59 03 | 279 2,9
8 3 2101 40 78 77 4166 136 5,69 5,69 0,4 2,79 2,9
10 3 2101 40 78 | 77 | 8385 136 559 5,59 04 | 279 27
12 1 2101 40 78 77 2665 @ 138 5,59 5,59 0,6 2,79 27
15 1 2101 | 40 78 77 | 1769 | 145 | 762 7,62 07 | 381 25
20 2 2101 40 78 77 1086 151 7,62 7,62 1,0 3,81 2,9
2% | 2 2101 40 78 77 786 155 762 7,62 12 381 3,0
30 4 2101 | 40 78 77 | 486 = 1eo Kenardan Kenardan ., o 3,1
baslangi¢ | baslangic
32 ‘ 4 | 2101 ’ 40 78 ‘ 77 | a76  1es Kenardan Kenardan ., o 3,1
baslangi¢ baslangi¢
38 4 2101 | 40 78 77 056  {7p | Kenardan Kenardan =5, 5 3,4
baslangi¢ | baslangig
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Aliiminyum - 170 A - Hava Plazma / Hava Muhafaza - su iizerinde
(Core, CorePlus, VWI, OptiMix) (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
parcasi | Kesme YPR Muhafaza| Kesme gazi akigi
kahnhg1 | kategorisi iglem I'si| 9€Me | Plazma  Muhafaza
ing ayar gazi gazi
(01 /21_’) 3 2101 40 78 77 190 136 0,220 0,220 0,3 0,110 0,12
5/16
0,313) 3 2101 40 78 77
3/8 3 2101 40 78 77 140 136 0,220 0,220 0,4 0,110 0,11
(0,375) , ) ) . \
1/2
oo | [z [ o [ = |~
5/8 1 2101 40 78 77 60 147 0,300 0,300 0,8 0,150 0,10
(0,625) ) ) , , ,
3/4
em| 2 [z [ o | = |~
(:) 2 2101 40 78 77 30 155 0,300 0,300 1,2 0,150 0,12
1-1/4
aam| ¢ [z | o | = | 7
12y, 2101 | 40 78 77 10 17p  Kenardan  Kenardan |5 gy | 43
(1,5) baslangic | baslangic
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Aliiminyum - 170 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, YWI,
OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420327 420365 420324 420314 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akis orami (I/dk./scth)
N,
{n gaz akigi .~ 99/210
Delme akisi 168/ 355
Kesme gazi akisi 151 /322
Metrik
Galisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinlidr  kategorisi i§le)r(:rn’si delme | Plazma \Muhafazal M2 gerilimi | yiiksekligi yiiksekliGi gecikmesi yiksekliji dengeleme
mm ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
6 3 2057 = 54 90 54 | 5969 @ 154 6,10 6,10 0,3 2,54 2,4
7 3 2057 @ 54 90 54 | 5735 156 610 610 03 2,54 24
8 1 2057 @ 54 90 54 | 5375 @ 157 6,10 6,10 0,4 2,54 2,3
10 1 2057 54 90 54 | 4560 159 610 610 = 04 254 22
15 2 2057 = 54 90 54 | 2220 166 6,10 6,10 0,9 3,00 2,3
20 2 2057 @ 54 90 54 | 1156 178 610 610 16 381 2,6
25 4 2057 54 90 54 | s56  1g7 Kenardan Kenardan ., g, 2,8
baslangi¢ | baslangig
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Aliiminyum - 170 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
parcasi Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi item ID'si delme | Plazma |Muhafazal M2zt | gerilimi | yiksekligi = yiiksekligi | gecikmesi yiiksekliji dengeleme
ing ayari gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(01 /245) 3 2057 54 90 54 235 154 0,240 0,240 0,3 0,100 0,09
e 3 2057 54 90 54 190 158 0,240 0,240 0,4 0,100 0,09
(0’375) 1 il 1 1 1
(2)/52)) 1 2057 | 54 920 54 | 120 163 = 0240 0240 07 | 0,100 0,09
P 1 2057 54 90 54 75 167 0,240 0,240 1,0 0,120 0,09
(0,625) ' ) ; 3 :
((?/745) 2 2057 54 90 54 50 176 0,240 0,240 1,5 0,150 0,10
(}) 2 2057 54 90 54 20 188 0,240 0,240 2,0 0,150 0,11
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza | ; - Marka Markalama | Markalama Ark Marka
Islem ID’si Plazma . o L o
gazi gazi akimi Muhafaza gazi  Yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi
Metrik N, N, 8005 18 20 15 2,50 mm 6350 121V 1,8 mm
mm/dk.
ingiliz N, N, 8005 18 20 15 0,100 in¢ 250 in¢/dk. 121V 0,07 in¢
‘ Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Pl Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi ’ ::::a Muhafaza gazi  Yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
. 3810
Metrik Ar N, 9015 24 55 15 2,50 mm 97V 1,7 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N, 9015 24 55 15 0,100 ing (150 in¢/dk. 97V 0,07 ing
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Aliiminyum - 170 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix)

Muhafazanin

@:[MDD:I)D

muhafaza kagaii Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
420200 420472 420365 420324 420314 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orani (I/dk./scfh)
N, H,0
{n gaz akigi 19/40 0,4/ 6*
Delme akisi 47 /100 0,5/8*
Kesme gazi akisi 33/ 71 04/7*
*Saat bagina galon (gph).
Metrik
Galisma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi i§|‘:: rD’si delme | Plazma |Muhafazal izt gerilimi  yiiksekligi | yiiksekligi = gecikmesi | yiiksekligi = dengeleme
mm ayan gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
10 3 2058 30 90 30 1994 168 7,62 7,62 0,4 2,54 2,7
12 1 2058 30 90 30 1834 170 7,62 7,62 0,6 2,54 2,8
15 1 2058 30 90 30 1502 174 7,62 7,62 0,9 2,54 2,8
20 2 2058 30 90 30 978 180 7,62 7,62 2,3 2,54 3,0
25 2 2058 30 90 30 778 185 7,62 7,62 4,0 2,54 3,3
30 4 2058 30 90 30 | esa2 189 E:;i;d;g E:;;rnd;; 03 254 3,4
32 4 2058 30 | 90 30 | 590 | 190 EEQETQZ E:;zr:galg 04 | 254 34
38 5 2058 30 90 30 | 484  qg5 Kenardan Kenardan =g, g, 3,6
baslangi¢ | baslangic
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Aliiminyum - 170 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
parcasi Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akisi
kalinh§r  kategorisi islem ID'si delme | Plazma  Muhafaza
ing ayan gazi gazi
3/8
(0,375) 3 2058 30 90 30
1/2
©05) 1 2058 30 90 30
5/8 1 2058 30 90 30 55 175 0,300 0,300 1,0 0,100 0,11
(0,625) 1 1 1 1 1
3/4
o | 2 2| = | o | o |
(}) 2 2058 30 90 30 30 185 0,300 0,300 4,0 0,100 0,13
1-1/4
CIRBEIEIEIRY | e L
1172 5 | 2058 30 90 30 17 195  Kenardan Kenardan oo | (55 | 14
(1,5) baslangic | baslangig
122
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Aliiminyum - 170 A - Kansik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (OptiMix)

Muhafazanin

1) eup =

. Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420327 420365 420324 420323 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orami (I/dk./scth)
H, Ar N,
On gaz akisi - - 101 /215
Delme akisi 8/17 12/25 162 / 345
Kesme gazi akisi 8/17 12/ 25 160 /340
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
parcasi | Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi islem delme Plazma gazi Muhafaza| Mzi  gerilimi  yiiksekligi | yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi dengeleme
mm ID'si ayar H, ‘ Ar ‘ N, gazi | mm/dk.  volt mm mm saniye mm mm
10 3 2059 54 6 8 26 54 3334 172 5,08 5,08 0,4 2,54 2,5
12 1 2059 54 6 8 26 54 |2034 179 508 5,08 06 254 25
15 1 2059 54 6 8 26 54 2150 179 5,08 5,08 0,7 2,54 2,5
20 2 2062 54 6 10 24 54 |1213 192 762 7,62 11 254 29
25 2 2063 54 8 6 26 54 913 196 7,62 15,24 1,9 3,05 3,2
30 o 2064 54 8 12 20 54 | eso 19g Kenardan Kenardan g, g, g
baslangig | baslangig
32 o 2064 54 8 12 20 54 | 552 199 Kenardan Kenardan g, ., g4
baslangi¢ | baslangig
38 4 2064 54 8 12 20 54 | asa oo Kemardan Kenardan g, 5, g4
baslangi¢ | baslangic
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Aliiminyum - 170 A - Kansik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde

(OptiMix) (devami)
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
pareasi | Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer Delme Delme = Kesim Kerf
kalnhg1 kategorisi iglem  delme Plazma gazi Muhafaza| M2 gerilimi  yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi dengeleme
ing IDsi ayan H, | Ar | N, gazi ing/dk. = volt ing ing saniye ing ing
3/8
(0,375) 3 2059 54 6 8 26 54 135 171 0,200 0,200 0,4 0,100 0,10
(10/2) 1 2059 54 6 8 26 54 110 181 0,200 0,200 0,6 0,100 0,10
5/8 1 2059 54 6 8 26 54 75 178 0,200 0,200 0,8 0,100 0,10
(0,625) 1 1 1 1 1
3/4
(0.75) 2 2062 54 6 10 24 54 50 191 0,300 0,300 1,0 0,100 0,11
(:) 2 2063 54 8 6 26 54 35 196 0,300 0,600 2,0 0,120 0,13
1141 4 o064 54 8 12 20 54 | 22  qgg Kenardan Kenardan g 45, 13
(1,25) baslangig | baslangig
120 4 o064 54 8 12 20 54 15  gop Kenardan Kenardan . 4 65 43
(1,5) baglangic | baglangic
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza az islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gaz I3 akimi Plazma  Muhafaza | iy copjisi hizi gerilimi  geniglikleri
gazi gazi
Metrik N, N, 8005 18 20 15 2,50 mm 6350 121V 1,8 mm
mm/dk.
ingili N N 8005 18 20 15 0,100 in 250 121V | 0,07 in
giliz 2 2 HPVING ek, orine
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza gazr _islem ID'si Marka Pl Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi g ¥ akimi azma uhalaza yiiksekligi hizi gerilimi | genislikleri
gazi gazi
. 3810
Metrik Ar N, 9015 24 55 15 2,50 mm 97V 1,7 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N 9015 24 55 15 0,100 ing 150 97V 0,07 ing
2 ' ing/dk. '
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Aliiminyum - 300 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420362 420365 420359 420323 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orami (I/dk./scfh)

N,
{n gaz akigi 106 / 225
Delme akisi 181/ 385
Kesme gazi akisi 178/ 370
Metrik
Calisma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinh@ | kategorisi i§|l:: rI]’si delme | Plazma | Muhafazal Mz gerilimi  yiiksekligi | yiiksekligi = gecikmesi  yiksekliji dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
10 3 2054 54 90 54 5182 168 v 7,62 7,62 0,4 3,81 3,4
12 3 2054 54 90 54 | 4542 170 7,62 762 04 381 34
15 3 2054 | 54 90 54 | 3582 172 762 762 05 3,81 34
20 | 1 2054 54 90 54 | 2064 181 762 762 09 508 37
25 1 2054 54 90 54 1564 185 7,62 12,70 1,56 5,08 3,8

30 4 2054 @ 54 90 54 | 1248 | 199 |Kenardan| Kenardan| - 6,35 @ 42
»baslanglc baslangi¢

Kenardan | Kenardan

38 4 2100 54 90 58 643 201 0,6 6,35 4.8
baglangi¢ | baslangic

40 4 2100 = 54 90 58 559 g | DSTEEED NGk 6,35 48
baslangig = baslangic

44 4 2100 | 54 90 58 399 g1g | Kenardan Kenardan g 6,35 4,8
baslangi¢ | baslangig

50 5 2100 = 54 90 58 270 il | UETEICED | e 6,35 4,9
baslangi¢ = baslangi¢
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Aliiminyum - 300 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)
(devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI
pargasi Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgr | kategorisi islom I'si 1EMe | Plazma  Muhafaza hizi gerilimi | yiiksekligi yiiksekligi = gecikmesi | yiiksekligi dengeleme
ing - ayan gazi gazi in¢/dk. volt ing ing saniye ing ing
3/8
(0.375) 3 2054 54 90 54 210 168 0,300 0,300 0,4 0,150 @ 0,13
(g)/é) 3 2054 54 90 54 170 171 0,300 0,300 0,4 0,150 0,13
5/8 3 2054 54 90 54 130 172 0,300 0,300 0,5 0,150 0,13
(0,625) 1 1 1 1 1
3/4
(0.75) 1 2054 54 90 54 85 180 0,300 0,300 0,8 0,200 0,14
(1) 1 2054 54 90 54 60 185 0,300 0,500 1,5 0,200 0,15
114 4 o054 54 90 54 45 1gg  Kenardan Kenardan =5 (050 47
(1,25) baglangic baslangic
12y, 2100 | 54 90 58 25 ooy  Kenardan Kenardan | 5 o5 49
(1,5) baslangic ' baslangic
184, 2100 = 54 90 58 15 g1g Kenardan Kenardan =g o5 (49
(1,75) baslangi¢ = baslangig
2 5 2100 | 54 90 58 10 91g  Kenardan Kenardan =, o5  4g
2 baslangi¢ | baslangig
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik N, N, 8008 18 25 15 2,50 mm 135V 0,7 mm
mm/dk.
ingiliz N, N, 8008 18 25 15 0,100 ing | 100 ing/dk., 135V 0,03 in¢
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka P Muhat Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi s akimi azma uhalaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar N, 9015 24 55 15 2,54 mm 70V 1,4 mm
mm/dk.
ingiliz Ar N, 9015 24 55 15 0,100 in¢ 100 inc/dk.. 70V 0,06 in¢
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Aliiminyum - 300 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix)

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420475 420365 420359 420323 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
N, H,0
{n gaz akigi 31/65 0,42/ 6,5*
Delme akisi 75/160 0,5/8"
Kesme gazi akisi 59/126 0,5/8"
*Saat bagina galon (gph).
Metrik
Caligma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhigr  kategorisi igle):rn’si delme | Plazma | Muhafaza| M1 gerilimi | yilksekligi = yiiksekligi = gecikmesi yiiksekligi dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
12 3 2055 22 90 22 2286 179 7,62 7,62 0,5 3,81 3,8
15 3 2055 22 90 22 2010 180 7,62 7,62 | 0,7 3,81 3,7
20 1 2055 22 90 22 1702 184 7,62 8,89 1,1 5,08 4,0
25 1 2055 22 90 22 1302 188 7,62 15,24 | 1,9 5,08 4,2
30 2 2055 22 90 22 1086 192 7,62 1778 3,1 5,08 4.4
32 2 2055 22 90 22 1006 194 7,62 1778 | 3,6 5,08 4.5
38 4 2055 = 22 90 22 766 | 200 E:;i;d;; E:;i;d;; 04 635 47
40 4 2055 22 90 22 704 0o Kenardan Kenardan =, oo 4g
baslangi¢ | baslangi¢
44 4 2055 @ 22 90 22 644 | 200 E:;i;dgg E:;:d;; 04 635 50
50 4 | 2055 22 90 22 | 524 200 E:;Zrnd;(r; E:;‘Iz:]dsz 10 635 53
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Aliiminyum - 300 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
parcasi Kesme YPR Muhafaza  Kesme gazi akisi
kalinhf | kategorisi islem ID'si delme | Plazma  Muhafaza
ing ayan gazi gazi
(:Jlg) 3 2055 22 90 22 90 179 0,300 0,300 0,5 0,150 0,15
5/8
(0,625) 3 2055 22 90 22
((;3/7‘::__,) 1 2055 22 90 22 70 183 0,300 0,300 1,0 0,200 0,16
1
1 2055 22 90 22
(1)
1120y 2055 = 22 90 22 30 g00  Kenardan Kenardan =, ;o050 (g
(1,5 baglangi¢ | baglangic
2
4 2055 22 90 22
2 _
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Aliiminyum - 300 A - Kansik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (OptiMix)

Muhafazanin

@:[MDD:I)D

muhafaza kagaii Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
420200 420362 420365 420359 420358 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
H, Ar N,
On gaz akisi - - 118/ 250
Delme akisi 24 /51 48 /102 150/ 320 ‘
Kesme gazi akisi 23/50 47 /101 152 /326
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
parcasi | Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi  kategorisi islem | delme Plazmagazi  Muhafaza] M2 gerilimi  yiiksekiigi = yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi dengeleme
mm ID'si ayar H, ‘ Ar | N, gazi | mm/dk.  volt mm mm saniye mm mm
12 3 2065 54 18 24 18 54 | 3810 171 8,89 8,89 04 | 508 40
15 | 3 2065 54 18 24 18 54 |3442 175 889 8,89 05 508 41
20 1 2056 54 |24 21 15 54 | 2356 182 | 8,89 8,89 09 | 508 42
| 25 | 1 2056 54 24 21 15 54 | 2056 188 889 8,89 12 508 42
30 2 2056 54 24 21 15 54 |1480 | 192 @ 889 1270 1,9 | 508 46
32 | 2 2056 54 24 21 15 54 | 1245 194 889 1270 = 23 508 47
38 2 2065 54 18 24 18 54 | 645 | 202 @ 889 1524 40 | 635 54
40 4 2065 54 18 24 18 54 | 582 197 E:;lzrnd;‘lg E:;lzrnd;‘lg 05 635 55
44 4 2066 54 12 48 0 54 | 470 @ 185 E:;irndga‘lg E:;irndga‘lg 05 635 58
50 4 2066 54 12 48 0 54 | 391 187 E:;Zr:'sg E:;Zr:'sg 05 635 60
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Aliiminyum - 300 A - Kansik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde
(OptiMix) (devami)

ingiliz
Caligma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI |
pargast | Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhg1  kategorisi islem | delme Plazmagazi  Muhafazal M2z gerilimi yiiksekligi = yiksekligi gecikmesi yiiksekligi dengeleme
ing ID'si ayari H,  Ar | N, gazi | ing/dk. = volt ing ing saniye ing ing
(g)/g) 3 2065 54 18 24 18 54 150 = 171 | 0,350 0,350 @ 0,4 | 0,200 0,16
i3 3 2065 54 18 | 24 | 18 54 130 176 0,350 0,350 0,6 0,200 0,16
(0,625)
((:)3/7‘:3) 1 2056 54 24 21 | 15 54 95 181 0,350 0,350 0,8 0,200 0,17
(1 ) 1 2056 54 24 21 15 54 80 188 0,350 0,350 1,2 0,200 0,17
1-1/4
(1,25) 2 2056 54 24 21 | 15 54 50 194 0,350 0,500 2,2 0,200 0,18
1(11é)2 2 2065 54 18 24 18 54 | 25 @ 202 0850 0600 40 0250 0,21
18141 4 o066 54 12 48 0 54 | 18 184 Kenardan Kenardan 00, 605
(1,75) baglangi¢ | baslangic
2 4 2066 54 12 48 0 54 | 15  qgy Kenardan Kenardan ;55050 | 504
©) baslangic | baslangic
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem 1D'si Marka Markalama = Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gaz gazi
. 2540
Metrik N, N, 8006 18 25 15 2,50 mm 135V 0,7 mm
mm/dk.
ingiliz N N 8006 18 25 15 0,100 in 100 135V 0,03 in
g 2 2 ' ¢ ing/dk. ' ¢
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka Markalama = Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi Plazma  Muhafaza iyconiisi | iz gerilimi | geniglikleri
gaz gazi
Metrik Ar N, 9017 28 35 15 2,50 mm 2540 77V 1,4 mm
mm/dk.
ingili Ar N 9017 28 35 15 0,100 in 100 77V 0,06 in
giliz 2 , ing inc/dk. ,06 in¢
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Aliiminyum - 460 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

@Dmﬂ:ﬁ)ﬁ

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420998 420365 420996 420358 420997 420368

Ornek resimler. Sarf malzemesi parcalarinizin gériintimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orani (I/dk./scfh)

N,
{in gaz akigi 126/ 267
Delme akisi 186 / 395
Kesme gazi akigi 179/ 379
Metrik
SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
Galisma K . Kesi
parcasi Kesme Muhafaza esme gaz akist Kesim Ark Transfer Delme Delme “esm Kerf
- . XPR P e I . . . yiiksek-
kalinhgi | Kategorisi iglem ID's delme Plazma |Muhafazal M1 gerilimi  yiiksekligi = yiiksekligi ~gecikmesi i dengeleme
1 ayari
mm b gazl gazl mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
16 3 2081 54 70 55 3907 171 11,70 15,20 0,5 3,80 4,7
20 3 | 2081 54 70 55 | 3046 172 1170 1520 06 380 48
25 3 2081 54 70 55 2344 | 175 1170 @ 15,20 0,8 3,80 47
- 30 1 2081 54 70 556 | 1847 187 1170 1520 11 6,40 5,0
35 1 2081 54 70 55 1519 191 11,70 15,20 1,5 6,40 5,1
40 4 2081 54 70 55 | 1180 | 195 |KenardanKenardan) o | o0 | 5o

baslangic baslangic

45 4 2081 54 70 55 943 900 KenardanKenardan o g 5,4
baslangi¢|baslangig

50 4 2081 54 70 55 743 | 204 |KenardanKenardan . o | g5, 5.7
»baslanglg baslangi¢

Kenardan| Kenardan

55 5 2081 54 70 55 585 209 1,5 6,40 5,9
baslangi¢|baslangic

60 5 2081 54 70 55 465 | 214 |Kenardan|Kenardan| . | 5,5 | g5
baslangi¢ baslangig

65 5 2081 54 70 55 320 o1y KenardanKenardan .0 gy
baslangig|baslangig
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Aliiminyum - 460 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
Galisma K ” Kesi
parasi  Kesme Muhataza O A M egim Ak Transfer | Delme | Delme | .o Kerf
= L XPR R e | .. . . | yiiksek-
kalinhgi | kategorisi iglem ID'si delme Plazma ' Muhafazal M2 gerilimi  yiiksekligi = yiiksekligi = gecikmesi li dengeleme
ayari
ing X gazl gazi in¢/dk. volt ing ing saniye ing ing
5/8
(0,625) 3 2081 54 70 55 155 171 | 0,460 @ 0,600 04 0,150 0,19
(5/72) 3 2081 54 70 55 125 172 0,460 0,600 0,5 0,150 0,19
(1) 3 2081 54 70 55 90 175 | 0,460 @ 0,600 08 0,150 0,19
1-1/4
(1,25) 1 2081 54 70 55 65 188 0,460 0,600 1,2 0,250 0,20
1-1/2
(1.5) 1 2081 54 70 55 51 193 0,460 0,600 1,6 0,250 0,20
1-3/4 4 2081 54 70 55 38 1gg KenardanKenardan o 5050 o4
(1,75) baslangi¢ baslangig
2 4 2081 54 70 55 0g  g05 KenardanKenardan 505, (93
(2) baglangic baslangic
2-1/4 5 2081 54 70 55 91  gy1 KenardanKenardan o o5, (04
(2,25) baslangic baslangic
2-1/2 5 2081 54 70 55 15 | g17 KenardanKenardan o 4,5, 95
(2,5) baslangic baslangic
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza istem ID'si Marka P Muhat Markalama = Markalama Ark Marka
gazi gazi ¥ akimi azma uhataza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik N, N, 8011 25 25 40 2,54 mm . 94V 0,9 mm
mm/min
ingiliz N N 8011 25 25 40 0,100 in 100 94V 0,03 in
g 2 2 ' ¢ ing/dk. ' ¢
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi gazi s akimi Plazma Muhafaza yiiksekligi hizi gerilimi genislikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar N, 9021 42 35 25 2,54 mm . 57V 1,4 mm
mm/min
ingiliz Ar N 9021 42 35 25 0,100 in 100 57V 0,05 in
9 2 ' ¢ ing/dk. oo Ine
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Aliiminyum - 460 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix)

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 520033 420365 420996 420323 420997 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
N, H,0
On gaz akisi 45/ 95 0,38/ 6*
Delme akigi 72 /152 0,40/ 6,25*
Kesme gazi akigi 64 /135 0,35/5,5*
*Saat basina galon (gph)..
Metrik
SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
Gahsma K ” Del Kesi
pargasi Kesme XPR | Muhafaza esme gazi axist Kesim Ark Transfer Delme elpe "eslm Kerf
= P P T ... | gecik-  yiiksek-
kalhg | kategorisi = islem =~ delme = Plazma Muhafaza] Mzt gerilimi yiiksekiigi yiiksekligi mesi |l dengeleme
1D’si ayari
mm U gazl gazl mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
16 3 2082 22 85 20 3536 178 11,70 15,20 0,4 6,40 5,2
20 3 2082 22 85 20 2072 180 11,70 1520 06 640 5,3
25 1 2082 @ 22 85 20 2572 187 = 1170 | 1520 07 @ 760 5,6
30 1 2082 22 85 20 | 2087 190 1170 1520 08 760 5,8
35 1 2082 22 85 20 1749 193 11,70 17,80 1,0 7,60 5,9
40 2 2082 22 85 20 1539 195 11,70 1780 12 760 6,2
45 2 2082 @ 22 85 20 1375 196 1170 1780 @ 1,4 | 760 6,7
50 4 2082 22 85 90 | 1175 = 19g Kenardan Kenardan = .4, 7.1
baslangi¢ | baslangic
Kenardan | Kenardan
55 4 2082 22 85 20 983 201 1,6 7,60 7,6
baslangi¢ | baslangic
60 4 2082 22 85 20 TR | aug |LCIEERAGIEEED 02 gag 8,0
baslangi¢ | baslangic
65 5 2082 22 85 20 789 o004 Kenardan Kenardan o 4, 8,5
baslangig | baslangic
70 5 2082 22 85 20 e | gap | CCIRCRD NEmEE 5 6| g0 8,8
baslangi¢ | baslangic
75 5 2082 22 85 20 649 004 Kenardan Kenardan ., , 4, 8,8
baslangi¢ | baslangic
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Aliiminyum - 460 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su iizerinde (VWI, OptiMix) (devami)

ingiliz
SISTEM AVARLARI
Galigma X ‘
pargasi | Kesme | XPR | Muhafaza o oo
kahnh§i  kategorisi islem  delme  Plazma Muhafaza
1D’si ayari
ing yi gazi gazi
5/8
(0.625) 3 2082 22 85 20 140 | 178 0,460 0,600 @ 04 | 0,250 0,20
3/4
o) 3 2082 22 85 20
(1) 1 2082 22 85 20 100 | 187 @ 0,460 @ 0600 @ 07 | 0,300 0,22
1-1/4
i | [me] = [ = | o |
111é)2 1 2082 22 85 20 63 194 0460 0700 @ 1,0 | 0,300 0,24
1-3/4
i | 2 (om] = | = | o [
2 4 2082 22 85 20 45 | 199 Kenmardan/Kenardan . 1,450, gog
2 basglangi¢ | baslangic
2-1/4
FIRNEERRIEN e
2172 4 2082 22 85 20 32 | 904 Kenardan Kenardan o 1445 0,33
(2,5) basglangi¢ | baslangic
2-3/4
arm | o || = | | o |
3 5 2082 22 85 20 95 | oz Kenardan Kenardan . 5, 0,35
3) baslangi¢ | baslangic
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Aluminum - 460 A - Mixed-fuel gas Plasma / N, Shield - above water (OptiMix)

g &=

Muhafazanm' Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420998 420365 420996 420358 420997 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh) ‘
H, Ar N,
On gaz akisi - - 151 /320
Delme akigi 31/66 179/ 380 160/ 339
Kesme gazi akisi 31/66 162 /343 160/ 339
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parasi oo Muha- Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme  Delme = Kesim Kerf
kalinh kategorisi . XPR faza Plazmagazn  Muha- | Mz gerilimi  yiiksekiigi yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi dengeleme
islem ID’si | delme faza
mm ayan H, Ar | N, ga mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
16 3 2073 54 27 26 22 55 |5046 178 14,2 178 03 5,1 5,1
20 3 2073 | 54 27 26 22 55 |3958 183 142 178 06 5,1 5,1
25 3 2071 54 28 28 19 55 | 2909 197 14,2 178 10 89 6,0
30 1 2071 | 54 28 28 19 55 | 2642 199 142 178 1,1 8,9 6,0
35 1 2071 54 28 28|19 55 | 2422 200 14,2 17,8 1,3 89 6,0
38 1 2071 54 28 28 19 55 | 2200 201 142 178 13 89 6,0
40t 2 2072 54 31 31|13 55 | 2210 199 14,2 21,6 14 | 10,2 6,0
500 2 2072 54 31 31 13 55 | 1810 211 142 216 17 114 64
55¢ 4 2074 | 60 26 49 0 55 | 1610 004 Kenardan Kenardan .o g4
baslangi¢ | baslangi¢
60" 4 2074 | 60 26 49 O 55 | 1410 o0p <enardan Kemardan ., 405 g
baslangi¢ baslangic
65 4 0077 = 54 926 49 0 55 | 1210 o009 Kenardan Kenardan o ,50 0 g
baslangi¢ | baslangic
70 4 2077 = 54 26 49 0 55 | 1010 0o Kemardan Kenardan o500 g
baslangi¢ baslangic
75 5 2076 55 25 45 0 55 | 810 o209 Kenardan Kenardan 4,5 0 55
baslangi¢ | baslangi¢
80 5 2075 | 55 | 25|45 0 | 55 [N625 [ 218 | cnardaniiensrdani Sy o co s
baslangi¢ baslangic
90 5 2075 55 925 45 0 55 | 300 o991 Kemardan Kenardan ..o, g
baslangi¢ | baslangi¢

t Argon destekli delme veya kenardan baslangig.
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Aliiminyum - 460 A - Kanigik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde
(OptiMix) (devami)

ingiliz
Calisma SiSTEM AVARLARI CNC AVARLARI
parasi oo Muha- Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme = Kesim Kerf
kalinhg kategorisi . XPR faza Plazmagazn  Muha- | Mz gerilimi  yiiksekiigi yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi dengeleme
i Islem ID’si | delme faza | . . . . . .
ing ayan H, A N gaz ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(056/25) 3 2073 = 54 27 26 22 55 | 200 178 0560 0700 @ 03 | 00200 0,202
((%45) 3 2073 54 27 26 22 55 | 166 182 0560 0700 05 0200 0,202
(0755) 3 2073 = 54 27 26 22 55 | 132 186 0560 0700 @ 07 0200 0,202
(:) 3 2071 54 28 28 19 55 | 112 197 0560 0700 1,0 0350 0,234
1-1/4
(1.95) 1 2071 54 28 28 19 55 | 101 | 199 0560 0700 @ 1,1 | 0,350 0,238
1(115/5 1 2071 @ 54 928 928 19 55 | 90 201 0560 0700 13 0350 0,236
1-3/4
75y 2 2072 = 54 31 31 13 55 80 203 0560 @ 0850 1,6 | 0,400 0,237
(22)f 2 2072 = 54 31 31 13 55 70 212 0560 0850 17 0450 0,253
2-1/4 4 2074 = 60 26 49 0 55 60  o0p  Kenardan Kenardan 54 o7
(2,25) baglangi¢ | baslangi¢
Ll 4 2074 60 26 49 0 55 | S0 o0 Kenardan Kenardan . =50, o5
(2,5) baslangi¢ baslangic
2-3/4 4 2074 = 60 26 49 0 55 40  og0p Kenardan Kenardan o100 030
(2,75) baslangic | baslangic
< 5 2075 55 925 45 0 55 | 80 | o1o  Kemardan Kenardan .00 305
(3) baslangi¢ baslangi¢
8-1/4 5 2075 = 55 25 45 0 55 21 g15 Kenardan Kenardan o 455 g4
(3,25) baslangi¢ ' baslangig
P2 5 2075 @55 25 45 0 55 19 g9y Kenardan Kenardan o 544 (g9
(8,5) baslangic baslangig

t Argon destekli delme veya kenardan baslangig.
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Aliiminyum - 460 A - Kanigik yanici gaz Plazma / N, Muhafaza - su iizerinde

(OptiMix) (devami)
Markalama
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi g | ° akimi Plazma | Muhafaza | i copii hizs gerilimi  genilikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik N, N, 8011 25 25 40 2,54 mm 94V 0,86 mm
mm/dk.
ingili N N 8011 25 25 40 0,100 in 100 94V 0,034 in
giliz 2 2 HEEIN T ine/dk. ' ne
Kesme gazi akisi
Plazma Muhafaza islem ID'si Marka Markalama | Markalama Ark Marka
gazi g ° akimi Plazma | Muhafaza | i copii hizs gerilimi  genilikleri
gazi gazi
. 2540
Metrik Ar N, 9021 42 35 25 2,54 mm 57V 1,36 mm
mm/dk.
— . 100 .
Ingiliz Ar N, 9021 42 35 25 0,100 in, ing/dk 57V 0,054 ing
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Demir alasimh (siyah sac) islemler igin kesim tablolan - su altinda

Siyah sac - 80 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420246 420365 420243 420242 420240 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapadj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orami (I/dk./scfh)

N, 0, Hava
iin gaz akisi 38/80 - | 49/105
Delme akisi - 38/80 49 /105
Kesme gazi akisi - | 24 /52 ' 46 /98
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim ' Ark Transfer Delme ' Delme ' Kesim Kerf
kalinhgi  kategorisi i§le)|(:rn’si delme | Plazma | Muhafazal 21 gerilimi | yiiksekligi = yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi | dengeleme
mm ayan gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 3 1001 18 82 72 5023 118 4,06 4,06 0,2 2,03 1,8
4 3 1002 @ 18 82 68 | 3878 118 406 406 02 203 1,8
5 3 1002 18 82 68 3367 120 4,06 4,06 0,2 2,03 1,8
6 1 1003 18 82 56 | 2520 124 406 4,06 0,3 2,03 1,9
7 1 1003 18 82 56 2121 123 4,06 4,06 0,3 2,03 2,0
8 1 1004 | 18 82 52 | 1939 121 406 406 04 203 2,0
9 1 1004 18 82 52 1667 122 4,06 4,06 0,5 2,03 2,0
10 1 1005 18 82 46 | 1494 123 | 437 437 0,5 2,03 2,1
12 2 1005 18 82 46 1338 125 5,08 5,08 0,7 2,03 2,2
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Siyah sac - 80 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devam)
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
pareasi Kesme XPR Muhafaza| Kesme gazi akisi
kalinhgi | kategorisi islem I'si U€ime  Plazma | Muhafaza
ing ayan gazi gazi
12 GA
3 1001 18 82 72 203 118 0,160 @ 0,160 0,1 0,080 0,07
(0,105)
10 GA
(0.135) 3 1001 18 82 72
3/16 3 1002 18 82 68 140 119 0,160 @ 0,160 0,2 0,080 0,07
(0,1 88) 1 Ll 1 Ll 1
1/4
o | 1 [reo | e [ e [ oo |
5/16 1 1004 18 82 52 77 121 0,160 @ 0,160 0,4 0,080 0,08
(0,31 3) 1 Ll 7 Ll il
3/8
ws| * [ ees | 0 | = | o [
(:)/g) 2 1005 18 82 46 50 126 0,200 | 0,200 0,7 0,080 0,09
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Siyah sac - 130 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

Muhafazanin

@D o—

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420255 420365 420252 420242 420249 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orami (I/dk./scth)
N, 0, Hava
On gaz akisi 33/69 - 85/180
Delme akisi - 31/65 82/173
Kesme gazi akisi - 31/65 92 /195
Metrik
Galisma SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi i§|e)f(: rI]'si delme | Plazma  Muhafaza| 21 gerilimi | yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi | yiiksekliji dengeleme
mm ayan gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 3 1101 37 92 45 5842 132 5,08 5,08 0,1 254 2.2
4 3 1101 37 92 45 5002 133 5,30 5,30 0,1 2,65 2,3
5 3 1101 37 92 45 4158 134 5,59 5,59 0,2 2,79 2,3
6 1 1102 37 92 27 3336 137 5,69 5,59 0,3 2,79 2,4
7 1 1103 37 92 82 3017 136 5,80 5,80 0,3 2,79 2,4
8 1 1103 37 92 82 2943 134 6,10 6,10 0,3 2,79 2,4
10 1 1104 37 92 77 2144 138 6,25 6,25 0,4 2,79 2,6
12 1 1105 37 92 72 1760 141 6,60 6,60 0,5 2,79 2,6
15 2 1105 37 92 72 1499 145 7,62 7,62 0,7 3,81 2,8
20 2 1105 37 92 72 973 152 7,62 7,62 1,1 3,81 3,1
25 2 1105 37 92 72 502 1568 7,62 7,62 1,7 4,08 37
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Siyah sac - 130 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
parcasi | Kesme YPR Muhafaza | Kesme gazi akisi
kahnhgi | kategorisi islem ID'si delme  Plazma  Muhafaza
ing ayan gazi gazi
10 GA 3 1101 37 92 45 216 132 0,200 | 0,200 0,1 0,100 0,09
(0,1 35) 1 1 1 il 1
3/16
(0.188) 3 1101 37 92 45
(01 /21_’) 1 1102 37 92 27 120 138 0,220 | 0,220 0,3 0,110 0,09
5/16
aoo| || @ | = | = |
3/8 1 1104 37 92 77 88 138 0,240 | 0,240 0,3 0,110 0,10
(01375) ! ! 1 1 1
1/2
oo | || o | = | » |
5/8 2 1105 37 92 72 54 147 0,300 | 0,300 0,7 0,150 0,11
(0,625) il il 1 1 1
3/4
am| 2 || = | = |~ [
(:) 2 1105 37 92 72 18 159 0,300 | 0,300 1,8 0,160 0,15
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Siyah sac - 170 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

Q) amp

Muhafazanlnv Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420513 420365 420261 420260 420258 420368

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Akig orami (I/dk./scfh)

N, 0, Hava
{n gaz akigi 23/49 - 78 / 165
Delme akis! - . 33/69 | 96/202
Kesme gazi akisi - 32/69 51/108
Metrik
Galisma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi igle): rll'si delme | Plazma | Muhafazal izt gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi | gecikmesi = yiiksekliji  dengeleme
mm ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
5 3 1151 45 78 79 | 5258 124 660 | 6,60 0,3 279 26
6 3 1151 45 78 79 | 4623 126 660 660 03 279 2,6
7 3 1151 | 45 78 79 | 4335 127 | 660 | 6,60 0,3 2,79 2,6
8 3 1151 45 78 79 | 3898 128 660 660 03 2,79 26
10 1 1152 45 78 79 | 3146 129 660 | 6,60 0,3 279 27
| 15 1 1153 45 78 77 | 2070 136 813 813 06 4,06 2,9
20 2 1153 45 78 77 1432 139 813 813 0,8 4,06 3,2
| 25 2 1153 45 78 | 77 | 1068 145 10,16 10,16 10 = 432 35
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Siyah sac - 170 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)
(devam)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi
Kallgi  kategorisi . XTR
g i§lem Inysi dEIme Plazma Muhafaza
ing ayari gazi gazi
8/16 3 1151 45 78 79 207 124 0,260 | 0,260 0,3 0,110 0,10
(0,1 88) 1 Ll 1 1 1
1/4
(0.25) 3 1151 45 78 79
3/8 1 1152 45 78 79 127 129 0,260 & 0,260 0,3 0,110 0,11
(0,375) ) ) , , ,
1/2
©05) 1 1153 45 78 77
5/8 1 1153 45 78 77 73 138 0,320 @ 0,320 0,6 0,160 0,12
(0,625) ' ) ) ) )
3/4
075) 2 1153 45 78 77
(:) 2 1153 45 78 77 41 145 0,400 @ 0,400 1,0 0,170 0,14
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Siyah sac - 220 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapagi

420200 420273 420365 420270 420406 420276 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapadj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig oram (I/dk./scfh)
N, 0, Hava
{in gaz akigi 22 /46 - 71 /150
Delme akisi - 49 /103 71/150
Kesme gazi akisi - 49 /103 99/210
Metrik
Caligma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinig  kategorisi igle)r(: rll’si delme | Plazma | Muhafazal M2t gerilimi  yiiksekligi yiikseklii gecikmesi yiiksekliji ~ dengeleme
mm ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
6 3 12562 30 90 45 5461 160 6,60 6,60 0,3 3,05 2,8
7 3 1252 30 90 45 5045 | 160 6,60 6,60 0,3 | 3,05 2,9
8 3 1252 30 90 45 4405 159 6,60 6,60 0,3 3,05 3,0
10 3 | 1253 30 90 38 3334 | 158 6,60 6,60 0,3 | 3,05 3,1
15 1 1251 30 90 26 2610 157 6,35 6,35 0,4 2,80 3,1
20 1 1251 30 90 26 1829 | 162 6,35 6,35 0,8 | 3,05 3,4
25 2 1251 30 90 26 1429 164 6,35 6,35 1,1 3,05 3,5
30 2 1251 30 90 26 1029 | 171 6,35 7,62 1,7 | 4,57 3,9
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Siyah sac - 220 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)
(devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
parcasi | Kesme YPR Muhafaza| Kesme gazi akisi
kalinhi1  kategorisi islem ID'si delme | Plazma | Muhafaza
ing ayari gazi gazi
(01 /213) 3 1252 30 90 45 215 160 0,260 | 0,260 0,3 0,120 0,11
3/8
(0,375) 3 1253 30 90 38
(2)/5) 1 1254 30 90 32 110 156 0,250 | 0,250 0,4 0,110 0,12
5/8
(0,625) 1 1251 30 90 26
(:/7%) 1 1251 30 90 26 75 162 0,250 | 0,250 0,7 0,120 0,13
1
2 1251 30 90 26
(1
1-1/4
(1,25) 2 1251 30 90 26 35 174 0,250 | 0,300 1,9 0,180 0,16
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Siyah sac - 300 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix)

Muhafazanin

()

) emm e

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapagi
420200 420491 420365 420279 420406 420276 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scth)
N, 0, Hava
{in gaz akigi 21 /45 - 57 /122
Delme akisi - 45/ 95 57 /122
Kesme gazi akisi - 45/ 95 57 /122
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalnh@  kategorisi islem  delme = Plazma | Muhafaza | D22 gerilimi | yiiksekligi = yiiksekligi gecikmesi | yiiksekligi = dengeleme
mm ID’si ayar gaz gaz mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
15 3 1206 35 90 26 3100 147 6,50 6,50 0,4 3,80 4.8
20 1 1206 35 90 26 2300 | 149 6,50 6,50 0,6 3,30 4,2
25 1 1206 35 90 26 1760 153 6,50 750 0,8 3,30 5,2
30 2 1206 35 90 26 1380 | 158 6,50 7,50 1,5 3,30 5,8
32 2 1206 35 90 26 1240 159 6,50 750 1,8 450 5,1
38 2 1206 35 90 26 920 | 162 6,50 7,50 2,7 4,50 5,5
40 2 1206 35 90 26 850 165 6,50 750 3,2 450 5,8
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Siyah sac - 300 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

140

95

50

(devami)
ingiliz
Caligma SISTEM AVARLARI
parcasi | Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akisi
kalnh§\ ~ kategorisi islem  delme | Plazma | Muhafaza
ing IDsi ayari gaz gaz
1/2
0.,5) 3 1206 35 90 26
5/8
(0,625) 1 1206 35 90 26
3/4
(0.75) 1 1206 35 90 26
1
1 1206 35 90 26
Q)
1-1/4
(1,25) 2 1206 35 90 26
1-1/2
(1.5) 2 1206 35 90 26

145

148

159

0,250

0,250

0,250

0,250

0,300

0,4

0,7

1,8

0,150

0,130

0,180

0,250

0,15

0,16

0,19

148
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Siyah sac - 460 A - 02 Plazma / Hava Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 520002 420365 520001 420819 420834 420368

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orami (I/dk./scfh)

N, 0, Hava
{in gaz akigi 36/ 76 - 71/150
Delme akigi - 58/122 123/ 260
Kesme gazi akisi - 58/122 97 / 205
Metrik
SISTEM AYARLARI CNC AARLARI
Galisma Kesme Muhafaza Kesme gaz1 akis Transfer Delme Kesim
Eargasvl kategorisi | . L .| delme Plazma Muha- | Kesim Ark yiiksek-  yiiksek- Du_alme_ yiiksek- Kerl
alinhg islem 1D’si faza hiz: gerilimi o . | gecikmesi | * . dengeleme
ayari gazl ligi ligi ligi
gazi
12 3 1283 55 73 44 | 4440 163 | 71 71 0,4 6,3 | 4,3
15 | 3 1283 55 73 44 | 3970 164 71 7.1 0,5 6,3 4,1
20 3 1282 55 73 44 | 2820 157 72 75 0,7 3,6 4,4
25 | 1 1281 55 = 73 44 | 2210 162 80 99 0,9 40 4,6
30 1 1281 55 73 44 | 1800 163 | 88 12,0 1,1 4,4 5,0
32 1 1281 55 73 44 | 1640 164 91 128 1,2 45 5,1
35 1 1281 55 73 44 | 1440 165 | 96 140 1,4 4,5 5,3
38 1 1281 55 73 44 | 1230 166 101 152 16 45 5,5
40 1 1281 55 73 44 | 1170  1e8 | 101 163 1,9 4,5 5,6
45 2 1284 55 = 73 | 44 990 172 10,1 196 26 47 57
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Mild steel - 460 A - 0, Plasma / Air Shield - underwater (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

44 171 163 | 0,280 0,280 0,4 0,250 0,166

44 116 156 | 0,280 0,280 0,6 0,140 0,169

44 86 162 | 0,320 | 0,400 0,9 0,160 0,182

44 49 166 | 0,400 0,600 1,6 0,180 0,216

(continued)
ingiliz
SISTEM AVARLARI
Galigma Kesme Muhat Kesme gazi akisi
el e
ayar gazi gaz
(Z){ g) 3 1283 55 73
(oi;gs) 3 1283 55 73 44
(gé‘g) 3 1282 55 73
(o,7£5) 3 1282 55 73 44
(1) 1 1281 55 73
(11112/54) 1 1281 55 73 44
1(115/))2 1 1281 55 73
(11';/5‘; 2 1284 55 73 44

150
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Demir alasimhi olmayan (paslanmaz celik) islemler icin kesim tablolan -

su altinda

Paslanmaz celik - 80 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, YWI,

OptiMix)

Muhafazanin

@:»:mﬂ:ﬁ)j

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420309 420365 420306 420323 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
N,
{in gaz akigi 51/108
Delme akisi 67 /134
Kesme gazi akisi 68/144
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza  Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer Delme ' Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi igle)l(: FD’si delme | Plazma | Muhafazal Mz gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi gecikmesi | yiikseklii =~ dengeleme
mm ayan gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 3 2006 30 80 45 3400 119 5,00 5,00 0,3 250 1,6
4 3 | 2006 30 80 45 | 2861 119 500 500 03 250 15
5 3 2007 30 80 40 2388 120 5,00 5,00 0,3 2,00 1,5
6 1 2007 30 80 40 | 1983 118 500 500 0,5 200 15
7 1 2007 30 80 40 1644 | 120 5,00 5,00 0,5 2,00 1,6
8 1 2007 30 80 40 | 1371 124 500 500 06 200 16
10 1 2007 30 80 40 1027 128 5,00 5,00 0,6 2,00 1,8
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Paslanmaz celik - 80 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus,
VWI, OptiMix) (devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza  Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi igle)l(: FD’si delme | Plazma | Muhafazal Mz gerilimi | yiiksekligi | yiiksekligi gecikmesi @ yiikseklii =~ dengeleme
ing ayan gazi gazi in¢/dk. volt ing ing saniye ing ing
10 GA 3 2006 30 80 45 124 119 0,200 | 0,200 0,3 0,080 0,06
(0,135)
A 3 2006 30 80 45 99 120 0,200 @ 0,200 0,3 0,080 0,06
(0,1875) ) ) ] ! :
(01 /2‘:_)) 1 2007 30 80 40 73 118 0,200 0,200 0,5 0,080 0,06
5/16
1 2007 30 80 40 54 124 0,200 0,200 0,6 0,080 0,07
(0,313)
3/8 1 2007 30 80 40 43 127 0,200 0,200 0,6 0,080 0,07
(01375) 1 1 1 1 1
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Paslanmaz celik - 80 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su altinda (VWI, OptiMix)

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420300 420365 420290 420323 420303 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.
Ak orami (I/dk./scfh)
N, H,0
{in gaz akigi 30/64 0,2/ 3*
Delme akisi 37/79 0,2/3"
Kesme gazi akisi 24 / 51 0,4/ 6*
*Saat bagina galon (gph).
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AVARLARI
parcasi Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalnhgr | kategorisi iglem  delme = Plazma | Muhafaza| 2t gerilimi | yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiksekliji ~ dengeleme
mm ID’si ayan gazi gaz mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
3 3 2029 10 80 30 3404 120 5,00 5,00 0,3 2,00 1,6
4 3 2029 10 80 30 2866 | 124 5,00 5,00 0,3 2,00 1,5
5 3 12029 10 80 30 2387 126 5,00 5,00 0,5 2,00 1,5
6 1 2029 10 80 30 1969 | 129 5,00 5,00 0,6 2,00 1,6
7 1 2029 10 80 30 1609 130 5,00 5,00 0,6 2,00 1,8
8 1 2029 10 80 30 1310 | 132 5,00 5,00 0,6 2,00 1,9
10 1 1 2029 10 80 30 889 135 5,00 5,00 0,8 2,00 1,9
12 2 2029 10 80 30 706 | 137 5,00 5,00 0,8 2,00 1,8
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Paslanmaz celik - 80 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su altinda (VWI, OptiMix)

(devam)

ingiliz

Calisma SISTEM AYARLARI

parcasi Kesme XPR | Muhafaza & Kesme gazi akisi
kanhgi  kategorisi islem  delme | Plazma | Muhafaza
ing ID’si ayar gazi gazi
10 GA

(0,135) 3 2029 10 80 30
3/16

(0,1875) 3 2029 10 80 30
1/4

(0,25) 1 2029 10 80 30
5/16

(0.313) 1 2029 10 80 30
3/8

(0.375) 1 2029 10 80 30
1/2

0.5) 2 2029 10 80 30

124

72

122

131

134

0,200

0,200

0,200

0,200 0,3

0,200

0,200

0,5

0,6

0,080 0,06

0,080 0,07

0,080 0,08

154
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Paslanmaz celik - 130 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, YWI,
OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420318 420365 420315 420314 420356 420368

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akis orami (I/dk./scfh)

N,
{in gaz akigi 92/195
Delme akisi 150/ 320
Kesme gazi akisi 135/ 287
Metrik
Galigma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer =~ Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgr | kategorisi igle)l(:rn’si delme | Plazma | Muhafazal M21 | uerilimi | yiiksekligi yiksekligi gecikmesi yiiksekligi  dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
6 3 2051 52 90 52 2184 160 6,10 6,10 0,4 2,54 2,2
7 3 | 2051 52 90 52 | 2052 161 610 610 @04 254 22
8 3 2051 52 90 52 1834 163 6,10 6,10 0,5 2,564 2,2
10 1 2051 52 90 52 1466 166 6,10 6,10 0,5 | 2,54 | 2,3
12 1 2051 52 90 52 1321 167 6,10 6,10 0,6 2,54 2,3
15 2 2051 52 90 52 | 9385 168 610 610 07 305 24
20 2 2051 52 90 52 533 180 6,10 6,10 1,3 3,05 2,8

XPR Kullanma Kilavuzu 809830TR 155




Paslanmaz celik - 80 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su altinda (VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
Calisma SISTEM AYARLARI
parcasi | Kesme XPR Muhafaza&  Kesme gazi akisi
kalinhgi | kategorisi istem ID'si delme | Plazma | Muhafaza
ing ayari gazi gazi
(01 /245) 3 2051 52 90 52 86 160 0,240 | 0,240 0,4 0,100 0,09
5/16
0.313) 3 2051 52 90 52
3/8 1 2051 52 90 52 59 166 0,240 | 0,240 0,5 0,100 0,09
(0'375) Ll Ll Ll Ll il
1/2
©05) 1 2051 52 90 52
5/8 2 2051 52 90 52 32 169 0,240 | 0,240 0,7 0,120 0,09
(0,625) ) ) , , ,
3/4
(0.75) 2 2051 52 90 52
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Paslanmaz celik - 130 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su altinda (VWI, OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapag

420200 420469 420365 420315 420314 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi parcalarinizin gériintimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akig orani (I/dk./scfh)
N, H,0
On gaz akisi 38 0,42 / 6,5
Delme akisi 97 0,5/8*
Kesme gazi akisi 34/73 0,5/8*

*Saat bagina galon (gph).

Metrik

Caligma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI

parcasi Kesme Muhafaza‘ Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer =~ Delme ' Delme Kesim Kerf
kalinhgi | Kategorisi igle)l(: rD’si delme ‘ Plazma | Muhafazal M2 gerilimi  yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi ~ dengeleme
mm ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
6 3 2052 25 90 25 2184 166 5,08 5,08 . 0,2 2,54 2,2
7 | s 2062 256 90 25 | 2057 168 @ 508 508 03 254 2,3

3 2052 25 90 25 1846 172 5,08 5,08 0,4 2,54 2,5

10 1 2052 25 90 25 | 1486 178 508 508 05 254 27
12 1 2052 25 90 25 1326 | 177 508 | 5,08 0,6 254 26
15 | 2 2052 25 90 | 25 852 181 635 635 07 305 3,0
20 2 2052 25 90 25 406 184 6,35 6,35 1,3 3,05 3,6
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Paslanmaz celik - 130 A - N2 Plazma / H20 Muhafaza - su altinda (VWI, OptiMix)
(devami)

ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
parcasi Kesme o Muhafaza Kesme gazi akisi
kalinhgi | kategorisi islem ID'si delme | Plazma = Muhafaza
ing ayar gazi gazi
(01 /245) 3 2052 25 90 25 86 166 | 0,200 | 0,200 0,2 0,100 0,09
5/16
ENEIENE ey
8/8 1 2052 25 90 25 60 178 0,200 | 0,200 0,5 0,100 0,11
(0'375) 1 1 il il 1
1/2
0.5) 1 2052 25 90 25
5/8 2 2052 25 90 25 27 183 | 0,250 | 0,250 0,8 0,120 0,13
(0,625) 1 1 1 1 1
3/4
(075) 2 2052 25 90 25
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Paslanmaz celik - 170 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su altinda (VWI, OptiMix)

Muhafazanin

@ 1) o——m

. Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420472 420365 420324 420314 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
N, H,0
{n gaz akigi 19/40 0,4/ 6*
Delme akisi 47 /100 0,5/8"
Kesme gazi akisi 33/ 71 04/7"
*Saat basina galon (gph).
Metrik
Galigma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme  Delme Kesim Kerf
kalnhgi | kategorisi iglem = delme = Plazma | Muhafaza| M2t gerilimi | yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi ~ dengeleme
mm ID’si ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
10 3 2058 30 90 30 1799 175 5,08 5,08 0,4 2,54 2,8
12 1 ‘ 2058 30 ‘ 90 30 1595 177 5,08 5,08 0,5 2,54 29
15 1 2058 | 30 90 30 1256 178 | 508 | 508 | 05 254 3,0
20 2 2058 30 90 30 869 185 762 762 1,3 254 3,4
25 2 2058 30 90 30 582 191 7,62 15,24 3,0 3,05 3,8
ingiliz
Calisma SISTEM AYARLARI CNGC AYARLARI
parcasi Kesme XPR | Muhafaza Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer | Delme  Delme Kesim Kerf
kalnh@i | kategorisi | iglem = delme = Plazma | Muhafaza] 21 gerilimi | yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiiksekligi ~ dengeleme
ing ID’si ayan gaz gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
3/8
(0,375) 3 2058 30 90 30 73 175 0,200 | 0,200 0,4 0,100 0,11
(:)/5) 1 2058 30 90 30 60 178 0,200 | 0,200 0,5 0,100 0,11
5/8 1 2058 30 90 30 45 178 0,200 | 0,200 0,5 0,100 0,12
(0’625) 1 1 1 1 1
((:)3/745) 2 2058 30 90 30 36 184 0,300 0,300 1,0 0,100 0,13
(1) 2 2058 30 90 30 22 192 0,300 | 0,600 4,0 0,120 0,15
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Paslanmaz celik - 170 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

Muhafazanin
muhafaza kapag

Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

420200 420327 420365 420324 420314 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Akis orami (I/dk./scth)

N,
{in gaz akigi 99/ 210
Delme akisi 168/ 355
Kesme gazi akisi 151 /322
Metrik
Calisma SISTEM AYARLARI CNGC AYARLARI
parcasi | Kesme Muhafaza| Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi igle):, rﬂ'si delme = Plazma | Muhafazal M2 gerilimi | yiiksekliGi | yiiksekligi gecikmesi  yiiksekliji  dengeleme
mm ayarn gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
10 3 2057 @ 54 90 54 1813 | 164 6,10 610 03 254 @ 26
12 1 2057 54 | 90 54 | 1667 164 610 610 04 254 25
15 1 2057 54 90 54 1115 169 6,10 6,10 0,6 2,54 2,8
20 2 | 2057 54 90 54 641 177 610 610 13 305 32
25 2 2057 54 90 54 368 186 6,10 6,10 1,7 3,81 3,6
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Paslanmaz celik - 170 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su altinda (VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI
parcasi | Kesme YPR Muhafaza| Kesme gazi akigi
kalinhg1 | kategorisi islem ID'si delme | Plazma  Muhafaza
ing ayari gazi gazi
3/8
(0.375) 3 2057 54 90 54 73 164 0,240 | 0,240 0,3 0,100 0,10
7/16
(0,438) 3 2057 54 90 54
(z)/é) 1 2057 54 90 54 64 164 0,240 | 0,240 0,4 0,100 0,10
9/16
(0.563) 1 2057 54 90 54
5/8 1 2057 54 90 54 36 171 0,240 | 0,240 0,7 0,100 0,11
(0,625) ' ) ) . )
3/4
075) 2 2057 54 90 54
78 2 2057 54 90 54 20 181 0,240 | 0,240 1,4 0,135 0,13
(0,875) 1 i i 1 1
1
2 2057 54 90 54
(1
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Paslanmaz celik - 300 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix)

Muhafazanin

@)@DMM&@D

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420362 420365 420359 420323 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orami (I/dk./scth)
N,
On gaz akisi 106 / 225
Delme akisi 181 /385
Kesme gazi akisi 164 / 351
Metrik
Calisma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme XPR Muhafaza | Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | Kategorisi item ID'si delme | Plazma | Muhafazal M2 gerilimi | yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiiksekliji ~ dengeleme
mm ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
12 3 2054 54 90 54 2997 168 7,62 7,62 0,4 4,32 3,1
15 3 2054 54 90 54 | 2424 174 782 762 05 4,32 3,2
20 1 2054 54 90 54 1663 179 7,62 7,62 0,9 5,08 3,4
25 1 | 2054 54 90 54 | 1209 182 762 1270 15 508 35
30 2 2054 54 90 54 986 185 7,62 15,24 2,0 5,08 3,6
32 | 2 | 2054 54 90 54 | 889 186 762 1524 22 508 3,6
ingiliz
Calisma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme YPR Muhafaza | Kesme gazi akigi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinigi | kategorisi tem ID's delme | Plazma | Muhafazal M2t gerilimi | yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi yiiksekliji ~ dengeleme
ing ayar gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(z)/g) 3 2054 54 90 54 107 172 0,300 | 0,300 0,4 0,170 0,12
e 3 2054 54 90 54 91 175 0,300 0,300 0,5 | 0,170 0,13
(0,625) ; , ; : ,
(03/745) 1 2054 54 90 54 68 178 0,300 | 0,300 0,8 0,200 0,13
(1) 1 2054 54 90 54 50 182 0,300 0,500 1,5 0,200 0,14
1-1/4
(1.25) 2 2054 54 90 54 35 186 0,300 | 0,600 2,2 0,200 0,14
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Paslanmaz celik - 300 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su altinda (VWI, OptiMix)

@m})@j))@jm@

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapaij Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420475 420365 420359 420323 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scfh)
| N, H,0
{n gaz akigi 31/65 0,42/ 6,5*
Delme akisi 75/160 0,5/8"
Kesme gazi akisi 59/126 0,5/8*
*Saat basina galon (gph).
Metrik
Galigma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme YPR Muhafaza &l  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi ' kategorisi item 1D's delme | Plazma | Muhafaza] Mzi | gerilimi | yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi | yiiksekliji ~ dengeleme
mm ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
12 3 2055 22 90 22 1956 174 7,62 7,62 0,5 3,81 3,5
15 | 3 | 2055 | 22 90 22 | 1795 182 762 762 09 381 35
20 1 2055 22 90 22 1547 188 7,62 7,62 1,0 5,08 3,7
25 1 | 2055 22 920 22 | 1184 191 762 762 12 508 3,9
30 2 2055 22 90 22 904 193 7,62 15,24 1,9 5,08 4,0
32 2 2055 22 90 29 813 194 762 1524 20 508 47
ingiliz
Galigma SISTEM AYARLARI CNC AYARLARI
parcasi | Kesme XPR Muhafaza &l  Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi igom 1’5y Ueme  Plazma | Muhafaza hzi | gerilimi | yiiksekligi yiksekligi gecikmesi yiiksekliji  dengeleme
ing ayari gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
(g)/g) 3 2055 22 90 22 77 181 0,300 | 0,300 0,5 0,150 0,14
e 3 2055 22 90 22 68 182 0,300 0,300 1,0 0,150 0,14
(0’625) ’ 1 1 1 ’
(03/745) 1 2055 22 90 22 64 188 0,300 | 0,300 1,0 0,200 0,15
(1) 1 2055 22 90 22 45 191 0,300 0,300 1,2 0,200 0,15
1-1/4
(1,25) 2 2055 22 90 22 32 194 0,300 | 0,600 2,0 0,200 0,16

XPR Kullanma Kilavuzu 809830TR

163




Paslanmaz celik - 460 A - N, Plazma / N, Muhafaza - su altinda (Core, CorePlus, YWI,
OptiMix)

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 420998 420365 420996 420358 420997 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi parcalarinizin gériintimii farkli olabilir.
Akig orami (I/dk./scth)
N,
{in gaz akigi 126/ 267
Delme akisi 186 /395
Kesme gazi akigi 179/ 379
Metrik
CGaligma SISTEM AYARLARI CNG AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza = Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer  Delme Delme Kesim Kerf
kalinlii  kategorisi “’“’:‘D,_ delme  Plazma Muhafaza] W21 gerilimi yiksekigi yiiksekiigi gecikmesi yilksekiiji  dengeleme
em ID’si
mm E ayar gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
16 3 2081 54 70 55 2399 165 11,70 | 15,20 0,5 3,80 4,3
20 1 2081 54 70 55 | 2003 168 1170 1520 06 380 43
25 1 2081 54 70 55 1735 | 170 | 11,70 | 1520 | 0,8 3,80 4,4
30 1 2081 54 70 55 | 1231 173 1170 1780 13 380 45
35 2 2081 54 70 55 909 195 11,70 » 17,80 2,1 8,90 » 5,4
ingiliz
Calisma SISTEM AYARLARI CNGC AVARLARI
parcasi Kesme Muhafaza | Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer  Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | kategorisi ile):rﬂ’s' delme | Plazma | Muhafazal Mzt gerilimi  yiiksekligi yiiksekligi gecikmesi | yiiksekliji  dengeleme
i
ing : ayan gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
5/8
(0,625) 3 2081 54 70 55 95 165 0,460 0,600 0,4 0,150 0,17
(03/745) 1 2081 54 70 55 81 168 0,460 0,600 0,5 0,150 0,17
(1) 1 2081 54 70 55 68 170 | 0,460 | 0,600 0,8 0,150 0,17
1-1/4
(1.25) 1 2081 54 70 55 45 174 | 0,460 0,700 1,4 0,150 0,18
1(;15/)2 2 2081 54 70 55 27 198 | 0,460 @ 0,700 2,5 0,350 0,23
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Paslanmaz celik - 460 A - N, Plazma / H,0 Muhafaza - su altinda (VWI, OptiMix)

@:HDE]U:I)D

Muhafazanin

. Muhafaza Nozul muhafaza kapad Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
muhafaza kapag
420200 520033 420365 420996 420323 420997 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orani (I/dk./scfh)
N, H,0
Un gaz akigi 45/ 95 0,38/ 6*
Delme akigi 72 /152 0,40/ 6,25
Kesme gazi akigi 64 /135 0,35/5,5*
*Saat bagina galon (gph).
Metrik
Galigma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza = Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalinhgi | Kategorisi i Ie):rﬂ’si delme | Plazma | Muhafazal 12! gerilimi | yiiksekligi yiikseklii gecikmesi yiikseklifi ~dengeleme
mm g ayari gazi gazi mm/dk. volt mm mm saniye mm mm
16 3 2082 22 85 20 2027 174 10,20 | 15,20 0,5 5,10 5,1
20 3 2082 29 85 20 | 1867 175 1020 1520 06 510 5,2
25 1 2082 29 85 20 1667 = 177 | 10,20 1780 | 07 5,10 5,2
‘ 30 ‘ 1 2082 22 85 20 1345 180 10,20 1780 ‘ 1,3 5,10 54
35 1 2082 22 85 20 1115 182 10,20 | 1780 1,6 5,10 5,8
40 2 2082 29 85 20 992 184 1020 1780 1,8 5,10 6,1
ingiliz
Galigma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
parcasi Kesme Muhafaza | Kesme gazi akisi Kesim Ark Transfer = Delme Delme Kesim Kerf
kalnhgi | kategorisi i Ie)r(:rn’si delme  Plazma Muhafaza| M2 gerilimi yiksekiigi yiiksekiii gecikmesi yiiksekligi dengeleme
ing : ayar gazi gazi ing/dk. volt ing ing saniye ing ing
5/8
(0.625) 3 2082 22 85 20 80 174 0,400 0,600 0,5 0,200 0,20
(3/745) 3 2082 22 85 20 75 175 0,400 0,600 0,5 0,200 0,20
(1) 1 2082 22 85 20 65 177 0,400 | 0,700 0,7 0,200 0,20
1-1/4
(1,25) 1 2082 22 85 20 48 181 0,400 @ 0,700 1,4 0,200 0,22
1(;15/)2 1 2082 22 85 20 40 183 0,400 | 0,700 1,7 0,200 0,24
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Genisletilmis Pilot Ark (EPA) islemleri igin kesim tablolan - su iistiinde

Siyah sac - 170 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - EPA - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

Q) e

Muhafazanin muhafaza
kapag
420200 420513 420365 420261 420260 420258 420368

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapaj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akis orani (Ipm/scfh)

N, 0, Hava
On gaz akigi 8/17 - 292/46
Delme akigi - - -
Kesme gaz akigi - .~ 33/70 | 53/113
Metrik
Galisma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
parcasi Pilot ark gaz akigi | Kesme gazi akisi | Yaklasma = Yaklasma .. . Delme -
L'"E"'g' kaf:;ilnrlisi XPEE™  Plazma !I]VIuhaf:za PlazmagMuhafizm b | kool | KO oy | Bt denlemes
mm gazi gazi gazi gazi mm/dk. mm volt saniye mm
5 3 3120 5 5 78 79 | 5000 7,0 137 0,0 2,8
10 1 320 5 5 78 79 | 8100 70 @ 188 00 2,9
15 1 3120 5 5 78 79 | 1950 70 143 0,0 3,1
20 2 3120 5 5 78 79 | 1400 70 @ 144 00 3,4
25 2 3120 5 5 78 79 1050 7,0 148 0,0 37
30 [ 2 [3120] 5 [ 5 78 | 79 825 7,0 149 00 4,0
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Siyah sac - 170 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - EPA - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix) (devami)
Tiirkce
Calisma ‘ SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
pargasi Kesim . Pilot ark gaz akisi | Kesme gazi akisi | Yaklasma @ Vaklagsma .. . Delme .
kalinligi  kategorisi XP:inl’zliem Plazma Muhafaza Plazma Muhafaza] 21 yiiksekligi Ark gerilimi gecikmesi Kerf dengelemesi
ing gazi gazi gazi gazi ing/dk ing volt saniye ing
3/16
(0.188) 3 3120 5 5 78 79 200 0,250 137 0,0 0,111
174 3 3120 5 5 78 79 180 0,250 138 0,0 0,111
(0125) ! 1 7
(g)/g) 1 3120 5 5 78 79 95 0,250 140 0,0 0,115
<y 2 3120 5 5 78 79 60 0,250 144 0,0 0,133
(0,75) 1 1 1
(1) 2 3120 5 5 78 79 40 0,250 148 0,0 0,147
1-1/4
2 3120 5 5 78 79 30 0,250 149 0,0 0,160
(1,25)
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Siyah sac - 300 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - EPA - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

) a)) e ——

Muhafaza Nozul muhafaza kapaiji Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Muhafazamin muhafaza
kapaj
420200 420491 420365 420279 420406 420276 420368

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Akis orami (Ipm/scfh)

N, 0, Hava
On gaz aks! 13/27 - 35/74
Delme akisi - - -
Kesme gaz akigi - 47 / 99 65/ 137
Metrik
Galisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
pareasl Pilot ark gaz akisi | Kesme gazi akisi | Vaklasma | Vaklasma .. . Delme .
kalinhig kaf:;iul:lisi XPIRDi,iliem Plazma gIIVIuhaf:za PlazmagMuha;zal h'f' yiiksef(liﬁi Ark gerifimi gecikmesi Kerf dengelemesi
mm gazi gazi gazi gazi mm/dk. mm volt saniye mm
10 3 3160 10 10 90 26 3750 7,0 159 0,0 3,8
| 15 1 3160 10 10 90 26 | 8050 70 160 00 3,9
20 1 3160 10 10 90 26 2300 70 160 0,0 41
| 25 1 3160 10 10 90 26 | 1800 70 136 00 43
30 2 3160 10 10 90 26 1400 70 166 0,0 4.6
| 35 2 | 3160 10 10 90 26 | 1150 70 169 00 5,0
40 2 3160 10 10 90 26 950 70 172 0,0 5,2
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Siyah sac - 300 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - EPA - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix) (devami)

ingiliz

Calisma ‘ SISTEM AVARLARI GNC AYARLARI

pareasi Kesim . Pilot ark gaz akisi | Kesme gazi akisi | Yaklasma | Yaklagma .. . Delme .

kalinhgi  kategorisi XPlﬁul,iliem Plazma Muhafaza Plazma Muhafaza] Mi2i yiiksekligi Ark gerifimi gecikmesi Kerf dengelemesi
ing gazi gazi gazi gazi ing/dk ing volt saniye ing

(03‘?{,?5) 3 3160 10 10 90 26 150 0,250 159 0,0 0,150

(01 /520) 3 3160 10 10 90 26 135 0,250 159 0,0 0,151

(5/745) 1 3160 10 10 90 26 95 0,250 160 0,0 0,160
(1) 1 3160 10 10 90 26 70 0,250 163 0,0 0,171

1-1/4

(1.25) 2 3160 10 10 90 26 50 0,250 167 0,0 0,190

1-1/2

(1.50) 2 3160 10 10 90 26 40 0,250 171 0,0 0,205
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Siyah sac - 460 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - EPA - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

BT =

Muhafazanin muhafaza
kapaj
420200 520002 420365 520001 420819 420834 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

Muhafaza Nozul muhafaza kapaj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Akis orani (Ipm/scfh)

N, 0, Hava
On gaz aks! 14 /29 - 23/48
Delme akigi ! - ' - ' -
Kesme gazi akigi - | 58/123  98/207
Metrik
Galigma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
parcasi Pilot ark gaz akig1 =~ Kesme gazi akis1 | Yaklasma | Yaklasma ... Delme 7
kalinhg1 kaI::;Lnr:si XP:%DEinem Plazma ?\nuhaf:za Plazma gMuhafizal h'f' yiiksef(liﬁi_ Ak gerimi gecikmesi Kert dengelemes|
mm gazi gazi gazi gazi mm/dk. mm volt saniye mm
12 3 3180 5 5 73 44 | 3900 70 @ 157 00 4,6
15 | 3 3180 5 5 73 | 44 | 3450 70 160 0,0 4,7
20 3 3180 5 5 73 44 2825 7.0 161 0,0 4.8
25 | 1 3180 | 5 | 5 73 44 | 2200 70 163 0,0 5,0
30 1 3180 5 5 73 44 1750 7,0 164 0,0 53
35 1 3180 5 5 73 44 | 1400 70 166 0,0 5,6
40 1 3180 5 5 73 44 1200 7,0 169 0,0 5,8
45 ‘ 2 3180 5 ‘ 5 73 44 1000 7.0 170 0,0 6,1
50 2 3180 5 5 73 44 800 70 173 0,0 6,4
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Siyah sac - 460 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - EPA - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI,

OptiMix) (devami)
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
pargasi . ] Pilot ark gaz akisi = Kesme gazi akisi | Yaklasma @ VYaklasma .. . Delme .
- K XPR sl .. ... Ark gerilimi . . Kerf dengelemesi
kalinhgr kat:;::lisi ml,iiem Plazma Muhafaza Plazma Muhafaza] M2zt yiksekligi L gecikmesi .
ing gazi gazi gazi gazi ing/dk ing volt saniye ing
((1)/52)) 3 3180 5 5 73 44 150 0,250 158 0,0 0,183
3/4
(0.75) 3 3180 5 5 73 44 115 0,250 161 0,0 0,188
(1) 1 3180 5 5 73 44 85 0,250 163 0,0 0,199
1-1/4
(1.25) 1 3180 5 5 73 44 65 0,250 164 0,0 0,211
1-1/2
(1.50) 1 3180 5 5 73 44 50 0,250 169 0,0 0,225
1-3/4
(175) 2 3180 5 5 73 44 40 0,250 169 0,0 0,237
é) 2 3180 5 5 73 44 30 0,250 173 0,0 0,255
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Paslanmaz celik - 300 A - N, Plazma / N, Muhafaza - EPA - su iistiinde (Core, CorePlus,

VW], OptiMix)

Muhafazanin muhafaza

@)@DMM&@D

kapa Muhafaza Nozul muhafaza kapaj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
420200 420362 420365 420359 420323 420356 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.
Akis orani (Ipm/scfh)
N,
On gaz akigi 47/ 99
Delme akigi -
Kesme gaz akisi 172 / 365
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AVARLARI
parcasi . . Pilot ark gaz akisi = Kesme gazi akisi | Yaklasma | Yaklasma Ark Delme .
kalinligi kalizs:::isi xprntz:em Plazma Muhafaza Plazma Muhafazal M2zt yiiksekligi gerilimi  gecikmesi LULLE G
mm . gazi gazi gazi gazi mm/dk. mm volt saniye mm
12 3 3170 10 10 90 54 3050 7,0 172 0,0 3,4
15 3 3170 10 10 90 54 | 2400 70 174 00 3,6
20 1 3170 10 10 90 54 1750 7,0 176 0,0 37
25 1 38170 10 10 90 54 | 1300 70 180 00 37
30 2 3170 10 10 90 54 975 70 182 0,0 3,8
32 2 3170 10 10 90 54 | 875 70 182 00 3,9
ingiliz
Calisma SISTEM AVARLARI GNC AVARLARI
parcasi . . Pilot ark gaz akisi = Kesme gazi akisi | Yaklasma | Yaklasma Ark Delme .
kalinh kaI::s:::]isi Xprntz:em Plazma |Muhafaza Plazma Muhafazal M2 yiiksekiigi gerilimi  gecikmesi Kerf dengelemesi
ing . gazi gazi gazi gazi ing/dk ing volt saniye ing
7/16
(0,438) 3 3170 10 10 90 54 130 0,250 171 0,0 0,133
(2)/52)) 3 3170 10 10 90 54 115 0,250 172 0,0 0,138
s/4 1 3170 10 10 90 54 75 0,250 176 0,0 0,143
(0!75) 1 1 )
(1) 1 3170 10 10 90 54 50 0,250 181 0,0 0,147
1-1/4
(1.25) 2 3170 10 10 90 54 35 0,250 182 0,0 0,153
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Aliiminyum - 170 A - Hava Plazma / Hava Muhafaza - EPA - su iistiinde (Core, CorePlus,
VWI, OptiMix)

) a)) anw

Muhafaza Nozul muhafaza kapaj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Muhafazanin muhafaza
kapaj
420200 420491 420365 420279 420406 420276 420368
Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimii farkli olabilir.

170 A Hava / Hava EPA islemi, 300 A O, / Hava standart kesme islemi ile ayni sarf malzemesi pargalarini kullanir.

Akis orani (Ipm/scfh)

N, Hava
On gaz aks! 13/27 35/74
Delme akisi - -
Kesme gaz akigi - 113/ 240
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
pargasi . . Pilot ark gaz akis1 = Kesme gazi akisi | Yaklasma = Yaklasma .. . Delme .
& K XPR isl .. ... | Ark gerilimi . .| Kerf dengelemesi
kalinhgr kat:;:lnr:si ml’ziem Plazma Muhafaz Plazma Muhafaza] Mz yitksekligi J gecikmesi 4
mm gazi agaz gazi gazi mm/dk. mm volt saniye mm
6 3 3130 10 10 90 79 4450 7,0 174 0,0 2,9
10 3 3130 10 10 90 79 | 2750 70 177 00 | 3,1
15 1 3130 10 10 90 79 1600 7,0 182 0,0 3,4
20 2 3130 10 10 90 79 950 70 186 00 | 3,6
25 2 3130 10 10 90 79 700 7,0 192 0,0 3,8
ingiliz
Galigma SISTEM AVARLARI GNC AVARLARI
pargasi ! ) Pilot ark gaz akis1  Kesme gazi akisi | Vaklasma = Yaklasma .. . Delme .
= K XPR isl .. ... | Ark gerilimi . . Kerf dengelemesi
kalinhigr kat:;:::lisi ml’ziem Plazma Muhafaz Plazma Muhafaza] izl yitksekligi : gecikmesi .
ing gazZi | agaz gazi gazi ing/dk ing volt saniye ing
1/4
(0.25) 3 3130 10 10 90 79 170 0,250 174 0,0 0,118
3/8
(0.375) 3 3130 10 10 90 79 115 0,250 176 0,0 0,122
(z)/g) 1 3130 10 10 90 79 85 0,250 179 0,0 0,128
- 2 3130 10 10 90 79 40 0,250 186 0,0 0,143
(0,75)
(1) 2 3130 10 10 90 79 27 0,250 193 0,0 0,154
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Aliiminyum - 300 A - N, Plazma / N, Muhafaza - EPA - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix)

@WD@)}@I}M@@

Muhafaza Nozul muhafaza kapaj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii

Muhafazamin muhafaza
kapag
420200 420362 420365 420359 420323 420356 420368

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériiniimi farkli olabilir.

Akis orami (Ipm/scfh)
N,
On gaz akigi 47 /99
Delme akigi -
Kesme gaz akigi 172 / 365
Metrik
Calisma SISTEM AVARLARI CNC AYARLARI
pargasl Pilot ark gaz akisi = Kesme gazi akisi | Yaklasma @ Yaklasma .. .| Delme .
kalinlig kaI::;::lisi XF:]Diygsliem Plazma gMuhaf:z PlazmagMuhafaz h|z§| yiikseiliﬂi Ark gerilimi gecikmesi Kerf dengelemesi
mm gazi a gazi gazi a gazi mm/dk. mm volt saniye mm
10 3 3170 10 10 90 54 4650 7,0 171 0,0 3,7
| 15 | 38 |[a170] 10 10 90 54 | 8100 70 176 00 38
20 1 3170 10 10 90 54 1950 7,0 181 0,0 4,0
25 1 3170 10 10 90 54 | 1400 70 186 0,0 4,1
30 4 3170 10 10 90 54 975 7,0 194 0,0 43
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Aliiminyum - 300 A - N, Plazma / N, Muhafaza - EPA - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI,
OptiMix) (devami)

ingiliz

Calisma SISTEM AVARLARI CNC AVARLARI
pargasi . ] Pilot ark gaz akisi | Kesme gazi akisi Yaklasma .. . Delme .
= | K XPRisl Yaklagsma hizi .. ... | Ark gerilimi . . Kerf dengelemesi
kalinhgr kat:;::lisi ml’ziem Plazma Muhafaza Plazma Muhafaza : yiiksekligi . gecikmesi !
ing gazi gazi gazi gazi ing/dk ing volt saniye ing
3/8
(0.375) 3 3170 10 10 90 54 190 0,250 171 0,0 0,145
(2)/2) 3 3170 10 10 90 54 150 0,250 174 0,0 0,148
3/4
(0.75) 1 3170 10 10 90 54 85 0,250 180 0,0 0,157
(:) 1 3170 10 10 90 54 55 0,250 186 0,0 0,163
1-1/4
(1.25) 4 3170 10 10 90 54 35 0,250 194 0,0 0,173
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Kesim tablolan

Oluk agma islemleri icin kesim tablolar - su iistiinde

Siyah sac - 170 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus,
VWI, OptiMix)

Muhafazamnvmuhafaza Muhafaza  Nozul muhafaza kapag Nozul Girdapl Elektrot Su tiipii
kapagi halka
10087904 (.140)
10087907 (.165)
420200 10086659 420365 10086655 (.180) 420242 10086653 420368

10086657 (.195)
10087909 (.210)
10087911 (.250)

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériintimii farkli olabilir.

Akis orani (Ipm/scfh)

N, 0, Hava
On gaz akigi 15/32 - 0
Kesme gaz akigi ‘ - 111/ 235 99 /210
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Siyah sac - 170 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix) (devam)

Metrik
Oluk . Nozul . Plazma | Muhafaza I Hareket - . Taban Metal kaldirma
profil XP:lnlz:em havgast Amperaj | Torg agisi hasinet basmer Ark gerilimi  Hiz Ayrilik gecikmesi Genislik | Derinlik ' Dis ters ag yarigapi hizt
1-7 ing amper derece psi psi volt mm/dk. mm saniye mm mm derece mm kg / sa
1 3001 0,140 170 575 85 40 210 381 5 3,0 17 10 59 4 21
2 3001 0,140 170 575 85 40 190 508 6 1,5 15 9 65 3 20
3 3001 0,140 170 575 85 40 210 508 14 1,5 15 8 71 3 18
4 3001 0,140 170 57,5 85 40 180 889 6 0,7 12 6 76 2 18
5 3001 0,140 170 57,5 85 40 210 889 20 0,7 12 4 92 3 15
6 3001 0,140 170 575 85 40 170 1270 6 0,4 10 5 83 2 17
7 3001 0,140 179 575 85 40 210 1270 23 0,4 10 3 104 3 13
Sekil 6 170 A siyah sac oluk agma iglemleri igin rnek oluk agma profilleri (1 - 7) (Metrik)
0
-2
Derinlik —4
(mm)

-6

-8

-10

H WO N =

-10

Genislik: 17 mm, Derinlik: 10 mm

Geniglik: 15 mm, Derinlik: 9 mm

Genislik: 15 mm, Derinlik: 8 mm

Genislik: 12 mm, Derinlik: 6 mm

0

Genislik (mm)

5 Genislik: 12 mm, Derinlik: 4 mm
6 Genislik: 10 mm, Derinlik: 5 mm
7 Genislik: 10 mm, Derinlik: 3 mm

10
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Siyah sac - 170 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, YWI, OptiMix) (devami)

ingiliz
Oluk . Nozul . Plazma | Muhafaza o Hareket - - Taban | Metal kaldirma
profil XP:!Dz:em havgast Amperaj | Torg agisi hasinci basinet Ark gerilimi  Hiz Aynilik gecikmesi Genislik | Derinlik | Dis ters agi yarigapi hizt
1-7 ing amper derece psi psi volt in¢/dk ing saniye ing ing derece ing Ib/sa
1 3001 0,140 170 57,5 85 40 210 15 0,20 3,0 0,68 | 0,39 59 0,16 45
2 3001 0,140 170 57,5 85 40 190 20 0,25 1,5 0,59 | 0,34 65 0,12 44
3 | 3001 0,140 170 575 85 40 210 20 | 0,56 15 0,61 0,30 71 0,14 40
4 3001 0,140 170 575 85 40 180 35 0,24 0,7 0,46 0,24 76 0,09 40
5 3001 0,140 170 575 85 40 210 35 0,80 0,7 0,48 0,18 92 0,13 32
6 3001 0,140 170 575 85 40 170 50 0,22 0,4 0,38 0,19 83 0,07 37
7 3001 0,140 179 57,5 85 40 210 50 0,91 0,4 0,40 | 0,12 104 0,13 28
Sekil 7 170 A siyah sac oluk agma islemleri igin 6rnek oluk agma profilleri (1 - 7) (ingiliz)
0.00
-0.05
-0.10
-0.15
Derinlik
(ing) -0.20
-0.25
-0.30
-0.35
-0.40
-0.4 -0.2 0.0 0.2 0.4
Geniglik (ing)
1 Genislik: 0,68 ing, Derinlik: 0,39 in¢ 5 Genislik: 0,48 ing, Derinlik: 0,18 in¢
2 Genislik: 0,59 ing, Derinlik: 0,34 ing 6 Genislik: 0,38 ing, Derinlik: 0,19 ing
3 Genislik: 0,61 ing, Derinlik: 0,30 ing 7 Genislik: 0,40 ing, Derinlik: 0,12 ing
4 Geniglik: 0,48 ing, Derinlik: 0,24 ing

uejojqe] wisay



Kesim tablolan

Siyah sac - 300 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - Oluk agcma - su iistiinde (Core, CorePlus,
VWI, OptiMix)

Muhafazanin muhafaza

kapai Muhafaza  Nozul muhafaza kapagj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
10087904 (.140)
10087907 (.165)
420200 10086659 420365 10086655 (.180) 420242 10086653 420368

10086657 (.195)
10087909 (.210)
10087911 (.250)

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériintimdi farkli olabilir.

Akis orani (Ipm/scfh)
N, 0, Hava
On gaz akigi 15/32 ' - -
Kesme gazi akigi - " 111/235 151 /320

180 809830TR Kullanma Kilavuzu XPR
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Siyah sac - 300 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix) (devam)

Metrik
Oluk . Nozul . Plazma = Muhafaza o Hareket - .- Taban | Metal kaldirma
profil XP:lnlz:em havgast Amperaj | Torg agisi hasinet basmer Ark gerilimi  Hiz Ayrilik gecikmesi Genislik | Derinlik ' Dis ters ag yarigapi hizt
1-7 ing amper derece psi psi volt mm/dk. mm saniye mm mm derece mm kg / sa
3006 275
1 0,180 575 85 70 240 254 19 4,0 29 12 70 10 28
(ofset) (ofset)
2 3006 0,180 300 57,5 85 70 220 508 17 1,5 22 9 69 7 30
3 3006 0,180 300 575 85 70 185 889 11 0,5 16 8 69 4 35
4 3006 0,180 300 57,5 85 70 215 889 20 0,6 18 6 93 6 28
5 3006 0,140 300 575 85 70 220 1143 8 0,5 16 10 48 4 55
6 3006 0,180 300 57,5 85 70 175 1270 10 0,3 15 6 79 3 35
7 3006 0,180 300 575 85 70 220 1270 24 0,4 16 4 112 7 24
Sekil 8 300 A siyah sac oluk agma islemleri igin drnek oluk agma profilleri (1 - 7) (Metrik)
0
-2
7
-4
Derinlik
() -s X

-8

-10

-12

A O N =

\—/

5

1

-15

-10

Genislik: 29 mm, Derinlik: 12 mm
Genislik: 22 mm, Derinlik: 9 mm

Geniglik: 16 mm, Derinlik: 8 mm

Genislik: 18 mm, Derinlik: 6 mm

0
Genislik (mm)

5

10

5 Genislik: 16 mm, Derinlik: 10 mm

6 Genislik: 15 mm, Derinlik: 6 mm
7 Geniglik: 16 mm, Derinlik: 4 mm

15

uejojqe] wisay
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Siyah sac - 300 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix) (devam)

ingiliz
Oluk . Nozul . Plazma | Muhafaza o Hareket - - Taban | Metal kaldirma
profil XP:!Dz:em havgast Amperaj | Torg agisi hasinci basinet Ark gerilimi  Hiz Aynilik gecikmesi Genislik | Derinlik | Dis ters agi yarigapi hizt
1-7 ing amper derece psi psi volt in¢/dk ing saniye ing ing derece ing Ib/sa
3006 275
1 0,180 57,5 85 70 240 10 0,76 4,0 1,14 | 0,48 70 0,39 62
(ofset) (ofset)
2 3006 0,180 300 575 85 70 220 20 0,68 1,5 0,85 0,35 69 0,28 67
3 | 3006 0,180 300 575 85 70 185 35 042 05 063 032 69 0,15 76
4 3006 0,180 300 575 85 70 215 35 0,79 0,6 0,69 0,23 93 0,23 61
5 3006 0,140 300 575 85 70 220 45 0,33 0,5 0,61 0,39 48 0,16 121
6 3006 0,180 300 575 85 70 175 50 0,39 0,3 0,57 @ 0,25 79 0,13 76
7 3006 0,180 300 57,5 85 70 220 50 0,93 0,4 0,61 | 0,15 112 0,29 52
Sekil 9 300 A siyah sac oluk agma islemleri igin 6rnek oluk agma profilleri (1 - 7) (ingiliz)
0.0
-0.1
7
-0.2
Derinlik v
(in¢)
-0.3
-0.4 ~5
1
-0.6 -0.4 -0.2 0.0 0.2 0.4 0.6
Genislik (ing)
1 Genislik: 1,14 ing, Derinlik: 0.48 in¢ 5 Geniglik: 0,61 ing, Derinlik: 0,39 ing
2 Genislik: 0,85 ing, Derinlik: 0,35 ing 6 Genislik: 0,57 ing, Derinlik: 0,25 ing
3 Geniglik: 0,63 ing, Derinlik: 0.32 in¢ 7 Geniglik: 0,61 ing, Derinlik: 0,15 ing
4 Geniglik: 0,69 ing, Derinlik: 0,23 ing

uejojqe; wisay



Kesim tablolan

Siyah sac - 460 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - Oluk acma - su iistiinde (Core, CorePlus,
VWI, OptiMix)

Muhafazanmin muhafaza

kapai Muhafaza  Nozul muhafaza kapag Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
10087904 (.140)
10087907 (.165)

420200 10086659 420365 10086655 (.180) 420242 10086653 420368

10086657 (.195)
10087909 (.210)
10087911 (.250)

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériintimi farkli olabilir.

Akis orani (Ipm/scfh)
N, 0, Hava
On gaz akigi 15/32 - -
Kesme gaz akigi - 111/ 235 151 /320

XPR Kullanma Kilavuzu 809830TR 183
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Siyah sac - 460 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix) (devami)

Metrik
Oluk . n Plazma Muhafaza - Hareket - . Taban
profil XPR |’§I_em Nozul havsasi Amperaj | Torg agisi hasme! hasmel Ark gerilimi Hiz Ayrihik geclkmesi Geniglik = Derinlik | Dis ters agi yancap! Metal kaldirma hizi
1D’si 5 : . :
1-7 in¢ amper derece psi psi volt mm/dk. mm saniye mm mm derece mm kg / sa
1 3011 0,195 380 575 85 70 265 254 25 5,0 33 19 65 12 56
(ofset) (ofset)
2 3011 0,195 420 62,5 85 70 240 508 20 3 28 14 59 9 66
3 3011 0,195 420 62,5 85 70 200 889 11 1 22 10 70 7 63
4 3011 0,195 420 62,5 85 70 240 889 23 1,5 24 7 94 10 48
5 3012 0,195 460 = 625 85 70 220 1143 15 1 24 11 66 8 74
6 3012 0,195 460 | 62,5 85 70 205 1270 14 0,5 21 9 72 6 75
7 3012 0,195 460 575 85 70 215 1270 24 0,5 21 9 72 7 74
Sekil 10 460 A siyah sac oluk agma iglemleri igin 6rnek oluk agma profilleri (1 - 7) (Metrik)
0.0
-2.5
-5.0
-7.5
Derinlik
(mm) _15,
-12.5
-15.0
-17.5
20 0 Geniglik (mm) 10 2
1 Genislik: 33 mm, Derinlik: 19 mm 5 Genisglik: 24 mm, Derinlik: 11 mm
2 Genislik: 28 mm, Derinlik: 14 mm 6 Genislik: 21 mm, Derinlik: 9 mm
3 Genislik: 22 mm, Derinlik: 10 mm 7 Geniglik: 21 mm, Derinlik: 9 mm
4 Genislik: 24 mm, Derinlik: 7 mm
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Siyah sac - 460 A - 0, Plazma / Hava Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix) (devami)

ingiliz
Oluk . n Plazma Muhafaza - Hareket - . Taban
profil XPR !s!em Nozul havsasii Amperaj | Torg agisi hasmel hasmel Ark gerilimi Hiz Ayrilik gecikmesi Genislik | Derinlik | Dis ters agi yangap! Metal kaldirma hizi
ID’si - . : 5 : : : : :

1-7 ing amper derece psi psi volt in¢/dk ing saniye ing ing derece ing Ib/ sa

1 3011 0,195 380 575 85 70 265 10 0,97 5,0 1,31 0,75 65 0,47 124
(ofset) (ofset)

2 3011 0,195 420 62,5 85 70 240 20 0,79 3 1,12 0,56 59 0,36 144
3 3011 0,195 420 62,5 85 70 200 35 0,43 1 0,88 0,41 70 0,26 139
4 3011 0,195 420 62,5 85 70 240 35 0,91 1,5 0,983 0,29 94 0,40 106
5 3012 0,195 460 625 85 70 220 35 060 1 0,94 0,44 66 | 0,31 | 163
6 3012 0,195 460 62,5 85 70 205 50 0,54 0,5 0,82 | 0,37 72 0,24 166
7 3012 0,195 460 575 85 70 215 50 0,95 0,5 0,82 | 0,35 72 0,26 163

Sekil 11 460 A siyah sac oluk agma islemleri igin Grnek oluk agma profilleri (1 - 7) (ingilizce)

0.0
-0.1
-0.2
Derinlik =03
(in¢)
-0.4
-0.5
-0.6
-0.7
-1.00 -0.75 -0.50 -0.25 0.00 0.25 0.50 0.75 1.00
Genislik (ing)
1 Genislik: 1,31 ing, Derinlik: 0,75 in¢ 5 Genislik: 0,94 ing, Derinlik: 0,44 in¢
2 Genislik: 1,12 ing, Derinlik: 0,56 in¢ 6 Genislik: 0,82 ing, Derinlik: 0,37 ing
3 Genislik: 0,88 ing, Derinlik: 0,41 ing 7 Genislik: 0,82 ing, Derinlik: 0,35 ing
4 Geniglik: 0,93 ing, Derinlik: 0,29 in¢

uejojqe] wisay



Kesim tablolan

Paslanmaz celik - 170 A - Kansik yakit gaz Plazma / N, Muhafaza - Oluk agma - su

iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

m))

Muhafazanlnjn uhafaza Muhafaza  Nozul muhafaza kapag Nozul Girdapl
kapag halka
10087904 (.140)
10087907 (.165)
420200 10086659 420365 10086655 (:180) 420242

10086657 (.195)
10087909 (.210)
10087911 (.250)

Ornek resimler. Sarf malzemesi parcgalarinizin gériintimii farkli olabilir.

Akis orani (Ipm/scfh) ‘
H, Ar N,
On gaz akigi - - | 15/32
Kesme gazi akigi 40/ 85 40/ 85 . 92/195

Elektrot Su tiipii

10086650 420368

1) & 1w e=—m

186 809830TR Kullanma Kilavuzu
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Paslanmaz celik - 170 A - Kansik yakit gaz Plazma / N, Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
Metrik
Oluk . Nozul . H, Ar N,  Muhafaza e . Hareket - - Taban Metal kaldirma
rofil XP:?nl’zliem havgasi Amperaj | Torg agisi akis | akigi | alost | basinct Ark gerilimi  Hiz Ayrilik geciknesi Geniglik | Derinlik  Dis ters aci yangap! hizi
1-5 ing amper derece | Ipm | Ipm Ipm: psi volt mm/dk. mm saniye mm | mm derece | mm kg / sa
1 3016 0,165 170 575 | 40 | 40 | O 40 210 508 6 1,0 16 7 74 5 18
2 3016 0,165 170 575 | 40 | 40 | O 40 180 889 1 0,5 13 5 84 4 18
3 3016 0,165 170 575 | 40 | 40 O 40 210 889 9 0,5 14 4 103 7 17
4 3016 0,165 170 575 | 40 | 40 O 40 175 1270 2 0,3 12 4 99 4 17
5 3016 0,165 170 575 | 40 | 40 O 40 210 1270 10 0,3 13 3 121 8 14
Sekil 12 170 A paslanmaz celik oluk agma iglemleri igin &rnek oluk profilleri (1 - 5) (Metrik)
o
-1
-2
5
=3
Derinlik
(mm)

-4

-7

1

Genislik: 16 mm, Derinlik: 7 mm
2 Genislik: 13 mm, Derinlik: 5 mm
3 Geniglik: 14 mm, Derinlik: 4 mm

0.0
Geniglik (mm)

4 Geniglik: 12 mm, Derinlik: 4 mm
5 Genislik: 13 mm, Derinlik: 3 mm
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Paslanmaz celik - 170 A - Kansik yakit gaz Plazma / N, Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
Oluk . Nozul . H, Ar N, | Muhafaza e Hareket - L Taban Metal kaldirma
profil XP:inlzliem havgasi Amperaj | Torg agisi akigt | akigt | akigt | basiner Ark gerilimi|  Hiz Aynilik gecikmesi Genislik | Derinlik ' Dis ters agi yangapi hizt
1-5 ing amper derece | Ipm Ipm | Ipm psi volt in¢/dk ing saniye in¢ in¢ derece ing Ib/ sa
1 3016 0,165 170 575 | 40 40 O 40 210 20 0,25 1,0 0,63 0,31 64 0,19 47
2 3016 0,165 170 575 | 40 40 O 40 180 35 0,10 0,5 0,50 | 0,22 70 0,18 47
3 3016 0,165 170 575 | 40 40 | O 40 210 35 0,40 0,5 0,58 | 0,18 97 0,26 43
4 3016 0,165 170 575 | 40 40 O 40 175 50 0,10 0,3 0,43 | 0,17 83 0,16 43
5 3016 0,165 170 575 | 40 40 | O 40 210 50 0,40 0,3 0,51 | 0,14 106 0,24 40
Sekil 13 170 A paslanmaz gelik oluk agma islemleri igin 6rnek oluk profilleri (1 - 5) (ingiliz)
0.00
-0.05
-0.10 5
Derinlik
(ing) —o01s 3
-0.20
-0.25
1
-0.3 -0.2 -0.1 0.0 0.1 0.2 0.3
Genislik (ing)
1 Genislik: 0,63 ing, Derinlik: 0,31 ing 4 Geniglik: 0,43 ing, Derinlik: 0,17 ing

2 Genislik: 0,50 ing, Derinlik: 0,22 in¢
3 Genislik: 0,56 ing, Derinlik: 0,18 ing

5 Genislik: 0,51 ing, Derinlik: 0,14 in¢

uejojqe; wisay



Kesim tablolan

Paslanmaz gelik - 300 A - Kanigik yakit gaz Plazma / N, Muhafaza - Oluk agma - su
iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

o)
Muhafaz::'::;uhafaza Muhafaza  Nozul muhafaza kapagj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
10087904 (.140)
10087907 (.165)
420200 10086659 420365 10086655 (:180) 420242 10086650 420368

10086657 (.195)
10087909 (.210)
10087911 (.250)

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériintimdi farkli olabilir.

Akis orani (Ipm/scfh) ‘

H, Ar N,
On gaz akigi - - 15/32
Kesme gazi akigi 50/ 106 50/ 105 99/ 210

XPR Kullanma Kilavuzu 809830TR 189
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Paslanmaz celik - 300 A - Kanisik yakit gaz Plazma / N, Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devam)
Metrik
Oluk XPR is! Nozul Torc acisi H, Ar Muhafaza Hareket Taban | Metal kaldirma
profili IDl’ziem havsasi ¢ ae akisi | akisi basinc gecikmesi yarigap hizi
1-5 ing derece | Ipm Ipm psi saniye mm kg /sa
1 3021 0,210 575 | 50 | 50 45 1,5 10 6 38
2 3021 0,210 575 | 50 | 50 45 1 8 4 38
3 3021 0,210 575 | 50 | 50 45 1 7 7 38
4 3021 0,210 575 | 50 | 50 45 0,5 6 4 36
5 3021 0,210 575 | 50 | 50 45 0,5 5 8 32
sekil 14 300 A karisik yakit gaz paslanmaz celik oluk agma iglemleri igin 6rnek oluk profilleri (1 - 5) (Metrik)
0
-2
-4
Derinlik

—6

-10

1

-10

Genislik: 22 mm, Derinlik: 10 mm
2 Genislik: 17 mm, Derinlik: 8 mm
3 Genislik: 20 mm, Derinlik: 7 mm

Genislik (mm)

4 Geniglik: 16 mm, Derinlik: 6 mm
5 Genislik: 18 mm, Derinlik: 5 mm

uejojqe; wisay
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Paslanmaz celik - 300 A - Kanisik yakit gaz Plazma / N, Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
Oluk . Nozul . H, Ar N, | Muhafaza e Hareket - L Taban Metal kaldirma
profil XP:inl’zliem havgasi Amperaj | Torg agisi akisi | alogt | akigt | basine: Ark gerilimi|  Hiz Ayrilik gecikmesi Genislik | Derinlik | Dis ters agi yangap! hizi
1-5 ing amper derece | Ipm Ipm | Ipm psi volt in¢/dk ing saniye in¢ in¢ derece ing Ib/ sa
1 3021 0,210 300 575 | 50 50 | O 45 220 20 0,40 1,5 0,82 042 64 0,19 84
2 3021 0,210 300 575 | 60 | 50 | O 45 185 35 0,20 1 0,72 | 0,31 77 0,15 87
3 3021 0,210 300 575 | 60 | 50 | O 45 220 35 0,60 1 0,79 | 0,26 94 0,30 81
4 3021 0,210 300 575 | 50 | 50 | O 45 167 50 0,10 0,5 0,63 | 0,24 89 0,15 82
5 3021 0,210 300 575 | 60 | 50 | O 45 220 50 0,70 0,5 0,73 | 0,18 114 0,28 73
Sekil 15 300 A karisik yakit gazi paslanmaz gelik oluk agma islemleri igin &rnek oluk profilleri (1 - 5) (ingiliz)
0.0
-0.1
Derinlik  _g5
(ing)
-0.3
-0.4

1

-0.4

-0.2

Genislik: 0,82 ing, Derinlik: 0,42 in¢

2 Genislik: 0,72 ing, Derinlik: 0,31 ing
3 Genislik: 0,79 ing, Derinlik: 0,26 in¢

0.0

Genislik (ing)

0.2

0.4

4 Geniglik: 0,63 ing, Derinlik: 0,24 in¢
5 Genislik: 0,73 ing, Derinlik: 0,18 ing

uejojqe] wisay



Kesim tablolan

Paslanmaz celik - 460 A - Karigik yakit gaz Plazma / N, Muhafaza - Oluk agma - su
iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

Muhafazanin muhafaza

kapai Muhafaza  Nozul muhafaza kapagj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
10087904 (.140)
10087907 (.165)
420200 10086659 420365 10086655 (:180) 420242 10086650 420368

10086657 (.195)
10087909 (.210)
10087911 (.250)

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériintimdi farkli olabilir.

Akis orani (Ipm/scfh) ‘

H, Ar N,
On gaz akigi - - 15/32
Kesme gazi akigi 50/ 106 50/ 105 137 /290

192 809830TR Kullanma Kilavuzu XPR
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Paslanmaz celik - 460 A - Kanisik yakit gaz Plazma / N, Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
Metrik
Oluk XPR is! Nozul Torc acisi H, Ar Muhafaza Hareket Taban | Metal kaldirma
profili IDl’ziem havsasi ¢ ae akisi | akisi basinc gecikmesi yarigap hizi
1-5 | ing derece | Ipm Ipm psi saniye mm kg /sa
1 3026 0,250 575 | 50 | 50 65 2,5 14 9 64
2 3026 0,250 575 | 50 | 50 65 1 9 7 61
3 3026 0,250 575 | 50 | 50 65 1 8 9 60
4 3026 0,250 575 | 50 | 50 65 0,5 7 5 55
5 3026 0,250 575 | 50 | 50 65 0,5 6 9 52
Sekil 16 460 A karisik yakit gaz paslanmaz gelik oluk agma iglemleri igin 6rnek oluk profilleri (1 - 5) (Metrik)
0
_2-
,4-
Derinlik -
(mm)

=84

=101

=12

1

=10

Genislik: 27 mm, Derinlik: 14 mm
2 Genislik: 24 mm, Derinlik: 9 mm
3 Geniglik: 25 mm, Derinlik: 8 mm

Genislik (mm)

4 Geniglik: 21 mm, Derinlik: 7 mm
5 Genislik: 23 mm, Derinlik: 6 mm
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Paslanmaz celik - 460 A - Kanisik yakit gaz Plazma / N, Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
Oluk . Nozul . H, Ar N, | Muhafaza e Hareket - L Taban Metal kaldirma
profil XP:inlzliem havgasi Amperaj | Torg agisi akigt | akigt | akigt | basiner Ark gerilimi|  Hiz Aynilik gecikmesi Genislik | Derinlik ' Dis ters agi yangapi hizt
1-5 ing amper derece | Ipm Ipm | Ipm psi volt in¢/dk ing saniye in¢ in¢ derece ing Ib/ sa
1 3026 0,250 460 575 | 60 | 60 | O 65 220 20 0,40 2,5 1,04 | 0,52 64 0,36 135
2 3026 0,250 460 575 | 50 50 | O 65 190 35 0,30 1 0,92 0,34 86 0,30 123
3 3026 0,250 460 575 | 60 | 50 | O 65 220 35 0,60 1 1,00 | 0,30 97 0,38 122
4 3026 0,250 460 575 | 50 | 50 | O 65 183 50 0,20 0,5 0,78 | 0,28 90 0,20 122
5 3026 0,250 460 575 | 50 | 50 | O 65 220 50 0,70 0,5 0,91 | 0,20 117 0,47 104
Sekil 17 460 A kanisik yakit gaz paslanmaz gelik oluk agma islemleri igin 6rnek oluk profilleri (1 - 5) (ingiliz)
0.0
-0.1
-02
Derinlik
(in¢)
-0.3
-0.4
-0.5
-0.6 -0.4 -0.2 0.0 0.2 0.4 0.6
Genislik (ing)

1

Geniglik: 1,04 ing, Derinlik: 0,52 in¢
2 Genislik: 0,92 ing, Derinlik: 0,34 in¢
3 Genislik: 1,00 ing, Derinlik: 0,30 in¢

4 Geniglik: 0,78 ing, Derinlik: 0,28 in¢
5 Genislik: 0,91 ing, Derinlik: 0,20 in¢
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Paslanmaz gelik - Tim amperajlar - N, Plazma / N, Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde
(Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

Muhafazanin muhafaza

kapaii Muhafaza  Nozul muhafaza kapagj Nozul Girdaph halka Elektrot Su tiipii
10087904 (.140)
10087907 (.165)
420200 10086659 420365 10086655 (:180) 420242 10086650 420368

10086657 (.195)
10087909 (.210)
10087911 (.250)

Ornek resimler. Sarf malzemesi pargalarinizin gériintimdi farkli olabilir.

Akis orani (Ipm/scfh)

H, Ar N,
On gaz akigi - - 15/32
Kesme gazi akigi - - 236/500
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Paslanmaz celik - Tiim amperajlar - N, Plazma / N, Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
Metrik
Ulu!(. XPR iglem Nozul havsasi Amperaj | Torc acisi el et Ark gerilimi|  Hiz Aynilik Ha.r eket. Geniglik | Derinlik | Dis ters agi LU Metal kaldirma hizi
profili ID'si hasinci hasinci gecikmesi yaricapi
1-3 ing amper derece psi psi volt mm/dk. mm saniye mm mm derece mm kg /sa
1 3031 0,165 170 575 75 55 210 508 9 1,0 8 2 107 2 3
2 3032 0,180 300 575 75 55 220 508 8 1,5 15 7 76 5 18
3 3033 0,210 460 575 75 55 220 508 11 2,5 20 12 62 6 40
Sekil 18 Tiim N, Plazma / N, Muhafaza paslanmaz gelik oluk agma islemleri igin &rnek oluk agma profilleri (1 - 8) (Metrik)
0
-2
-4
Derinlik
(mm) -6

=10

=12

=15

1 Geniglik: 8 mm, Derinlik: 2 mm
2 Genislik: 15 mm, Derinlik: 7 mm

-10

0

Geniglik (mm)

10

3 Genislik: 20 mm, Derinlik: 12 mm

15
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Paslanmaz celik - Tiim amperajlar - N, Plazma / N, Muhafaza - Oluk agma - su iistiinde (Core, CorePlus, VWI, OptiMix)

(devami)
ingiliz
l]lu!(. XPR iglem Nozul havsasi Amperaj | Torg agisi LT 4 JLE Ark gerilimi Hiz Aynilik Ha.r eket. Geniglik | Derinlik = Dis ters agi 0 Metal kaldirma hizi
profili . basinc basinci gecikmesi yaricapi
ID’si - = : ; : : : : :
1-3 ing amper derece psi psi volt ing/dk ing saniye ing ing derece ing Ib / sa
1 3031 0,165 170 575 75 55 210 20 0,30 1,0 0,30 0,12 85 0,14 9
2 3032 0,180 300 57,5 75 55 220 20 0,30 1,5 0,62 0,27 79 0,10 39
3 3033 0,210 460 575 75 55 220 20 0,30 2,5 0,74 | 0,46 93 0,23 85
$ekil 19 Tim N, Plazma / N, Muhafaza paslanmaz gelik oluk agma islemleri igin 6rnek oluk agma profilleri (1 - 3) (ingiliz)
0.0
-0.11
Derinlik 2|
(ing)
-0.3
-0.4

1 Geniglik: 0,30 ing, Derinlik: 0,12 in¢
2 Genislik: 0,62 ing, Derinlik: 0,27 ing

0.0

Genislik (ing)

0.2

0.4

3 Genislik: 0,74 ing, Derinlik: 0,46 ing

0.6
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Bevel kesme igin tor¢ geometrisi

Kesim tablolan

XPR sarf malzemesi pargalari, neredeyse sabit bir takim merkez noktasini koruyacak sekilde
tasarlanmistir. Tor¢ uzunlugu ve muhafaza yiiz gapi, Tablo 6 ile gosterildigi gibi kesme akimina

gore degisir.

Demir alasimli (siyah sac) ve demir alagimli olmayan (paslanmaz gelik/altiminyum) sarf malzemesi
parcalari kullanilan XPR torglarla bekleyebileceginiz bevel geometrisini gérmek igin, bkz. Tablo 6.

Takim merkez noktasi

Torg uzunlugu

[

Koni agisi

Tablo 6 — Ornek demir alagimli ve demir alasimli olmayan islemler igin bevel geometrileri

Muhafaza
( ylz gapi

Demir alasimli (siyah sac) islemler icin bevel geometrisi*

Siyah sac islemi Koni agisi | Muhafaza yiz ¢api Tor¢ uzunlugu Taluim merkez
noktasi
. 8,64 mm 128,27 mm 133,81 mm
460 A siyah sac 76° ) ) )
(0,340 ing) (5,050 ing) (5,268 ing)
300 A siyah sac 76° 8,64 mm 128,27 mm 133,81 mm
(0,340 ing) (5,050 ing) (5,268 ing)
220 A siyah sac 760 7,37 mm 129,08 mm 133,81 mm
(0,290 ing) (5,082 ing) (5,268 ing)
170 A siyah sac 760 7,24 mm 128,45 mm 133,07 mm
(0,285 ing) (5,057 ing) (5,239 ing)
XPR Kullanma Kilavuzu 809830TR 199
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Demir alasimli (siyah sac) islemler icin bevel geometrisi*

Siyah sac iglemi Koni acisi | Muhafaza yiiz ¢api Torc uzunlugu Takim merkez
noktasi
130 A siyah sac 76° 6,73 mm 129,21 mm 133,53 mm
(0,265 ing) (5,087 ing) (5,257 ing)
80 A siyah sac 760 6,10 mm 129,92 mm 133,83 mm
(0,240 ing) (5,115 ing) (5,269 ing)
50 A siyah sac 760 5,72 mm 130,07 mm 133,73 mm
(0,225 ing) (5,121 ing) (5,265 ing)
30 A siyah sac 760 5,46 mm 130,23 mm 133,73 mm
(0,215 ing) (5,127 ing) (5,265 ing)

Demir alasimli olmayan (paslanmaz celik ve aliiminyum) islemler icin bevel geometrisi*

Demir alasimli olmayan . .. . Takim merkez
islem Koni acisi Muhafaza yiiz ¢api Tor¢ uzunlugu noktasi
460 A demir alasiml 76° 8,71 mm 128,27 mm 133,86 mm
olmayan (0,343 ing) (5,050 ing) (5,270 ing)
300 A demir alagimli 76° 8,00 mm 128,85 mm 133,99 mm
olmayan (0,315 ing) (5,073 ing) (5,275 ing)
170 A demir alagimli 76° 7,25 mm 128,96 mm 133,58 mm
olmayan (0,285 ing) (5,077 ing) (5,259 ing)
130 A demir alagimli 76° 6,60 mm 129,06 mm 133,27 mm
olmayan (0,260 ing) (5,081 ing) (5,247 ing)
80 A demir alagimli 76° 6,10 mm 129,36 mm 133,27 mm
olmayan, kuru (0,240 ing) (5,093 ing) (5,247 ing)
80 A demir alagimli 76 6,10 mm 129,41 mm 133,32 mm
olmayan, islak (0,240 ing) (5,095 ing) (5,249 ing)
60 A demir alagimli 76 6,10 mm 129,36 mm 133,27 mm
olmayan, kuru (0,240 ing) (5,098 ing) (5,247 ing)
60 A demir alagimli 76° 6,10 mm 129,41 mm 133,32 mm
olmayan, islak (0,240 ing) (5,095 ing) (5,249 ing)
40 A demir alagiml 76° 6,10 mm 129,36 mm 133,27 mm
olmayan, kuru (0,240 ing) (5,098 ing) (5,247 ing)

* Bevel geometrileri XPR kesim sisteminiz ile birlikte gelen kullanma kilavuzunda tanimlanan torg boyutlarina
ve Ozelliklerine dayanr.
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