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10 cosas que quizas no conozca sahre el plasma

Si no le ha prestado atencion al plasma en los ultimos
afos, deberia hacerlo. Los fabricantes han avanzado
mucho en cuanto a calidad de corte, velocidad de corte,
costo operativo y facilidad de uso, lo cual redundan en
una mejor productividad y rentabilidad. Estas son las

10 cosas que quizas no conozca sobre el nuevo plasma
X-Definition™,

1. Bordes mas lisos que con un laser de fibra dptica.

Al cortar material con un espesor mayor a 10 mm

(3/8 pulg.), el plasma X-Definition produce piezas con
bordes mas lisos en comparacion con un laser de fibra
optica. Vea nuestras muestras de corte en acero al
carbono, acero inoxidable y aluminio.

2. Tolerancias mas delgadas que la mina de un lapiz.

Ademas de cortar bordes mas lisos, el plasma
X-Definition en una maquina de corte de alta calidad
es capaz de cumplir con las tolerancias de clase 1y 2
de la norma ISO 9013y la calidad de corte de rango
2 y 3 de lalSO 9013 para tolerancias de alrededor
de 0,5 mm (0.020 pulg.).

3. Velocidades de corte que superan al laser.

Con 170 A, el plasma X-Definition puede cortar material
de 10 mm (3/8 pulg.) dos veces mas rapido que un laser

de fibra optica de 4 kW. Aumente el amperaje y el espesor

del material y esta brecha se vuelve aun mayor.

4. Posihilidad de cortar cualquier metal.

Ya sea que corte acero al carbono, acero inoxidable,
aluminio, latén, cobre u otra metal, el plasma X-Definition
podra cortarlo. Ademas, el plasma corta facilmente el
metal oxidado o “sucio”, el cual plantea inconvenientes
para el laser de fibra optica.
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5. Orificios listos para pernos con conicidad, abolladuras o roturas
reducidas.

Cuando se trata de cortar orificios, el plasma siempre

ha tenido dos problemas importantes. Siempre ha creado
una conicidad pronunciada, en la que la parte inferior

del orificio es mucho mas pequeiia que la parte superior.
Ademas, el plasma deja muescas dentro del agujero
llamadas abolladuras o roturas. Ambos problemas hacen
gue dejar caer un perno en un orificio cortado por plasma
sea imposible. Afortunadamente, ambos problemas

se resuelven ahora con True Holee, permitiendo que

el plasma actual pueda hacer orificios listos para pernos
con proporciones de diametro y espesor de 1:1 y 2:1.

6. Wi-Fi incorporado y otras funciones inteligentes.

La capacidad Wi-Fi permite la conectividad a

su computadora personal, tableta o teléfono inteligente
para controlar el sistema, ajustar los procesos y

el seguimiento de varios sistemas. Los sensores de

la fuente de energia producen cédigos de diagnostico
depurados e informacion del sistema significativamente
mejorada que reduce los tiempos de localizacion de
problemas y proporciona datos proactivos para mejorar
la optimizacion general.

7. Menor inversion de capital que con el laser.

Un sistema de plasma X-Definition completo montado

en una maquina de corte de alta calidad y con capacidad
de corte de 25 mm (1 pulg.) a velocidades de mas de
1900 mm/min (75 pulg./min) costaria, probablemente,
entre US$175 000 y US$225 000. Un sistema laser
comparable facilmente costaria tres o cuatro veces

mas dependiendo del tipo (CO, o fibra optica) y nivel

de potencia.
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8. Configuracidn rapida y facil al cortar piezas con bordes hiselados.
La mejor integracion entre el software y el plasma hace
que los dias de ensayo y error durante la configuracion del
bisel sean una cosa del pasado. Los sistemas de plasma
de hoy en dia hacen el trabajo por usted, lo que le permite
cortar y realizar los tipos mas comunes de bisel desde

su mesa de corte por plasma.

9. Posihilidad de realizar el marcado de piezas.

Los dias en que se necesitaba un sistema distinto para
realizar el marcado quedaron atras. El plasma actual es
mucho mas habil para realizar el marcado de las piezas
a cortar con marcas de doblado, ubicacion de orificios
o numeros de pieza. Incluso puede realizar el marcado
con los mismos consumibles que se usan para cortar.
Al cambiar la velocidad de la antorcha y el nivel de
corriente, se puede alternar entre el marcado superficial
y profundo.

10. El plasma de hoy en dia es rentable.

Desde su invencion, el denominador comun de

los avances tecnoldgicos del corte por plasma es

la constante reduccion del costo por metro de corte

de metal. Este fenémeno se acelera enormemente

con el plasma X-Definition, gracias a la combinacion

de mayores velocidades de corte, la mayor duracion

de los consumibles, la mejor calidad de corte y la mayor
uniformidad de corte.
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