HYPERTHERM

A Hypertherm Associates Brand

XPR170°®

A XPR170 conta com processos
X-Definition de ultima geracao
que cortam desde espessuras
muito finas até as médias.

Qualidade de corte lider do setor - X-Definition

A XPR aprimora a qualidade de corte do HyDefinition® por
meio da combinagéo da nova tecnologia com processos
refinados para cortes X-Definition™ de ultima geragéo em
aco-carbono, ago inoxidavel e aluminio.

Qualidade de corte superior em ago inoxidavel

Resultados consistentes de faixa ISO 2 em ago-carbono
fino e maior qualidade de corte de faixa 3 em ago-carbono
mais espesso € ago inoxidavel

Resultados superiores em aluminio com a
Vented Water Injection™ (VWI)

Mais produtividade e menos custos operacionais

Custos operacionais significativamente mais baixos do que
os da tecnologia da geragéo anterior

Aumento significativo na vida util do consumivel em
aplicagdes de ago-carbono

Capacidade de perfuracdo de material espesso maior do
que os sistemas a plasma da concorréncia

A goivagem automatizada do XPR minimiza ou elimina

o esmerilhamento em comparagéo a goivagem a arco

de carbono, produzindo pegas prontas para solda mais
rapidamente com perfis de goivagem mais largos, profundos
e limpos

Otimizacdo do sistema e facilidade de uso projetadas

A protegao contra erros de redugéo gradual aumenta
drasticamente a vida util do consumivel

Monitoramento automatico do sistema e coédigos
especificos de localizagdo de defeitos para melhor
manutencido e melhores solicitagées de servico

Cabo da tocha EasyConnect™ e uma conexéo de tocha
manual ao receptaculo para uma troca rapida e simples

Eletrodo QuickLock™ para reposicgéo facil de consumiveis

A ferramenta de interface da web pode ser acessada via
Wi-Fi e LAN Ethernet na fonte de alimentagéo para fins
de servigo e monitoramento do sistema.

O lloT integrado via Ethernet LAN e MTConnect® permite
acesso remoto aos dados para monitoramento mais
inteligente de qualquer lugar do mundo

O Modo de Configuragdo manual ¢ ideal para aplicagdes
simples, como goivagem e chanfro fora da mesa; mantém

a ultima configuragao para fluxos de trabalho mais rapidos
e repetiveis e simplifica a configuragao e as operagdes sem
a necessidade de integragdo CNC/PLC

HYPERTHERM  ypp

Acgo-carbono

Capacidade de perfuraco (gés de protecdo a ar)* 35 1-3/8
de producdo
Capacidade de perfuragdo (gas argdnio auxiliar 40 1-9/16
aprimorada de protecdo)”
Severance 60 2-3/8
Capacidade de perfurago 22 18
Separacdo 38 1-1/2
i _________________|
Capacidade de perfurago 25 1
Separacdo 38 1-1/2

*A tecnologia de gas argdnio auxiliar para perfuragao de materiais mais espessos esté disponivel nos consoles de gés
CorePlus, VWI e OptiMix.

Niimero de partidas de 20 segundos
Ago-carbono de 12 mm
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Gontrole de processo e execugao Velocidade Velocidade

de corte de corte

Quatro opgoes de console de conexao Gases Corrente aproximada | Espessura| aproximada

de gas oferecem qualidade de corte Console | _de corte ® (mm/min) (ipm)

incomparavel em ago-carbono, com Console Care™ Ago-carhono

cada console oferecendo recursos Plasma de 0, 30 05 5348 0,018 215

avangados de corte em ago inoxidavel Protegdo de 0, 3 1153 0,135 |

e aluminio. Todos os consoles podem 5 521 3/16 30

ser totalmente COhtrOladO.S pelo CNC : Plasma de 0, 50 3 3890 0,105 155

far$ Callucrjnegtar a produtividade e a Console CorePlus™ Protegao de ar 5 9399 316 %
aclllgade de uso. 8 1369 5/16 55

Os consoles de conexdo de gas Core, | Tasmadel; 80 3 5582 0,105 22

CorePlus, VWI e Optimix fornecem CorePlus, | Protegdo de ar 6 3048 174 1o

4 A VWie

uma fonte de gas argénio que Console Vented Water Injection” OptilMix 1 1405 2 %

pode ser usado para aperfeigoar (VWi Plasma de 0, 130 3 6502 0,135 240

consideravelmente a marcagao Protegdo de ar 10 2680 318 110

e proporcionar perfuragio de 38 256 1-1/2 10

capacidade estendida em algumas Plasma de0; | 170 6 5080 " 200

aplicagoes. " Protegéo de ar 12 3061 n 115

onsole OptiMix”
™ - 25 175 1 45

Especificacdes 0 0 238 .
Tens@o méaxima de circuito aberto 360 VCC Aco inoxidvel
Corrente de saida méxima 170A Core, Plasma de N, 40 08 6100 0,036 240

—_— CorePlus -

Poténcia maxima de saida 35,7 KW VWi e Prutegao de Nz 3 2683 0,105 120

— T OptiMix 6 918 174 32

enséo de saida -

N S0-210 Ve Plasma F5 80 3 4248 0,135 140
Tensdo do arco com trabalho de 100%  [AlIN] UV[Yt\illlm?x Protegdo de N, 6 1916 1/4 70
Especificagdes do ciclo de trabalho 100% a 35,7 kW, 40 °C (104° F) 12 864 12 34
Faixa de temperatura do ambiente -10 °C até 40 °C (14° F-104° F) Plasma de 170 1 1975 8 80
operacional Ot Hy-Argdnio-N,

Fator de poténcia 0,98 2 35,7 kW Protegdo de N, 1 1735 vz 65

Hf‘"— A forcado (classe F) 38 256 1-172 10

efrigeracdo r forgado (classe

ey AT PlasmadeN, | 170 10 1975 38 80

Isolamento R Wie | b otogao de Ho 2 a78 308 1

o e OptiMix
Classificacao de emissoes EMC Classe A 38 134 1-1/2 17
(somente modelos CE) -

s — Aluminio
Esi‘e';i"‘;“@" f’de s"‘;f;f“ contra P21 Core, | Plasmaaar 40 15 4799 0036 240
entrada de umidade

L CWVF;'”S' Protegdo de ar 3 2596 18 85
Dimensdes da unidade A =124,8 cm (49,12 pol) e § an m )

€ = 123,8 cm (48,75 pol) Optilix
L = 84,2 cm (33,14 pol) Plasma de N, 80 3 3820 1/8 140
Pontos de levantamento A classificacdo de peso do olhal de levantamento Protegao de H0 § 2203 4 80
superior é de 680 kg (1.500 Ib.) 10 956 12 28
Slots inferiores da empilhadeira Wi Plasma de N, 130 6 13 74 95
e Protedo de H.0 10 1702 3/8 70

0 sistema de controle de qualidade da Hypertherm Associates esta registrado no Padrao Internacional 1SO 9001:2015. OptiMix
20 870 3/4 35

A garantia cu_mpleta para o sistema Hypgrtherm Associates qferece cobertura completa por um ano para a tocha Plasma de N, 170 10 1994 3/8 80

e cabos e dois anos para todos os demais componentes do sistema. Protecdo de Hy0 2 978 34 10

As fontes de alimentacao a plasma Hypertherm sao projetadas para oferecer eficiéncia em energia e produtividade 38 434 1-172 17

lideres no setor, com eficiéncia energética superior a 90% e fatores de poténcia de até 0,98. Grande eficiéncia Plasma de

energética, longa vida itil dos consumiveis e fabricagdo enxuta reduzem o uso de recursos naturais e diminuem Ho-Argdnio-N. 170 10 3334 3/8 135

0 impacto ambiental, OotiMix - Argonio-k,

p Protegao de N, 2 1213 3/4 50
38 384 1-1/2 15

Esta ndo é a lista completa de processos ou espessuras disponiveis.

Para obter mais informacoes, acesse:

www.hypertherm.com/XPR170

Salvo indicagao em contrario na garantia, todas as marcas comerciais sao
propriedade da Hypertherm, Inc. e podem estar registradas nos Estados Unidos

0 . S
e/ou em outros paises. Como uma empresa 100% de propriedade dos funcionarios,

estamos todos focados em oferecer uma experiéncia superior

Para mais detalhes sobre os nimeros e tipos de patente da Hypertherm Associates, ao cliente. www.hyperthermassociates.com/ownership

acesse o site www.hypertherm.com/patents.
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