
Pré-calibrado:
2,3 N·m–2,8 N·m
(20–25 libra-força/polegadas) 
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“Click”

Aplique uma camada fina de lubrificante de 
silicone – código do produto 027055 – em 
cada anel retentor em todos os consumíveis.

Ferramenta de torque do eletrodo do XPR
Código do produto 429013

(vídeo)

Instalação dos consumíveis XPR®

https://www.hypertherm.com/install-XPR-consumables
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Remoção dos consumíveis XPR®

(vídeo)

Ferramenta de remoção do consumível XPR
Código do produto 10080574

Segure com firmeza.
Gire para soltar.
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Puxe diretamente para  
fora para remover.
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Gire e puxe o 
distribuidor de 
gás manual-
mente.
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