HYPERTHERM

A Hypertherm Associates Brand

Selecao do processo de agco-carbono
Para XPR® e HyPerformance: HPR400® XD

Resultados esperados de qualidade/velocidade em milimetros por minuto (mm/min)
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Categoria 4

Categoria 5

*N, usado como gas de protecéo
+ Perfuragdo com argdnio auxiliar

++ Corte com argdnio auxiliar

A tecnologia com argdnio auxiliar para
perfuragdo mais espessa e corte Severo mais
espesso esta disponivel com consoles de gés
OptiMix, CorePlus e VWI.

Nossos sistemas de corte oferecem uma ampla
variedade de opgdes de processo para atender
as suas necessidades.
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0s engenheiros de processo da Hypertherm
Associates trabalham para otimizar uma
variedade de espessuras, com o objetivo

de obter o melhor equilibrio geral entre
produtividade e qualidade de corte.

Essa faixa otimizada é chamada de
Espessura Principal do Processo (PCT).
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Opcdes de categorias de processos e resultados esperados de gualidade e velocidade para processos ferrosos (ago-carbono)

Categoria do processo da XPR

Condicdo

Descricdo

Qualidade

Velocidade

Espessura principal do
processo (PCT)

» 0 melhor equilibrio geral entre produtividade e qualidade de corte
* 0 processo € otimizado para essa espessura
* Praticamente isento de escdria

Muito boa

Muito boa

2 Mais espessas que a PCT

* Uma boa escolha quando a qualidade do corte é mais importante
do que a velocidade

* Um pouco de escoria de baixa velocidade

Muito boa a excelente

Menor

3 Mais finas que a PCT

* Uma hoa escolha quando a velocidade é mais importante
do que a qualidade do corte

* Praticamente isento de escdria

Menor

Maior

Partida pela borda na
maioria dos processos

» E necessdria a partida pela borda, exceto para processos
com argdnio auxiliar

» E provavel que haja escéria espessa e de haixa velocidade

Boa

Baixa

[ | 5 Separagao

» Espessura maxima para esses processos
» E necessaria a partida pela borda

* As velocidades de corte sdo muito lentas; na maioria dos casos espere
menos de 254 mm/min

* A qualidade do corte pode gerar uma superficie dspera
* Presenca significativa de escdria
* Pode-se precisar de tecnologias de corte em metal espesso

Muito baixa

Muito baixa

As configuragdes de perfuragao nas tabelas de corte se baseiam nos angulos da tocha de posicao padrao (em um angulo de 90° em relagao  peca de trabalho).

Saiba mais em www.hypertherm.com

Hypertherm, XPR, HyPerformance, HPR, XD, e Shaping Possibility sao marcas
comerciais da Hypertherm, Inc. e podem estar registradas nos Estados Unidos
e/ou em outros paises. Todas as outras marcas comerciais séo propriedade

de seus respectivos donos.

Para mais detalhes sobre os numeros e tipos de patente da Hypertherm Associates,

acesse o site www.hypertherm.com/patents.
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A gestdo ambiental € um dos principais valores da
Hypertherm Associates. www.hyperthermassociates.com/environment
Greener

Empresa 100% de propriedade dos funciondrios

Como uma empresa 100% de propriedade dos funcionarios, estamos
todos focados em oferecer uma experiéncia superior ao cliente.
www.hyperthermassociates.com/ownership
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https://www.hypertherm.com/csr

