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Yeni Hypertherm sisteminizi kaydettirin

Kayit yaptirmanin avantajlan

M Giivenlik: Kayit yaptirmaniz bir giivenlik veya kalite bildiriminin gerekli oldugu beklenmedik bir
olayda size ulasmamizi saglar.

M Egitim: Kayit yaptirdiginizda Hypertherm Kesme Enstitiisii araciligyla gevrimici triin egitimi
icerigine Ucretsiz erigebilirsiniz.

I Sahiplik onay:: Kayith olmaniz, sigortanizi kaybedebileceginiz durumlarda, tGriint satin aldiginizin
kaniti olarak gosterilebilir.

Kolay ve hizli bir sekilde kaydolmak icin www.hypertherm.com/registration adresine gidin.

Uriin kaydettirme siirecinde herhangi bir sorun yasarsaniz liitfen registration@hypertherm.com adresiyle
iletisime gegin.

Kayitlariniz icin

Seri no:

Satin alma tarihi:

Distriblitor:

Bakim notlari:

Powermax, SYNC, SmartSYNC, FastConnect ve Hypertherm, Hypertherm, Inc.'nin ticari markalarndir ve ABD'de ve baska
tlkelerde tescilli olabilirler. Tum diger ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

Cevresel sorumluluk Hypertherm'in temel degerlerinden biridir ve bizim basarimiz ve musterilerimizin basarisi igin kritik bir 5neme
sahiptir. Yaptigimiz her iste gevresel etkimizi azaltmanin yollarini ariyoruz. Daha fazla bilgi igin: www.hypertherm.com/environment.
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Hypertherm, Inc.

21 Great Hollow Road, P.O. Box 5010

Hanover, NH 03755 USA

603-643-3441 Tel (Main Office)

603-643-5352 Fax (All Departments)
info@hypertherm.com (Main Office)

800-643-9878 Tel (Technical Service)
technical.service@hypertherm.com (Technical Service)
800-737-2978 Tel [Customer Service)
customer.service@hypertherm.com (Customer Service)

Hypertherm México, S.A. de C.V.

52 55 5681 8109 Tel

52 55 5681 7978 Tel
soporte.tecnico@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Plasmatechnik GmbH

Sophie-Scholl-Platz 5

63452 Hanau

Germany

00 800 33 24 97 37 Tel

00 800 49 73 73 29 Fax

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)

00 800 4973 7843 Tel (Technical Service)
technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (Singapore] Pte Ltd.

Solaris @ Kallang 164

164 Kallang Way #03-13

Singapore 349248, Republic of Singapore

65 6841 2489 Tel

65 6841 2490 Fax

marketing.asia@hypertherm.com (Marketing)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Japan Ltd.

Level 9, Edobori Center Building

2-1-1 Edobori, Nishi-ku

Osaka 550-0002 Japan

81 6 6225 1183 Tel

81 6 6225 1184 Fax

htjapan.info@hypertherm.com (Main Office)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Europe B.V.

Laan van Kopenhagen 100

3317 DM Dordrecht

Nederland

31 165 596907 Tel

31 165 596901 Fax

31 165 596908 Tel (Marketing)

31 (0) 165 596900 Tel (Technical Service)

00 800 4973 7843 Tel (Technical Service)
technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (Shanghai] Trading Co., Ltd.

B301, 495 ShangZhong Road

Shanghai, 200231

PR China

86-21-80231122 Tel

86-21-80231120 Fax

86-21-80231128 Tel (Technical Service)
techsupport.china@hypertherm.com (Technical Service)

South America & Central America: Hypertherm Brasil Ltda.
Rua Bras Cubas, 231 — Jardim Maia

Guarulhos, SP — Brasil

CEP 07115-030

55 11 2409 2636 Tel

tecnico.sa@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Korea Branch

#3904. APEC-ro 17. Heaundae-gu. Busan.

Korea 48060

82 (0)51 747 0358 Tel

82 (0)51 701 0358 Fax
marketing.korea@hypertherm.com (Marketing)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm Pty Limited

GPO Box 4836

Sydney NSW 2001, Australia

617 3103 1695 Tel

617 3219 9010 Fax

au.sales@hypertherm.com (Main Office)
techsupportapac@hypertherm.com (Technical Service)

Hypertherm (India) Thermal Cutting Pvt. Ltd

A-18 / B-1 Extension,

Mohan Co-Operative Industrial Estate,

Mathura Road, New Delhi 110044, India

91-11-40521201/ 2/ 3 Tel

91-11 40521204 Fax

htindia.info@hypertherm.com (Main Office)
technicalservice.emeia@hypertherm.com (Technical Service)

Hc’ Egitim ve 6gretim kaynaklari igin gevrimiginde www.hypertherm.com/hci adresinde yer alan

HYPERTHERM

Hypertherm Kesme Enstitiisi'ne (HCI) gidin.



Al

ENGLISH
WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety

instructions in your product’s manual, the Safety and Compliance Manual (80669C),
Waterjet Safety and Compliance Manual (80943C), and Radio Frequency Warning

Manual (80945C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury
or in damage to equipment.

Copies of the manuals can come with the product in electronic and printed formats.
Electronic copies are also on our website. Many manuals are available in multiple
languages at www.hypertherm.com/docs.

FR (FRANCAIS/FRENCH)

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les consignes
de sécurité du manuel de votre produit, du Manuel de sécurité et de conformité
(80669C), du Manuel de sécurité et de conformité du jet d’eau (80943C)

et du Manuel d'avertissement relatif aux radiofréqunces (80945C).

Les exemplaires des manuels qui accompagnent le produit peuvent étre sous forme
électronique ou papier. Les manuels sous forme électronique se trouvent également
sur notre site Internet. Plusieurs manuels sont offerts en plusieurs langues

a www.hypertherm.com/docs.

BG (BbJ/ITAPCKU/BULGARIAN)

MPEOYMPEMOEHWE! MNMpean na paboTtute ¢ KoeTo 1 Aa e obopynsaHe
Hypertherm, npouyeTeTe MHCTPYKUMKUTE 3a 6€30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha BaLUWA
npoayKT, ,MHcTpyKuma 3a 6esonacHocT 1 cboreercTane” (80669C), , MHCTpyKumA
3a 6ezonacHocT u cvoteercTame Ha Waterjet” (80943C) w , MHcTpyruma

3a npeaynpexaeHmne 3a pagnodecrora” (80945C).

npO,Cl,yHT‘bT MOXe Oa e C'bI'IpOBO,D,eH OT KOMKA Ha p'bHOBOFLCTE!aTa B el'leKTpOHeH

1 B neyateH ¢popmart. Teaun B eneKTpoHeH Gpopmar ca AOCTbMHM CbLLo Ha yebcanta
H1. MHOro PBbKOBOACTBA Ca HAIMLIE HA HAKOMKO e3WKa

Ha agpec www.hypertherm.com/docs.

GR (EAAHNIKA/GREEK)

MPOEIAOMNOIHZH! Mpw Béoete oe Aertoupyia omnolovdnnote eEoMMOp6 TG
Hypertherm, SiaBaote ¢ 0dnyieg aopaleiag oTo eyxeidlo Tou MPOIGVTOG Kal GTO
eyxelpidio aopdAeiac kai oupudppwong (80669C), oto eyyeipibio acpdAeiag kat
ouppdppwong Tou waterjet (80943C) kal oTo eyxelpidio npoeibonorioewy yia g
pabioouyvétnreg (80945C).

To npoiov pmnopei va ouvodeletal anod avtiypada twv eyXeEPBinwv o€ NAEKTPOVIKY
Kat éviunn popdr. Ta nAekTpovikd avtiypada undpyouv EMoNG OToV IOTOTOMO HAG.
MoAAd eyxepibia eival Slabeoipa oe Siadpopeg YAWOoEG 01O
www.hypertherm.com/docs.

CS (CESKY/CZECH)

VAROVANI! Pred uvedenim jakéhokoli zafizeni Hypertherm do provozu si predtéte
bezpeénostni pokyny v pfiruéce k produktu a v Manuélu pro bezpecnost

a dodrzovéni predpist (80669C), Manuélu pro bezpe&nost a dodrZovéni
predpist pfi fezani vodnim paprskem (80943C) a Manuélu varovéni ohledné
rédiovych frekvenci (80945C).

Kopie pfiruéek mohou byt sougasti dodavky produktu, a to v elektronicke i tisténé
formé. Elektronické kopie jsou k dispozici i na nasich webovych strankach. Mnoho
prirucek je k dispozici v rliznych jazycich na strance www.hypertherm.com/docs.

DA (DANSK/DANISH)

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal sikkerhedsinstruktionerne
i produktets manual og i Manual om sikkerhed og overholdelse af krav (80669C),
Manual om sikkerhed og overholdelse af krav for vandstréleskaering (80943C),
og Manual om radiofrekvensadvarsel (80945C), gennemlaeses.

Kopier af manualerne kan leveres med produktet i elektronisk og trykt format.
Elektroniske kopier findes ogsa pa vores hjemmeside. Mange manualer

er tilgeengelige pa flere sprog p4 www.hypertherm.com/docs.

HU (MAGYAR/HUNGARIAN)

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést iizemeltetne,

olvassa el a biztonsagi informacidkat a termék kézikényvében, a Biztonségi

és szabélykévetési kézikényvben (80669C), a Vizsugaras biztonsagi

és szabdlykévetési kézikényvben (80943C) és a Radidfrekvencids
figyelmeztetéseket tartalmazé kézikényvben (80945C).

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban is mellékelve
lehetnek. Az elektronikus példanyok webhelytinkén is megtalalhatok. Szamos
kézikonyv all rendelkezésre tobb nyelven a www.hypertherm.com/docs weboldalon.

DE (DEUTSCH/GERMAN)

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerat in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte die
Sicherheitsanweisungen in Ihrer Bedienungsanleitung, das Handbuch fir Sicherheit
und Ubereinstimmung (80669C), das Handbuch fiir Sicherheit und Compliance bei

Wasserstrahl-Schneidanlagen (80943C) und das Handbuch fiir Hochfrequenz-
Warnung (80945C).

Bedienungsanleitungen und Handbticher kdnnen dem Gerit in elektronischer Form
oder als Druckversion beiliegen. In elektronischer Form liegen sie auch auf unserer
Website vor. Viele Handbiicher stehen in verschiedenen Sprachen auf
www.hypertherm.com/docs zur Verfligung.

ID (BAHASA INDONESIA/INDONESIAN)

PERINGATAN! Sebelum mengoperasikan peralatan Hypertherm, bacalah petunjuk
keselamatan dalam manual produk Anda, Manual Keselamatan dan Kepatuhan
(80669C), Manual Keselamatan dan Kepatuhan Jet Air (80943C), dan Manual
Peringatan Frekuensi Radio (80945C). Kegagalan mengikuti petunjuk keselamatan
dapat menyebabkan cedera pribadi atau kerusakan pada peralatan.

Produk mungkin disertai salinan manual atau petunjuk dalam format elektronik
maupun cetak. Salinan elektronik juga tersedia di situs web kami. Berbagai manual
tersedia dalam beberapa bahasa di www.hypertherm.com/docs.

IT (ITALIANO/ITALIAN)

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni sulla
sicurezza nel manuale del prodotto, nel Manuale sulla sicurezza e la conformita
(80669C), nel Manuale sulla sicurezza e la conformita Waterjet (80943C) e nel
Manuale di avvertenze sulla radiofrequenza (80945C).

Copie del manuale possono accompagnare il prodotto in formato cartaceo

o elettronico. Le copie elettroniche sono disponibili anche sul nostro sito web. Molti
manuali sono disponibili in diverse lingue all'indirizzo www.hypertherm.com/docs.

ES (ESPANOL/SPANISH)

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, lea las
instrucciones de seguridad del manual de su producto, del Manual de seguridad
y cumplimiento (80669C), del Manual de seguridad y cumplimiento en corte con
chorro de agua (80943C) y del Manual de advertencias de radiofrecuencia
(80945C).

El producto puede incluir copias de los manuales en formato digital e impreso.
Las copias digitales también estan en nuestra pagina web. Hay diversos manuales
disponibles en varios idiomas en www.hypertherm.com/docs.

JA (B #&5E/JAPANESE)

L | Hypertherm #3835 12/F 9 2RI, CORBHAZICHIRLER. 2L
EAVTSAT VAR ZaT7)V1(80669C), U4 —2—T Ty h@ﬁ%&:l
VTS A7 A (80943C), BREKEL | (80945C) HHHM; L
HEAEOIOE—IX. EF 74+—< v b, £IEMRNE L?iuuhlﬂmzﬂ’l?
WEY, BFAE—ZYET T TV A MCEBHINTOET, HBEZDEL
I& www.hypertherm.com/docs IC CHEEDEETTHARLTVET,

ET (EESTI/ESTONIAN)

HOIATUS! Enne Hyperthermi mis tahes seadme kasutamist lugege l4bi toote
kasutusjuhendis olevad ohutusjuhised ning Ohutus- ja vastavusjuhend (80669C),
Veejoa ohutuse ja vastavuse juhend (80943C) ja Raadiosageduse hoiatusjuhend
(80945C). Ohutusjuhiste eiramine véib pdhjustada vigastusi ja kahjustada
seadmeid.

Juhiste koopiad voivad tootega kaasas olla elektrooniliselt vai trikituna.
Elektroonilised koopiad on saadaval ka meie veebilehel. Paljud kasutusjuhendid
on erinevates keeltes saadaval veebilehel www.hypertherm.com/docs.

KO (2+=0{/KOREAN)

Z1! Hypertherm HH|E At85t7| Tof| ME MBEAMet o™ AU ™ &=
A1%4(80669C), WEIS T 9l FE & HEM(80430) 22lm P4 Fui
Z1 dEAM(80945C)0f Lot ol oFd x|2lg 2O AAlS.
MR HAm QIME FAo 2 MY AL 0| MED HH MSE = A&t
TR AHEE Hypertherm BIAFO|EOM EAl &= Qlo MHM AHE
www.hypertherm.com/docs 0|1 0424 21012 XIS ELict.

FI (SUOMI/FINNISH)
VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kaytt6a lue tuotteen

kayttooppaassa olevat turvallisuusohjeet, turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden

késikirja (80669C), vesileikkauksen turvallisuuden ja vaatimustenmukaisuuden
késikirja (80943C) ja radiotaajuusvaroitusten késikirja (80945C).
Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana séhkgisessa ja tulostetussa
muodossa. Sihkdiset kopiot ovat my&s verkkosivustollamme. Monet kdyttoppaat
ovat myds saatavissa useilla kielillda www.hypertherm.com/docs.

NE (NEDERLANDS/DUTCH)

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding, in de Veiligheids-

en nalevingshandleiding (80669C) in de Veiligheids- en nalevingshandleiding
voor waterstralen (80943C) en in de Waarschuwingshandleiding radiofrequentie
(80945C).

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het product worden
meegeleverd. Elektronische versies zijn ook beschikbaar op onze website. Veel
handleidingen zijn in meerdere talen beschikbaar via www.hypertherm.com/docs.



NO (NORSK/NORWEGIAN)

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok, handboken om sikkerhet og
samsvar (80669C), hdndboken om vannjet sikkerhet og samsvar (80943C),
og handboken om radiofrekvensadvarsler (80945C).

Eksemplarer av handbekene kan felge med produktet i elektronisk og trykt form.
Elektroniske eksemplarer finnes ogsa pé nettstedet vart. Mange handbeker

er tilgjengelig i flere spréak pd www.hypertherm.com/docs.

PL (POLSKI/POLISH)

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu

firmy Hypertherm nalezy sie zapoznac z instrukcjami bezpieczenstwa zamieszczonymi
w podreczniku produktu, w podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci (80669C),
podreczniku bezpieczenstwa i zgodnosci systeméw strumienia wody (80943C)
oraz podreczniku z ostrzezeniem o czestotliwosci radiowej (80945C).

Do produktu moga by¢ dotgczone podreczniki uzytkownika w formie elektronicznej

i drukowanej. Kopie elektroniczne znajduja sie rowniez w naszej witrynie internetowe;j.
Wiele podrecznikéw jest dostepnych w réznych jezykach pod adresem
www.hypertherm.com/docs.

SV (SVENSKA/SWEDISH)

VARNING! Lis haftet sékerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C), sékerhets- och efterlevnadsmanualen fér Waterjet
(80943C) och varningsmanualen f6r radiofrekvenser (80945C) for viktig
sakerhetsinformation innan du anvander eller underhéller Hypertherm-utrustning.
Kopior av manualerna kan medfélja produkten i elektroniskt och tryckt format.
Elektroniska kopior finns ocksé pa var webbplats. Manga manualer finns pa flera
sprék pad www.hypertherm.com/docs.

PT (PORTUGUES/PORTUGUESE)

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm,

leia as instrugdes de seguranga no manual do seu produto, no Manual

de Seguranga e de Conformidade (80669C), no Manual de Seguranga

e de Conformidade do Waterjet (80943C) e no Manual de Adverténcia

de radiofrequéncia (80945C).

Copias dos manuais podem vir com o produto nos formatos eletrénico e impresso.
Copias eletronicas também séo encontradas em nosso website. Muitos manuais
estéo disponiveis em varios idiomas em www.hypertherm.com/docs.

TH (a1 Ine/THAI)

Afiau! Aaun1slduaglnsaiuay Hypertherm vivvng TsaduaAuusiidiuadIu
Uaansslugfianis1diud gllasruanulasadauaznislfjiifiniu (80669C), dfia
drumulasadsuazn1sUifiaudmsunisidiasiassuuiamasidn (80943C)

uar gladfiauliainuaiuiiing (80945C) n1s WUftifiauaAuuninsuaIu
Uaaadoarvdiwalitinnisuialdurdaiinainuieviasaalnsal
dundiailusluuudidnvsainduasuuudsiniazgnuuusindau iy
wandun duigiialugduuudidnnsaiinduasnansiausiuazdiiuigiiasig

9 lunannuaranisiuda i Wusn1sumsulas www.hypertherm.com/docs
waI518NFE

RO (ROMANA/ROMANIAN)

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranta din manualul produsului, manualul de sigurantad

si conformitate (80669C), manualul de sigurantd si conformitate Waterjet (80943C)
si din manualul de avertizare privind radiofrecventa (80945C).

Produsul poate fi insotit de copii ale manualelor in format tiparit si electronic.
Exemplarele electronice sunt disponibile si pe site-ul nostru web.

Numeroase manuale sunt disponibile in mai mult limbi la adresa:
www.hypertherm.com/docs.

TR (TURKCE/TURKISH)

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, trtintintiziin kullanim
kilavuzunda, Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C), Su Jeti Giivenlik

ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80943C) ve Radyo Frekansi Uyarisi Kilavuzu’nda
(80945C) yer alan giivenlik talimatlarini okuyun.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta (riinle birlikte verilebilir. Elektronik
kopyalar web sitemizde de yer alir. Kilavuzlarin birgogu www.hypertherm.com/docs
adresinde birgok dilde mevcuttur.

RU (PYCCKUM/RUSSIAN)

BEPEIMMNCb! Mepen, paboToit ¢ ntobeim o60pynosaHmem Hypertherm o3HakombTech
C MHCTPYKLUMAMK MO 6e30MacHOCTH, NPEACTaBNEHHBIMU B PYKOBOACTBE, KOTOpOe
NoCTaBAETCA BMECTE C NPOAYKTOM, B PykoBoacTBe no 6e30macHoOCTH 1
coorsercTauto (80669C), B PyrosoacTae 1o 6€301acHOCTH M COOTBETCTBHIO AJIA
BogocTpysiHos peskn (80943C) n PykoBoAcTBe 10 NMpeaynpesaeHHio o
pagmnodactorHom 1asnyyeHmnn (80945C).

Konun pykoBoACTB, KOTOpbIE NOCTaBAAIOTCA BMECTE C NMPOAYKTOM, MOTYT 6biTb
NPEACTABNEHbI B ANEKTPOHHOM U BYMaHOM BUAE. DNEKTPOHHbIE KOMUK TaKKe
[OCTYMHbI Ha Halem Be6-caiTe. Lienblit pAa, pyKoBOACTB AOCTYMHbI HA HECKOMbKMX
AsbIKax No cceinke www.hypertherm.com/docs.

VI (TIENG VIET/VIETNAMESE)

CANH BAO! Trudc khi van hanh bat ky thiét bi Hypertherm nao, hay doc cac
huéng dan an toan trong huéng dan st dung s&n pham ctia ban, S&'tay An toan
va Tuan thu (80669C), S 'tay An toan va Tuén thd Tia nude (80943C), va Hudng
ddn Canh bdo Tén s6' V6 tuyén (80945C). Khong tuan thi cac huwdng dan an toan
c6 thé dan dén thuong tich ca nhan hoéc hu héng thiét bi.

Ban sao cla s6 tay co thé di kém vdi san phdm & dinh dang dién t& va in. Ban
dién tir cling c6 trén trang web ctia chung t6i. Nhiéu sé tay c6 s&n bang nhiéu
ngdn ngl tai www.hypertherm.com/docs.

ZH-CN (/& &3 /CHINESE SIMPLIFIED)

5 EREEMEEREZE, BRESSTFMH. (ReMEMETFM
(80669C). (KRR EFIENETFMY (80943C) UK (SHHRESFMY
(80945C) HHIREHRIEI.

B 7= IR AL A F TR AR FRRFNED RIRR A A& X . B FIARRBERITHN
i FRE. REFMESMIEZTEA, ¥ M www.hypertherm.com/docs.

SK (SLOVENCINA/SLOVAK)

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolo&nosti Hypertherm si
preditajte bezpecnostné pokyny v navode na obsluhu vasho zariadenia a v Manuali
o0 bezpeé&nosti a stlade s normami (80669C), Manuéli o bezpeénosti a sulade

s normami pre systém rezania vodou (80943C) a v Manuéli s informaciami

o radiofrekvencii (80945C).

Navod na obsluhu sa dodava spolu s produktom v elektronickej a tlaéenej podobe.
Jeho elektronicky format je dostupny aj na nasej webovej stranke. Mnohé z navodov
na obsluhu st dostupné vo viacjazy&nej mutacii na stranke
www.hypertherm.com/docs.

SL (SLOVENSCINA/SLOVENIAN)

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite varnostna
navodila v priro¢niku vasega izdelka, v Priroéniku za varnost in skladnost (80669C),
v Priro&niku za varnost in skladnost sistemov rezanja z vodnim curkom (80943C)
in v Priro&niku Opozorilo o radijskih frekvencah (80945C).

lzvodi priro¢nikov so lahko izdelku priloZeni v elektronski in tiskani obliki. Elektronski
izvodi so na voljo tudi na nasem spletnem mestu. Stevilni priro&niki so na voljo

v razliénih jezikih na naslovu www.hypertherm.com/docs.

SR (SRPSKI/SERBIAN)

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom proditajte
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Giris
Hypertherm'in CE isaretli ekipmani, EN60974-10 standardina uygun

olarak monte edilmistir. Ekipman, elektromanyetik uyumluluga ulagsmak
icin, asagida verilen bilgilere gére kurulmali ve kullaniimalidir.

Etkilenen ekipman yakin civarda oldugunda veya ytiksek derecede
hassasiyete sahip oldugunda EN60974-10 tarafindan gerekli goriilen
limitler paraziti tamamen ortadan kaldirmak igin yeterli olmayabilir.

Bu gibi durumlarda, paraziti daha da azaltmak igin baska tedbirler
almak gerekebilir.

Bu kesme ekipmani, sadece endiistriyel bir ortamda kullaniimak tzere
tasarlanmisgtir.

Kurulum ve kullanim

Plazma ekipmaninin, Ureticinin talimatlarina gére kurulumu
ve kullanimindan kullanici sorumludur.

Elektromanyetik parazitler algilandiginda durumu ureticinin teknik
yardimiyla ¢6ziimlemek, kullanicinin sorumlulugunda olacaktir. Bazi
durumlarda, bu ¢éziim eylemi kesme devresinin topraklanmasi kadar
basit olabilir, bkz. Calisma pargasinin topraklanmasi. Diger durumlarda,
bir gtic kaynagini ve bagli giris filtreleriyle birlikte komple bir calismayi
iceren elektromanyetik bir perde kurmak gerekebilir. Her durumda,
elektromanyetik parazitler artik bir sorun teskil etmeyecek noktaya

dek azaltiimaldir.

Alanin degerlendirilmesi

Kullanici, ekipmani kurmadan 6nce, gevreleyen alandaki olasi
elektromanyetik sorunlarin bir degerlendirmesini yapmalidir.
Su maddeler dikkate alinmaldir:

a. Kesme ekipmaninin Ustiinde, altinda ve yakinindaki diger
besleme kablolari, kontrol kablolari, sinyalizasyon ve telefon
kablolari.

b. Radyo ve televizyon alici ve vericileri.
Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Givenlik agisindan 6nemli ekipman, 6rn. endiistriyel ekipmanin
korunmasi.

e. Ortamdaki kisilerin saghg, 6rn. kalp pili veya kulaklik kullanan
kisiler.

f. Kalibrasyon veya 6lgiim igin kullanilan ekipmanlar.

g. Ortamdaki diger ekipmanlarin etkilenmemesi. Kullanici, ortamda
kullanilan diger ekipmanlarin uyumlu olmasini saglamaldir.
Bu, ek koruma 6nlemleri gerektirebilir.

h. Kesme islemi veya diger faaliyetlerin gerceklestirilecegdi saatler.

Dikkate alinmasi gereken gevreleyen alan boyutu, binanin yapisina ve yer

alan diger faaliyetlere bagl olacaktir. Cevreleyen alan, tesisin sinirlari
disina tasabilir.

Yayilmayi azaltma yontemleri
Sehir sebekesi

Kesme ekipmani, sehir sebekesine ureticinin 6nerileri dogrultusunda
baglanmalidir. Parazit meydana gelirse, sehir sebekesinin filtrelenmesi
gibi ek 6nlemler almak gerekebilir.

Kalici olarak kurulan kesme ekipmaninin besleme kablosunun, metal 6rgti
veya esdegeriyle blendajina 6nem verilmelidir. Blendaj, tim kablo sistemi
boyunca kesintisiz olmalidir. Blendaj, sehir sebekesine baglanmalidir;
boylece metal 6rgui ve kesme gui¢ kaynagi muhafazasi arasinda iyi bir
elektrik temasi saglanr.

Kesme ekipmaninin bakimi

Kesme ekipmaninin, treticinin dnerileri dogrultusunda diizenli olarak
bakimi yapiimalidir. Kesme ekipmaninin galismasi sirasinda, tiim erisim
ve servis kapilari ve kapaklari kapatiimali ve uygun sekilde sabitlenmelidir.
Kesme ekipmaninda, bu degisiklik ve ayarlamalarin treticinin yazil
talimatlarinda yer almasi durumu harig, higbir sekilde degisiklik
yapilmamalidir. Ornegin, ark diizenleme ve dengeleme cihazlarinin kivilcim
bosluklari, treticinin 6nerileri dogrultusunda ayarlanmali ve muhafaza
edilmelidir.

Kesme kablolarn

Kesme kablolari, mimkiin oldugunca kisa tutulmali ve zemin seviyesinde
veya zemine yakin uzatilarak birbirine yakin konumlandiriimalidir.

Espotansiyelli baglama

Kesim tertibatinda ve yakininda bulunan tim metalik bilesenlerin
baglanmasi, dikkatle ele alinmalidir.

Bununla birlikte, calisma pargasina baglanan metalik bilesenler,
operatdriin bu metalik bilesenlere ve elektroda (lazer kafalar igin nozul)
ayni anda dokunarak elektrik soku yasamasi riskini artiracaktir.

Operator, baglanan tiim bu metalik bilesenlerden izole edilmelidir.

Giivenlik ve Uygunluk
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Calisma parcasinin topraklanmasi

Calisma pargasinin elektrik glivenligi agisindan topraklanmadigi veya
konum ve boyutu nedeniyle topraklanamadigi durumlarda (6rn. gemi
govdesi veya gelik yapilarin ingaati), galisma pargasini topraga baglamak,
yayilimi her zaman olmasa da bazen dusturebilir. Calisma pargasinin
topraklanmasinin kullanicilarda yaralanma tehlikesini veya diger elektrikli
ekipmanlara hasar riskini arttirmasini 6nlemek igin gerekli 6nlemler
alinmalidir. Gerektiginde, ¢alisma pargasinin topraklama baglantisi
calisma pargasina dogrudan bir baglanti ile yapiimalidir; ancak dogrudan
baglantiya izin verilmeyen bazi tilkelerde topraklama, ulusal yasalara gore
segilen uygun kapasitanslarla saglanmalidir.

Not: Kesme devresi, giivenlik nedeni ile topraklanabilir veya
topraklanmayabilir. Topraklama diizenlemelerini degistirme islemi, sadece,
degisikliklerin yaralanma riskini (6rn. diger ekipmanlarin topraklama
devrelerine hasar verebilecek paralel kesme akim dons yollarina izin
vererek) artinp artirmayacag@ini degerlendirmeye yetkili ehil bir kisi
tarafindan gergeklestiriimelidir. ilave rehber bilgiler su kaynakta
saglanmaktadir: IEC 60974-9, Ark Kaynagi Ekipman,

Bolim 9: Kurulum ve Kullanim.

Ekranlama ve blendaj

Cevreleyen alandaki diger kablo ve ekipmanlarin segici ekranlama
ve blendaji, parazit sorunlarini azaltabilir. Bazi 6zel uygulamalarda,
tum plazma kesme donaniminin ekranlanmasi gtindeme gelebilir.

14
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Garanti

Dikkat

Orijinal Hypertherm pargalari, Hypertherm sisteminiz igin fabrika
tarafindan 6nerilen yedek pargalardir. Orijinal Hypertherm pargalari
disinda pargalarin kullanilmasindan kaynaklanan herhangi bir hasar veya
yaralanma Hypertherm garanti kapsaminda olmayabilir, ve Hypertherm
Urtintintin hatali kullanimini teskil eder.

Uriiniin glivenli kullanimi, tamamen sizin sorumlulugunuz altindadir.
Hypertherm, iriiniin ortaminizda emniyetli kullanimi ile ilgili olarak
herhangi bir givence veya garanti vermez/veremez.

Genel

Hypertherm, Inc. Uriinlerinin, asagida siralandii Uizere, malzeme ve isgilik
agisindan kusurlu olmayacagini burada belirtilen 6zel stireler dahilinde
garanti eder: Hypertherm bir kusurla ilgili bildirim aldig takdirde,

(i) plazma gii¢ kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baglamak
tizere iki (2) yillik bir dénem, ancak buna bir istisna olarak, Powermax
marka gui¢ kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak
tizere Uig () yillik bir ddnem, ve (ii) tor¢ ve kablolar igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baglamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak bunun
istisnasi olarak entegre kablolu HPRXD kisa torg igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baglamak tizere alti (6) aylik bir dénem, ve torg lifter
takimlari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tzere bir

(1) yillik bir dénem, ve Automation riinleri igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baslamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak

bunun istisnalari olarak, EDGE Connect CNC, EDGE Connect T CNC,
EDGE Connect TC CNC, EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC,
MicroEDGE Pro CNC ve ArcGlide THC igin tarafiniza teslim tarihinden
itibaren baglamak tizere iki (2) yillik bir dénem, (iii) Hylntensity fiber lazer
parcalar igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere iki (2)
yillik bir dénem, ancak bunun istisnalari olarak lazer kafalar ve isin iletim
kablolari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baglamak izere bir (1)
yillik bir dénem.

Tum Gguncl taraf motorlar, motor aksesuarlari, alternatérler ve alternatér
aksesuarlar, ilgili Greticilerin garantileri kapsaminda olup, bu garanti
kapsamina dahil degildir.

Bu garanti kosullar, statik faz dénusturiculerle birlikte kullanilan
Powermax markali gti¢ kaynaklarina higbir sekilde uygulanmayacaktir.
Ayrica Hypertherm, ister faz donusturiictiden ister gelen hat gtictinden
kaynaklansin, yetersiz glig kalitesi nedeniyle hasar géren sistemler igin
garanti saglamaz. Bu garanti; hatali monte edilmis, tizerinde degisiklik
yapilmis veya baska bir sekilde hasar gérmiis higbir trline uygulanmaz.

Sadece ve sadece burada belirtilen garantinin uygun sekilde
basvurulmasi ve uygulanmasi halinde, tek ve miinhasir ¢éziim olarak
Hypertherm urlin igin tamir, degistirme veya ayarlamayi yapacaktir.
Hypertherm'in, 6n onayi ile (gegerli bir sebebe dayandirimadan iptal
edilemez), ambalaji uygun sekilde Hanover veya New Hampshire'daki
isyerlerine veya yetkili bir Hypertherm onarim tesisine, ilgili tum sigorta,
navlun ve masraflar musteri tarafindan pesin 6demeli olarak iade edilen
ve bu garanti kapsaminda olan kusurlu tiim Urtinleri tamamen kendi
inisiyatifinde olmak kaydiyla tcretsiz olarak onaracak, yenisiyle
degistirecek veya duizenleyecektir. Hypertherm; bu paragrafa uygun veya
Hypertherm'in yazill 6n onayina sahip olanlar disinda, isbu garanti
kapsamindaki trlinlerin herhangi bir onarim, yenileme veya ayarlamasi ile
ylkimlt tutulmayacaktir.

Yukarida belirtilen garanti, miinhasirdir ve agik, 6rtilt, yasal veya trtinlerle
veya urtinlerden elde edilebilecek sonuglarla bagka sekilde ilgili diger tim
garantilerin ve tim 6rtllii garantilerin veya kalite veya ticaret kosullarinin
veya belirli bir amaca veya ihlali 6nlemeye uygunlugun yerine geger.
Yukarida belirtilenler, garantinin Hypertherm tarafindan ihlali durumunda
tek ve miinhasir yasal ¢oziimu olusturacaktir.

Distribiitorler/Orijinal Ekipman Ureticileri farkli veya ilave garantiler
sunabilirler, ancak Distribiitérler/Orijinal Ekipman Ureticileri size herhangi
bir ek garanti korumasi vermeye veya Hypertherm tzerinde baglayici
anlam tasidig duisiiniilen herhangi bir betimleme yapmaya yetkili degildir.

Patent giivencesi

Uriinlerin Hypertherm tarafindan tretimedigi veya Hypertherm'den farkli
bir kisi tarafindan Hypertherm teknik 6zelliklerine tam uyumluluk iginde
olmadan Uretildigi ve tasarim, islem, formiil veya kombinasyonlarin
Hypertherm tarafindan gelistiriimedigi veya gelistirilmis olarak
addedilmedigi durumlar disinda Hypertherm, Hypertherm trtintintin tek
basina veya Hypertherm tarafindan temin edilmeyen herhangi bir bagka
triinle birlikte olmayan kullaniminin herhangi bir tiglincii tarafin patentini
ihlal ettigi iddia edilerek tarafiniza karsi agilan tiim dava veya yasal
islemlerde, masrafi kendisine ait olmak kaydiyla, savunma hakkina sahip
olacak veya bunlari bir géziime baglayacaktrr. ileri siiriilen bu ihlalle
baglantili tim eylem veya eylem tehditlerini 6grenir 6grenmez
Hypertherm'i derhal (ve her haliikarda tiim eylem veya eylem tehditlerini
dgrendikten sonra en geg on dért (14) giin iginde olmak izere)
bilgilendirmelisiniz. iddiaya karsi savunmada Hypertherm'in savunma
yukimlultgu, sadece Hypertherm'in inisiyatifine ve tazmin edilen tarafin
isbirligi ve yardimlarina gére sekillendirilecektir.

Yukiimliliiklerin sinirlandiriimasi

Hypertherm, (kaybedilen karlar dahil oimak ancak bunlarla
sinirh olmamak kaydiyla) tiim rastlantisal, tali, dogrudan, dolayl,
cezalandirici veya 6rnek hasarlar konusunda, bu yiikiimliiliigiin
bir s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik, yetki ihlali,
temel amacin yetersizligi seklinde veya diger bicimlerde olup
olmadigi dikkate alinmadan ve bu hasarlarin olasilig:
konusunda 6nceden bilgilendirilmis olsa dahi, hicbir durumda
hicbir kimse veya kuruma karsi yiikiimlii oimayacaktir.
Hypertherm islememe siiresi, iiretim kaybi veya gelir kaybi
temelinde Distribiitore yonelik herhangi bir kayipta hicbir
sorumluluk kabul etmeyecektir. Distribiitér ve Hypertherm bu
hiilkmiin bir mahkeme tarafindan gecerli yasayla tutarl en genis
kapsaml yiikiimliiliiklerin sinirlandiniimasi olarak
yorumlanacagini diistinmektedirler.

Ulusal ve yerel yasalar

Sihhi tesisat ve elektrik kurulumlarini diizenleyen ulusal ve yerel yasalar,
bu kilavuzda igerilen tiim talimatlarin 6ntine geger. Hypertherm, herhangi
bir yasa ihlali veya yetersiz is uygulamalari nedeniyle meydana gelen
kisisel yaralanmalar veya miilk hasarlarindan higbir durumda yiikiimlti
olmayacaktir.

Giivenlik ve Uygunluk
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Garanti

Yiikiimliiliik kapsami

Hypertherm’in iiriiniin kullanimindan dogan veya kullanimiyla
ilgili herhangi bir hak talebi davasi veya yasal islem
konusundaki yiikiimliiliigii, bdyle bir sey var sayildiginda;

bu yiikiimliiliik s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik,
yetki ihlali, temel amacin yetersizligi veya diger sekillere bagh
olsun veya olmasin (mahkeme, tahkim, diizenleyici islem veya
baska tiirlii olsun veya olmasin), toplamda, bu hak talebini
doguran iriinler icin ddenen miktar hicbir durumda asamaz.

Sigorta

Bu miktarlar ve tiirlerde, Hypertherm'i, tiriinlerin kullanimindan dogan
tiim dava nedeni durumlarinda zarar gérmeyecek sekilde korumak
ve savunmak igin yeterli ve uygun kuveri igeren bir sigortaya her
zaman sahip olacak ve bunu muhafaza edeceksiniz.

Haklarin devri

Sadece burada sahip oldugunuz ve tim varliklarinizin veya hisse
senetlerinizin satisina veya varliklarinizin veya hisse senetlerinizin esas
itibariyla toplam satisina iliskin mevcut tiim haklarinizi, isbu Garanti
Belgesinin tiim sart ve hiikiimleriyle baglanmayi kabul eden bir ardila
devredebilirsiniz. Bdyle bir devrin gergeklesmesinden énceki otuz (30)
glin igerisinde, onay hakkini sakli tutan Hypertherm'e yazili olarak
bildirimde bulunmayi kabul etmektesiniz. Hypertherm'e zamaninda
bildirimde bulunmayi ve burada belirtilen sekilde onayini almayi ihmal
etmeniz halinde burada belirtilen garanti hiikimstiz ve gecgersiz sayilacak
ve Hypertherm'e karsi garanti ya da baska sekilde herhangi bir basvuru
hakkiniz kalmayacaktir.

Su jeti uiriinl garanti kapsami

Uriin

HyPrecision
pompalar

PowerDredge
asindirici giderme
sistemi

EcoSift agindirici
geri donustirme
sistemi

Asindirici lgim
cihazlan

Agma/kapama valfi

hava aktiatorleri

Elmas orifisler

Parca kapsami

Nakliye edildigi tarihten itibaren 27 ay veya
onaylanmis montaj tarihinden itibaren

24 ay veya 4000 saat; hangisi 6nce olursa
o kabul edilir.

Nakliye edildigi tarihten itibaren 15 ay veya
onaylanmis montaj tarihinden itibaren 12 ay;
hangisi 6nce olursa o kabul edilir.

Nakliye edildigi tarihten itibaren 15 ay veya
onaylanmig montaj tarihinden itibaren 12 ay;
hangisi 6nce olursa o kabul edilir.

Nakliye edildigi tarihten itibaren 15 ay veya
onaylanmis montaj tarihinden itibaren 12 ay;
hangisi 6nce olursa o kabul edilir.

Nakliye edildigi tarihten itibaren 15 ay veya
onaylanmis montaj tarihinden itibaren 12 ay;
hangisi 6nce olursa o kabul edilir.

Yuikstik filtre kullanimiyla 600 saat kullanim
ve Hypertherm'in su kalitesi gerekliliklerine
uyum.

Bu garanti kapsamina sarf malzemesi pargalari dahil degildir. Sarf
malzemesi pargalari arasinda, sadece bunlarla sinirli olmamak lizere

yliksek basingli su sizdirmazlari, gek valfler, tlpler, alt bosaltma valfleri,
distik basing sizdirmazlar, yiiksek basing boru takimlari, dustik ve yliksek
basingl su filtreleri ve asindirici toplama kaplari sayilabilir. Tim tgtincl
taraf pompalar, pompa aksesuarlar, silolar, silo aksesuarlari, kurutucu
kutulari, kurutucu kutusu aksesuarlari ve boru yerlestirme aksesuarlar ilgili
Ureticilerin garantilerinin kapsaminda olup, bu garanti kapsamina dahil

degildir.
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Bilgi Kaynaklar

Bu operatdr kullanma kilavuzu, Powermax65/85/105 SYNC plazma gui¢ kaynaklari ve SmartSYNC™
manuel torglar ile ilgili asagidaki bilgileri igerir:

m  Teknik 6zellikler, nominal degerler ile kurulum ve ayar bilgileri
m  Plazma gii¢ kaynag ve torg igin ¢alistirma talimatlar
m  Kesme, delme ve oluk agma talimatlar

m  Bakim ve ariza tespiti bilgileri

ilgili bilgiler igin asagidaki belgelere bakin.
m  Safety and Compliance Manual (Gtivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu) (80669C)

m  Powermax65/85/105 SYNC Cut Charts Guide (Powermax65/85/105 SYNC
Kesim Tablolar1 Rehberi) (810500MU)

m  Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC Parca Rehberi)
(810490)

m  Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Powermax65/85/105 SYNC
Mekanize Kesim Rehberi) (810480)

Plazma gti¢ kaynaginizla gelen USB bellek gubugunda bu belgeleri bulabilirsiniz. Teknik belgelere
www.hypertherm.com/docs adresinden de ulasabilirsiniz.

Teknik belgeler, yayimlandigi tarih itibariyle gecerlidir. Daha sonra
revizyonlar yapilabilir. Yayimlanan belgelerin en son revizyonlari igin
www.hypertherm.com/docs adresine basvurun.

Powermax65/85/105 SYNC Operatdr Kullanma Kilavuzu 810470TR 17



Bilgi Kaynaklan
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Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC

ve Powermax105 SYNC, birgok manuel ve mekanize
kesme ve oluk agma uygulamasi igin kullanabileceginiz
tasinabilir plazma gti¢ kaynaklaridir.

Powermax SYNC sistemlerinde asagidaki yetenekler
bulunur:

Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi
ve Ayarlanmasi

Siyah sac, paslanmaz celik veya aliminyum gibi
elektriksel agidan iletken metalleri kesmek igin
hava veya azot kullanin.

F5 gazini kullanarak paslanmaz gelik kesimi yapin.

2 oluk agma iglemiyle oluk agin: Maksimum
Kaldirma ve Maksimum Kontrol.

SmartSYNC Manuel torgtan ¢ikis akimini (A)
ayarlayin.

Sarf malzemesi seti yerine tek bir delme kartusu kullanin.

Takmis oldugunuz SmartSYNC torg veHypertherm kartus tipine goére otomatik olarak
calistirma modunu, ¢ikis akimini (A) ve gaz basincini ayarlayin.

Kartus 6mriini izlemek igin kartus bilgilerini kaydedin ve yeni kartus takmaniz gerektiginde
bildirim alin.

Plazma gii¢ kaynagi kapali (OFF) konuma ayarlanmadan SmartSYNC torglarin kilitlenmesi
FastConnect™ sistemiyle (¢abuk ayrilabilir) SmartSYNC torglar hizli bir sekilde degistirin.

Powermax65/85/105 SYNC Operatdr Kullanma Kilavuzu 810470TR
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Tum sistem parcalarina sahip oldugunuzdan emin olun

i

0 [ poo————m-080

1 Belgeler: 3 Bolgeye 6zgli gaz girisi baglantisi

= Teknik ve gtivenlik bilgilerini iceren USB 4 Fissiz glig kablosu

bellek gubugu . 5 Uzaktan baglatmali pandatif (opsiyonel - sadece

* Hizl Kurulum Rehberi mekanize yapilandirmalar)

* Hizli Bagvuru Rehberi 6 Sase klempli, C klempli veya halka terminalli

= Kesim Tablolari Rehberi sase kablosu

= Ariza kodlar etiketi 7 Kablolu 15° veya 75° manuel torg veya kablolu
2 Plazma giic kaynag! 180° tam boy makine torcu

8 Baslangi¢ kartuslan seti

Mevcut olan tiim kesme ve oluk agma kartuslarinin listesi igin,
bkz. Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Parca Rehberi) (810490).
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Parca eksik veya hasarl olduju zaman yapilacaklar

m  Sevkiyat sirasindaki hasarlarla ilgili sikayetler
O Sisteminiz sevkiyat sirasinda hasar gérmusse, sikayetinizi tasiyici firmaya iletin.

a Plazma gug kaynaginin arkasinda yer alan veri plakasindan sistemin model ve seri
numaralarini alin. Ornek veri plakasi igin, bkz. Veri plakasinda sistemin teknik 6zelliklerinin
bulunmasi, sayfa 28.

0 Hypertherm ile temasa gegerek konsimentonun bir kopyasini alin.
m Eksik veya kusurlu uriin sikayetleri

0 Hypertherm distribilitoriintiz veya yetkili onarim tesisi ile gériisiin ya da bu kilavuzun
basinda gosterilenler arasindan size en yakin Hypertherm subesi ile iletisime gegin.

Sistem yapilandirmalan

Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC ve Powermax105 SYNC sistemleri gesitli AC
gerilimleriyle galigsmak lizere kendisini yapilandirabilen, gok amagl plazma gti¢ kaynaklaridir.
Asagidaki sistem yapilandirmalari kullanilabilir.

Model Yapilandirmalar AC Gerilimleri

200 V-480 V (tek fazl)
Powermax65 SYNC 200 V-600 V CSA
ve 200 V-600 V (3 fazl)
Powermax85 SYNC 380 V CCC/400 V CE 380 V-400 V (3 fazli)
200 V-600 V CSA 200 V-600 V (3 fazl)
Powermax105 SYNC 230V-400V CE 230 V-400 V (3 fazl)
380V CCC/400V CE 380 V-400V (8 fazh)
IKAZ

Powermax plazma giic kaynaginiza 3 fazli giic beslemesi saglamak icin faz donlistiiriiciileri
kullanmayin.

Hypertherm, ister faz donistiriictiden ister gelen hat gliclinden kaynaklansin, yetersiz giic kalitesi
nedeniyle hasar goren sistemler igin garanti saglamaz.
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Hypertherm plazma giic kaynagi nominal degerleri

Powermax65 SYNC

Nominal acik devre gerilimi

(V9]
CSA, tek fazli, 3 fazl
CE/CCC, 3 fazl

296 VDC CSA
270 VDC CE/CCC

Cikis 6zellikleri*

Zayif

Nominal ¢ikis akimi (I,)

20 A-65 A

Nominal ¢ikis gerilimi (U,)

139 VDC

Devrede kalma; 40 °C**

CSA

CE/CCC

65 A, 230 V-600 V, 1/3 fazl'da %50
65 A, 200 V-208 V, 1/3 fazli'da %40
46 A, 230 V-600V, 1/3 fazli'da %100

65 A, 380 V/400V, 3 fazl'da %50
46 A, 380 V/400 V, 3 fazl'da %100

Calisma sicakligi

-10°C-40 °C

Depolama sicakhgi

-25 °C-55 °C

Gic faktori
200 V-480 V CSA, tek fazli
200 V-600 V CSA, 3 fazli
380 V CCC/400 V CE, 3 fazli

0,99-0,97
0,94-0,73
0,94

Bosta durumunda giic tiiketimi
(CE sistemleri)

28 W

verimliligi (CE sistemleri)

Maksimum cikis giiclinde gli¢c kaynagi

%91,2

R... - Kisa Devre Orani (Sadece CE/CCC sistemleri)

U, - VoIt AC rms, 3 fazli
R

400 VAC
296,4

sce

EMC emisyonlar siniflandirmasi CISPR 11 (sadece CE/CCC sistemleri)***

Sinif A

Nominal gikista (U, yax |, wax) Giris gerilimi (U,)/Girig akimi (1,)

(Bkz. Elektrik giiciine baglant, sayfa 38)

CSA, tek fazli, 50 Hz/60 Hz CSA, 3 fazli, 50 Hz/60 Hz CE/CCCHtt, 3 fazli, 50 Hz/60 Hz
200V: 52 A 200V: 32A 380V: 155A
208V: 50A 208V: 31 A 400V: 15A
240V: 44 A 240V: 27 A
480V: 22 A 480V: 13A
600V: 13A
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Gaz tipi Hava

Gaz kalitesi ISO 8573-1 Sinif 1.4.2'ye gore
temiz, kuru, yagsiz

Bkz. sayfa 53.

Azot
999,95 saf

F5

%99,98 saf

(F5 = %95 azot [N,],
%>5 hidrojen [H,])

Onerilen gaz girisi akis oranlar
Kesme
Maksimum Artik Kaldirma oluk agma

Maksimum Kontrol oluk agma

Minimum 5,9 bar'da (85 psi) 210 slpm

Minimum 4,8 bar'da (70 psi) 210 slpm

Minimum 4,8 bar'da (70 psi) 210 slpm

* Cikig akimina karsl, ¢ikis geriliminin bir plani olarak tanimlanmistir.

** Devrede kalma ve IEC nominal degerleri hakkinda daha fazla bilgi igin plazma gti¢ kaynaginin arkasindaki veri

plakasina bakin.

** UYARI: Bu A Sinifi ekipman, elektrik gtictintin diistik gerilimli genel sebeke tarafindan saglandigi yerlesim
mekanlarinda kullanim igin tasarlanmamistir. Bu mekanlarda iletilen ve yayilan parazitler nedeniyle elektromanyetik
uyumlulugun saglanmasinda giigliikler yasanabilir.

* Ekipman, kisa devre giict S,.'nin, operator kaynag ile genel sebeke arasinda araytiz noktasinda 6.160 KVA
degerine esit veya bu degerden bliyiik olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece

6.160 KVA degerine esit veya bu degerden buyiik S, kisa devre glictine sahip bir kaynaga baglanmasini saglamak

(gerekiyorsa dagitim agi operatérilyle goriiserek) ekipmani kuran kisinin veya operatdriin sorumlulugundadir.

* Ekipman, Zmax kaynak empedansinin 0,201 veya altinda bir degere sahip olmasi kaydiyla IEC 61000-3-11
ile uyumludur. Ekipmanin bir kaynaga, sadece 0,201 degerine esit veya bu degerin altinda bir empedansla
baglanmasini saglamak (gerekiyorsa dagitim agi operatériiyle goriigerek) ekipmani kuran kiginin ve operatdriin

sorumlulugundadir.

1 F5 sadece paslanmaz gelik kesimi igin dnerilir. Bkz. Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberi) (810480) igindeki F5 ile paslanmaz celik kesimi.

Powermax65/85/105 SYNC Operatér Kullanma Kilavuzu
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Powermax85 SYNC
Nominal agik devre gerilimi (U,)
CSA, tek fazl, 3 fazli | 305 VDC CSA
CE/CCC, 3 fazli| 270 VDC CE/CCC
Cikis ozellikleri* Zayif
Nominal ¢ikis akimi (1,) 25 A-85 A
Nominal ¢ikis gerilimi (U,) 143 VDC

Devrede kalma; 40 °C**
CSA

CE/CCC

85 A, 230 V-600 V, 3 fazl'da %60
85 A, 480V, tek fazli'da %60

85 A, 240V, tek fazli'da %50

85 A, 200 V-208 V, 3 fazli'da %50
85 A, 200 V-208V, tek fazl'da %40
66 A, 230 V-600V, 1/3 fazli'da %100

85 A, 380 V/400 V, 3 fazli'da %60
66 A, 380 V/400 V, 3 fazli'da %100

Calisma sicakhgi

-10°C-40 °C

Depolama sicakhgi

-25 °C-55 °C

Gig faktori
200 V-480 V CSA, tek fazl
200 V-600 V CSA, 3 fazl
380V CCC/400V CE, 3 fazl

0,99-0,96
0,94-0,76
0,94

Bosta durumunda glic tiiketimi (CE sistemleri)

26 W

Maksimum c¢ikis giiclinde gli¢ kaynagi verimliligi
(CE sistemleri)

%91,9

R... - Kisa Devre Orani (Sadece CE/CCC sistemleri)
U, - Volt AC rms, 3 fazli

400 VAC

R, | 2094

sce

EMC emisyonlari siniflandirmasi CISPR 11 (sadece CE/CCC sistemleri)***

Sinif A

Nominal ¢ikista (U, yax | max) Giris gerilimi (U,)/Giris akimi (1,)

(Bkz. Elektrik giicline baglanti, sayfa 38.)

CSA, tek fazl, 50 Hz/60 Hz CSA, 3 fazl, 50 Hz/60 Hz CE/CCCHtt, 3 fazli, 50 Hz/60 Hz
200V: 70A 200V: 42 A 380V: 20,56 A
208V: 68 A 208V: 40A 400V: 195A
240V: 58 A 240V: 35A
480V: 29 A 480V: 18A
600V: 17 A
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Gaz tipi Hava Azot F5ttt
Gaz kalitesi ISO 8573-1 Sinif 1.4.2'ye gore %99,95 saf %99,98 saf
temiz, kuru, yagsiz (F5 = %95 azot [N,],
Bkz. sayfa 53. %5 hidrojen [H,])

Onerilen gaz girisi akis oranlari
Kesme | Minimum 5,9 bar'da (85 psi) 210 slpm
Maksimum Artik Kaldirma oluk agma | Minimum 4,8 bar'da (70 psi) 210 slpm

Maksimum Kontrol oluk agma | Minimum 4,8 bar'da (70 psi) 210 slpm

* Cikis akimina karsi, ¢ikis geriliminin bir plani olarak tanimlanmistr.

** Devrede kalma ve IEC nominal degerleri hakkinda daha fazla bilgi igin plazma gti¢ kaynaginin arkasindaki veri
plakasina bakin.

** UYARI: Bu A Sinifi ekipman, elektrik gtictintin distik gerilimli genel sebeke tarafindan saglandigr yerlesim
mekanlarinda kullanim igin tasarlanmamistir. Bu mekanlarda iletilen ve yayilan parazitler nedeniyle elektromanyetik
uyumlulugun saglanmasinda gtiglikler yasanabilir.

t Ekipman, kisa devre glict S,.'nin, operator kaynad ile genel sebeke arasinda araytiz noktasinda 4.353 KVA
degerine esit veya bu degerden biiyiik olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece
4.353 KVA degerine esit veya bu degerden bliyik S, kisa devre giicline sahip bir kaynaga baglanmasini saglamak
(gerekiyorsa dagitim a@ operatérilyle goériiserek) ekipmani kuran kisinin veya operatdriin sorumlulugundadir.

* Ekipman, Zmax kaynak empedansinin 0,201 veya altinda bir degere sahip olmasi kaydiyla IEC 61000-3-11
ile uyumludur. Ekipmanin bir kaynaga, sadece 0,201 degerine esit veya bu degerin altinda bir empedansla
baglanmasini saglamak (gerekiyorsa dagitim agi operatériiyle goriigerek) ekipmani kuran kiginin ve operatdriin
sorumlulugundadir.

*t F5 sadece paslanmaz gelik kesimi igin onerilir. Bkz. Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberi) (810480) igindeki F5 ile paslanmaz celik kesimi.
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Powermax105 SYNC

Nominal acik devre gerilimi (U,)
200 V-600 V CSA
230V-400V CE
380V CCC
400V CE

300 VDC
288 VDC
286 VDC
286 VDC

Cikis ozellikleri*

Zayif

Nominal ¢ikis akimi (1,)

30 A-105 A

Nominal c¢ikis gerilimi (U,)

160 VDC

Devrede kalma; 40 °C**
200 V-600 V CSA

230 V-400V CE

105 A, 480 V-600 V, 3 fazl'da %80
105 A, 240 V, 3 fazl'da %70
105 A, 208 V, 3 fazl'da %54
105 A, 200 V, 3 fazli'da %50
94 A, 480 V-600 V, 3 fazli'da %100
88 A, 240V, 3 fazl'da %100
77 A, 208 V, 3 fazli'da %100
74 A, 200 V, 3 fazl'da %100

105 A, 400V, 3 fazli'da %80
105 A, 230V, 3 fazli'da %70
94 A, 400V, 3 fazl'da %100
88 A, 230V, 3 fazli'da %100

380V CCC | 105 A, 380V, 3 fazli'da %80
94 A, 380V, 3 fazli'da %100
400V CE | 105 A, 400V, 3 fazli'da %80
94 A, 400V, 3 fazli'da %100
Calisma sicakhgi -10 °C-40°C
Depolama sicakligi -25°C-55 °C
Giic faktéri
200 V-600 V CSA, 3 fazli | 0,94-0,77
230 V-400 V CE, 3 fazli | 0,94-0,92
380V CCC, 3 fazli | 0,94
400V CE, 3 fazli | 0,94

Bosta durumunda glic tiiketimi (CE sistemleri)

230V-400V CE |40 W

400V CE | 27 W
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Maksimum cikis giiclinde giic kaynagi verimliligi
(CE sistemleri)
230 V-400V CE | %91,0
400V CE | %91,9
R,.. - Kisa Devre Orani
(Sadece CE/CCC sistemleri)
U, - VoIt AC rms, 3 fazli | 230 V-240 V 400V
R.. | 235,4 176,9
EMC emisyonlar siniflandirmasi CISPR 11 (sadece CE/CCC Sinif A
sistemleri)***

Nominal gikista (U, yax 1o wax) Giris gerilimi (U,)/Giris akimi (1,)

(Bkz. Elektrik giicline baglanti, sayfa 38.)

CSA, 3 fazli, 50 Hz/60 Hz CEttt, 3 fazl, 50 Hz/60 Hz CE™ t1t/CCC, 3 fazl, 50 Hz/60 Hz

200V: 58 A 230V: 50A 380V: 30A
208V: 56 A 400V: 29 A 400V: 28A
240V: 49A
480V: 25 A
600V: 22 A

Gaz tipi Hava Azot F5¢#

Gaz kalitesi ISO 8573-1 Sinif 1.4.2'ye %99,95 saf %99,98 saf

gore temiz, kuru, yagsiz
Bkz. sayfa 53.

(F5 = %95 azot [N,],
%5 hidrojen [H,])

Onerilen gaz girisi akis oranlari
Kesme
Maksimum Artik Kaldirma oluk agma

Maksimum Kontrol oluk agma

Minimum 6,2 bar'da (90 psi) 260 slpm

Minimum 4,8 bar'da (70 psi) 260 slpm

Minimum 4,8 bar'da (70 psi) 260 slpm

* Cikis akimina karsi, ¢ikis geriliminin bir plani olarak tanimlanmistir.

** Devrede kalma ve IEC nominal dederleri hakkinda daha fazla bilgi igin plazma gii¢ kaynaginin arkasindaki veri

plakasina bakin.

*** UYARI: Bu A Sinifi ekipman, elektrik gtictintin diistik gerilimli genel sebeke tarafindan saglandigr yerlesim
mekanlarinda kullanim igin tasarlanmamistir. Bu mekanlarda iletilen ve yayilan parazitler nedeniyle elektromanyetik

uyumlulugun saglanmasinda gligltkler yasanabilir.

t Ekipman, kisa devre giicli S;.'nin, operator kaynagi ile genel sebeke arasinda arayliz noktasinda 4.730 KVA
degerine esit veya bu degerden biiyiik olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece
4.730 KVA degerine esit veya bu degerden bliyiik S, kisa devre guicline sahip bir kaynaga baglanmasini saglamak
(gerekiyorsa dagitim ag operatérilyle goriiserek) ekipmani kuran kisinin veya operatdriin sorumlulugundadir.

* Bu iiriin, IEC61000-3-3 teknik gereklilikleriyle uyumludur ve kosullu baglamaya tabi degildir.

 Ekipman, kisa devre giicii S,.'nin, operatdr kaynag ile genel sebeke arasinda arayiiz noktasinda 2.114 KVA
degerine esit veya bu degerden buyiik olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece
2.114 KVA degerine esit veya bu dederden buyiik S, kisa devre giicline sahip bir kaynaga baglanmasini saglamak
(gerekiyorsa dagitim a@i operatériyle goriiserek) ekipmani kuran kisinin veya operatériin sorumlulugundadir.

* Fb5 sadece paslanmaz gelik kesimi igin 6nerilir. Bkz. Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberi) (810480) igindeki F5 ile paslanmaz celik kesimi.
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Veri plakasinda sistemin teknik dzelliklerinin bulunmasi

Plazma gli¢ kaynaginin arkasindaki veri plakasinda 2 deger seti bulunur:

HYP degerleri Hypertherm plazma gii¢ kaynag degerleridir. Bunlar, Hypertherm'in kurumsal
testlerine gore sistemin kapasitesini gosterir.

IEC degerleri sistemin IEC standardi 60974-1'in gerekliliklerini yerine getirmesi gerekli olan
minimum degerlerdir.

CSA, CE ve CCC veri plakalan birbirinden biraz farkhdir.

Ornek CSA veri  [Powermaxés SYNC™|P/N: 083340

Ornek CE/CCC  |Powermax65 SYNC™| P/N: 083331
veri plakasi [Flasma cutting system [s] IEC: 20A/88V-65A/106V_HYP: 20A/139V-65A/139V

PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/

"llnnu‘knum®
HYypGILnGiIin

®

plakaS| Plasma cutting system s 20A / 88V- 65A / 106V
Hiypertherm, lnc. —— [ Xe40°C | 50% [ 60% [ 100%
71 Heater Road - - -
Lebanon, NH 03766, USA Uo | e | ssa 50A | 46A _o
Engineered and Assembled in USA HYP U2 | 139V | 139V | 139v
Country of Origin: USA LM | 296V IEC I2 65A 59A 46A
Systéme de coupage plasma |EC U2 106V 104V 98V
o s 20A7 106V - 65A T 126V ]

71 Heater Road
Lebanon, NH 03766, Etats-Unis —— | Xe40°C 50% 60% 100%

Congu et assemblé aux Etats-Unis = T T IhYPI2 65A 59A 46A
Pays d'origine : Etats-Unis & U 0 HYP U2 139V 139V 139V
CAN/CSA E60974-1 ANSV/IEC 60974-1 IEC 12 65A 59A 46A

UL609741 B | 296V IEC U2 | 126v | 124v | 118v

I ——
P1=5.2 kWh/h Ps =0 Wh/h e —

HYPly |PF@HYPIy | 'ECHmax | 1ECHmax | 1ECI,

U1
' 50/60 Hz cutting | gouging
sp@ ' ‘ 200-480V,1~ |52-22A] .99-.97 | 41-17A | 48-20A | 34-14A /
200-480V,3~ |32-13A] .94-.91 25-11A | 29-12A | 21-9A
C

us| RoHS 500V,3~ | 13A | .73 A | 12A 9A

e

" ‘ '. PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/
1 J . V.5 4 .y /o o i

HyYypGIwiGiIin

°

Hypertherm, Inc.

71 Heater Road

Lebanon, NH 03766, USA
Engineered and Assembled in USA
Country of Origin: USA

X@40°C 50% 60% 100%

HYP 12 65A 59A 46A
Uo | nvpuz | 13sv | 130v | 130w

IEC 12 65A 59A 46A
270V 106V 104V 98V

°

|EC U2
Y& T TR T Y YT YR YV Y EE T VE
% fgﬁﬁ)g] zg&iﬁ IEC: 20A/108V-65A/126V HYP: 20A/139V-65A/139V
¥ @ X@40°C | 50% 60% | 100%

FRAm 03766 T T [Mhvel 65A | 59A | 46A _o
snua, 2
RE R Uo |Hyruz | 13sv | 130v | 130v
ENG09741 GB15579.1-2013 EClz | e5a | s9A | 4sA
270V

EN60974-10 Class A | GOST 12.2-007.0-75 IEC U2 12-6V 124V | 118V

GOS: 12'2\'/3?]7:'75 D =0 O PH= IP23CS 210664 REVC
P1 = 4.9 kWhih S=0
PF@ [IECHmax|IECHmax|IECHeff

A 50/5111 Hz| HYPHmax| HYPHert | ypiy | cutting | gouding cutting |gougingd

c € [ H [ @ 380V | 15.5A | 10.9A | .94 | 12.5A | 14.5A | 8.8A | 10.3A| 4
A q 400V 15A 10.6A | .94 12A 14A 8.5A 9.9AI
RoHs H005 20 |

1 Seri numarasi, barkodu ve uretim tarihi 3 Plazma oluk agma nominal degerleri
2 Plazma kesme nominal degerleri 4 Plazma gli¢ kaynagi nominal degerleri
HYP = Hypertherm kurumsal deger PF = Giig fakt6ri
IEC = Uluslararasi Elektroteknik Komisyonu U0 = Yiik gerilimi degeri yok (V)

(International Electrotechnical Commission) degeri

I, = Giris akimi (A)

U1 = Giris gerilimi (V)

U2 = Konvansiyonel kaynaklama gerilimi (V)

I, = Konvansiyonel kaynaklama akimi (A) X = Devrede kalma (%)

28
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Sisteminiz icin parca numarasini bulun

Plazma gli¢ kaynaginizin parga numarasi veri plakasinin en tsttindedir.

PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/

"-.nnu‘knum«s

'll'_’lGl (7]

Powermax65 SYNC

Plasma cutting syst
Hypertherm, Inc.

71 Heater Road

Lebanon, NH 03766, USA
Engineered and Assembled i
Country of Origin: USA

IEC: 20A/88V-65A/106V HYP: 20A/139V-65A/139V
X@40°C 50% 60% | 100%

v | hypr [ esa 59A 46A

Uo HYPU2 | 139v | 139v | 139v
[ ] IEC I2 65A 59A 46A

270V IEcuz | 106v | 104v | 9sv

|
7%1 ig;gz%m IEC: 20A/108V-65A/126V HYP: 20A/139V-65A/139V
s X@40°C | 50% 60% 100%

FrEMT 03766 - - -
Uo |Hyruz | 130y | 130v | 130v
EN60974-1 GB15579.1-2013 IECIz2 | 65A | 59A | 4eA
EN60974-10 Class A | GOST 12.2-007.0-75 — 270V | ecu. | 126v | 124v | 118v

GOST 12.2:007.8-75 | N> {6 AL COO-{BH= IP23CS 210664 REVC
U

P1=4.9 kWh/h Ps =0 Wh/h — — — —
1 HYPl HYP PF@ |EC|1_max |ECI1max |EC|_1eff |EC|1_eff
a 50/60 Hz maxi eff | HYPI4| cutting | gouging | cutting |gouging

380V | 15.5A | 10.9A ] .94 | 12.5A | 14.5A | 8.8A | 10.3A
AA 400V 15A ] 10.6A | .94 | 12A 14A 8.5A | 9.9A

RoH$S H005 20

Kritik ham maddeler

Kritik ham madde 1 gramdan fazla igeren bilesenler
Antimon Torg kablolari

Boksit Sogutma bloklari, metal kapaklar
Borat Tum baski devre kartlari
Magnezyum Sogutma bloklari, metal kapaklar
Silikon metal Sogutma bloklari, metal kapaklar
Stronyum Fanlar
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Semboller ve isaretler

Uriiniiniiz, veri plakasinin tstiinde ya da yakininda asagidaki isaretlerden bir veya daha fazlasina sahip olabilir.

Ulusal diizenlemelerdeki farkliliklar ve gakismalardan dolayi, isaretlerin timd, bir Grtintin her versiyonuna
uygulanmaz.

S isareti

S S isareti, artan elektrik garpma tehlikesine sahip ortamlarda gergeklestirilen islemler i¢in IEC
60974-1'e gore uygun guc kaynagini ve torcu belirtir.

CSA isareti

<SP ® CSA isareti tasiyan uriinler Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada iiriin givenligi diizenlemelerine

c us uygundur. Uriinler CSA-International tarafindan degerlendirilmis, test edilmis ve
sertifikalandinimistir. Alternatif olarak trtin, hem Amerika Birlesik Devletleri hem de Kanada
tarafindan taninan UL ya da TUV gibi diger Nationally Recognized Testing Laboratories (NRTL)
uyelerinden biri tarafindan verilmis bir isaret tasiyabilir.

CE isareti

c € CE isareti Ureticinin gegerli Avrupa direktifleri ve standartlarina gére uyumluluk beyanini belirtir.
Sadece veri plakasinin lizerinde ya da yakininda CE isareti tasiyan Uriin versiyonlari Avrupa
Direktifleri ile uyumludur. Gegerli direktifler Avrupa Diisiik Gerilim Direktifi (European Low Voltage
Directive), Avrupa Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi (EMC - European Electromagnetic

ROHS Compatibility Directive), Radyo Ekipmani Direktifi (RED - Radio Equipment Directive) ve Zararli

Maddelerin Kullanimini Sinirlama Direktifini (RoHS - Restriction of Hazardous Substances)
icerebilir. Ayrintilar igin Avrupa CE Uyumluluk Beyanina bakin.

Avrupa Gumriik Birligi (CU) isareti
E H [ Urtinlerin EAC uygunluk isareti iceren CE versiyonlari Rusya, Beyaz Rusya ve Kazakistan'a ihracat

yapmaya y6nelik tUrtin glvenligi ve EMC gerekliliklerini karsilar.

GOST-TR isareti

TP Uriinlerin GOST-TR uygunluk isareti iceren CE versiyonlari, Rusya'ya ihracat yapmaya yonelik tiriin
guvenligi ve EMC gerekliliklerini karsilar.
RCM isareti

Uriinlerin RCM isaretine sahip CE versiyonlari, Avustralya ve Yeni Zelanda'da satis igin gerekli
EMC ve guvenlik diizenlemelerine uygundur.

CCC isareti
China Compulsory Certification (CCC - Cin Zorunlu Sertifikasi) isareti, Giriiniin test edildigini

@ ve Cin'de satis igin gerekli Grtin givenligi gereksinimleriyle uyumlu bulundugunu belirtir.
A

UkrSEPRO isareti

Uriinlerin UkrSEPRO uygunluk isareti igeren CE versiyonlari, Ukrayna'ya ihracat yapmaya yénelik
urtin glivenligi ve EMC gerekliliklerini karsilar.

Sirbistan AAA isareti

AA Uriinlerin AAA Sirbistan isareti iceren CE versiyonlari, Sirbistan’a ihracat yapmaya yonelik iriin
oo giivenligi ve EMC gerekliliklerini karsilar.
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

” RoHS isareti
RoHS isareti, trlintin Avrupa Birligi Zararli Maddelerin Kullanimini Kisitlama Direktifi
RoHS (RoHS - European Union's Restriction of Hazardous Substances Directive) gereklilikleri
ile uyumlu oldugunu gosterir.
UK Birlesik Krallik Uyumluluk Degerlendirme isareti

C n Uriinlerin UKCA uygunluk isareti igeren CE versiyonlari, Birlesik Krallik'a ihracat yapmaya yonelik
urtin gtivenligi ve EMC, RF ve RoHS gerekliliklerini karsilar.

IEC sembolleri

Asagidaki simgeler eger varsa veri plakasi, kontrol etiketleri, svigler, isik yayan diyotlar (LED’ler)
ve sivi kristal yayici (LCD) ekranda gériintiilenebilir.

Dogru akim (DC)

AC giris glict baglantisi

Alternatif akim (AC)

Harict koruyucu (toprak)
iletken terminali

Plazma torg kesimi

Plaka metal kesimi

Giic kapali (OFF)

Genigletilmis metal kesimi

-

0
0
]
1
1

| Giic acik (ON)

Tek fazli veya 3 fazli
bir inverter tabanli

glc kaynagi

Volt/amper egrisi, “zayif”
ozellikler

Oluk agma

[v
r
:
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Akustik giiriiltii seviyeleri

Bu plazma sistemi, ulusal ve yerel kanunlarca belirlenen izin verilen akustik guiriltii seviyelerini
asabilir. Kesme ya da oluk agma sirasinda her zaman dogru kulak korumasi kullanin. Alinan tim
akustik gurultt élgtimleri, sistemin kullanildigi 6zel ortama baglidir. Safety and Compliance Manual
(Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu)'nda (80669C) bulunan Gliriiltii isitme duyusuna zarar verebilir
basligina bakin.

Ayrica www.hypertherm.com/docs adresinde sisteminizin Akustik Giirdilti Veri Sayfasr'ni
da bulabilirsiniz. Arama kutusuna data sheet (veri sayfasi) yazin.

Radyo frekansi tammlama (RFID) teknik dzellikleri

Hypertherm RFID yakin alan kablosuz iletisim sistemi asadidaki pargalari igerir:
m  Hypertherm kartusundaki pasif RFID etiketi
m  SmartSYNC torcu igindeki baski devre kartindaki (PCB) kablosuz radyo alicisi.
o Calistirma frekansi: 13,56 MHz
a Protokol: ISO/IEC 15693
0 Maksimum aralik: 8 mm
a

Maksimum aktarim gilici: 104 mW
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Kesme ozellikleri

Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Onerilen kesme kapasitesi - manuel kesim

Malzeme kalinhgi

Onerilen kapasite

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

kapasitesi®

500 mm/dk’'da kesme kapasitesi* 19 mm 25 mm 32 mm
250 mm/dk’da kesme kapasitesi* 25 mm 32 mm 38 mm
125 mm/dk’da onerilen koparma 32 mm 38 mm 51 mm

* Kesme kapasitesi hizlarinin, maksimum hizlar olmasi gerekmez. Bunlar, ilgili kalinlikta gereken tanimli hizlardir.

Onerilen delme kapasitesi

Malzeme kalinhgi

Delme kapasitesi

Powermax65 SYNC

Powermax85 SYNC

Powermax105 SYNC

olmaksizin mekanize kesim

Manuel kesim veya programlanabilir 16 mm 19 mm 22 mm
torg yuikseklik kontrolii ile mekanize

kesim

Programlanabilir torg yiikseklik kontroli | 13 mm 16 mm 19 mm

Maksimum kesim hizlar (siyah sac)

Maksimum kesme hizi*

Malzeme kalinhgi Powermax65 SYNC Powermax85 SYNC Powermax105 SYNC
6 mm 3.683 mm/dk 5.080 mm/dk 5.5688 mm/dk

13 mm 1.270 mm/dk 1.778 mm/dk 2.413 mm/dk

19 mm 610 mm/dk 914 mm/dk 1.270 mm/dk

25 mm 305 mm/dk 533 mm/dk 762 mm/dk

32 mm Uygulanamaz 330 mm/dk 508 mm/dk

* Maksimum kesim hizlari, Hypertherm'in laboratuvar testlerinin sonuglardir. Gergek kesim hizlari,
farkli kesim uygulamalarina bagli olarak farkl olabilir.

Oluk agma kapasitesi

65 A 85A 105 A
Siyah sac tzerinde Maksimum Artik 4,0 kg/sa 8,2 kg/sa 8,6 kg/sa
Kaldirma ile metal kaldirma hizi
Siyah sac lizerinde Maksimum Kontrol |2,3 kg/sa 4,8 kg/sa 7,2 kg/sa
ile metal kaldirma hizi

Powermax65/85/105 SYNC

Operatér Kullanma Kilavuzu

810470TR
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Plazma gii¢ kaynaginin ayarlanmasi

4 UYARI

ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI

Hicbir zaman su altinda kesim yapmayin veya torcu suya batirmayin. Elektrik soku ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

4 UYARI

TOKSiK DUMANLAR YARALANMAYA YA DA OLUME NEDEN OLABILIR

Paslanmaz gelik dahil bazi metaller kesim sirasinda toksik duman yayabilir. Hava kalitesi
dizeyinin tlim yerel ve ulusal standartlari ve diizenlemeleri karsiladigindan emin olmak igin
tesisinizde yeterli havalandirma oldugundan emin olun. Daha fazla bilgi igin Safety and
Compliance Manual (Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu)'na (80669C) bakin.

m  Plazma gii¢ kaynagini yagmur veya
kar altinda kullanmayin.

m  Plazma gii¢ kaynagini ana enerji kesici .
salterin veya kurulumunuz igin onaylanmis AQ,'k"k:
bir gli¢ yuvasinin yakinina yerlestirin. 0,25 m'den fazla

Plazma gli¢ kaynagi 3 m uzunlugunda

bir elektrik kablosuna sahip olmalidir.

m  Yeterli havalandirma i¢in plazma glig
kaynaginin etrafinda en az 0,25 m bosluk
birakin.
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m  Kullanmadan dnce plazma gii¢ kaynagini
dengeli, diiz bir yiizeye yerlestirin. Plazma
gu¢ kaynagi 10°’den daha biiyik bir agiyla
yerlestirilirse devrilebilir.

10°den

m  Plazma gii¢ kaynagini yan tarafinin tizerine
yerlestirmeyin. Aksi takdirde i¢ pargalarin
soguk kalmasi igin gerekli olan hava
sirkiilasyonu engellenmis olur.
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Plazma gii¢ kaynagi boyutlar ve agirhiklan

Powermax65 SYNC ve Powermax85 SYNC

Sekil 1 - Powermax65 SYNC ve Powermax85 SYNC boyutlar

A
/ 354 mm
A
] F
N N )
430 mm
N J) U )
N J) U )
N )\ )
N J) U )
- N ) U ) L
h 4 T 1 .l 77— T 7
< 4 < P
483 mm 233 mm
Tablo 1 - Powermax65 SYNC ve Powermax85 SYNC agrliklan (giic kablosuyla birlikte)
Powermax65 SYNC Powermax85 SYNC
200 V-600 V CSA 380V CCC/400V CE 200 V-600 V CSA 380V CCC/400V CE
24,3 kg 20,6 kg 27,2 kg 23,5 kg

Manuel torg adirliklar igin, bkz. Agirliklar, sayfa 110. Makine torcu agirliklari
icin, bkz. Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberi) (810480).
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/

Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Sekil 2 - Powermax105 SYNC boyutlari
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Tablo 2 - Powermax105 SYNC agirlig (gii¢ kablosuyla birlikte)

200 V-600 V CSA

230 V-400 V CE

380V CCC/400V CE

39,7 kg

39,5 kg

36,2 kg

Sase kablosu agjirliklan

Sase kablosu Powermax65 SYNC Powermax85 SYNC Powermax105 SYNC
76 m 1,3 kg 1,6 kg 2,3 kg
15m 2,3 kg 3,0 kg 4,2 kg
23 m 3,1 kg 4,2 kg 6,1 kg

Manuel torg adirliklar igin, bkz. Agirliklar, sayfa 110. Makine torcu agirliklar
icin, bkz. Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberi) (810480).
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Elektrik giiciine baglanti

Hypertherm Girig akimi degerlerini kullanarak gui¢ baglantisi ve kurulum talimatlari igin iletken
boyutlarini segebilirsiniz. Hypertherm Nominal degerleri plazma gli¢ kaynaginin arkasindaki veri
plakasinda HYP ile belirtilir. Kurulum igin daha yiiksek HYP giris akimi degeri kullanin. Ornek veri
plakasi i¢in, bkz. Veri plakasinda sistemin teknik 6zelliklerinin bulunmasi, sayfa 28.

DIKKAT

Uygun 6lglide gecikmeli sigortalar ve bir ana enerji kesici salter ile devreyi koruyun.

Maksimum gikis gerilimi, giris gerilimine ve devrenin amperajina gore degisir. Akim ¢ekimi baglatma
sirasinda degiskenlik gostereceginden, gecikmeli sigortalar énerilir. Gecikmeli sigortalar, kisa streler
icin nominal gerilim degderinin 10 katina varan akimlara karsi direnglidir.

IKAZ

Powermax plazma giic kaynaginiza 3 fazli giic beslemesi saglamak icin faz donlistiiricileri
kullanmayin.

Hypertherm, ister faz donustiirliciiden ister gelen hat gliclinden kaynaklansin, yetersiz giig kalitesi
nedeniyle hasar goren sistemler igin garanti saglamaz.

Bir ana enerji kesici salterin takilmasi

m  Her plazma gii¢ kaynagi i¢in bir ana
enerji kesici salter kullanin; boylece
operator, acil bir durumda gelen
elektrigi hizla kapatabilir.

m  Salteri operatoriin kolayca
erisebilecegi yere yerlestirin. Takma
islemi yetkili bir elektrik teknisyeni
tarafindan, yerel ve ulusal mevzuata
uygun sekilde yapilmalidir.

m  Anahtarin akim kesme seviyesi,
sigortalarin stirekli degerine esit
veya bundan daha fazla olmalidir.

m  Salter asadidakileri
de yapabilmelidir:

o Kapall (OFF) konumundayken,
elektrikli ekipmani yalitin ve
elektrik yuklu tiim iletkenleri,
besleme geriliminden ayirin.

0 Kapall O (OFF) ve acik I (ON) sembolleri ile acikga isaretlenmis bir kapall (OFF)
ve bir agik (ON) konuma sahip olmalidir.
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0 Kapall (OFF) konumunda kilitlenebilen bir harici calistirma kulpunuz olmalidir.
0 Acil stop olarak galisabilecek, elektrikle ¢alisan bir mekanizmaya sahip olmalidir.

0 Onayl gecikmeli sigortalar takilmis olmalidir. Onerilen sigorta boyutlar igin, bkz. Gerilim
yapilandirmalari, sayfa 39.

Topraklama gereklilikleri

Kisisel glivenligi ve dogru ¢alismayi garantilemek ve elektromanyetik parazitlenmeyi (EMI)
azaltmak igin, plazma glic kaynagi dogru sekilde topraklanmalidir.

m  Plazma gii¢ kayna@i ulusal ve yerel elektrik mevzuati uyarinca gii¢ kablosu yoluyla
topraklanmalidir.

m 1 fazli servis, koruyucu topraklama igin yesil veya yesil/sari tele sahip 3 tel tipinden biri olmali
ve ulusal ve yerel gerekliliklerle uyum saglamalidir. 2 telli bir servis kullanmayin.

m 3 fazli servis, koruyucu topraklama icin yesil veya yesil/sari tele sahip 4 tel tipinden biri olmali
ve ulusal ve yerel gerekliliklerle uyum saglamalidir.

Topraklama ile ilgili daha fazla bilgi igin Safety and Compliance Manual (Giivenlik ve Uyumluluk
Kilavuzu)'na (80669C) bakin.

Mekanize kesim sistemleri igin, bkz. Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide

(Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberi) (810480) igindeki En iyi EMI topraklama
ve ekranlama uygulamalari.

Plazma gii¢ kaynaginin anma cikisi (kesme giicii)

Watt c¢ikisl, plazma gii¢ kaynaginin kesme giictinii amper ¢ikisindan daha yiiksek gdsterir.
Sistemlerin nominal gikislari séyledir:

Powermax65 SYNC | Powermax85 SYNC | Powermax105 SYNC
Maksimum ¢ikis amperaiji 20 A-65 A 25 A-85 A 30 A-105 A
Maksimum nominal cikis gerilimi 139 VDC 143 VDC 160 VDC
Kesme giicii 9,0 kW 12,2 kW 16,8 kW

Kesme giiciinii vat(W) cinsinden hesaplamak igin maksimum ¢ikis amperajini (A) maksimum nominal
cikis gerilimi (VDC) ile garpin: Ornegin:

65 A x 139 VDC = 9035 W (9,0 kW)

Gerilim yapilandirmalar

Plazma glic kaynagi mevcut giris geriliminde dogru galismasi igin gereken ayarlar otomatik olarak
yapar. Pargalar degistirmeniz veya yeniden tel baglantisi yapmaniz gerekmez. Ancak asagidakileri

uygulamalisiniz:

m  Torca Hypertherm kartusunu takin. Bkz. Adim 3 - Kartusu takin sayfa 64.

m  Cikis akiminin (A) taktiginiz kartus i¢in dogru oldugundan emin olun. Gerekirse 6n paneldeki
ayar diigmesini gevirerek gikis akimini ayarlayin. Bkz. Adim 6 - Cikis akimini (A) ve gerekirse
calisma modunu ayarlayin sayfa 70.

Powermax65/85/105 SYNC

Operatér Kullanma Kilavuzu
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Plazma gii¢ kaynagini tam gikista ve nominal devrede galistirmak igin (bkz. Asiri isinmanin dnlenmesi,
sayfa 81) elektrik hizmetini dogru boyutlandirmaniz gerekir. Asagidaki tablolarda tipik giris gerilimleri
icin maksimum nominal gikisi gosteriimektedir. Kullandiginiz gikis ayari, galisma pargasinin kalinhgd

ve plazma gli¢ kaynagina giden giris gtict siniri ile baglantilidir.

Onerilen sigorta boyutlarinda, plazma arkini esnettiginiz zaman meydana
gelen giris akimi sigramalarina izin verir. Plazma arkinin esnetilmesi bazi
uygulamalarda, érnegdin oluk agmada yaygin kullanilan bir uygulamadir.

Powermax65 SYNC

CSA yapilandirmalar (tek fazl)

50 Hz/60 Hz’'de giris gerilimi* 200V-208V | 230V-240V 480V
Nominal ¢ikista giris akimi (65 A x 139 VDC = 9,0 kW) 52 A/50 A 44 A 220 A
Ark esnemesi sirasinda giris akimi 74 A 74 A 38 A
Sigorta (gecikmeli) 80 A 80 A 40 A
* Tum modellerde +%10/-%15 gerilim toleransi vardir.
CSA yapilandirmalari (3 fazl)
50 Hz/60 Hz’'de giris gerilimi* 200V-208V | 230V-240V 400V 480 V-600 V
Nominal gikista giris akimi
(65 A x 139 VDC = 9,0 kW) 32 A/31 A 27 A 15 A 13 A
Ark esnemesi sirasinda giris akimi 45 A 45 A 27 A 23 A
Sigorta (gecikmeli) 50 A 50 A 30 A 25 A
* Tum modellerde +%10/-%15 gerilim toleransi vardir.
CE/CCC yapilandirmalan (3 fazl)
50 Hz/60 Hz'de giris gerilimi* 380V 400V
Nominal cikista giris akimi (65 A x 139 VDC = 9,0 kW) 15.5 A 15 A
Ark esnemesi sirasinda giris akimi 27 A 27 A
Sigorta (gecikmeli) 30 A 30 A

* Tum modellerde +%10/-%15 gerilim toleransi vardir.
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CSA yapilandirmalan (tek fazh)

Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

50 Hz/60 Hz'de giris gerilimi*

200V-208V | 230V-240V 480V

Nominal cikista giris akimi (85 A x 143 VDC = 12,2 kW) 70 A/68 A 58 A 29 A
Ark esnemesi sirasinda giris akimi 98 A 98 A 50 A
Sigorta (gecikmeli) 100 A 100 A 50 A
* Tum modellerde +%10/-%15 gerilim toleransi vardir.
CSA yapilandirmalari (3 fazli)

50 Hz/60 Hz’'de giris gerilimi* 200V-208V | 230V-240V 400V 480V 600 V
Nominal gikista giris akimi

(85 A x 143 VDC = 12,2 kW) 42 A/40 A 35 A 21 A 18 A 17 A
Ark esnemesi sirasinda giris akimi 60 A 60 A 38 A 31 A 30 A
Sigorta (gecikmeli) 60 A 60 A 40 A 30A 30A

* Tum modellerde +%10/-%15 gerilim toleransi vardir.

CE/CCC yapilandirmalan (3 fazl)

50 Hz/60 HZz'de giris gerilimi*
Nominal cikista giris akimi (85 A x 143 VDC = 12,2 kW)
Ark esnemesi sirasinda giris akimi

Sigorta (gecikmeli)

* Tum modellerde +%10/-%15 gerilim toleransi vardir.

380 V 400 V
205A | 195A
38A  38A
40A  40A
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Powermax105 SYNC

CSA yapilandirmalari (3 fazli)

50 Hz/60 Hz'de giris gerilimi* 200V 208V 240V 480V 600V
Nominal gikista giris akimi
(105 Ax 160 VDC = 16,8 kW) 2ol 2ok )l 2k 22
Ark esnemesi sirasinda giris akimi 82 A 82 A 78 A 40 A 35 A
Sigorta (gecikmeli) 80 A 80 A 80 A 40 A 40 A

* Tum modellerde +%10/-%15 gerilim toleransi vardir.

230 V-400 V CE yapilandirmalan (3 fazl)

50 Hz/60 Hz'de giris gerilimi* 230V 400V
Nominal gikista giris akimi (105 A x 160 VDC = 16,8 kW) 50 A 20 A
Ark esnemesi sirasinda giris akimi 80 A 46 A
Sigorta (gecikmeli) 80 A 50 A

* Tum modellerde +%10/-%15 gerilim toleransi vardir.

380 V CCC/400 V CE yapilandirmalari (3 fazli)

50 Hz/60 Hz'de giris gerilimi* CcCcCc380V CE 400V
Nominal gikista giris akimi (105 A x 160 VDC = 16,8 kW) . 30A | 28A
Ark esnemesi sirasinda giris akimi | 42 A | 44 A
Sigorta (gecikmeli) | 50 A | 50 A

* Tum modellerde +%10/-%15 gerilim toleransi vardir.
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Giic kablosunun ve figinin hazirlanmasi

Giic figinin takilmasi

Asagidaki 6zellikleri tasiyan 3 m, 3 fazl gli¢ kablosu tiim Powermax65 SYNC, Powermax85 SYNC
ve Powermax105 SYNC plazma gui¢ kaynaklarina dahildir. Bkz. Sekil 3 sayfa 44.

Gc kablosu figle birlikte gelmez. Plazma gli¢ kaynagini galistirmak igin 6ncelikle, onaylanmig
bir fisi yetkili bir elektrik teknisyenine tiim ulusal ve yerel elektrik kurallarina gére glic kablosuna
taktirmalisiniz (veya gui¢ kablosunu ana enerji kesici saltere baglatmalisiniz).

Model Yapilandirmalar Giic kablosu
200 V-600 V CSA 8 AWG 4 telli
Powermax65 SYNC
380V CCC/400V CE 2,5 mm2, 4 tel stili HO7RN-F*
200 V-600 V CSA 8 AWG 4 telli
Powermax85 SYNC
380V CCC/400V CE 4 mm2, 4 tel stili HO7RN-F*
200 V-600 V CSA 6 AWG 4 telli
Powermax105 SYNC 230V-400V CE 10 mm?, 4 telli HAR
380V CCC/400V CE 6 mm2, 4 telli HO7RN-F* ve HAR

* HO7RN-F stili kablo; harmonize, agir islere uygun, esnek, kauguk yalitimli, siyah neopren kilifli goklu
kondiikt6re sahip, kordon tizerinde CE damgasi tasiyan bir IEC60245-4/EN50525 Avrupa tipi gli¢
kablosudur. Hypertherm tarafindan kullanilan HO7RN-F kabloda, kordon tizerinde CCC damgasi tagiyan
GB/T 5013.4 - CCC sertifikasyonu da vardir.

Gii kablosunun (eger varsa) takilmasi

Tesisinize sistemle birlikte gelenden farkli bir glic kablosu takmaniz gerekiyorsa, gti¢c kablosu tellerini
nasil hazirlayacaginiz ve plazma gii¢ kaynagina nasil dogru bir sekilde baglayacaginizla ilgili talimatlar
icin bkz. Sekil 3 sayfa 44.
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Sekil 3 - Gug kablosunun takilmasi

419 mm

M5/#10 terminal halkasi,
65/85 105 yaklagik 12 mm uzunluk

Kablo kirlmasi
engelleyici

,___
9
"D

&

(S

)/
Y

CSA gii¢ kablosu
(ferrit gekirdekler yoktur)

CE/CCC gii¢ kablosu
(gug tellerinin ve topraklama telinin
tizerinde ferrit cekirdekler vardir)

Daha fazla talimat igin asagidaki Saha Servis Biiltenlerine bakin:

m  Powermax65/85 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement
(Powermax65/85 SYNC Giic Kablosunu ve Kablo Kirilmasini Engelleyiciyi Degistirme)
(807020)

m  Powermax105 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement (Powermax105 SYNC
Gli¢ Kablosunu ve Kablo Kirilmasini Engelleyiciyi Degistirme) (810420)
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Tek fazh giig kablosunun takiimasi (sadece CSA sistemleri) (eger varsa)

Tek fazl bir Powermax65/85 SYNC CSA plazma gui¢ kaynagi ile islem yapabilirsiniz ancak
Powermax65/85 SYNC CE/CCC plazma gli¢ kaynagi sadece 3 fazlidir.

Powermax65 SYNC CSA plazma gu¢ kaynagini tek fazla gtigte galistirmak igin 10 mm?2 3 telli bir gti¢
kablosu takin. Powermax85 SYNC CSA plazma gli¢ kaynagini tek fazla giigte galistirmak igin

16 mma2 3 telli bir gli¢ kablosu takin. Gii¢ kablosu, yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan
baglanmalidir.

Talimatlar igin, bkz. Powermax65/85 SYNC Power Cord and Strain Relief Replacement
Field Service Bulletin (Powermax65/85 SYNC Gii¢ Kablosunu ve Kablo Kirilmasini Engelleyiciyi
Degistirme Saha Servis Biilteni) (807020).

Uzatma kablosu kullanimi (eger gerekirse)

Asagidaki gerekliliklere uygun bir uzatma kablosu kullanin:

m  Kablo uzunlugu ve plazma gii¢ kaynagi gerilimi igin uygun tel kalinligina sahip olmalidir
m  Ulusal ve yerel yasalara uygun
Uzatma kablolari, makineye devre ¢ikisindan daha diistk bir giris gerilimi

gitmesine neden olabilir. Bu plazma gti¢ kaynaginizin ¢galismasini
sinirlandirabilir.

Asagidaki tablolarda farkli uzunluk ve giris gerilimleri icin 6nerilen gdsterge boyutlari verilmektedir.

Tablolardaki uzunluklar, sadece uzatma kablosunun uzunlugudur;
plazma gli¢ kaynaginin glic kablosunu igermez.

N T

A
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Powermax65 SYNC sistemler

Tablo 3 - 65 A CSA

Uzatma kablosunun uzunlugu 3 ::S(;en 3m-75m 75 m-15m 15 m-30 m 30 m-45m
Giris voltaji (VAC) Faz Uzatma kablosunun 6lcisii
200-240 1 10 mm2 10 mm2 10 mm2 16 mm2 25 mm?2
480 1 4 mm2 4 mm2 4 mm2 6 mm?2 6 mm?2
200-240 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 10 mm?2 16 mm2
400/480 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2
600 3 4 mm2 4 mm2 4 mm2 4 mm?2 4 mm2
Tablo 4 - 65 A CE/CCC
. 3 m’den
Uzatma kablosunun uzunlugu Kisa 3m-75 m 75 m-15m 15 m-30 m 30 m-45m
Giris voltaji (VAC) Faz Uzatma kablosunun dlciisi
380 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2
400 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Tablo 5 - 85 A CSA

Uzatma kablosunun uzunlugu 3 Ir(r:s:en 3m-75m 75 m-15m 15 m-30 m 30 m-45 m
Giris voltaji (VAC) Faz Uzatma kablosunun dl¢iisi
200-240 1 16 mm2 16 mm?2 16 mm?2 25 mm?2 35 mm?2
480 1 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 10 mm2 10 mm2
200-240 3 10 mm?2 10 mm?2 10 mm2 16 mm?2 25 mm?2
400/480 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2
600 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm2
Tablo 6 - 85 A CE/CCC
. 3 m’den
Uzatma kablosunun uzunlugu Kisa 3m-75 m 75 m-15m 15 m-30 m 30 m-45m
Giris voltaji (VAC) Faz Uzatma kablosunun dlciisi
380 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm2 6 mm?2 6 mm?2
400 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm2 6 mm?2 6 mm?2
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Powermax105 SYNC sistemler

Tablo 7 - 200 V-600 V CSA

Uzatma kablosunun uzunlugu 3 I:Ts:en 3m-75m 75 m-15m 15 m-30 m 30 m-45m
Giris voltaji (VAC) Faz Uzatma kablosunun 6lcusii
200-240 3 16 mm2 16 mm2 16 mm2 25 mm?2 35 mm2
480-600 3 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2 6 mm?2
Tablo 8 - 230 V-400 V CE
. 3 m’den
Uzatma kablosunun uzunlugu Kisa 3m-75 m 75 m-15m 15 m-30 m 30 m-45m
Giris voltaji (VAC) Faz Uzatma kablosunun dlciisi
230 3 16 mm?2 16 mm?2 16 mm?2 25 mm?2 25 mm?2
400 3 10 mm?2 10 mm?2 10 mm?2 10 mm?2 10 mm?2
Tablo 9 - 380 V CCC/400V CE
. 3 m’den
Uzatma kablosunun uzunlugu Kisa 3m-75m 75 m-15m 15 m-30 m 30 m-45m
Giris voltaji (VAC) Faz Uzatma kablosunun dl¢iisi
380 3 10 mm2 10 mm2 10 mm2 10 mm?2 10 mm2
400 3 10 mm2 10 mm2 10 mm2 10 mm?2 10 mm2
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Jenerator kullanimi (eger gerekirse)

Bir jenerator kullanirken asagidakileri yaptiginizdan emin olun.

Sadece plazma gug kaynaginin gerekliliklerine uygun bir jenerator kullanin. Bkz.
Powermax65 SYNC ve Powermax85 SYNC sistemleri, sayfa 50 ve Powermax105 SYNC
sistemler, sayfa 51.

Cikis akimini (A) gerekirse jeneratériin nominal degerine, yasina ve durumuna gore ayarlayin.
Bkz. Adim 6 - Cikis akimini (A) ve gerekirse galisma modunu ayarlayin, sayfa 70.

Pek ¢ok oluk agma uygulamasinda oldugu gibi tam ark esnemesi gerekli oldugunda
asagidaki 6nerilen jeneratorlerden birini kullanin. Bu jeneratérler plazma arkini esnettiginiz
zaman meydana gelen giris akimi sigramalarina izin verir.

a Powermax65 SYNC igin 15 kW jenerator
a Powermax85 SYNC igin 20 kW jenerator
a Powermax105 SYNC igin 30 kW jenerator

Bir ariza meydana gelirse, plazma gii¢ kaynag: tizerindeki gii¢ svicini kapali (OFF) (O)
konumuna getirin. Giig svicini agik (ON) (I) konumuna getirmeden 6nce yaklagik
1 dakika bekleyin.

Bazi jeneratérlerde giris hat voltaji ile ilgili sorunlar (ariza kodlar 0-13-0,
0-60-n ve 0-61-0) daha sik gériilebilir. Bkz. Jeneratérlerde giigle ilgili
sorunlarin ariza tespiti, sayfa 145.
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Powermax65 SYNC ve Powermax85 SYNC sistemleri

Bir Powermax65 SYNC veya Powermax85 SYNC sistemiyle kullanilan jeneratorler Tablo 10
ve Tablo 11 ile gosterilen gereksinimlere uygun olmalidir.

Tablo 10 - Gerilim gereksinimleri

CSA Tek fazl: 50 Hz/60 Hz, 230 VAC/240 VAC*
3 fazli: 50 Hz/60 Hz, 200 VAC-600 VAC
CE/CCC 3 fazli: 50 Hz/60 Hz, 380 VAC/400 VAC

Bazi jeneratérler igin 4 telli tek fazl baglanti gerekir (6rnegin, NEMA 14-50R). Bu durumda, plazma giig
kaynaginin 3 telli gii¢ kablosu figini NEMA 6-50P), jeneratériin 4 telli konektdriine baglamak igin bir adaptér
kullanin. Daha fazla bilgi i¢in, bkz. Tek fazli gii¢ kablosunun takilmasi (sadece CSA sistemleri) (eger varsa),

sayfa 45.

Tablo 11 - Motor tahrik gereksinimleri

Motor tahrik degeri Plazmzl?(?;aklzmagmda Performans (ark esnemesi)
20 kW 85 A Tam
15 kW 70 A Azaltilmis
15 kW 65 A Tam
12 kW 65 A Azaltilmis
12 kW 40 A Tam
8 kW 40 A Azaltilmig
8 kW 30 A Tam

50

810470TR Operatdr Kullanma Kilavuzu Powermax65/85/105 SYNG
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Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Bir Powermax105 SYNC sistemiyle kullanilan jeneratorler Tablo 12 ve Tablo 13 ile g&sterilen
gereksinimlere uygun olmalidir.

Tablo 12 - Gerilim gereksinimleri

200 V-600 V CSA

3 fazli, 50 Hz/60 Hz, 200 VAC-600 VAC

230 V-400V CE

3 fazli, 50 Hz/60 Hz, 230 VAC-400 VAC

380V CCC/400V CE

3 fazli, 50 Hz/60 Hz, 380 VAC/400 VAC

Tablo 13 - Motor tahriki gereksinimler

Motor tahrik degeri Plazme:}flg(ili;aklzmaémda Performans (ark esnemesi)

30 kW 105 A Tam

22,5 kW-25 kW 105 A Azaltiimis
20 kW 85 A Tam
15 kW 70 A Azaltilmis
15 kW 65 A Tam
12 kW 65 A Azaltilmis
12 kW 40 A Tam
8 kW 40 A Azaltiimis
8 kW 30 A Tam
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Gaz kaynaginin bagjlanmasi

4 UYARI

PATLAMA TEHLIKESI

Plazma gii¢ kaynagindaki filtre yuvasi, gaz basinci 9,3 bar'i (135 psi) gegerse patlayabilir.
Maksimum gaz basincini asla 9,3 bar'dan (135 psi) daha yiiksek bir degerde kullanmayin.

Sayfa 53'teki sekle bakin.

1. Dogru i¢ capi olan bir soy gaz hortumu kullanin @.
O Hypertherm, 15 m veya daha kisa olan hortumlar igin 10 mm veya daha fazla
bir i¢ cap Onerir.
O Hypertherm, 15 m-30 m araligindaki hortumlar igin 13 mm veya daha fazla
bir i¢ gap Onerir.

ic capi 10 mm altinda olan hortumlar kullanmayin. Cok dar hortumlar,
kesim kalitesinde ve kesim performansinda sorunlara neden olabilir.

2. Dogru gaz giris baglanti elemaninin takildigindan emin olun.

0 CSA modelleri 1/4 NPT disli endiistriyel degisimli gabuk ayrilabilir nipel ile gelir @.
Takmak icin baglanti elemanini 115 kg/cm sikin. Dis sizdirmazi uygulanmis gelen
baglanti elemani.

0 CE/CCC modelleri 1/4 NPT disli ingiliz Boru Disi adaptérii G-1/4 BSPP ile birlikte
gelir @. Takmak igin adaptorii 104 kg/cm sikin.

DIKKAT

PTFE BANT VALFLERDE, REGULATORLERDE VE TORCLARDA TIKANMAYA NEDEN OLABILIR.

Baglanti hazirliklarinda asla PTFE bant kullanmayin. Erkek digler {izerinde sadece sivi veya macun dis
sizdirmazi kullanin.
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3. Gaz hortumunu gaz girisi baglantisina baglayin. Bkz. Giris gaz basinci gereksinimleri (gaz akisi
sirasinda) sayfa 56.

)

Gaz besleme kaynag

Hypertherm hava kompresoérleri besleme havasinin asagidaki /SO Standart 8573-1:2010 Sinif 1.4.2*
gereksinimlerine uygun olmasini énerir:

1,0 m'de maksimum partikiil sayisi®: = 0,1 mikron-0,5 mikron'da 20.000
= 0,5 mikron-0,1 mikron’da 400
= 1,0 mikron-5,0 mikron'da 10

Maksimum su buharlagsma basinci ¢iy noktasi: 3 °C**

Maksimum yag konsantrasyonu: 0,1 mg/ms (aerosol, sivi ve buhar igin)

* Onemli: Kesme sistemine hava veren bir hava kompresorli, havayl vermeden 6nce yagi ¢ikartmalidir.

** Kesme sistemini 3 °C'den daha dustik sicakliklarda galistinyorsaniz veya hava kompresoriiniin hava kalitesi agisindan
ISO standardini karsilayabileceginden emin degilseniz hava kompresoéri ureticinizle konusun.

DIKKAT

KiRLI VE YAGLI HAVA, HAVA FILTRESi YUVASINA ZARAR VEREBILIR

Bazi hava kompresdrlerinde kullanilan ester igerikli sentetik yaglar, hava filtresi yuvasindaki
polikarbonatlara zarar verebilir. Gerekirse ek gaz filtresi ekleyin.
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m  Atdlyede sikistinlmis gaz veya tipte sikistinlmis gaz kullanin.

O Her iki gaz kaynagi igin de yiksek basing regilatori kullanin. Regiilatér, plazma giig
kaynaginin Uzerindeki hava girisine, belirtilen akis hizi ve basingta gaz verebilmelidir.

m  Sadece temiz, nemsiz gaz kullanin.

o Gaz kaynaginda yag, su, buhar ve diger kirleticiler zaman iginde i¢ pargalara zarar
verebilir.

o Disik gaz kaynag kalitesinin neden olduklari:
e Kesim kalitesinde ve kesim hizlarinda dusts
o Kesim kalinligi kapasitesinde diists
e Sarf malzemesi 6mriinde azalma

Bu sorunlan ortadan kaldirmak icin bir opsiyonel hava filtreleme sistemi kullanin.
Bkz. Ek gaz filtresinin eklenmesi (eger gerekirse), sayfa 58.

Yiiksek basinch gaz tiipleri

4 UYARI

GAZ TUPLERiIi HASAR GORURSE PATLAYABILIR

Gaz tupleri yliksek basing altinda gaz igerir. Bir silindir zarar gordiiglinde patlayabilir.

Yiksek basing reglilatérlerinde Ureticinin giivenli kurulum, operasyon ve bakim
yonergelerine uyun.

Basingli gazla plazma kesim yapmadan énce Safety and Compliance Manual (Giivenlik
ve Uyumluluk Kilavuzu)'nda (80669C) yer alan giivenlik talimatlarini okuyun. Giivenlik
talimatlarina uyulmamasi kisisel yaralanmaya veya ekipman hasarina neden olabilir.

4 UYARI

PATLAMA TEHLIKESI - YANICI VEYA OKSITLEYIiCi GAZLARLA KESME

Powermax sistemleriyle yanici veya oksitleyici gazlari kullanmayin. Bu gazlar plazma kesme
islemleri sirasinda patlama meydana gelmesine neden olabilir.

Oksitleyici gaza 6rnek olarak oksijen verilebilir. Yanici gazlara 6rnek olarak asetilen,
propilen, metan ve saf hidrojen verilebilir. Daha fazla bilgi icin Safety and Compliance
Manual (Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu)'na (80669C) bakin.
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Bu plazma giig kaynagiyla kesim yaparken asagidaki gazlan kullanabilirsiniz. Gaz kalitesi gereklilikleri
icin bkz. Hypertherm plazma gii¢ kaynagi nominal degerleri, sayfa 22.

m Hava
m Azot
0 Powermax sistemleriyle kesim yaparken oksijen KULLANMAYIN.
m F5 (sadece paslanmaz celik)
O Bkz. Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberi) (810480).
Gaz kaynagi olarak ytiksek basingl gaz tuplerini kullaniyorsaniz sunlari yapin:

m  Yiksek basing regtlatorlerinin kurulum ve bakim prosedurleri igin Ureticinin teknik
Ozelliklerine bakin.

m  Tipln asagidaki yeteneklere sahip olan ayarlanabilir bir yliksek basing regtlatori
oldugundan emin olun:

o 9,3 bar'a (135 psi) kadar gaz ¢ikis basinci. Maksimum gaz basincini asla 9,3 bar’dan
(135 psi) daha yiiksek bir degerde kullanmayin.

o Asagidaki gaz akisi oranlar:
e Powermax65/85 SYNC: 210 slpm
e Powermax105 SYNC: 260 slpm

= Tup valflerini mutlaka temiz sekilde ve yag, gres ve diger kirleticilerden arinmis halde tutun.
Tip valflerini sadece iginde bulunabilecek toz partikillerinin gikmasina yetecek stire boyunca
acik tutun.

m  Kaynak borusunu dogru bir sekilde tlipe baglayin.
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Giris gaz basinci gereksinimleri (gaz akisi sirasinda)

Asagidaki giris gazi basinci 6zellikleri hava, azot ve F5 gazlan igin gegerlidir.

Maksimum giris basinc

Maksimum gaz basinci olan 9,3 bar asla gecilmemelidir (135 psi).

4 UYARI

PATLAMA TEHLIKESI

Plazma gii¢ kaynagindaki filtre yuvasi, gaz basinci 9,3 bar'i (135 psi) gegerse patlayabilir.
Maksimum gaz basincini asla 9,3 bar'dan (135 psi) daha yiiksek bir degerde kullanmayin.

Optimum giris basinci

Optimum sistem performansi igin giris gaz kaynagi basincinin, gaz akisi sirasinda 7,6 bar-8,3 bar
(110 psi-120 psi) araliginda kalmasini saglayin.

Sistem performansinin kullandiginiz plazma gti¢ kaynag, torg kablosu uzunlugu ve kesme ve oluk
agma iglemlerinin tim kombinasyonlarinda iyi olmasini saglamak i¢in giris gaz basincini optimum
aralikta tutun.

Minimum giris basinci

Asagidaki tablolarda her bir Powermax SYNC sistemi igin minimum giris gaz basinci gereksinimleri
gosterilir. Calistirma modu, kartus tipi ve torg kablosu uzunlugu kombinasyonunuz i¢in dogru basinci
kullanin.

Giris gaz basinciniz gaz akisi sirasinda bu seviyelerin altina diiserse bir ariza durumu olusabilir.
LCD ekranda gériinen basingla ilgili bir ariza kodu; bir bildirim veya kesme islemini durduran bir
durum olabilir. Hypertherm arizayi gidermek igin &nerilen adimlari uygulamanizi énerir. Bkz. Ariza
kodlari, sayfa 130 ve Gaz basincinin incelenmesi, sayfa 125.

Gaz kaynagi ile plazma gui¢ kaynagi arasina takilmis olan ek gaz filtresi, gaz basincini ve gaz akisini

etkileyebilir. Filtre Ureticisiyle gaz basinci gereksinimleri hakkinda konusun. Hypertherm, plazma gti¢
kaynaginin arkasindaki gaz girisine bir i¢ basing Olger takmanizi 6nerir. Bu basing 6lgeri, tim harici

filtrelemeden sonra, plazma gii¢ kaynagindaki gaz basincini izlemek igin kullanin.

56

810470TR Operatdr Kullanma Kilavuzu Powermax65/85/105 SYNG



Plazma Gii¢ Kaynagimin Kurulmasi ve Ayarlanmasi

Kesme
Torc kablosu uzunlugu
76 m 15,2 m 229 m
Powermax65 SYNC 5,2 bar (75 psi) 5,5 bar (80 psi) 5,9 bar (85 psi)
Powermax85 SYNC
Powermax105 SYNC 5,5 bar (80 psi) 5,9 bar (85 psi) 6,2 bar (90 psi)

Maksimum Kontrol oluk agma

Torc kablosu uzunlugu

7.6 m 15m 23 m

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC 4,1 bar (60 psi) 4,5 bar (65 psi) 4,8 bar (70 psi)
Powermax105 SYNC

Maksimum Artik Kaldirma oluk agma

Torc kablosu uzunlugu

76 m 15m 23 m

Powermax65 SYNC
Powermax85 SYNC 4,1 bar (60 psi) 4,5 bar (65 psi) 4,8 bar (70 psi)
Powermax105 SYNC

Onerilen gaz girisi akis oranlan

: Powermax65 SYNC

Islem ve Powermax85 SYNC Powermax105 SYNC

Kesme Minimum 5,9 bar'da (85 psi) Minimum 6,2 bar'da (90 psi)
210 slpm 260 slpm

Maksimum Artik Kaldirma oluk agma | Minimum 4,8 bar'da (70 psi) Minimum 4,8 bar'da (70 psi)
210 slpm 260 slpm

Maksimum Kontrol oluk agma Minimum 4,8 bar'da (70 psi) Minimum 4,8 bar'da (70 psi)
210 slpm 260 slpm

Belirlenen (metal tipine, gaz tipine ve cikis akimina gére) her kesim islemine 6zgii akis oranlari igin,
bkz. Powermax65/85/105 SYNC Cut Charts Guide (Powermax65/85/105 SYNC Kesim Tablolari
Rehberi) (810500MU).
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Ek gaz filtresinin eklenmesi (eger gerekirse)

Asagidakilerin elde edilmesi igin gaz hattinin temiz ve kuru tutulmasi son derece 6nemlidir:
m  Yag, su, buhar ve diger kirleticilerin i¢ pargalara zarar vermesinin 6nlenmesi.

m  Eniyi kesim kalitesi ve sarf malzemesi émriiniin elde edilmesi.

Kirli ve yagh hava, Powermax sistemlerinde
meydana gelen birgok genel sorunun ana
nedenidir ve bazi durumlarda plazma gii¢ kaynag:
ve torg garantisinin gegersiz hale gelmesine
neden olabilir. Sayfa 22'ten baglayan nominal
degerler tablosundaki gaz kalitesi 6nerilerine
bakin.

Hava filtresi
yuvasi

Plazma glic kaynagi bir dahili hava filtresini igerir.
Hava filtresi yuvasinin igindeki filtre elemanini
diizenli olarak kontrol edin ve gerekirse yenisiyle
degistirin. Bkz. Hava filtresi yuvasinin ve filtre
elemaninin incelenmesi, sayfa 173.

Dahili hava filtresi, yeterli dis filtrelemenin yerini tutmamalidir. Cok sicak ve nemli bir ortamda
galisiyorsaniz veya galigsma tesisinin kosullari nedeniyle gaz hattina yag, buhar veya diger kirleticiler
giriyorsa, gaz beslemesini plazma gii¢ kaynagina girmeden énce temizleyen bir dis filtreleme sistemi
takmalisiniz.

3 asamali bir birlesik filtreleme sistemi 6nerilir. 3 asamali filtreleme sistemi, gaz beslemesindeki
kirleticileri temizlemek icin asagidaki gibi calisir.

Gaz kaynag Su ve partikil Yag filtresi Yag buharn Plazma gii¢
filtresi filtresi kaynag

Filtre sistemi, gaz kaynagi ve plazma gui¢ kaynagi arasina kurulmaldir.

ilave gaz filtrelemesi, gaz kaynagindan daha yiiksek basing gelmesini
saglayabilir. Onerilen gaz girisi akis orani ve basinci igin, bkz. Giris gaz
basinci gereksinimleri (gaz akisi sirasinda), sayfa 56.
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Hypertherm asagidaki opsiyonel harict filtre takimlarini énerir:

m  Takim 128647: Eliminizer nem giderici hava filtresi takimi @ gaz kaynagindan suyu ve kiri
arindinir. Daha fazla bilgi edinmek igin, bkz. Optional Air Filter Kit and Element Replacement
Procedure Field Service Bulletin (Opsiyonel Hava Filtresi Takimi ve Elemani Dedistirme
Prosediir(i Saha Servis Blilteni) (804180).

m  Takim 428719: Yag giderici hava filtresi takimi @ gaz kaynagindan yagi, buhari ve kiri
arindinr. Daha fazla bilgi edinmek igin, bkz. Optional Oil Removal Air Filter Kit and Element
Replacement Field Service Bulletin (Opsiyonel Yag Giderici Hava Filtresi Takimi ve Elemani
Degistirme Saha Servis Biilteni) (809610).

Bu filtre takimlariyla ilgili diger pargalar igin,

bkz. Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Parca Rehberi) (810490).

Harict filtrelerin her ikisini de kullaniyorsaniz, gaz hattinin ve ekipmanin hasar gérmesini 6nlemek i¢in
filtreleri Sekil 4'te gosterilen sira ile takin.

Sekil 4 - Opsiyonel Hypertherm haric filtreler
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Plazma Sisteminin Galigtiriimasi

Plazma gii¢ kaynaginin gaz ve gii¢ baglantisinin oldugundan emin olun

1. Gi¢ kaynagi hattini, plazma gii¢ kaynaginin arkasindaki baglanti elemanina baglayin.
Bkz. sayfa 52.

a Gaz kaynagi gereklilikleri igin, bkz. Gaz besleme kaynag), sayfa 53.
2. Plazma gu¢ kaynaginin gii¢ kablosunun, elektrik gticline ulusal ve yerel yasalara uygun sekilde

baglandigindan emin olun. Bkz. Elektrik giictine baglanti, sayfa 38 ve Giig kablosunun ve fisinin
hazirlanmasi, sayfa 43.
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Adim 1 - Tor¢ kablosunu takin

Bir torcu baglayip
sOkmeden Once daima
plazma gi¢ kaynagini
kapali (OFF) (O)
konumuna getirin.

Bir manuel torg veya
makine torcu baglamak
igin, konektorl plazma
glic kaynaginin 6ntindeki
yuvaya dogru itin.
Konekttr yerine
oturdugunda bir tik

sesi duyulur.

Torcu gikarmak igin
konektor Gzerindeki
kirmizi digmeyi itin
ve konektdrii yuvadan
disan gekin.

Kirmizi digme
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Adim 2 - Sase kablosunu ve sase klempini baglayin

DIKKAT

YANLIS SASE KABLOLARI iSTIKRARSIZ PLAZMA ARKINA NEDEN OLABILIR.

Sase kablolar, belirli amper degerleri, uzunluklar ve konektérler igin onaylanmistir. Plazma glic
kaynaginiz i¢in uygun bir sase kablosu kullandiginizdan emin olun. Bkz. Powermax65/85/105 SYNC
Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC Parca Rehberi) (810490). Sase kablosunun amper degeri,
sase kablosu konektorlintin kauguk koruyucu tabakasinin yaninda belirtilmistir.

Sase kablosu

1. Plazma gii¢ kaynag éniindeki yuvaya
uygun bir sase kablosu konektori
taktiginizdan emin olun. Konektor
Uzerindeki anahtari, yuva tizerindeki
agizla hizalayin.

Sase kablosu yuvasinin st
kismindaki anahtarli agiz

2. Sase kablosu konektoriinti sonuna kadar
yuvaya itin. Konektoérd, yerine saglam bir
sekilde oturana ve kilitlenene kadar,
saat yoniinde yaklasik 1/4 tur gevirin.

DIKKAT

GEVSEK SASE KABLOLARI ASIRI ISINABILIR.

Sase kablosunu veya plazma glic kaynagini her incelediginizde, plazma gli¢ kaynagina iyice
oturdugundan ve gevsek olmadigindan emin olmak igin sase kablosu konektoriini inceleyin.
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Sase klempi

DIKKAT

Sase klempini su altinda takmayin. Plazma gli¢ kaynagi sase klempinin altindaysa, plazma gii¢
kaynagina sase kablosu araciligiyla su girebilir ve ciddi hasara neden olabilir.

Sase klempini, galigsma pargasinin kesilerek ayrilacak kismina tutturmayin.

m  Manuel kesim: Sase klempi, kesilen galisma pargasina baglanmalidir.

m  Mekanize kesim: Bu plazma gti¢ kaynagini bir mekanize kesim sistemi ile kullaniyorsaniz,
sase klempini dogrudan kesim sehpasina veya kesilen galisma pargasina baglayabilirsiniz.
Ekipman Ureticinizin talimatlarina bakin.

m  Sase klempinin galisma pargasi veya
kesim sehpasiyla metalden metale
temasi iyi gerceklestirdiginden
emin olun.

m  Sase klempinin galisma pargasi veya
kesim sehpasi ile yeterli temasini
saglamak igin pas, kir, boya, kaplama
ve diger artiklari temizleyin.

m  Sase klempini kesilen alana mimkiin
oldugunca yakin tutturun.

Adim 3 - Kartusu takin

4 UYARI

HIZLI ACILAN TORCLAR - PLAZMA ARKI YARALANMAYA VE YANIKLARA
NEDEN OLABILIR

Torg tetigini gektiginiz anda plazma arki hemen ateslenir. Kartusu degistirmeden 6nce
asagidaki adimlardan birini gergeklestirmek gerekir. MUmkiin olan her durumda ilk adimi
gerceklestirin.

m  Plazma gii¢ kaynag: tizerindeki giig svicini kapali (OFF) (O) konumuna getirin.
VEYA

m  Torg kilidi svicini sari renkli kilitli (X) konumuna getirin. Torcun bir plazma ark
ateslemediginden emin olmak igin tetigi gekin.
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Torcun kilitlenmesi

SmartSYNC torglarda torcu kilitlemenizi saglayan bir svi¢ bulunur. Bu torg kilidi svici, plazma gli¢
kaynagi agik (ON) konumunda oldugunda dahi torcun yanliglikla ateslenmesini 6nler.

Bu svici kullanarak torcu kullanmadiginiz, Hypertherm kartusu degistirmeniz gerektigi veya plazma
gii¢ kaynagini agik (ON) konumundayken plazma giig kayna@ini veya torcu tagimaniz gerektigi zaman
torcu kilitleyebilirsiniz.

Tor¢ LOCK konumunda:

m  “X" simgesini tasiyan sari etiket, torcun
ateslenmeye hazir olmadigini gosterir.

m  Torcu kendinizden ve diger kisilerden uzaga
yonlendirin ve ateslenmediginden emin olun.

Torg kilitliyken Ariza LED’i yanar ve durum
ekraninda Tor¢ Kapagi Sensorii simgesi
ve 0-50-1 ariza kodu gériintiilenir.

m  Kartusu TAKABILIRSINIZ.

Tor¢ “patlamaya hazir” konumunda:

m """ simgesini taglyan yesil etiket, torcun
ateslenmeye hazir oldugunu gosterir.

»  Kartusu DEGISTIRMEYIN.
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Kartugun takilmasi

Yeni torglar kartuslar takilmis halde
gelmez.

1. Plazma gli¢ kaynag tzerindeki glic
svicinin kapali (OFF) (O) oldugundan
emin olun.

2. Torg Uzerindeki torg kilidi svicinin sari
renkli kilitli (X) konumuna ayarlanmis
oldugundan emin olun.

3. Yeni bir torg ise vinil kapagini torgtan
cikartin.

4. Kesme ve oluk agma uygulamaniz igin
dogru Hypertherm kartusunu takin:

o Manuel torc ile kesme
ve delme: Bkz. Dogru kesme
kartusunun secilmesi,
sayfa 94.

a Manuel torg ile oluk agma:
Bkz. Dogru oluk agma
kartusunun secilmesi,
sayfa 111.

Takmak igin 1/4 tur sikin.

0 Makine torcu ile kesme,
delme ve oluk agma: Bkz.
Powermax65/85/105 SYNC
Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC
Mekanize Kesim Rehberi) (810480).
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Adim 4 - Giic svicini acik (ON) (I) konumuna getirin

Plazma Sisteminin Galistirimasi

Giig svicini agik (ON) (I) konumuna
getirin. Svig, plazma gui¢ kaynaginin
arka panelindedir.

m  Giic svicini agik (ON)
konumuna getirdiginizde,
torg kilidi svici yesil
“ateslenmeye hazir” (")
konumundaysa, manuel torg
hava ufurir. Bkz. Hava
ufirme uyarisi (manuel
torglar), sayfa 68.

m  Gug kaynagini agik (ON)
konumuna getirildiginde torg
kilidi svici sar renkli kilitli (X)
konumuna getirilirse, durum
ekraninda 0-50-0 veya
0-50-1 ariza kodu ve Torg
Kapagi Sensori simgesi

goriiniir. Bkz. Ariza kodu ve LED davranigi, sayfa 69.

O
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Adim 5 - SmartSYNC torcun kilidini acin

1. Torg kilidi svicini yesil renkli “ateslenmeye
hazir” (v") konumuna getirin.

2. Manuel torg: Hava tfiirme uyarisi igin torg
tetigini 1 kez gekin.

Makine torcu: Plazma arki ateslemek icin
CNC'den bir START/STOP komutu génderin.
Hava Uftirme uyarisi yok.

3. Manuel torg: Hava ifiirme uyarisi durdugunda
tor¢ plazma arki ateslemeye hazirdir.

Durum ekraninda bir ariza kodu ve ariza simgesi
gorlyorsaniz, devam etmeden Once ariza durumunu
giderin. Bkz. Ariza kodlari sayfa 130.

Hava iifiirme uyarisi (manuel torclar)

Torg kilidi svicini sari renkli kilitli (X) konumuna getirdikten ve ardindan tekrar yesil renkli “ateslemeye
hazir” (v") konumuna getirdikten sonra SmartSYNC manuel torcu ilk kez ateslemeye calistiginizda
asagidakiler gerceklesir:

0 Plazma arki ateslenmez.

e Torgtan hizlica birkag hava tflemesi gelir. Her hava uflirmede torg kulpunda hafif bir tiklama
hissedebilirsiniz.

e Her hava tftirmesinde plazma gti¢ kaynagindan bir basing salma sesi duyulabilir.

“\@

|

Bu geri bildirim bir uyar niteligindedir. Bir ariza durumunu belirtmez. Bu size torcun kilidinin
acildigini ve tetigi tekrar cektiginiz zaman bir plazma arki atesleyecegini bildirir.
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Ariza kodu ve LED davramisi

(i 1 e
A A A
y HH= HH= H=
0-50-1 0-50-2
Sari Sari Yesil

Plazma gii¢ kaynaginda:

Plazma gii¢ kaynagi agik (ON) konumundayken torg kilidi svicini sari kilitli (X) konumuna
getirdiginizde Ariza 1sik yayan diyotlari (LED’ler) yanar ve 0-50-1 ariza kodu ile Torg Kapagi Sensorii
simgesi gorundr.

Kartusu taktiktan ve torg kilidi svicini yesil “ateslenmeye hazir” (") konumuna getirdikten sonra,
Ariza LED'i s6ner ve kodu 0-50-2 olarak degisir.

Manuel torg: Torgtan hava Uftirme uyanisi geldikten sonra 0-50-2 ariza kodu kaybolur.
Makine torcu: 0-50-2 ariza kodu yaklasik 1 saniye boyunca gériiniir ve sonra kaybolur.

Plazma gii¢ kaynagini torg kilidi svici sari renkli kilitli (X) konumundayken

baslattiginiz sistem 0-50-1 yerine 0-50-0 ariza kodunu gdsterir. Devam
etmek igin torg kilidi svicini yesil “ateslenmeye hazir” (") konumuna
getirin.

Manuel SmartSYNC torgta:

Plazma gii¢ kaynagi acik (ON) konumundayken torg kilidi svicini sari renkli kilitli (X) konumuna
getirdiginiz zaman, manuel tor¢ tizerindeki LED yesil renkten sari renge doner.

Hypertherm Kartusu takip torg kilidi diigmesini yesil “ateslemeye hazir” (") konumuna
getirdiginizde manuel torg lizerindeki LED sarn renkte kalr.

Torgtan hava tfiirme uyarisi geldikten sonra LED sari renkten yesil renge doner.
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Adim 6 - Gikis akimini (A) ve gerekirse calisma modunu ayarlayin

1. Cikis akiminin (A) uygulamaniz igin dogru oldugundan emin olun.

0 Plazma gug kaynags, taktiginiz Hypertherm kartus tird ile iliskili ¢ikis akimini otomatik
olarak ayarlar. Ornegin, 65 A Hypertherm kartus taktiinizda plazma gti¢ kaynagi ¢ikis
akimini 65 A olarak ayarlar.

a Cikis akimina 1 A'lik artiglarla ayar yapmak igin gerekirse ayar
diigmesini gevirin. Cikis akimini ayarlamak igin manuel torcu
da kullanabilirsiniz. Bkz. sayfa 71.

a Cikis akimini ayarlamadan énce torg kilidi svicini yesil “ateslenmeye
hazir” (v) konumuna getirin.

Akimi ayarladiginizda, bir dlgekle plazma gli¢ kaynagi ve Hypertherm kartusu ile iligkili olasi
en distlk ve en yiksek amperaj ayari tanimlanir.

=P B A

i B3

2. Calistirma modunun uygulamaniz igin dogru oldugundan emin olun.

o Plazma gi¢ kaynag), taktiginiz Hypertherm kartus tiirii ile iligkili galistirma modunu
otomatik olarak ayarlar.

e Hypertherm Kesme kartusu taktiginizda plazma gii¢ kaynagr Kesme moduna geger.
Oluk Agma modu kullanilamaz.

e Bir Hypertherm oluk agma kartusu taktiginizda, plazma gti¢ kaynagi Oluk Agcma
moduna geger. Kesme modu ve Genisletilimis Metal modu kullanilamaz.

o Gerekirse galistirma modunu manuel olarak ayarlayabilirsiniz. Bkz. sayfa 75.
Calistirma modunu ayarlamadan énce torg kilidi svicini yesil “ateslenmeye hazir” (")
konumuna getirin.

o Plazma gii¢ kaynag, en iyi kesim igin gaz basincini da galistirma modu, torg tipi,
Hypertherm kartus tipi ve tor¢ kablosunun uzunluguna gére otomatik olarak ayarlar.
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Adim 7 - SmartSYNC torcu kullanin

Manuel torcun kullaniimasi

Dogru kesmek ve oluk agmak igin asagidaki bollimlerdeki yontemleri kullanin.
0 Manuel Torg ile kesim, sayfa 93

0 Manuel Torg ile Oluk Agma, sayfa 111
Manuel torctan amperaj ayarinin yapilmasi

Plazma gti¢ kaynag, taktiginiz Hypertherm kartus tird ile iliskili gikis akimini (A) otomatik olarak
ayarlar. Ornegin, 65 A Hypertherm kartus taktiginizda plazma giig¢ kaynagi ¢ikis akimini 65 A
olarak ayarlar.

Gerekirse, SmartSYNC manuel torgtan
cikis akimini (A) ayarlayabilirsiniz.

Amperaj ayarini 6n ayarl bir amper
degerinden bir baskasina gegirmek
icin akim ayari kontrolii tizerindeki
diigmeye basin.

Her ayar igin amperaj, kullandiginiz
Hypertherm kartusa ve plazma gti¢
kaynagina gore degisir. Bkz. Plazma glic
kaynagi ve kartusa gore amperaj ayarlari
sayfa 72.
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Plazma gii¢ kaynaiji ve kartusa gire amperaj ayarlar

Powermax65 SYNC
Kartus tipi
45 A 65 A
45 A 65 A
A 35 A 60 A
—© 25 A 55 A
w 45 A
\o 35 A
20 A
25 A
\n -
Powermax85 SYNC
Kartus tipi
45 A 65 A 85 A
45 A 65 A 85 A
A 35 A 55 A 75 A
—© 30A 50 A 65 A
w 45 A 55 A
\ 35A 45 A
25 A
35 A
25 A
25 A
Powermax105 SYNC
Kartus tipi
45 A 65 A 85 A 105 A
45 A 65 A 85 A 105 A
A 35 A 55 A 75 A 95 A
—© 50 A 65 A 85 A
\o 45 A 55 A 65 A
30 A 35A 45 A 55 A
35A 45 A
30 A
30A 30A
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Makine torcunun kullaniimasi

Dogru kesmek ve oluk agmak igin Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberi) (810480) konusunda verilen
yontemleri kullanin.

Kesme sirasinda ve sonrasinda meydana gelenler

Sicaklik kontrolii

Son akis - Bir kesimi tamamladiginizda ve torg
tetigini biraktiginizda, kartusun sicakligini
dislirmek icin torgtan hava akisi devam eder.
Buna son akis adi verilir.

Bir kartusu ¢ikarmadan 6nce daima son gaz
akisinin tamamlanmasini bekleyin.

Fan etkinligi - Plazma gli¢ kaynagi igindeki
sogutma fani, i¢ pargalarin sicakligini
distrmek icin kesme sirasinda ve sonrasinda gerektiginde agilir.

Manuel torg LED davranis

Yesil = torg kesime hazir Sari = torg kilitli veya bir ariza

—
\ durumu var

LED kapal (OFF) =
sistem Kesim modunda
Kirmizi = kartus 6mru dolmus veya bir i¢
LED acik (ON) = _— sistem pargasi muhtemelen arizal
sistem Oluk agma
modunda
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Gaz basincinin manuel olarak ayarlanmasi

Otomatik gaz basinci modunda, plazma gti¢ kaynagi, en iyi kesim igin gaz basincini galistirma
modu, torg tipi, Hypertherm kartus tipi ve tor¢ kablosunun uzunluguna gore otomatik olarak ayarlar.
Ancak gaz basincini belirli bir uygulama igin ayarlamaniz gerekiyorsa, bunu yapmak tzere manuel
gaz basinci modunu kullanabilirsiniz.

Manuel gaz basinci modunu yalnizca deneyimli operatérler kullanmalidir.
1. Torg kilidi svicini yesil renkli “ateslenmeye hazir” (') konumuna getirin.

2. Manuel gaz basinci moduna girmek igin diigme yanindaki yesil LED yanana kadar O
tusunu basili tutun (yaklasik 2 saniye).

3. Gerekirse, segim imleci gaz basinci ayarini gosterene kadar digmesini itin. 1

4. Gaz basincini gereken diizeye ayarlamak i¢in ayar diigmesini gevirin. Basing +
cubugu yanindaki ok @ siz basinci ayarladikga yukari/asag dogru hareket eder.

Pek gok durumda maksimum 0,7 bar (10 psi) olacak sekilde artirabilir veya
azaltabilirsiniz. Kullandiginiz kartusun daha kiigiik bir sinir varsa kabul edilen aralik
degisebilir. Sagda gosterildigi gibi dikey cubugun alti gélgelendirilmis ise, sistem
gaz basincini gélgelendiriimis gosterilen alanin list kismindan daha disuk bir
degere indirmenize izin vermez.

-----
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= TN -
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Otomatik gaz basinci moduna geri doniilmesi

Otomatik gaz basinci moduna geri dénmek igin, O digmesini itin. Digmenin yanindaki LED
sOner. Ayrica farkl tipte bir kartus taktiginizda, sistem otomatik gaz basinci moduna geri gider.

m  Manuel gaz basinci modundan otomatik gaz basinci moduna gectiginizde, plazma gtlic
kaynagl, gaz basincini otomatik olarak Hypertherm kartusuna gére ayarlar ancak ampera;
ayari ayni kalir.

m  Otomatik gaz basinci modundan manuel gaz basinci moduna gegtiginizde, plazma gii¢
kaynag, yapmis oldugunuz en son manuel gaz basinci ayarini kullanir ve amperaj ayari
ayni kalir.

m  Manuel gaz basinci modunda plazma gii¢ kaynagi ile hizli baglatma veya soguk
yeniden baslatma yaparsaniz, farkli tipte bir kartus takmadiginiz stirece, plazma gli¢ kaynagi
ayarladiginiz en son manuel gaz basincini ve amperaji korur.

Galistirma modunun manuel olarak ayarlanmasi

Plazma glic kaynag, taktiginiz Hypertherm kartus tuirt ile iligkili galistirma modunu otomatik
olarak ayarlar.

m  Hypertherm Kesme kartusu veya FineCut kartus taktiginizda plazma
glic kaynag Kesme moduna gecer.

a Kesme modundan Genisletilmis Metal moduna gegmek igin -
diigmeyi itin.
e Calistirma modunu ayarlamadan &nce torg kilidi svicini yesil
“ateslenmeye hazir” () konumuna getirin.
0 Oluk Agma modu kullanilamaz.

m  Bir Hypertherm oluk agma kartusu taktiginizda, plazma gti¢ kaynagi
Oluk Acma moduna geger.

0 Kesme modu ve Genisletiimis Metal modu kullanilamaz. O

AN

e
W
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Genigletilmis metal kesimi

Genisletiimis metalin oluklu veya g6zenekli bir ylizeyi vardir. Genisletiimis metal kesmek kartuslar
daha hizli agindirir, glinkt siirekli pilot arki gerektirir. Torg ateslendiginde ancak plazma arki galisma
pargasiyla temas halinde olmadiginda bir pilot arki olusur.

Genigletilmis metal kesimi igin su adimlar uygulayin:
ﬁ Dcﬁ-
1. Hypertherm kesme kartusu veya FineCut kartus takin. /
2. Torg kilidi svicini yesil renkli “ateslenmeye hazir” () konumuna O
getirin.

3. Kesme modundan Genigletiimis Metal moduna gegmek igin
digmeyi itin.

Gahistirma modunun otomatik ayarina geri doniilmesi

Calistirma modunu manuel olarak ayarladiginizda, plazma gii¢ kaynagi, bu ayan farkh bir
Hypertherm kartusunu veya farkli bir torg takilana kadar korur.

o Torg kilidi svici sar renkli kilitli (X) konumunda oldugunda galistirma modunu ayarlamayin.
Torcun kilidini agtiginizda, plazma gti¢ kaynag, takilan kartus tirt ile eslesen cgalistirma
modunu otomatik olarak ayarlar.

Calistirma modunu manuel olarak ayarlar ve sonra Hypertherm kartusu ayni tip yeni bir
kartusla degistirirseniz, plazma gii¢ kaynagi ayarladiginiz, ¢alistirma modunu korur.

a Plazma gi¢ kaynag), hizli baglatma veya soguk yeniden baslatma yaparsaniz
da ayarinizi korur.

Hypertherm kartusun tipi, kartusun amperajini ve bunun oluk agma,
standart strtikleyerek kesme, FineCut veya mekanize gibi uygulamasini
belirtir. Her bir Hypertherm kartus tipinin farkli bir parga numarasi vardrr.

76
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Kartus kullanim verilerinin izlenmesi

Bagimsiz kartuslar icin verilerin izlenmesi

Her bir Hypertherm kartusu, nasil kullanildigina iliskin verileri igerir. Gerekirse bu verileri
izleyebilirsiniz. Ornegin, bir kartusun digerinden daha uzun 6mri olup olmadigini gérmek igin veya
zaman igindeki ortalama kartus 6mriin hesaplamak igin Hypertherm kartuslarini karsilastirabilirsiniz.

Hypertherm kartus kullanimini izlemek igin Hypertherm kartus okuyucu da kullanabilirsiniz. Bkz.
Powermax65/85/105 SYNC Hypertherm Cartridge for Powermax SYNC Reader and Dashboard
User Guide (Powermax SYNC icin Hypertherm Kartus Okuyucu ve Pano Kullanim Rehberi)
(811460).

Bu bilgileri gérmek igin Kartus Verileri ekranina (CARTRIDGE DATA 1) gidin:
1. Ana meni ekranina gitmek igin digmesini 2 saniye basili tutun.
2. iml 1 segenegine gitmek igin ayar digmesini gevirin. Segmek igin digmesini itin.

3. (]]]E|1 segenegine gitmek icin ayar digmesini gevirin ve se¢gmek igin digmesini itin.
Kartug Verileri ekrani (CARTRIDGE DATA 1) goriindir.

4. islem tamamlandiginda, durum ekranina geri dénmek igin O diigmesine basin.
i it | isvsren
1 2 3 a 4
O |G | | =8
@ 3

FH CARTRIDGE DATA 1
<M 428934R
HAaM: C_MECH

I: 25
MEG: ZBis-pE-14. 1BEY
STR: 296 PT: E|=EIEI=14§
AFR: 235 ®T: 4:12:18

Asagidaki alanlar, takilan Hypertherm kartusun kullanim verilerini gsterir:

STA - Bu alanda Hypertherm kartusun 6mrii boyunca yapmis oldugu toplam pilot ark baglatma sayisi
gosterilir.

XFR - Bu alanda Hypertherm kartusun 6mrii boyunca yapmis oldugu toplam ark transferi
sayisi gOsterilir.
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PT - Bu alanda saat (HH), dakika (MM) ve saniye (SS) cinsinden Hypertherm kartusun 6mrii
boyunca yapmis oldugu toplam pilot ark stiresi gosterilir: SS:DD:SN.

XT - Bu alanda saat (HH), dakika (MM) ve saniye (SS) cinsinden Hypertherm kartusun émrii
boyunca yapmis oldugu toplam ark transferi siiresi gosterilir: SS:DD:SN.

Plazma gti¢ kaynaginin 6mri igin bu verilerin aynisini gorebilirsiniz. Bkz. Gli¢ Kaynagi Verileri ekrani
sayfa 157.

Durum ekraminda kartus verilerinin gosterilmesi

Durum ekraninda pilot ark baslangiclari (STA) ve ark transferi siireleri (XT) igin kartug verilerini
gosterebilirsiniz. STA/XT alanini agik tutarsaniz bu degerler STA/XT alani kapatilana kadar durum

ekraninda kalir.
1. Ana menii ekranina gitmek igin diigmesini 2 saniye basili tutun.

2. 'a' ) segenegine gitmek igin ayar digmesini gevirin. Segmek igin diigmesini itin.

1
3. %:(P segenegine gitmek icin ayar diigmesini gevirin ve segcmek icin dugmesini itin.
LCD Ekran ekrani (LCD DISPLAY) gosterilir.

=] 1 2

Ml_ iS'-r'STEH
z 4
= | 1

=(W [TCHC

fi

N
>

= LCO DISFLAY

195 s
E.':::E' 15

3.5TAKT: O

4. STA/XT alanina gitmek igin ayar digmesini gevirin ve segmek igin digmesini itin.
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5. STA/XT alanini agmak igin ayar digmesini gevirin

1.

6. Ayar uygulamak igin dugmesini itin.

o(%]

7. Durum ekranina geri dénmek igin

Plazma Sisteminin Galistirimasi

LCO DOISFLAY

L

.:'?x : 3
2. 15
2.5TAET: E

diigmesine basin. STA ve XT alanlar artik ekranda

gosterilir.

E[bli'igﬂ

TE :

= a0
AT: B:12:86
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Kartus ne zaman degistirilmeli? (ariza kodu 0-32-n)

Sistemde size ne zaman yeni bir Hypertherm kartus takacaginizi séyleyen bir kartus 6mir sonu
tespiti 6zelligi bulunmaktadir. Bu 6zellik, torcun hasar gérmesini énlemeye yardimci olur. Kesim
kalitesi artik tatmin edici olmadiginda, kartus bu duruma gelmeden 6nce kartusu degistirmeyi tercih
edebilirsiniz. Bkz. Kartustan en iyi sekilde yararlaniimasi sayfa 106.

Kartus degistirmek gerektiginde siiresi dolmus kartusu yenisiyle degistirin. Kartusu demonte
etmeye calismayin. Kartus ucundan olasi erimis metali gikartmak disinda kartusa bakim yapmak
gerekmez.

0-32-0 ve 0-32-1 ariza kodlari, asagidaki gibi, kartus 6mriiniin doldugunu belirtir:

m  0-32-0 ariza kodu, sistem tarafindan Hypertherm kartusunun émriiniin sonuna geldigi ilk kez
algiladiginda gosterilir. Ayrica manuel torgtaki LED kirmiziya doner. Ariza kodunu kaldirmak
icin yeni bir kartus takin.

a Sistemi yeniden baslatir ve ayni kartusu kullanmaya galisirsaniz, kartus émrindn
doldugunu hatirlatmak igin 0-32-1 ariza kodu gésterilir. Hypertherm kesinlikle yeni bir
kartus takmanizi onerir.

o  Omriiniin sonuna gelmis bir kartusla kesim yapmaya devam ederseniz 0-32-0 ariza kodu
tekrar gOrlintr ve torcun ateslemesi kesilir.

185 |
: E 5 Iﬂ.‘n TT———— LED kirmizi yanar

165]
- : E 5 Pﬁ. T LED sari yanip séner

Kartus omrii sonu tespitinin devre digi birakildigi durumlar

Asagidaki durumlardan biri olustugunda plazma gii¢ kaynagi Hypertherm kartus émrii sonu tespiti
ozelligini gegici olarak kapatir:

m  FineCut manuel kesim kartusunun takilmasi.

m  Cikis akiminin herhangi tiirde bir Hypertherm kartus icin 40 A altinda bir degere ayarlanmasi.
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Asiri 1stnmanin onlenmesi

Devrede kalma degerleri Powermax sistemini asiri isinmadan nasil kullanacaginizi bilmenizi saglar.

Devrede kalma - Bir plazma arkinin, plazma gii¢ kaynaginin asiri isinmasina neden olmadan
10 dakikalik bir zaman araliginda acik kalabilecegi zaman ytizdesidir.

Tim plazma gii¢ kaynadi yapilandirmalarina yonelik devrede kalma 6zelliklerinin tam listesi igin
asagidaki béluimlere bakin:

e Powermax65 SYNC: Bkz. Powermax65 SYNC sayfa 22.
e Powermax85 SYNC: Bkz. Powermax85 SYNC sayfa 24.
e Powermax105 SYNC: Bkz. Powermax105 SYNC sayfa 26.

Tablo 14 - Powermax65 SYNC igin devrede kalma 6rnegi
Powermax65 SYNC
65 A %50
46 A %100

* Ortam galisma sicakliginin 40 °C oldugu varsayilir.

Onerilen devrede kalmanin Ustiinde kesim yaparsaniz ve plazma gii¢ kaynagi isinirsa, asagidakiler
meydana gelir:

m  Plazma arki soner.

m  Sicaklik arizas| simgesi yanar. R‘L

m  Plazma gii¢ kaynag icindeki sogutma fani galismaya devam eder.

Plazma glic kaynagi asin 1sindiginda asagidakiler meydana gelir:
m  Fanin plazma gii¢ kaynagini sogutmasina izin vermek igin plazma gti¢ kaynagini agik birakin.

m  Kesime yeniden baslamadan 6nce sicaklik ariza simgesinin kaybolmasini bekleyin.
Ark esnemesinin azaltiimasi

Plazma arkinin uzun siireyle esnetilmesi
devrede kalmay azaltir. Mimkiin olan her
durumda torcu galisma pargasi lizerinde
strtkleyin. Bkz. Calisma pargasinin kenarindan
kesime baslanmasi sayfa 97.

Plazma gli¢ kaynagini diistik nominal degerli
bir elektrik hizmetiyle ¢alistiryorsaniz, plazma
arkinin uzun siireyle esnetilmesi plazma gli¢
kaynaginin daha hizli isinmasina ve devre
kesicinin agiimasina (kisa devre olusmasina) neden olabilir.
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Parlaklik ve kontrast ayari

Sivi kristal yayici (LCD) ekranin parlakhigini ve kontrastini ayarlamak igin asagidakileri yapin:

1. Ana meni ekranina gitmek igin digmesini 2 saniye basili tutun.
4
2. 'a' segenegine gitmek i¢in ayar diigmesini gevirin. Segmek igin diigmesini itin.

1
3. =5(P segenegine gitmek icin ayar diigmesini gevirin ve segmek igin digmesini itin.
LCD Ekran ekrani (LCD DISPLAY) gosterilir.

=] 1 2

A A -
aliml ISYSTEN

= | 1

= | 1 b=
=1
=(W [TCHC
4 1 3
My !
| LCO DISFLAY
1,797 g
=B 5
2.5TAHT: OO

4. LCD ekranin parlakligini artirmak veya azaltmak amaciyla 9‘:’6 alanindaki degeri ayarlamak igin
ayar digmesini gevirin.

Degeri girmek igin digmesini itin.
o O = En karanlik ayar

a 9 = En parlak ayar

5. LCD ekranin kontrastini artirmak veya azaltmak igin @ alanindaki degeri ayarlayin.
0 O = En disiik kontrast

a 9 = En ylksek kontrast

6. islem tamamlandiginda, durum ekranina geri dénmek igin O diigmesine basin.
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Plazma giic kaynag iizerindeki kontroller ve indikatorler

Kesme kontrolleri

-----

® @

[l (1 Durum ekrani - Varsayilan olarak bu ekran sistemin durum bilgisini gorintler.
- (TH] 5 A Ariza olustugunda ariza kodlari ve ariza simgelerini de gosterir.

Farkli modlarda bu ekran degiserek plazma gii¢ kaynagi, SmartSYNC torg
ve Hypertherm kartus hakkindaki farkl tiirde bilgileri gosterir.

Ayarlama digmesi - Cikis akimina 1 A'lik artiglarla ayar yapmak igin bu diigmeyi
cevirin.

Bu diigmeyi, gaz basincini artirmak veya azaltmak igin de kullanabilirsiniz.
Bkz. Gaz basincinin manuel olarak ayarlanmasi sayfa 74.

Ariza LED’i (sar1) - Bu LED acik oldugunda, plazma gii¢ kaynagiyla ilgili bir ariza
@ oldugunu gésterir.

Bu LED; torg sari kilitli (X) konuma ayarlandiginda da yanar. Bkz. sayfa 65.

Otomatik/manuel basin¢ ayarlama mod selektorii - Manuel gaz basinci
moduna gitmek igin yesil LED yanana kadar diigmeyi basili tutun (yaklagik
2 saniye). Otomatik gaz basinci moduna geri dénmek igin diigmeye
tekrar basin. Bkz. sayfa 74.

Manuel gaz basinci modunu yalnizca deneyimli
operatorler kullanmaldir.

Bazi durumlarda, bulundugunuz ekrandan durum ekranina hemen gitmek
icin bu diigmeye basabilirsiniz.
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Plazma Sisteminin Galistinimasi

Amperaj/gaz secici - Manuel gaz basinci ayari yapmak igin, amperaji veya gaz
basincini segmek lizere manuel modda bu tusa basin.

a [+

Secim imleci amperaj veya gaz basincinin segilmis oldugunu belirtir. 1

Bu duigmeyi 2 saniye basili tutarak ana ment ekranina
da gidebilirsiniz. Bkz. sayfa 87.

Calistirma modu diigmesi - Plazma gu¢ kaynagi, modu, taktiginiz Hypertherm

o kartus tlrtine gore Kesme modu veya Oluk agma modu olmak tizere
/ otomatik olarak ayarlar. Bir Hypertherm kesme kartusu takildiginda,
_— bu diigmeyi iterek Kesme modundan Genisletiimis Metal moduna
gegebilirsiniz. Daha fazla bilgi i¢in, bkz. sayfa 75.
\ Bir Hypertherm oluk agma kartusu taktiginizda Kesme modu
@ ve Genisletiimis Metal modu kullanilamaz. Bir Hypertherm Kesme
=2 kartusu taktiginizda Oluk Agma modu kullanilamaz.

Genisletilmis Metal modu. Surekli pilot ark ile genisletiimis metal
:.:. kesmek icin bu modu Hypertherm kesme kartusuyla kullanin.
Bkz. sayfa 76.

Kesme modu. Kesme ve delme uygulamalarinin godu igin
&< bu modu Hypertherm kesme kartusuyla kullanin.

Oluk agma modu. Oluk agma uygulamalari igin bu modu
== Hypertherm oluk agma kartusuyla kullanin.

Bu dugmeyi, gaz testi moduna gitmek igin de kullanabilirsiniz.
Bkz. sayfa 148.

Gig acik (ON) LED’i (yesil) - Bu LED’in yanmasi, gii¢ svicinin agik (ON) (1)
AG konumunda oldugunu ve plazma gii¢ kaynaginin kesmeye hazir
oldugunu belirtir.

LED yanip sOnerse bu bir ariza durumunu gdosterir. Bkz. Ariza kodlar
sayfa 130.
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Durum ekrani

Plazma Sisteminin Galistirimasi

Varsayilan olarak durum ekrani, sistemin durum bilgisini gériintiler.

QJ

-
4
I

-

STA:
HT

Ew[iesh Y
|l!.!5ﬂﬂ'h

STH: a0
AT: B:12:86

Torg baslatildi - Bu simge torcun bir baglangi¢ sinyali aldigini ve bir pilot arki
baslattigini belirtir.

Torg transfer yapiyor - Bu simge, plazma arkinin galisma pargasina transfer oldugunu
ve torcun kesmekte veya oluk agmakta oldugunu belirtir.

Sistem islemi - Bu simge Hypertherm kartugsun maksimum ¢ikis akimini (A) gdsterir.

Plazma gli¢ kaynag ile kartus arasinda hig iletisim yoksa durum ekraninda
bu simge g&sterilmez.

Akim ayari (amper) - Bu, plazma gii¢ kaynaginin kesme veya oluk agma yapacag),
amper cinsinden akimdir.

Cikis akimini degistirmek icin plazma gti¢ kaynag lizerindeki ayar digmesini veya
manuel torg Uzerindeki amperaj ayarlama kontroliini kullanin. Farkli bir amper
degerine sahip olan Hypertherm kartusunun takilmasi da akim ayarini degistirir.

Varsayilan olmayan yapilandirma - Bu simge, en az bir varsayilan sistem ayarinin
degistirildigini belirtir.

Uzaktan kumanda - Bu simge, plazma guig kaynagini bir CNC'nin veya baska bir
kontrol6riin kumanda ettigini gdsterir. Uzaktan mod islemi sirasinda 6n paneldeki
kontroller devre disi birakilir. Ancak ariza kodlari ve ariza simgeleri hala aksini
gOsteriyor. Menu ekranlarina giderek plazma gii¢ kaynag, torg ve kartus ile ilgili
bilgileri gorebilirsiniz.

Kartus verisi - Bu alanlarda torca takilan Hypertherm kartusun émri igin toplam
plazma arki baglatma sayisi (STA) ve toplam plazma arki siiresi (XT) gdsterilir.
Bu alanlar varsayilan olarak gésteriimez. Bkz. sayfa 78.
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Gaz basing indikatorleri

Gaz basincinin manuel olarak nasil degistirilecegi ile ilgili talimatlar igin, bkz. sayfa 74.

Eﬁ»@li‘igﬂ

2. 2BAE
Ja P51

Gaz basin¢ cubugu - Bu simge, manuel gaz basinci modundayken gaz basincinin
gorsel bir indikatérint gosterir.

Dikey gubugun orta noktasi, plazma glic kaynagi tarafindan ayarlanan otomatik
basing ayarini belirtir. Ok, manuel basing ayarini asagidaki gibi gosterir:

0 Gaz basincini, ayarlanan degerden daha yiiksek degere artirirsaniz (+),
ok orta noktanin Ustiine cikar.

0 Gaz basincini, ayarlanan degerden daha diisiik degere indirirseniz (-),
ok orta noktanin altina iner.

K. 2 BAR Gaz basinci ayar - Manuel gaz basinci modundayken gaz basinci bar ve psi olarak

75P5] gosterilir.

Se¢im imleci - Bu simge, manuel gaz basinci modundayken amperajin veya gaz
basincinin segildigini gosterir.

Ariza kodlan ve anza simgeleri

Plazma giic kaynagi veya torcla ilgili bir ariza meydana geldiginde Durum ekraninda bir ariza kodu @
ve ilgili ariza simgesi @ gésterilir. Her bir ariza kodunun anlami ve nasil giderilecegi ile ilgili bilgi
almak i¢in, bkz. Ariza kodlari, sayfa 130.

:ig@ Y

-0-50-1
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Plazma Sisteminin Galistirimasi

Ana menii ekrani

4 alt meni ekranina gitmek igin ana meni ekranini kullanin. Alt meni ekranlarini kullanarak plazma
gli¢ kaynag, tor¢ ve Hypertherm kartus hakkinda bilgileri gorebilir ve sistem ayarlarini
degistirebilirsiniz.

1. Ana meni ekranina gitmek igin digmesini 2 saniye basili tutun.

2. Ekrandaki bir simgeye gitmek igin ayar digmesini gevirin.

3. Simgeyi segmek igin digmesini itin.

=] 1 c

A A -
aliml IsvSTEM
= &

1 Kartus ve plazma glic kaynag: verileri - Hypertherm kartus ve plazma giig kaynagi
hakkinda kullanim verilerine ve diger bilgilere gitmek icin bu simgeyi segin.
Bkz. sayfa 88.

4

2 Sistem bilgileri - SmartSYNC torgtaki plazma gii¢ kaynaginin baski devre
iSH-'STEH kartlari (PCB) hakkinda servisle ilgili bilgilere gitmek igin bu simgeyi segin.
Bkz. sayfa 89.

3 Servis - Ariza kodlar, radyo frekansi (RF) ayarlari ve giinliikleri ve kesim sayaci
M transferleri hakkinda servisle ilgili bilgilere gitmek i¢in bu simgeyi segin.
Bkz. sayfa 90.

4 Ayarlar - Degisiklik yapabileceginiz LCD ekran parlakligi ve kontrast gibi sistem
'n' ayarlarina gitmek i¢in bu simgeyi secin. Bkz. sayfa 91.

— Geri - Daha 6nce bulundugunuz ekrana geri dénmek igin bu simgeyi segin.

ipucu: Durum ekranina geri dénmek igin hemen O digmesine basin.
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Kartus ve Gii¢ Kaynad Verileri alt meniisii

1
Kartus ve Gug Kaynagi Verileri alt menusiine gitmek igin ana ment ekraninda iimi segimi yapin.

= 1 =
A .
aliml ISYSTEM

= O

1 P "‘uE
I R T
o
5

l

1 Kartus verisi - Torca takilmis olan Hypertherm kartusla ilgili verileri gérmek igin
bu simgeyi segin. Bkz. Kartus kullanim verilerinin izlenmesi sayfa 77.

2

2 Plazma gili¢ kaynagi verileri - Plazma gti¢ kaynagi kullanimi ve performansi hakkinda
verileri gérmek igin bu simgeyi segin. Bkz. Guig Kaynagi Verileri ekrani sayfa 157.

I‘.
-y

LA
e
=
]

3 Kartus ge¢cmisi - Plazma gii¢ kaynaginin 6mri igin toplam kartus baslatma sayisini
gormek igin bu simgeyi segin. Bkz. Kartus Gegmisi ekrani sayfa 159.

1 (B

Geri - Ana meni ekranina geri dénmek igin bu simgeyi segin.

ipucu: Durum ekranina geri dénmek igin hemen O diigmesine basin.
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Sistem Bilgileri alt meniisii

2

Sistem Bilgileri alt mentistine gitmek igin ana meni ekraninda jsysren  S€GIMI yapin.

LED

DsP

= 2

1
A .
aliml ISYSTEM
3

o

LCD| |DEF
l —

FI

LCD/kontrol PCB’si bilgileri - Plazma gti¢ kaynaginin LCD/kontrol PCB'sindeki aygit
yazihmi hakkinda servisle ilgili bilgileri gérmek igin bu simgeyi segin.

DSP ve gic PCB’si bilgileri - Plazma gii¢ kaynaginin LCD/kontrol PCB'si ve DSP
PCB'sindeki aygit yazilimi hakkinda servisle ilgili bilgileri gérmek igin
bu simgeyi segin.

Torg bilgileri - Plazma gii¢ kaynagina baglanmis olan SmartSYNC torg hakkinda

servisle ilgili bilgileri gérmek i¢in bu simgeyi segin. Bkz. Tor¢ PCB'si Bilgileri
ekrani sayfa 162.

Geri - Ana meni ekranina geri ddnmek igin bu simgeyi segin.

ipucu: Durum ekranina geri dénmek igin hemen O diigmesine basin.
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Servis Bilgileri alt meniisii

3
Servis Bilgileri alt meniisiine gitmek igin ana menti ekraninda £=& segimi yapin.
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Gilic kaynag arnza guinliigii - Plazma gli¢ kaynaginda meydana gelen en son
10 arizayl gérmek igin bu simgeyi segin. Bkz. Son gaz akisi sirasinda 0-30-0
ariza kodu igin ariza tespiti sayfa 146.

Plazma gii¢ kaynag bu ekranda operasyonel ariza kodlarini (0-nn-n) géstermez.
Radyo frekansi bilgileri - Radyo frekansi (RF) ayarlari ve giinliikleri hakkinda

servisle ilgili bilgileri gérmek igin bu simgeyi secin. Bu bilgiler yetkili servis
teknisyenine yoneliktir.

Kesim sayaclarn transferi - Yeni bir DSP PCB'si takmadan 6nce kesim sayaci
verilerini aktarmak igin bu simgeyi segin. Bu 6zellik yetkili servis

teknisyenine yoneliktir.

Geri - Ana menu ekranina geri donmek igin bu simgeyi segin.

ipucu: Durum ekranina geri dénmek igin hemen O digmesine basin.

90
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Sistem Ayarlan alt meniisii

4
Sistem Ayarlar alt menUsune gitmek i¢in ana meni ekraninda 'a' segimi yapin.

= 1 2

Ml_ iS'-r'STEH
3 4
= | L& ]

(B [CHC

1 Parlaklik ve kontrast - LCD ekranin parlakligini ve kontrastini ayarlamak veya durum
ekraninda kartus verilerini gdstermek igin bu simgeyi segin. Bkz. Parlaklik ve
kontrast ayari, sayfa 82 veya Durum ekraninda kartus verilerinin gésterilmesi,
sayfa 78.

w1
A

2 CNC arayiizi ayarlan - Bu Powermax plazma giig kaynagina verilen (eger varsa)

CHE nod adresini gormek igin bu simgeyi segin. Bkz. CNC Arayuizti Ayarlari ekrani
sayfa 165.
El 3 Sistem yapilandirma ayarlari - Dislik gaz basinc tespiti 6zelligi gibi, sistem
@ ozelliklerini agmak veya kapatmak i¢in bu simgeyi segin. Bkz. Ozellik

Yapilandirma ekraninda sistem ayarlarinin yapilmasi sayfa 150.

+— Geri - Ana meni ekranina geri ddnmek i¢in bu simgeyi segin.

ipucu: Durum ekranina geri désnmek igin hemen O digmesine basin.
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Manuel Torg ile kesim

Bu bolim manuel torg pargalari, boyutlar, kartuglar, kesim yonergeleri ve temel kesim yontemlerine
dair genel bir bakis saglar.

m  Oluk agma bilgileri igin, bkz. Manuel Torg ile Oluk Agma, sayfa 111.

m  Kesim kalitesiyle ilgili sorunlari gidermek igin, bkz. Genel sorunlar, sayfa 1283.

Manuel torg hakkinda

SmartSYNC manuel torglar 75° ve 15° modeller
olarak gelir.
m  75° manuel torg, genis bir uygulama araligina

yonelik olarak tasarlanmis, genel amagli
bir torgtur.

m 15° manuel torg, agir oluk agma sirasinda isly1 operatérden uzaklastiracak sekilde
tasarlanmistir. Ayrica bas seviyesinin lstiinde kalan veya ulasiimasi zor alanlarda kesmeyi
kolaylastirir.

SmartSYNC manuel torg 6zellikleri asagidakileri igerir:

m Torg Uizerinde torctan gikis akimi (A) ayar yapmanizi saglayan bir kontrol (bkz. Manuel torgtan
amperaj ayarinin yapiimasi, sayfa 71)

m  Takmis oldugunuz Hypertherm kartusa, torg tipine ve torg kablosu uzunluguna gore islem
modunun, amperajin ve gaz basincinin otomatik olarak ayarlanmasi

m  Kartus kullanim 6mri sonu algilamasi dahil olmak tizere Hypertherm kartus bilgisinin plazma
gii¢ kaynagina iletilmesi (bkz. Kartus Verileri ekrani, sayfa 155 ve Giig Kaynag: Verileri ekrani,
sayfa 157)
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Manuel Torg ile kesim

Plazma gii¢ kaynagi agik (ON) konumunda oldugunda dahi torcun yanlslikla ateglenmesini
dnleyen bir torg kilidi svici (bkz. Adim 5 - SmartSYNC torcun kilidini agin, sayfa 68)

Sistemi tagimak igin torcun kolayca gikarilmasini veya bir torgtan digerine gegisi kolaylastiran
FastConnect ¢abuk ayrilabilir sistemi

Bir SmartSYNC manuel torgla kesebileceginiz veya delebileceginiz kalinliklar hakkinda bilgi almak
icin, bkz. Kesme 6zellikleri, sayfa 33.

Dogru kesme kartusunun segilmesi

Hypertherm hem 15° hem de 75° SmartSYNC manuel torglarla kullanilabilecek asagidaki manuel
kesim kartuslarini sunar:

Kartus Tipi Amacg

Torcu galisma pargasi lizerinde

Siirtikleyerek suriikleyerek (siiriikleyerek
kesme kesme) en genis kesim
(san) uygulamasi araligini elde etmek

igin galigma bu kartuslar kullanin.

Bu kartuslan kullanarak
FineCut® manuel 3 mm'ye kadar ince siyah sac
(sari) ve paslanmaz gelikte daha dar
kerf elde edin.

Bu kartuslar kullanarak galisma

FlushCut™ pargasinin alt kismini delmeden
ah veya alt kisma hasar vermeden
(siyah) cikintilar, civatalari, mapalari

ve diger ekleri gikartabilirsiniz.

Mevcut olan tiim kesme ve oluk agma kartuslarinin listesi igin, bkz.
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC Parca Rehberi)
(810490).

Eger tercihiniz kesme sirasinda bir ayrilik korumaksa, SmartSYNC manuel torcunuzda
gri mekanize kesme kartuslarini kullanabilirsiniz.

Oluk agma islemleri ve kartuslar hakkinda bilgi icin, bkz. Manuel Torg ile Oluk Agma,
sayfa 111.

Plazma gli¢c kaynaklar bir Hypertherm baslangi¢ kartuslar seti ile birlikte gelir.

Kartusun takilmasiyla ilgili yardim igin, bkz. Adim 3 - Kartusu takin,
sayfa 64.

9
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Manuel Torg ile kesim

Torcun ateslenmeye hazirlanmasi

4 UYARI

HIZLI ACILAN TORCLAR - PLAZMA ARKI YARALANMAYA VE YANIKLARA
NEDEN OLABILIR

Torg tetigini gektiginiz anda plazma arki hemen ateslenir. Kartusu degistirmeden 6nce
asagidaki adimlardan birini gergeklestirmek gerekir. MUmkiin olan her durumda ilk adimi
gergeklestirin.
m  Plazma gii¢ kaynag: tizerindeki giig svicini kapali (OFF) (O) konumuna getirin.
VEYA

m  Torg kilidi svicini sari renkli kilitli (X) konumuna getirin. Torcun bir plazma arki
ateslemediginden emin olmak igin tetigi cekin.

4 UYARI

HEMEN ACILAN TORCLAR - PLAZMA ARKINDAN UZAK DURUN
Plazma arki, eldivenleri ve cildi hemen deler.

m  Dogru ve onayl koruyucu ekipmani giyin.

m  Ellerinizi, giysilerinizi ve nesneleri tor¢ ucundan uzak tutun.

m  Calisma pargasini tutmayin. Ellerinizi kesim yolundan uzak tutun.

m  Higbir zaman torcu kendinize ya da baskalarina yoneltmeyin.

& UYARI

YANMA VE ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI - YALITIMLI
ELDIVEN KULLANIN

Kartuslan degistirirken daima yalitimli eldiven takin. Kartuslar kesme sirasinda
¢ok 1sinir ve ciddi yaniklara neden olabilir.

Ayrica, plazma giic kaynagi agik (ON) konumundaysa ve torg kilidi svici

)
\ sari renkli kilitli (X) konumunda degilse, kartuslara dokundugunuzda
elektrik carpabilir.

Yanliglikla ateslenmesinin 6nlenmesi icin manuel torgta bir torg kilidi svici ve givenlik tetigi bulunur.
Torcu ateslemek icin asagidakileri yapin:

1. Dogru kartusu takin. Bkz. Adim 3 - Kartusu takin, sayfa 64.
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Manuel Torg ile kesim

Hypertherm kesme kartusu taktiginizda sistem Kesme moduna gecer.

m  Kesme modundan Genisletilmis Metal moduna gegmek igin
diigmeye basin.

Kesme kartusu taktiginizda Oluk Agma modu kullanilamaz.

2. Torg kilidi svicinin yesil “ateslenmeye
hazir” (v") konumunda oldugundan

emin olun.

Torcu “ateslenmeye hazir”
konumuna getirdikten sonra torg
tetigini ilk kez gektiginiz zaman
torg birkag kez hizlica hava
Uftrebilir. Bu, torcun aktif
olduguna ve tetigi tekrar
gektiginiz zaman bir ark
atesleyecegine dair sizi uyarir.
Bkz. Hava ufiirme uyarisi (manuel
torglar), sayfa 68.

3. Tetigin emniyet kapagin ileri
(torg kafasina) dogru gevirin
ve kirmizi torg tetigini gekin.

Bir kesimi tamamladiginizda ve
torg tetigini biraktiginizda,
kartusun sicakh@ini dustirmek
icin torgtan hava akigi devam
eder. Buna son akis adi verilir.

Bir kartusu ¢ikarmadan énce
daima son gaz akisinin
tamamlanmasini bekleyin.

96
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Manuel Torg ile kesim

Galisma parcasinin kenarindan kesime baslanmasi

Delme sirasinda olusan ciiruf kartusun ucuna hasar verebilir. Bu hasar azaltmak ve kartus émriini
optimize etmek igin mimkiinse kesimi ¢alisma pargasinin kenarindan baslatin.

1. Calisma pargasina tutturulmus bir sase klempi ile tor¢ ucunu galigsma pargasinin kenarina
dik (90°) tutun.

2. Arki baglatmak icin torg tetigini cekin. Ark, calisma pargasini tamamen kesene dek kenarda kalin.
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Manuel Torg ile kesim

3. Kesime devam etmek igin torcu galisma parcgasi boyunca hafifge surtikleyin. Akic, sabit bir hizda
ilerleyin.

98
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Manuel Torg ile kesim

Galisma parcasinin delinmesi

4 UYARI

A KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERDE HASARA VE CILTTE YANIKLARA
YOL ACABILIR
Torcu bir agiyla harekete gegirirken, tor¢ ucundan disari kivilcimlar ve sicak metal

puskurecektir. Torcu kendinizden ve diger kisilerden uzaga yonlendirin. Daima eldivenleri
ve gbz korumasini igeren dogru koruyucu ekipmanlari kullanin.

W

Manuel torg ile metal tzerinde i¢ 6zellikler delebilirsiniz. Yapacaginiz delme turd, galisma pargasinin
kalinhigi ve plazma gii¢ kaynaginin delme kapasitesi ile iliskilidir. (Bkz. Onerilen delme kapasitesi,

sayfa 33.)

m Diiz delme: 8 mm'den daha ince metali kesmek icin diiz delme kullanin. Diiz delme calisma
pargasini delmezse, yuvarlayarak delmeyi deneyin.

m  Yuvarlayarak delme: 8 mm veya daha kalin bir calisma pargasini kesmek igin veya diiz
delme galisma pargasini delmezse yuvarlayarak delmeyi deneyin.

1. Sase klempini galisma pargasina tutturun.

2. Diiz delme: Torcu galisma pargasina dik (90°) tutun.

Yuvarlayarak delme: Torcu ateslemeden 6nce, tor¢ ucu galisma pargasina degecek sekilde,
torcu galisma pargasina yaklasik 30° agida tutun.
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Manuel Torg ile kesim
3. Diiz delme: Arki baglatmak igin torg tetigini gekin.

Yuvarlayarak delme: Arki baslatmak igin ¢alisma pargasina belirli bir agiyla duruyorken torg
tetigini gekin, sonra torcu yavascga dik (90°) konuma getirin.

® ® ®

4. Torcu yerinde tutarken tetigi cekmeye devam edin. Calisma pargasinin altindan kivilcimlar
ciktiginda, ark malzemeyi delmistir.

5. Delme islemi tamamlandiginda, kesme islemine devam etmek igin tor¢ ucunu galisma pargasi
boyunca hafif¢e suriikleyin.
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Manuel Torg ile kesim

FlushCut ozel amach kartusunun kullamlmasi

FlushCut kartuslar, galisma pargasinin alt kismini delmeden veya alt kisma hasar vermeden
cikintilar, civatalar, mapalari ve diger ekleri gikartabilir. Metal yikama igin FlushCut kartuslar

da kullanabilirsiniz. Arkalarinda bileme gerektirmeyecek kadar az miktarda artik malzeme birakarak
taban malzemeye ¢ok yakinda kesmenize olanak taniyan agili plazma arki elde etmek istediginizde
FlushCut kartusun ucunu gevirebilirsiniz.

Standart kartus FlushCut kartus

& UYARI
ARK ISINLARI GOZLERI VE CiLDi YAKABILIR
/ FlushCut kartuslan kullanirken ytiziin tamamini kapatan ytiz muhafazasi takin.
=Q i y P y
—- Gineslik 10 lens donanimli bir muhafaza kullanin.

G0z korumasi plazma arki isinlari, gozleri ve cildi yakabilecek yogun goriiniir ve gériinmez
(morétesi ve kizildtesi) isinlar Gretir.
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Manuel Torg ile kesim

4 UYARI

HIZLI ACILAN TORCLAR - PLAZMA ARKI YARALANMAYA VE YANIKLARA
NEDEN OLABILIR

Torg tetigini gektiginiz anda plazma arki hemen ateslenir. Kartusu degistirmeden 6nce
asagidaki adimlardan birini gergeklestirmek gerekir. MUmkiin olan her durumda ilk adimi
gerceklestirin.

m  Plazma gii¢ kaynag: tizerindeki giig svicini kapali (OFF) (O) konumuna getirin.
VEYA

m  Torg kilidi svicini sari renkli kilitli (X) konumuna getirin. Torcun bir plazma ark
ateslemediginden emin olmak igin tetigi cekin.

FlushCut kartuslan kullanirken asagidakileri yapin:

1. Kartusu gevsek bir sekilde takin ve kartus ucunun duz tarafini, diiz galisma pargasina
dogru cevirin.

2. Kartus ucunun diiz tarafinin, diz ¢galisma pargasiyla hizalandigindan emin olun.
Gerekiyorsa ayarlayin.

3. Kartusu tam takin.
4. (Opsiyonel) Metal yikama igin gerekirse gikis akimini (A) azaltin.

5. Torg kilidini agin.
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Manuel Torg ile kesim

6. Kartus ucunun diz tarafini dikey ¢alisma pargasindan 3 mm-6 mm uzakta konumlandirin.

7. Arki baslatmak igin torg tetigini gekin. Ark dikey galisma pargasina transfer olana ve kesimi
tamamlayana kadar torcu pozisyonunda tutun. Kivilcimlar dikey galisma pargasinin diger tarafina
gecgmis oldugunda torg tamamen kesmis olur.
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Manuel Torg ile kesim

8. Kartus ucunun duz tarafini, diiz galisma pargasi boyunca surtikleyin. Dikey ¢alisma pargasindan
3 mm-6 mm ayrilik birakin. Akici, sabit bir hizda ilerleyin.

9. Kesimi tamamlamak igin kartus ucunun diiz tarafini ayarlamak gerekiyorsa kartusa dokunmadan
once torcu kilitleyin.

& UYARI

YANMA VE ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI - YALITIMLI
ELDIVEN KULLANIN

Kartuslan degistirirken daima yalitimli eldiven takin. Kartuslar kesme sirasinda
¢ok 1sinir ve ciddi yaniklara neden olabilir.

Ayrica, plazma giig kaynagi agik (ON) konumundaysa ve torg kilidi svici
sari renkli kilitli (X) konumunda degilse, kartuslara dokundugunuzda
elektrik carpabilir.
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Manuel Torg ile kesim

Manuel torg ile kesim yonergeleri

m  Dengeli kesim yapmak igin tor¢ ucunu galisma pargasi boyunca hafifce ve akici bir
sekilde siiriikleyin.

FineCut kartuslar ile kesim yaparken, tor¢ bazen ¢alisma pargasina hafifce
yapisir. Bu bir sorun oldugunu géstermez.

m  Torcu kesim boyunca ¢ekmek veya siriiklemek, itmekten daha kolaydir.

m  Kivilcimlar galigma pargasindan yukarn plskiriiyorsa, torcu daha yavas hareket ettirin veya
c¢ikis akimini daha yliksege ayarlayin.

m  Kesim sirasinda galisma pargasinin altindan kivilcimlarin giktigindan emin olun. Dogru kesim
yaparken kivilcimlar torcun biraz arkasinda kalir (dikeyden 15°-30° agiyla).

m Torg kafasi kesim yiizeyine 90° agida olacak
sekilde, tor¢ ucunu galisma parcgasina dik olarak
tutun. Torg kesim yaparken kesme arkini
gO6zlemleyin.

m  Torcu gereksiz yere ateslerseniz, kartus 6mriind
kisaltirsiniz.

m  Duiz hat kesimleri icin kilavuz olarak duiiz bir kenar
kullanin. Daireler kesmek icin, bir sablon
veya yarigap kesici atasman (daire kesim
kilavuzu) kullanin. Agili kesimler igin bir
bevel kesim kilavuzu kullanin. Bkz.
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Parca Rehberi)
(810490).

Kesim kalitesiyle ilgili sorunlarin ariza tespitini yapmak igin, bkz. Genel
sorunlar, sayfa 123.
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Manuel Torg ile kesim

Kartustan en iyi sekilde yararlaniimasi

Manuel torcun kartusunu hangi siklikla degistirmeniz gerektigi asagidaki durumlarla iliskilidir:

Gaz kaynagi kalitesi

a Gaz besleme hattini temiz ve kuru tutmak son derece 6nemlidir. Gaz beslemesinde yag,
su, buhar ve diger kirleticilerin bulunmasi kesim kalitesini ve kartus 6mriini olumsuz
yonde etkileyebilir. Bkz. Gaz besleme kaynag), sayfa 53 ve Ek gaz filtresinin eklenmesi
(eger gerekirse), sayfa 58.

Kesme teknikleri

O Mimkin olan her zaman galisma pargasini kenarindan kesmeye baslayin. Bu kartusun
omrlinin uzamasini saglar. Bkz. Calisma pargasinin kenarindan kesime baglanmasi,
sayfa 97.

0 Kestiginiz galisma pargasinin kalinligi icin dogru olan delme yéntemini kullanin. Birgok
durumda yuvarlayarak delme yéntemi, delme sirasinda dogal olarak meydana gelen
kartus asinmasini azaltarak galisma pargasini delmek igin etkili bir yoldur. Diiz delme
ve yuvarlayarak delme ydntemlerinin ve her birinin ne zaman kullanilacaginin agiklamasini
gormek igin, bkz. Calisma pargasinin delinmesi, sayfa 99.

Kesilen calisma parcasinin kalinligi

a Genel olarak, kesilen galisma pargasi kalinlastikga kartus daha hizli aginir. En iyi sonuglar
igin kestiginiz galigsma parcgalarinin %80'i bu sistem ve kartus igin belirtilen kalinliga esit
veya daha az olmalidir. Bkz. Kesme 6zellikleri, sayfa 33.

a Eniyi sonuglar igin bu sistem ve kartus icin belirtilenden daha kalin malzemeyi kesmeyin.
Genisletilmis metal kesimi ve pilot ark siiresi

a Genisletiimis metalin oluklu veya gozenekli bir ytzeyi vardir. Genigletiimis metal kesmek
kartuslarn daha hizli agindirir glinki siirekli pilot ark gerektirir. Torg ateslendiginde ancak
plazma arki galisma pargasiyla temas halinde olmadiginda bir pilot arki olusur.

a Genisletiimis metal kesmiyorsaniz, islem modunun Genisletilmis Metal moduna
ayarlanmadigindan emin olun. Bkz. sayfa 75.

a Pilot ark stiresini minimumda tutmak igin torcu sadece gerekli oldugunda atesleyin.

O Sik pilot ark olusumu kartus igindeki nozulun daha hizli aginmasina neden olur.
CARTRIDGE DATA ekraninda PT alaninda bir kartusun toplam pilot ark stresini
gorebilirsiniz. Bkz. Bagimsiz kartuslar igin verilerin izlenmesi sayfa 77.

Kesim sirasinda ark esnemesi

o Kartus 6mriint maksimum seviyeye cikartmak igin arki sadece gerektigi zaman esnetin.
Mumkiin olan her durumda torcu galisma pargasi lizerinde stirtikleyin. Bkz. Manuel torg
ile kesim ydnergeleri, sayfa 105.

Oluk agma sirasinda ark esnemesi

a Oluk agma sirasinda dogru ark esnemesinde tor¢ ucu ile oluk agma sirasinda biriken
erimis metal arasindaki mesafe korunur. Onerilen ark esnemesi uzunluklari igin,
bkz. Manuel torg ile oluk agma, sayfa 112.

Powermax65/85/105 SYNC sistemleri ile laboratuvar kosullarinda
standart elde kesim yaparken Hypertherm 1 ila 3 saat gergek “ark agik”
slresine ulagmistir.
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Manuel Torg ile kesim

Kartusun omriiniin sonuna yaklastiginin isaretleri

Genelde, yeni bir kartus takmanin zamaninin geldiginin en iyi gostergesi, kesim kalitesinin artik sizi
tatmin etmemesidir. Kartus degistirmek gerektiginde siresi dolmus kartusu yenisiyle degistirin.
Kartusu demonte etmeye calismayin.

Sekil 5 - Kartus bilesenleri

Muhafaza kapag

Nozul deligi (yuvarlak)

Muhafaza

Asagidaki isaretler, bir kartusun kullanim émriiniin sonuna yaklastigini veya tiikendigini gésterebilir:

Nozul deligini inceleyin. Iyi durumdaki nozul deligi, yuvarlak olur. Nozul deligi yuvarlak
degilse kartusu degistirin.

Daha yiiksek oranda bir 0-30-0 arizasi olup olmadigina bakin. Bir kartus asindikca,
kartus iginde istenmeyen malzemeler birikebilir ve 0-30-0 arizasinin meydana gelmesine
neden olabilir. Bkz. sayfa 132. Bazi durumlarda kartusu dikkatli bir sekilde sallayarak

bu malzemeleri giderebilirsiniz.

Kronu inceleyin @. Kron, kartus
igindeki, kare sekilli bakir
pargadir. Kronu alta itin ve sonra
yaydaki gerilimi gevsetin.

lyi durumdaki bir kron,

baslangigtaki konumuna geri

doner. Kron alt konumda kaliyorsa

kartusu dikkatli bir sekilde

sallayin. Kron alt konumda

kalmaya devam ediyorsa kartusu

degistirin.

Sistem 0-32-0 veya 0-32-1 ariza

kodunu gdsteriyorsa yeni bir kartus takin. Bkz. Calistirma arizalar (0-nn-n) sayfa 132.

Cok fazla delme yaparsaniz muhafaza kapaginda siyah lekeler
gorebilirsiniz. Bu genelde kartusun dmriinii doldurdugunun bir isareti
degildir. Kesim kalitesi artik tatmin edici olmayana kadar kartusla kesmeye
devam edin.
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Manuel Torg ile kesim

Manuel tor¢ pargalar, boyutlan ve agirhklari

Parcalar

O 1 |
=
1 Amperaj ayar kontrolu 5 Givenlik tetigi
2 Torg kilidi svici 6 Torg kablosu igin kablo kiriimasi engelleyici
3 Yatak 7 Torg kablosu
4 Kartus
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Boyutlar

75° torg

260 mm
< >
A
70 mm
99 mm
| vV
< >
267 mm
268 mm
4
A
68 mm
©
®
AS
4

320 mm
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Siiriikleyerek kesme kartusu

58 mm
30 mm
15 mm

10 mm

A

v

-~
v

v

7 mm

A
v

4 mm

32 mm 25 mm 17 mm 11 mm
v
FineCut kartus
55 mm < >
27 mm < >
12 mm < >
8mm —Je—»
F N
Iy
32 mm 25 mm 19 mm
v
v
Agirhklar
Torg Agirhk*
7,6 m kablolu manuel tor¢ 3,6 kg
15 m kablolu manuel torg 6,4 kg
23 m kablolu manuel torg 9,2 kg

* Kartus takili olmadan.

10
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Manuel Torg ile Oluk Acma

Dogru oluk agma kartusunun segilmesi

Hypertherm hem 15° hem de 75° SmartSYNC manuel torglarla kullanilabilecek asagidaki oluk agma
kartuslarini sunar. 15° manuel torg, agir oluk agma sirasinda isly1 operatérden uzaklastiracak sekilde
tasarlanmistir.

Kartus Tipi Amacg

Daha hassas metal kaldirma, daha si§ oluk
profilleri ve daha hafif metal yikama igin

Maksimum Kontrol bu kartuslari kullanin.

oluk agma Daha diistik bir oluk agma hizi 6nerilir ancak

(yesil) daginik plazma arki, Maksimum Artik

yes Kaldirma kartuslarindan daha iyi gériintirliik
sunar. Oluk agmay! 6greniyorsaniz
Maksimum Kontrol kartuslariyla baslayin.
Agresif metal kaldirma, derin oluk profilleri

Maksimum Artik ve ekstrem metal yilkama igin bu kartuslari

Kaldirma oluk agma kullanin.

(yesil) Konsantre plazma arkini kontrol etmek igin

daha ylksek oluk agma hizi 6nerilir.

Plazma gli¢ kaynaklari bir Hypertherm baslangi¢ kartuslan seti ile birlikte gelir. Mevcut olan tim
kesme ve oluk agma kartuslarinin listesi icin, bkz. Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Parca Rehberi) (810490).
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Manuel Torg ile Oluk Agma

Oluk agma kartuslar makine torglariyla da kullanilabilir.
Bkz. Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberi) (810480)
icindeki Makine Torcu ile Oluk Agma.

Manuel torg ile oluk agma

4 UYARI

A KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERDE HASARA VE CILTTE YANIKLARA
YOL ACABILIR

Torcu bir agiyla harekete gegcirirken, tor¢ ucundan disari kivilcimlar ve sicak metal
puskurecektir. Torcu kendinizden ve diger kisilerden uzaga yonlendirin. Daima eldivenleri
ve gbz korumasini igeren dogru koruyucu ekipmanlari kullanin.

W

1. Maksimum Kontrol veya Maksimum Artik Kaldirma oluk agma
kartusu takin.

Bir oluk agma kartusu taktiginiz zaman, sistem Oluk agma
moduna geger ve Oluk agma LED'i agik (ON) konumuna gecer
(bkz. Manuel tor¢ LED davranisi, sayfa 73). \

27

Bir oluk agma kartusu taktiginizda Kesme modu
ve Genigletilmis Metal modu kullanilamaz.

2. Torcu ateslemeden 6nce, torg ucu galisma pargasinda yaklagik 6 mm-12 mm mesafede olacak
sekilde, torcu galisma pargasina yaklasik 40°-45° agida tutun.

3. Bir pilot ark elde etmek icin tetigi gekin. Arki, calisma pargasina transfer edin.
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Manuel Torg ile Oluk Agcma

4. Arki 25 mm-32 mm esnetin.

5. Plazma arkini, olusturmak istediginiz oluk y6niinde iterken bu pozisyonu koruyun.

—

Seyir yonii

6. istediginiz oluk konturunu elde etmek igin gerekirse torg pozisyonunu degistirin. Bkz. Oluk
konturunun degistiriimesi sayfa 114. Kartus émrilinii uzatmak veya torcun hasar gérmesini
onlemek icin torg ucu ile erimis metal arasinda az da olsa bir mesafe birakin.
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Manuel Torg ile Oluk Acma

Oluk konturunun degistirilmesi

Oluk konturunun genisligi ve derinligi, asagidaki faktérlerin bir sonucudur. istediginiz olugu elde
etmek icin bu faktorleri kombinasyon halinde ayarlayin.

Sekil 6 - Oluk konturunu degistiren faktorler

Torg agisi

Ayrilik/ark esnemesi Cikis akimi (A)
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Manuel Torg ile Oluk Agcma

m Plazma gli¢c kaynaginin gikis akimi (A): Olugun daha dar ve daha si§ olmasi igin
on panelde amperaj azaltin @. Olugun daha genis ve derin olmasi igin amperaiji artirin @.

O Ark esnemesi plazma gii¢ kaynaginin gikis akimi (A) ile baglantiidir. Amperaj arttikga
ark daha uzun siire esnetilebilir. Hypertherm amperaj ile ark esnemesi tutarliligini
korumanizi &nerir.

a Olasi en dustk ve en yiiksek amperaj ayari plazma gli¢ kaynagina ve Hypertherm
kartusuna baglidir. Bkz. Plazma gti¢ kaynagi ve kartusa gére amperaj ayarlari, sayfa 72.

m  Torcun ¢alisma parcasina olan acisi: Olugun daha dar ve derin olmasi igin torcu daha
dik bir pozisyona getirin @. Olugun daha genis ve si§ olmasi igin torcu egerek galisma
parcasina yaklastirin @.

oi‘ ----- \\A 4

m  Torg cevrimi: Torcu, torcun merkez hattina gére gevirerek olugun daha yassi ve bir tarafinda
daha dik olmasini saglayin @.
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Manuel Torg ile Oluk Agma

m  Torc calisma parcasi ayriik mesafesi/ark esnemesi: Olugun daha genis, daha si§ ve alt
kisminin daha piiriizsiiz olmasi igin torcu calisma pargasindan uzaklastinn @. Olugun daha
dar ve derin olmasi igin torcu galisma pargasina daha da yakinlastirin @.

0 Ark esnemesi plazma gii¢ kaynaginin ¢ikis akimi (A) ile baglantilidir. Amperaj arttikga
ark daha uzun stre esnetilebilir. Hypertherm, amperaj ile ark esnemesi tutarliigini
korumanizi 6nerir.

o Kartus dmriint uzatmak veya torcun hasar gérmesini dnlemek igin torg ucu ile erimis
metal arasinda az da olsa bir mesafe birakin.

m Torg hizi: Olugu daha dar veya daha si§ hale getirmek igin torg hareketini hizlandirin @.
Olugu daha genis ve daha derin hale getirmek igin torg hareketini yavaglatin @.

L=
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4 UYARI

- ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR

(]
2 N Kurulum veya bakim islemi dncesinde elektrik gtictinii kesin. Elektrik gtict

kesilmezse ciddi elektrik garpmasi riskiniz olur. Elektrik garpmasi ciddi
yaralanmaya veya sizi 6ldurebilir.

g\

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
tim ¢aligmalar yetkili bir teknisyen tarafindan yapilmalidir.

d

Daha fazla guvenlik bilgisi igin Safety and Compliance Manual
: (Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu)'na (80669C) bakin.

4 UYARI

NEDEN OLABILIR

Torg tetigini ¢ektiginiz anda plazma arki hemen ateslenir. Kartusu degistirmeden énce
asagidaki adimlardan birini gergeklestirmek gerekir. MUmkiin olan her durumda ilk adimi
gergeklestirin.

i HIZLI ACILAN TORCLAR - PLAZMA ARKI YARALANMAYA VE YANIKLARA

m Plazma gii¢ kaynagi tizerindeki giic svicini kapali (OFF) (O) konumuna getirin.
VEYA

m  Torg kilidi svicini sari renkli kilitli (X) konumuna getirin. Torcun bir plazma ark
ateslemediginden emin olmak igin tetigi ¢ekin.

Powermax65/85/105 SYNC Operatdr Kullanma Kilavuzu 810470TR
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Genel Sorunlarin Aniza Tespiti

Buradan baglayin: ariza tespiti kontrol listesi

Bir ariza tespiti sorunu meydana geldiginde, 6nce asagidaki kontrol listesinin Gizerinden gegin.
Bu bdélimin geri kalan kisminda yer alan dnerileri uygulamadan 6nce bu adimlar tamamlamak
gerekir.

Bu kontrol listesinin tzerinden gegerken herhangi bir sorunu veya soruyu not edin. Bu bélimdeki
Onerileri uygulayarak soruna ¢6ziim bulamiyorsaniz veya daha fazla yardim gerekiyorsa
asagidakileri yapin:

1. Arka panelde bulunan veri plakasindan sistemin seri numarasini alin.
2. Hypertherm distribltoriintiz veya yetkili onarim tesisiyle gortsun.
3. Bu kilavuzun basinda gosterilenler arasindan size en yakin Hypertherm subesi ile iletisime gegin.

Yaygin yedek pargalara iligkin bilgi igin bkz. Powermax65/85/105 SYNC
Parts Guide (Powermax65/85/105 SYNC Parca Rehberi) (810490).
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Gic kaynagdini inceleyin.

O

Gii¢ kaynag, gergeklestirdiginiz uygulamalar igin plazma gti¢ kaynagini beslemeye yetecek giicu
verebilir mi?

Jenerator kullaniyorsaniz, tam plazma arki esnemesi yapmaniza olanak taniyacak yeterli giice sahip
oldugundan emin olun. Bkz. Jeneratér kullanimi (eger gerekirse), sayfa 49 ve Jeneratérlerde gugle ilgili
sorunlarin ariza tespiti, sayfa 145.

Devre kesiciler veya sigortalar, gergeklestirdiginiz uygulamalar igin plazma gii¢ kaynagini beslemeye
yetecek glict verebilir mi? Bkz. sayfa 39. Onerilen sigorta/devre kesici boyutlari, plazma arkini
esnettiginiz zaman giris akiminin hizla artmasina izin verir.

Devre kesici agik (aynimig) mi?

Mekanize kesim sisteminin topraklandigindan ve (eger gecerliyse) dogru ayarlandigindan emin olun

Mekanize kesim sistemi dogru topraklanmis veya baglanmis mi? En iyi topraklama uygulamalari igin,
bkz. Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide (Powermax65/85/105 SYNC
Mekanize Kesim Rehberi) (810480).

Tum kablo ydnlendirmeleri parazit olarak da bilinen elektromanyetik parazitlenmeyi (EMI) minimum
dizeyde tutuyor mu? En iyi parazit azaltma uygulamalari i¢in, bkz. Powermax65/85/105 SYNC
Mechanized Cutting Guide (Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberi) (810480).

Ornegin, kablo kelepgeleri kullanarak veya biikiilmiis cift olarak birbirine sararak torg kablosu ile sase
kablosunu bir arada tutun. Ayrica torg kablosu ile sase kablosunu, muhafazali kablolardan ve mekanize
kesim sisteminin diger tiim parcalarindan ayr yonlendirin.

| Diger endiistriyel ekipman ile plazma gu¢ kaynadi ayni topraklamayr mi kullaniyor? Bu durum parazit

sorunlarina neden olabilir.

Ornegin, plazma giic kaynagi ile ayni kesim sehpasina (veya galisma pargasina) bagl olan bir sase
kablosunun kullanildigr inverter tipi bir kaynak cihazi var mi? Kaynak cihazinin giiclinii kesin ve sase
kablosunu kesim sehpasindan sokiin.

O

Fazla kablo bobinlere mi sarilmis? Bu durum parazit sorunlarina neden olabilir. Bunun yerine fazla
kabloyu diiz uzatin veya 8 seklinde toparlayin.

O

Torg yiikseklik kontrolii (THC) kullaniyorsaniz, Hypertherm kartusa bir ohmik kontak halkasi (428895)
takilmis mi? Ohmik kontak halkasi THC'ye dogru baglanmis mi?

Plazma gii¢c kaynagini inceleyin

O

Plazma gii¢ kaynag: diiz ve dengeli bir yiizeye dik bir konumda yerlestiriimis mi?

Plazma gii¢ kaynagi igin yeterince havalandirma (her yénden yaklasik 0,25 m agiklik) birakilmis mi?

Plazma gui¢ kayna@i kapagindaki delikler engellenmis mi?

Plazma gii¢ kaynaginin arka panelindeki gii¢ svici diizgiin ¢alisiyor mu?

O
O
O
O

Plazma gui¢ kaynaginda gézle gortiniir bir hasar var mi?
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On panel kontrollerini inceleyin

O Anza LED acik mi? @ Durum ekraninda bir ariza kodu ve ariza simgesi gériiniiyor mu?
AC LED'i yanip séniiyor mu®? Bkz. sayfa 130.

O Calistirma modunun dogru oldugundan emin olun. Ornegin, Genisletilmis Metal modunu sadece
genisletilmis metal kestiginiz zaman kullanin. Bkz. sayfa 75.

O Dburum ekraninda, [1@5[[» simgesini degil, varsayilan olmayan yapilandirma simgesini

mi goriiyorsunuz? Plazma gii¢ kaynagi beklendigi gibi mi galisiyor? Ornegin, plazma
glic kaynagi SmartSYNC torg ve Hypertherm kartus kullanirken taktiginiz Hypertherm
kartus igin dogru olan galistirma moduna gegmiyor mu‘?

Eger gegmiyorsa, plazma gu¢ kaynagini varsayilan fabrika ayarlarina geri gevirerek sorunu ¢ézmeyi

deneyin. O Ve tuslanini ayni anda yaklasik 2 saniye boyunca basili tutun. Bkz. sayfa 153.

Giic kablosunu inceleyin*

[ Giic kablosu fige takilmis mi? Veya ana enerji kesici saltere veya diger gli¢ kaynagina dogru bir
sekilde baglanmig mi?

Gili¢ kablosunda gozle goriiniir bir hasar var mi? Agikta kalan veya yipranan tel var mi?

Giic figi veya ana enerji kesici salter kutusundaki gti¢ kablosu tellerini inceleyin. Kisa devre yapmis tel
var mi?

Giig fisi giic kablosu igin dogru mu? Ornegin, tek fazli bir giic fisini 3 fazl gii kablosuna baglamayin.
Bkz. Gii¢ kablosunun ve fisinin hazirlanmasi sayfa 43.

O O OO0

Powermax65/85 SYNC CSA plazma gii¢ kaynaklari: Plazma gti¢ kaynagini tek fazli gligte
kullaniyorsaniz, tek fazli gti¢ kablosu taktiniz mi? Giig kablosu ve glic fisindeki teller tek fazli gtic igin
dogru mu? Plazma gli¢ kaynagdi 3 fazli gli¢ kablosu ile génderilir. Bkz. sayfa 45.

Powermax105 SYNC plazma gli¢ kaynaklari tek fazli gli¢ Uzerinde kullanilamaz.

| Gili¢ kablosu topraklama teli, plazma glig kaynagi ve gtic fisi veya ana enerji kesici salter kutusu
icindeki topraklamaya baglanmis mi?

O

O | Diger gu¢ kablosu telleri, plazma gli¢ kaynadi ve glic fisi veya ana eneriji kesici salter kutusunda dogru
bir sekilde baglanmis mi? Bkz. sayfa 43.

O | Gili¢ kablosu telleri, plazma gui¢ kaynagi ve glic fisi veya ana enerji kesici salter kutusu iginde iyice
saglamlastiriimis mi?

Plazma gti¢ kaynagi ve gui¢ kartinda yapilacak tim degisikliklerin ehliyetli bir elektrikgi tarafindan
yapildigindan emin olun.
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Sase kablosunu ve sase klempini inceleyin

O

Sase kablosu, plazma gu¢ kaynagina dodru bir sekilde baglanmis mi? Konektord, yerine saglam bir
sekilde oturana kadar, saat yoniinde yaklasik 1/4 tur gevirdiginizden emin olun. Bkz. sayfa 63.

O

Sulu sehpa kullaniyorsaniz, sase klempi ve sase kablosu su hatti Ustiinde mi? Sase kablosunun
islanmasini 6nlemek gok énemlidir.

Hypertherm asagidakileri yapmanizi 6nerir:

= Sase kablosunu sulu sehpanin dis iskeletine baglayin.

= Plazma gu¢ kaynagini sase klempi ve sulu sehpadan daha ytiksekte konumlandirin.
Bu adimlar, plazma gtli¢ kaynagina sase kablosu lizerinden su girmesi olasiligini azaltir

Sase kablosunu inceleyin. Agikta kalan veya yipranan tel var mi? Kablo bikilmus veya dolagsmis mi?

Sase kablosu ve sase klempi plazma gii¢ kaynagi igin dogru degere sahip mi? Ornegin,
Powermax85 SYNC plazma gli¢ kaynagi igin 65 A bir sase kablosu kullanmayin. Amperaj, sase
kablosu konektériintin kauguk koruyucu tabakasinin yaninda belirtiimistir.

Sase klempi, kestiginiz calisma pargasina baglanmig mi? Mekanize kesim igin kesim sehpasina klemp
baglanmis mi?

Sase klempinin metalden metale temasi iyi mi? Degilse, daha iyi temas igin temiz bir ylizey olmasi igin
pasl, boya artigini ve diger artiklar temizleyin.

Torcu ve tor¢ kablosunu inceleyin

Torg kablosu plazma giig kaynagina dogru bir sekilde baglanmis mi? Bkz. sayfa 62. Torg kablosu
konektdru yerine oturdugunda bir tik sesi duyulur.

Torg kablosunu inceleyin. Acikta kalan veya yipranan tel var mi? Kablo bikilmis veya dolagsmis mi?

Torg kulpunu veya kabugunu inceleyin. Agikta kalan tel var mi? Kabugun 2 yarisini birbirine baglayan
baglanti yerindeki herhangi bir tel sikismis mi? Kabukta baska tiirlti bir hasar belirtisi var mi?

SmartSYNC manuel torclar: Torg tizerindeki Durum LED'i sari veya kirmizi renkte yaniyor mu? Durum
LED’i sari renkte yanip sénilyor mu? Bkz. sayfa 130.

O O O0d

Tim manuel torglar: Torg tetiginde herhangi bir hasar belirtisi var mi? Tetik ve gtivenlik mandali
diizglin sekilde galisiyor mu?

Torg kilidi svici duizgtin ¢alisiyor mu? Bkz. sayfa 170. Mini makine torcunda bir torg kilidi svici yoktur.

Hypertherm kartusunu inceleyin

Hypertherm kartus, asinmis veya hasarli mi? Daha yiiksek oranda 0-30-0 arizasi kartusun émriiniin
sonuna yaklastiginin tipik gostergesidir. Bkz. Kartugsun 6mriintin sonuna yaklastiginin isaretleri
sayfa 107.

Hypertherm kartus dogru takilmis mi? Bkz. sayfa 64.

O

Yaptiginiz is igin dogru Hypertherm kartusunu sectiniz mi? Bkz. sayfa 94 ve sayfa 111.

Hypertherm kartus icin dogru c¢alistirma modunu kullaniyor musunuz? Kesme modu ve Genisletilmis
Metal modunda bir kesme kartusu kullanin. Oluk agma modunda bir oluk agma kartusu kullanin.
Bkz. sayfa 75.
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Gaz kaynagini inceleyin

O

Gaz besleme hortumu plazma gu¢ kaynaginin arka panelindeki baglanti noktasina dogru
baglanmis mi?

Gaz besleme hortumu hava kompresériine, gaz tiiptine veya diger gaz kaynagina dogru
baglanmis mi?

Gaz kaynag! hattindaki her bir baglanti elemanini ve baglanti noktasini inceleyin. Sizinti belirtisi var mi?

Gaz besleme bikilmus veya dolasmis mi? Hortumda baska tiirlii bir hasar belirtisi var mi?

Kesim yapilirken basincin gok fazla diismesine neden olabilecek bir durum var mi? Ornegin,
gaz besleme hortumu gok uzun olabilir mi? Ayni kaynaktan gaz kullanan bagka cihazlar var mi?

Gaz besleme hortumunun yeterli minimum i¢ ¢api var mi? 15 m'den daha kisa olan hortumlar igin
10 mm i¢ ¢ap kullanin. 15 m-80 m araligindaki hortumlar igin 13 mm i¢ gap kullanin.

Plazma giig kaynagina yeterli gaz basinci ulagiyor mu? Bkz. sayfa 125.

OO O OoO0O O

Kesim yaparken gaz basincini sabit tutabiliyor musunuz? Bkz. sayfa 125.

Gaz kalitesinin incelenmesi

Gaz besleme hattinin tamamini inceleyin. Yag, su veya kir kaynakl herhangi bir kirlenme belirtisi var
mi? Gaz hattinin temiz ve kuru tutulmasi son derece 6nemlidir. Bkz. sayfa 126.

Hava filtreleme sisteminiz nemin, yagin ve diger kirleticilerin plazma gii¢ kaynaginin gaz hattina
girmesini 6nlemek igin yeterli mi? Bkz. sayfa 126.

Plazma guig kaynaginin dahili hava filtresindeki filtre elemanini inceleyin. Kirlenmis mi? Degistirmek
igin, bkz. sayfa 173.
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Sorun

Coziim

Kesim kalitesi koti.

= Hypertherm kartusunu inceleyin. Asinmis veya hasarliysa degistirin.
Daha yiiksek oranda 0-30-0 arizasi kartusun 6mriiniin sonuna yaklastiginin
tipik gostergesidir. Bkz. Kartusun émriintin sonuna yaklastiginin isaretleri,
sayfa 107 ve Kartus bakimi, sayfa 172.

= Sase kablosunun plazma gti¢ kaynagina saglam bir sekilde baglandigindan
emin olun. Sase kablosunun hasarsiz oldugundan emin olun.

= Torcun dogru sekilde kullanildigindan emin olun. Bkz. Manuel Torg ile kesim
sayfa 93. makine torcu icin, bkz. Powermax65/85/105 SYNC Mechanized
Cutting Guide (Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberr)
(810480).

= Gaz basincini ve gaz kaynag hortumunu inceleyin. Bkz. sayfa 125.

= Gaz filtreleme sistemini inceleyin ve plazma gti¢ kaynaginin performansini
kesintiye ugratabilecek kirletici belirtileri olup olmadigina bakin.
Bkz. sayfa 126.

= Kesim hizini ayarlayin.

= Plazma gti¢ kaynagini, uzatma kablosu kullanmadan g¢alistirin. Uzatma
kablosu kullanmak zorunda kaldiginizda, miimkiin olan en kisa boyda
ve yuksek iletkenlige sahip bir kablo kullanin. Bkz. sayfa 45.

Acik/Kapali (ON/OFF)
glic svici acik (ON) (I)
konumunda oldugu halde,
Giig agik (ON) LED ((%))
LED'i yanmiyor.

= Gug kablosunun prize veya ana enerji kesici salter kutusuna dogru
takildigindan emin olun.

= Gucun, ana gli¢ panelinde veya ana enerji kesici salter kutusunda agik
konumda oldugunu dogrulayin.

» Devre kesicinin agik olmadigindan (ayriimadigindan) emin olun.

* Hat voltajinin gok diisiik (anma geriliminin %15'ten fazla altinda)
olmadigindan emin olun. Bkz. sayfa 22. sayfaya ve sayfa 39.

LCD ekranda higbir sey
goriinmuyor ancak
Acik / Kapali (ON/OFF)
glic svici acik (ON) (1)
konumunda ve Gii¢ agik

(ON) LED'i (%)) yaniyor.

= Yetkili bir servis teknisyeni sistemi incelemelidir. Distriblitériiniiz veya yetkili
onarim tesisiyle goriistn.

On paneldeki LCD ekran
gok parlak veya gok
karanlik.

= Cok sicak ortamlar LCD ekrani karartabilir. Cok soguk ortamlar LCD ekrani
parlatabilir. LCD Ekran ekraninda (LCD DISPLAY) gerekirse parlaklik
ve kontrast ayarlarini yapin. Bkz. sayfa 82.

Kartus 6dmdir sonu tespiti
ozelligi agik ancak
galismiyor.

Asagidaki durumlar olustugunda: Hypertherm kartus 0mir sonu tespiti 6zelligi
aclk olsa bile plazma gtig kaynag bu 6zelligi gegici olarak kapatir:

= FineCut manuel kesim kartusunun takilmasi.

= Cikis akiminin herhangi tiirde bir Hypertherm kartus igin 40 A altinda
bir degere ayarlanmasi.

Kartus 6mir sonu tespiti 6zelligi, sistem temel moddayken farklidir. Daha fazla
bilgi i¢in, bkz. sayfa 152.
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Sorun Cozim

Sistem, manuel olarak Asagidaki sartlar sistemin manuel bir gaz basinci ayarini torca takili olan kartus
ayarlandiktan sonra gaz tipiyle eslesen varsayilan gaz basinci ayari ile gegersiz kiimasina neden olur:
basincini degistirir. = Farkli tipte bir kartus takin.

= Torg kilitliyken gaz basincini ayarlayin ve ardindan torcun kilidini agin.

Manuel gaz basinci moduna geri gidin ve gaz basincini yeniden ayarlayin.
Gaz basincini ayarlamadan énce torcun kilidinin agildigindan emin olun.
Bkz. sayfa 74.

Sistem, ayarlandiktan = Amperaj veya ¢alistirma modunu ayarlamadan énce torg kilidi svicini
sonra ¢ikis akimini (A) veya “ateslenmeye hazir” (") konumuna getirin. Torg kilidi svici sari renkli
(;al|$.t|r.rr.13 modunu kilitli (X) konumunda oldugunda, sistem bu ayarlar korumaz. Torg kilidi
degistiriyor. svicini “ateslenmeye hazir” (') konumuna getirdiginizde, sistem amperaji

ve galistirma modunu otomatik olarak torca takili olan kartus tipiyle
eslesecek sekilde ayarlar. Bkz. sayfa 70.

Servis ekranlarina gitmeye

. ” . — p .
calistigimda LCD ekranda FACTORY RESET? mesaj|, Q ve tuslarini yaklasik 2 saniye

FACTORY RESET? mesaji boyunca basili tuttugunuzda gériintiilenir. Varsayilan olarak iptal diigmesi
goruntiileniyor. segilir. diigmesini iterek resetlemeyi iptal edin degisiklik yapmadan,

bulundugunuz eski ekrana geri gelin. Daha fazla bilgi i¢in, bkz. sayfa 153.

= Servis ekranlarina gitmek igin digmesini 2 saniye basili tutun.
Bkz. sayfa 154.

Soguk yeniden baglatmalar ve hizli yeniden baglatmalar

Plazma gli¢ kaynagini yeniden baslatmak icin, plazma giic
kaynagi tizerindeki giig svicini kapali (OFF) (O) konumuna
getirin ve sonra gii¢ svicini agik (ON) (I) konumuna getirin.

Bazi durumlarda, 6zel olarak bir “soguk yeniden baglatma” o
veya “hizli yeniden baglatma” islemi yapmaniz istenebilir.

Soguk yeniden baslatma yapin
1. Plazma gii¢ kaynag tizerindeki gui¢ svicini kapali (OFF) (O) konumuna getirin.
2.Yaklasik 1 dakika bekleyin.

Bir SmartSYNC manuel tor¢ kullaniyorsaniz manuel torg tizerindeki tim
amperaj LED'lerinin s6nmesini bekleyin.

3. Plazma giig kaynag tizerindeki giig svicini agik (ON) (I) konumuna getirin.
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Hizh yeniden baglatma yapin

1. Plazma gii¢ kaynag) lizerindeki gii¢ svicini kapali (OFF) (O) konumuna getirin.
2. Plazma gii¢ kaynagi tizerindeki giig svicini derhal agik (ON) (I) konumuna getirin.

Jenerator kullanirken bir ariza meydana gelirse, hizli yeniden baglatma
yapmaniz arizay! her zaman gidermeyebilir. Bunun yerine soguk yeniden
baslatma yapin.

Gaz basincinin incelenmesi

m  Giris gazi kaynagi: Yanlis gaz basinci, kesimi engelleyen hatalara veya kesim kalitesi
sorunlarina neden olabilir. Bu plazma gti¢ kaynaginin giris gaz kaynagr gereklilikleri hakkinda
bilgi almak icin, bkz. sayfa 53 ve sayfa 56. Optimum sistem performansi igin giris gaz
kaynagi basincinin, gaz akisi sirasinda 7,6 bar-8,3 bar (110 psi-120 psi) araliginda kalmasini
saglayin. Maksimum gaz basincini asla 9,3 bar'dan (135 psi) daha yiiksek bir degerde
kullanmayin.

m  Gaz hortumu: Cok dar gapi olan bir gelen gaz kaynagi hortumu, kesim kalitesinde ve kesim
performansinda sorunlara neden olabilir. Hypertherm, 15 m veya daha kisa olan gaz
hortumlari igin 10 mm veya daha fazla bir i¢c gap 6nerir. Hypertherm, 15 m-30 m araligindaki
gaz hortumlari igin 13 mm veya daha fazla bir i¢ gap onerir.

m Basin¢ ayar: Plazma glic kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar ancak gaz basincini
gerekirse manuel olarak da ayarlayabilirsiniz. Bkz. sayfa 74.

Gaz basincini manuel olarak ayarlar ve sonra kesim kalitesi veya kesim performansiyla ilgili
sorunlar gérmeye baslarsaniz, gaz basincini varsayilan ayarina getirin. Bkz. sayfa 75.

m  Gaz testi: Plazma gli¢c kaynadinin gercek ¢ikis gaz basincinin, ayarlanan basingtan kabul
edilebilir bir miktardan daha distik olup olmadigini gérmek igin bir gaz testi yapabilirsiniz.
Ayarlanan basing, sistemin takilan kartus ve torg tipi ile uyumlu olmak i¢in ayarladigi gaz
basincidir. Bkz. sayfa 148.

m  Basing élger: Tum harict filtrelemeden sonra, plazma gti¢ kaynaginin arkasindaki gaz girisine
bir i¢ basing Olger takin. Bu basing 6lgeri kullanarak kesme sirasinda ve sistem bostayken
gaz basincini izleyin. Gaz basinci dengeli olmalidir. Optimum sistem performansi igin giris
gaz kaynagi basincinin, gaz akisi sirasinda 7,6 bar-8,3 bar (110 psi-120 psi) araliginda
kalmasini saglayin.
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Gaz kalitesinin incelenmesi

Yag, su, buhar ve diger kirleticiler i¢ pargalara zarar vermesini dnlemek i¢in gaz hattini temiz ve kuru
tutmak son derece 6nemlidir. Temiz bir gaz hatti en iyi kesim kalitesi ve sarf malzemesi dmriiniin elde
edilmesini de saglar.

Kirli ve yagh hava Powermax plazma gii¢ kaynaklarinda meydana gelen birgok genel sorunun ana
nedenidir. Bazi durumlarda plazma gii¢ kaynagi ve tor¢ garantisinin gegersiz hale gelmesine neden
olabilir. Bkz. sayfa 22 igindeki nominal degerler tablosundaki gaz kalitesi 6nerilerine bakin.

Plazma glic kaynaginin dahili hava filtresi 5 mikron boyutuna kadar kiigtk pargalari filtreleyebilir.

Bu, gaz kaynagindaki nemin bir kismini da giderebilir. Ancak gok sicak ve nemli bir ortamda
calisiyorsaniz veya ¢aligsma tesisinin kosullar nedeniyle gaz hattina yag, buhar veya diger kirleticiler
giriyorsa, gaz beslemesini plazma gii¢ kaynagina girmeden 6nce temizleyen bir dis filtreleme sistemi
takmalisiniz. Bkz. sayfa 58.

DIKKAT

KiRLi VE YAGLI HAVA, HAVA FILTRESi YUVASINA ZARAR VEREBILIR

Baz hava kompresérlerinde kullanilan ester igerikli sentetik yaglar, hava filtresi yuvasindaki
polikarbonatlara zarar verebilir. Gerekirse ek gaz filtresi ekleyin.

Gaz hattini temiz tutmak igin:

1. Plazma gii¢ kaynaginin dahili hava filtresindeki hava filtresi elemanini
inceleyin. Eger kirlenmisse degistirin. Bkz. sayfa 178.

2. Hava filtresi yuvasini temizleyin. Yag, kir ve diger kirleticilerden
arindirin.

Filtre yuvasi tizerindeki sari renkli kalinti gaz kaynagi hattina
yag girdigini gosterir.

3. Hava filtre yuvasinin tizerindeki O-ringi inceleyin. Catlaklar veya baska tiirlli hasar
varsa degistirin.

4. Harict hava filtreleme sistemi kullaniyorsaniz, sistem igindeki kirlenebilecek parcalar
temizleyin veya degistirin.
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Genel kesme ve oluk agma sorunlar

Manuel kesim sorunlan

Genel mekanize kesim sorunlarinin giderilmesi igin, bkz.
Powermax65/85/105 SYNC Mechanized Cutting Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberi) (810480).

Sorun

Coziim

Torg tetigi gekildiginde

ark ateslenmiyor. Bunun
yerine, torg kisa araliklarla
hava gikartiyor ve plazma
glic kaynagi basing saliyor
izlenimi veriyor.

» Torg kilidi svicini “ateglenmeye hazir” (") konumuna getirdikten sonra torg
tetigini ilk kez gektiginiz zaman torg birkag kez hizlica hava Uftrebilir. Her
hava ufiirmesinde plazma gii¢ kaynagindan bir basing salma sesi duyulur.
Bu, plazma gii¢ kaynagindaki gii¢ svicini kapali (OFF) (O) konumuna
getirmeden torcu kilitlediginiz ve ardindan kilidini agti§giniz zaman meydana
gelen bir uyandir. (Durum ekraninda da 0-50-1 ariza kodu gériintiilenir.)
Bu bir ariza durumunu belirtmez. Bu uyarinin amaci size torcun kilidinin
agildigini ve tetigi tekrar gektiginiz zaman bir plazma arki atesleyecegini
bildirmektir. Bkz. sayfa 68.

Plazma arki cizirdama

ve tislama sesleri gikariyor
veya plazma arkini
kaybediyorsunuz.

= Hypertherm kartusunun dogru takildigindan emin olun.

= Hypertherm kartusunu inceleyin. Asinmis veya hasarliysa degistirin.
Daha yiiksek oranda 0-30-0 arizasi kartusun 6mriiniin sonuna yaklastiginin
tipik gostergesidir. Bkz. Kartusun émriiniin sonuna yaklastiginin isaretleri,
sayfa 107 ve Kartus bakimi, sayfa 172.

= Gaz filtreleme sistemini inceleyin ve nem belirtileri olup olmadigina bakin.
Bkz. sayfa 126.

Kartusun émri
beklenenden kisa.

= Gaz basincini ve gaz kaynagi hortumunu inceleyin. Bkz. sayfa 125.

= Gaz filtreleme sistemini inceleyin ve nem belirtileri olup olmadigina bakin.
Bkz. sayfa 126.

= Plazma gu¢ kaynagini yeniden baslatin. Takilan Hypertherm
kartus tipini dogru algiliyor mu? Amperaji ve islem modunu =
kartusa uygun sekilde dogru bir sekilde ayarliyor mu®? q!}_,;l
Ayarlamiyorsa, LCD ekrana bakin. Varsayilan olmayan
yapllandirma simgesini (sagda) gériiyor musunuz? Evet ise,
muhtemelen degistirmeniz gereken bir sistem yapilandirma ayari
bulunmaktadir. Bkz. sayfa 152.

» Kartus Verileri ekraninda (bkz. sayfa 155) ve Giig Kaynagi Verileri ekraninda
(sayfa 157) kesim verilerini inceleyin. Ayrica bkz. Kartustan en iyi sekilde
yararlaniimasi, sayfa 106.

Plazma arki ¢alisma
pargasina transfer olmuyor.

= Sase klempinin galisma pargasina temas ettigi alani temizleyin.
Pasi, boya artigini ve diger materyalleri temizleyin. Metalden metale
temasin iyi gerceklestirdiginden emin olun.

= Sase klempinde hasar olup olmadigini inceleyin. Gerekiyorsa onarin
veya degistirin.

= Torcu galisma parcasina yakinlastirin ve yeniden galistirin. Bkz. Manuel Torg
ile kesim sayfa 93.

= Sase kablosunda hasar belirtileri olup olmadigini inceleyin.
Gerekiyorsa degistirin. Bkz. Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Parca Rehberi) (810490).
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Sorun

Cozim

Torg tetigini tekrar
gektiginizde plazma arki
sOntyor ancak atesleme

yapiyor.

= Ark esnemesinin uzunlugunu azaltin. Miimkiin olan her durumda torcu
galisma pargasi Uzerinde suriikleyin. Bkz. sayfa 97.

= Hypertherm kartusunu inceleyin. Asinmis veya hasarliysa degistirin.
Daha yiiksek oranda 0-30-0 arizasi kartusun dmriiniin sonuna yaklastiginin
tipik gostergesidir. Bkz. Kartusun émriiniin sonuna yaklastiginin isaretleri,
sayfa 107 ve Kartus bakimi, sayfa 172.

= Gelen gaz kaynadi hortumunun 9,5 mm veya daha fazla bir i¢ gapa sahip
oldugundan emin olun.

= Gaz filtreleme sistemini inceleyin ve plazma gii¢ kaynaginin performansini
kesintiye ugratabilecek kirleticiler olup olmadigina bakin. Bkz. sayfa 126.

= Bu sorun meydana gelmeden &nce gaz basincini manuel olarak
ayarladiysaniz, gaz basincini yine varsayilan ayarina getirin. Bkz. sayfa 75.

Torg, galigsma pargasini bir
uctan diger uca tamamen
kesmiyor.

= Hypertherm kartusunu inceleyin. Asinmis veya hasarliysa degistirin.
Daha yiiksek oranda 0-30-0 arizasi kartusun émriiniin sonuna yaklastiginin
tipik gdstergesidir. Bkz. Kartusun dmriiniin sonuna yaklastiginin isaretleri,
sayfa 107 ve Kartus bakimi, sayfa 172.

= Kesim hizini dustrin.

= Calistirma modunun kullandiginiz Hypertherm kartus igin dogru oldugundan
emin olun. Bkz. sayfa 75.

= Plazma gu¢ kaynadini yeniden baslatin. Takilan Hypertherm
kartus tipini dogru algiliyor mu? Amperaji ve islem modunu =
Hypertherm kartusa uygun sekilde dogru bir sekilde ayarliyor 4}3
mu? Ayarlamiyorsa, LCD ekrana bakin. Varsayilan olmayan
yapilandirma simgesini (sagda) goriiyor musunuz? Evet ise,
muhtemelen degistirmeniz gereken bir sistem yapilandirma ayar
bulunmaktadir. Bkz. sayfa 152. Hayir ise, muhtemelen Hypertherm kartus,
torg veya plazma gti¢ kaynagi ile ilgili bir sorun vardir. Distribltériiniiz veya
yetkili onarim tesisiyle gorisun.

= Torcun dogru sekilde kullanildigindan emin olun. Bkz. Manuel Torg ile kesim
sayfa 93.

» Plazma gii¢ kaynaginda cikis akimini (A) artirin. Bkz. sayfa 70.

= Cikis akimi (A) artinlamiyorsa, kesilen metalin kalinhiginin bu plazma giic
kaynaginin maksimum kapasitesinden daha ince oldugundan emin olun.
Bkz. Kesme 0Ozellikleri sayfa 33.

= Sase klempinin galigsma pargasina temas ettigi alani temizleyin.
Pasi, boya artigini ve diger materyalleri temizleyin. Metalden metale
temasin iyi gergeklestirdiginden emin olun.

= Torg kablosunu inceleyin. Bikilmis veya dolasmis ise duzeltin.
Hasarliysa degistirin.

= Gaz basincini ve gaz kaynag@i hortumunu inceleyin. Bkz. sayfa 125.

= Gaz akigi hizini ayarlayin. Bkz. Gaz besleme kaynagi sayfa 53.

SmartSYNC Manuel
torgtaki digmeyi kullanarak
cikis akimini (A)
ayarlamaya calistigimda,
plazma gli¢ kaynagindaki
amperaj ayari degismiyor.

= Sistem temel modda mi? Sistem temel moddayken, manuel
torgtaki amperaj ayar kontrolu kullanilamaz. Bkz. Akilli mod ve =
temel mod sayfa 152.Durum ekraninda varsayilan olmayan q!}_";l
yapilandirma simgesi (sagda) gériintiyorsa, akill moda geri
gitmek igin plazma giig kaynagini fabrika varsayilan ayarlarina

ayarlayin. O ve tuslarini ayni anda yaklasik 2 saniye boyunca

basil tutun.
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Sorun Coziim

Manuel torgtaki ariza LED'i | = Sistem temel modda oldugunda, manuel torgtaki ariza LED'i sari renkte
sari renkte yanip soner, yanip soner. Akilli moda geri gidildiginde, torgtaki ariza LED'i yesile ddniyor.
ancak durum ekraninda Bkz. Akilli mod ve temel mod sayfa 152.

ariza kodu veya ariza
simgesi gorlinmez.

Manuel oluk agma sorunlan

Oluk agarken asagidakilerden her zaman emin olun:
m  Hypertherm oluk agma kartusu takilmis.

m  Hypertherm kartus, asinmis veya hasarli degil. Bkz. Kartugsun émriiniin sonuna yaklastiginin
isaretleri sayfa 107.

m islem modu, Oluk Agma moduna ayarlanmis.

o Bir Hypertherm oluk agma kartusu taktiginizda, plazma gii¢ kaynagi islem modunu
otomatik olarak Oluk Agma moduna getirir. Bir Hypertherm oluk agma kartusu kullaniliyor
olsa bile islem modunun otomatik olarak Oluk Agcma moduna getirilmeyecegi bir durum
vardir. Bkz. Akill mod ve temel mod, sayfa 152.

Sorun Cozlm

Oluk agma sirasinda ark = Ark esnemesini (ayrilig) azaltin.

sonuyor. = Torcu daha dik bir pozisyona getirin.

Torg ucu, erimis metale = Ark esnemesini (ayriig) artirin.

(ctrufa) garpiyor. = Torg ucunu, olusturmak istediginiz oluk yéniinde tutun.
Oluk derinligi ¢ok fazla. = Torcu egerek galisma pargasina yaklastirin.

*  Ark esnemesini (ayriligi) artirin.
= Oluk agma hizini artirn.
= Cikis akimini azaltin (A).
Bkz. Oluk konturunun degistirilmesi, sayfa 114.

Oluk derinligi yeterli = Torcu daha dik bir pozisyona getirin.
degil. = Ark esnemesini (ayrilig) azaltin,
= Oluk agma hizini diistrtn.
= Cikig akimini artirin (A).
Bkz. Oluk konturunun degistirimesi, sayfa 114.

Oluk genisligi ok fazla. = Torcu daha dik bir pozisyona getirin.
*  Ark esnemesini (ayrilig) azaltin.
= Oluk agma hizini artirin.
= Cikis akimini azaltin (A).
Bkz. Oluk konturunun degistiriimesi, sayfa 114.
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Sorun

Coziim

Oluk genisligi yeterli
degil.

= Ark esnemesini (ayriligi) artirin.

= Torcu egerek galisma pargasina yaklastirin.

= Oluk agma hizini diisiirtin.
= Cikis akimini artirin (A).
Bkz. Oluk konturunun degistiriimesi, sayfa 114.

Aniza kodlan

Plazma giic kaynagi veya torcla ilgili bir ariza meydana geldiginde Durum ekraninda bir ariza kodu @

ve ilgili ariza simgesi @ gosterilir. Sari ariza LED'i @ de yanar.

Ariza kodlar su formatta gorlnttlenir: N-nn-n. Ariza kodu degeri, arizanin 6nemini belirtir:
say ylikseldikge 6nemi de artar. Ayni anda birden fazla ariza meydana gelirse, en yiiksek 6neme

sahip olan ariza kodu gériintilenir.

-

A I+
ol 5~ 03 Q

T

\@ (O 'f'? A/=>Q }
\, 7
Gug Kaynagi Giinlugu ekraninda en son 10 ariza gosterilir. Bkz. sayfa 146.
SmartSYNC Manuel torcu tizerindeki Durum LED’i ariza durumlarini da gosterir.
Yesil = kesime Sari = a 0-nn-n Kirmizi =
hazir ariza kodu veya a 0-82-0, 1-nn-n,
torg kilitli 2-nn-n veya
3-nn-n ariza kodu
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Ariza simgelerini tanima

o

B P OO

—
(]
=

d]]{ccﬂ
=, =

Dikkat — Bu simge, ¢ogu durumda, kesim kalitesi veya performansi tzerinde olumsuz
bir etkiye sahip olan ancak plazma gii¢ kaynaginin calismaya devam etmesini
engellemeyen arizalari belirtir. 0-14-0 ariza kodlar bu simgeyi gdsterir ancak
sistemin galigsmasini durdurur.

Anza - Bu simge, plazma gli¢ kaynaginin ¢alismayi durdurmasina neden olan arizalari
belirtir.

Hata - Bu simge, i¢ pargalarin onarilmasini veya degistiriimesini gerektiren arizalar
belirtir.

Tor¢ Kapagi Sensorii - Bu simge, SmartSYNC torcun sari renkli kilitli (X) konumunda
oldugunu belirtir. Bkz. sayfa 69.

Ayrica Hypertherm kartusunun gevsek oldugu, yanlis takildigi veya takiimadig
ariza durumlarini da belirtir.

Sicaklik - Bu simge, plazma gti¢ kaynaginin izin verilen galistirma sicakhd araliklarinin
disinda oldugu ariza durumlarini belirtir. Sicaklik 6zellikleri igin, bkz. sayfa 22.

Gaz - Bu simge, plazma gii¢ kaynaginin gaz kaynag baglantisinin kesildigini veya gaz
beslemesi ile ilgili bir sorun oldugunu belirtir.

Kartus Taninmadi — Bu simge, bir kartus plazma gii¢ kaynagi ile iletisim kuramadigi
zaman gosterilir.

Kartus plazma gti¢ kaynagi ile iletisim kuramazsa, plazma gii¢ kaynag ¢alistirma
parametrelerini géremez veya kartus verilerini kaydedemez.

Kartus Omrii Sonu - Bu simge, kartus 6mriiniin doldugunu gésterir. Hypertherm
bu hatayi aldiginizda kesinlikle yeni bir kartus takmanizi 6nerir. Bkz. sayfa 80.

Dahili Seri Bagh iletisim Arayiizii - Bu simge, LCD/kontrol PCB'si ve DSP PCB'si
arasinda seri iletisimle ilgili arizalar oldugunu belirtir.

Kartus iletisimi - Bu simge, LCD Hypertherm kartusu ile SmartSYNC torg arasinda
kablosuz iletisimle ilgili arzalar oldugunu belirtir.
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[— Torg iletisimi - Bu simge SmartSYNC torg ve plazma gii¢ kaynagindaki DSP PCB'si

= arasinda iletisimle ilgili arizalar oldugunu belirtir.

Ariza kodu durumlarinin giderilmesi

Her ariza durumuna iligkin ariza tespiti ve ariza giderme igin asagidaki tabloya basvurun.
Sistem sik goriilen gesitli anza kodlari igin agiklamall bir etiketle gelir.

Etiketi ileride bagvurmak lizere gli¢ kaynaginin tizerine veya galisma
alanina yakin bir yerde tutun.

Gahstirma anzalan (0-nn-n)

0-nn-n formatindaki ariza kodlari operasyonel arizalar tespit eder. Bu arizalar Gug Kaynagi Ginlugu
ekraninda gosterilmez.

Operasyonel ariza kodu; bir bildirim veya kesme iglemini durduran bir durum olabilir.
Hypertherm olusan tiim hata kodlari i¢in asagidaki tablodaki adimlari uygulamanizi énerir.
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Anza Ariza Ariza
kodu | simgesi LED’ler |Aciklama Cozimler
0-11-0 Uzaktan kumanda ¢alistrma | Bu ariza kodlari sistemin ¢alismasini durdurmaz.
A modu yanlis veya takilan Hypertherm asagidakileri yapmanizi 6nerir.
kar‘tu$. igin bu moda izin Uzaktan kumandayla ya da sisteme giden yazilim
verilmiyor. arayuzuyle ilgili bir sorun var. Sistem, galistirma
Sari renkte | Kesme kartuslari igin izin modunu, ¢ikis akimini ya da kontrol cihazindan
yanip séner | verilen galistirma modlari, gelen gaz basing bilgisini yorumlayamiyor.
1 (Ke.sim .mc.)du) ve 2'dir * Programlama kodunda yanlis islem
(Genigletilmis Metal modu). degiskenleri olup olmadigini inceleyin.
Oluk agma kartusu igin izin . N
. rose = Kontrol cihazini tamir edin.
verilen galistirma modu 3'tur
(Oluk agma modu).
0-11-1 Uzaktan kumanda gikis akimi
(A) yanlis veya takilan kartus
igin bu akima izin verilmiyor.
izin verilen degerler, plazma
glic kaynagi ve takilan kartus
igin minimum ve maksimum
cikis akimiyla (A) iligkilidir.
0-11-2 Uzaktan kumanda gaz basinci
yanls veya bu basinca izin
verilmiyor.
izin verilen gaz basinci,
segilen islem ve galisma
modu ile takilan torg, torg
kablosu ve kartusla iligkilidir.
0-12-1 Gaz basinci ¢ikisi disuk. Bu ariza kodlan sistemin galismasini durdurmaz.
0-12-2 A Gaz basina! gikis! yiksek. Hypertherm asagidakileri yapmanizi 6nerir.
- = 0-12-1 anizalarinda gaz beslemesi
0-12-3 Gaz basinci ¢ikisi dengesiz. kaynagindan giris gaz basincini artirin.
Sari renkte Optimum sistem performansi igin giris
yanip sOner gaz kaynagi basincinin, gaz akisi
sirasinda 7,6 bar-8,3 bar (110 psi-120 psi)
araliginda kalmasini saglayin. Minimum giris
basinci 6zellikleri igin, bkz. sayfa 56.

*» Maksimum gaz basinci olan 9,3 bar
(135 psi) asla gecilmemelidir. Bkz. Giris
gaz basinci gereksinimleri (gaz akisi
sirasinda), sayfa 56.

= Gaz hatlarinin higbirinin dolasmadigindan
veya engellenmediginden emin olun.

* Plazma gli¢ kaynaginin gercek cikis gaz
basincinin, ayarlanan basingtan kabul
edilebilir bir miktardan daha dustik olup
olmadigini gérmek igin bir gaz testi yapin.
Bkz. Bir gaz testi yapin sayfa 148.

= Plazma giig kaynaginin igindeki solenoid
valfin ehliyetli bir servis teknisyeni tarafindan
incelenmesini saglayin. Distriblitériiniiz veya
yetkili onarim tesisiyle gorustin.
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Arnza Ariza Arza

kodu | simgesi LED’ler |Aciklama Coziimler

0-13-0 Alternatif akim (AC) giris Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurmaz.
@ glicli dengesiz. Bazi durumlarda sistem dustk bir kapasitede
Sari galisabilir. Hypertherm asagidakileri yapmanizi

Onerir.
= Soguk yeniden baslatma yapin.

= Eger varsa sistemin jenerator gliciyle
baglantisini kesin. Bkz. Jeneratorlerde giigle

Yesil renkte S "
yanip soner ilgili sorunlarin ariza tespiti sayfa 145.
= Bu arizay almaya devam ediyorsaniz,
glic kaynagindaki sorunun bir elektrik
teknisyeni tarafindan diizeltiimesini saglayin.
Bkz. sayfa 38.
Sari renkte
yanip séner
0-14-0 Kartusun takilmasiyla ilgili bir | Bu ariza, bir kartus taktiginizda ve kartus plazma
@ sorun var. glic kaynagina veri gdnderemediginde gosterilir.
San Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurur.
Asagidakilerden birini yapin:
= Torg kilidi svicini sari renkli kilitli (X) konuma
getirin ve sonra yeniden yesil renkli
“ateslemeye hazir” (") konumuna getirin.
Sari renkte = Hizli yeniden baslatma yapin.
yanip séner = Kartusu yeniden takin.

Elektrik paraziti kot veri baglantisina

neden olmus olabilir. Ornegin, TIG kaynak
makinelerinden gikan yiiksek frekansl elektrik
paraziti enterferansa neden olabilir. Calisma
alanindaki elektrik parazitini olabildigince
dusik tutun.

Bu ariza kodunu gideremiyorsaniz, sistem

galisma pargasinda ve kartusta olasi hasari
onlemek igin asagidaki ayarlar otomatik olarak

yapar:
= Cikis akimini 45 A’e ayarlar.

= Calistirma modunu Kesme modu
olarak ayarlar.
= Cikis gaz basincini kesme basincina ayarlar.
Gerekirse bu ayarlari, veri baglantisi olmadan
kesim yapabilecek sekilde manuel olarak
degistirebilirsiniz.
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Sari

Sari renkte
yanip séner

plazma gti¢c kaynagindaki
parcalar igin glic PCB'si
donanim korumasi
gerceklesti.

Ariza Ariza Arnza
kodu | simgesi LED’ler |Agiklama Coziimler
0-14-1 Kartus taninmadi. Bu ariza, bir kartus herhangi bir nedenle plazma
glic kaynagina veri génderemedigi zaman
. gOsterilir. Bu ariza kodu sistemin galigsmasini
durdurmaz.
Sari renkte = Bu ariza meydana geldiginde kesmeye veya
yanip séner oluk agmaya devam edebilirsiniz ancak ¢ikis
akimini (A) ve calistirma modunu manuel
olarak ayarlamaniz gerekir. Ayrica, sistem
Hypertherm kartusu hakkinda veri
toplayamaz.
= Tozlarin ve diger kirlerin tamamini gidermek
igin kartusa hafifge hava ufleyin. Kartusu
yeniden takin.
= Kartusun igindeki
yesil halkanin
kinlmadigindan
emin olun.
0-19-9 Giris glicu kesildi. Veya Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurur.

Asagidakileri uygulayin:
= Bu ariza, elektrik parazitinin sonucu olabilir.
Arizanin gitmesini bekleyin ve kesime devam
edin.

= Seri iletisimleri kullaniyorsaniz, plazma gtig
kaynagini kapali (OFF) (O) konumuna
getirdiginizde CNC'de gegcici olarak bu ariza
meydana gelebilir. Arizanin kendi kendine
gitmesi i¢in 1 dakika bekleyin.

= Bu ariza gorilmeye devam ederse,
bir i¢ pargada olasi bir donanim arizasini
belirtebilir ve bir 2-nn-n veya 3-nn-n ariza
kodu gorebilirsiniz. Sistemin onarimini yetkili
bir servis teknisyeni gerceklestirmelidir.
Distribltoriintiz veya yetkili onarim
tesisiyle gorlsun.
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Genel Sorunlarin Aniza Tespiti

Ariza Arnza Anza
kodu | simgesi LED’ler |Aciklama Coziimler

0-20-0 @ Gaz basinci secilen islem, Bu ariza kodu sistemin ¢alismasini durdurmaz.
galistirma modu, torg Asagidakileri uygulayin:
| | Sari veya kablo uzunlugu = Giris gaz kaynagina ait tiim baglantilari

ve Hypertherm kartus tipi inceleyin. Baglantilarda higbir sizinti veya

igin minimum basincin gevseklik olmadigindan emin olun.

altina dtigmiis. = Hortum, hortum 15 m'den kisa oldugunda

gelen gaz kaynagi hortumunun 10 mm veya
daha fazla bir i¢ gapa sahip oldugundan
emin olun. 15 m-30 m hortumlar igin

Sani 13 mm veya daha fazla ig ¢ap kullanin.

= Gaz besleme kaynaginda yeterli giris gaz
basinci bulundugundan emin olur. Bkz. Giris
gaz basinci gereksinimleri (gaz akisi
sirasinda) sayfa 56.

= Plazma gui¢ kaynaginda gaz basincini
manuel olarak ayarlayin. Bkz. sayfa 74.

= Plazma gu¢ kaynaginin gercek ¢ikis gaz
basincinin, ayarlanan basingtan kabul
edilebilir bir miktardan daha dustik olup
olmadigini gérmek igin bir gaz testi yapin.
Bkz. sayfa 148.

= Giris gaz kaynagi ile ilgili belirgin bir sorun
yoksa, plazma gti¢ kaynagindaki hava filtresi
yuvasini ve hava filtresi elemanini inceleyin.
Gerekirse temizleyin veya degistirin.
Bkz. sayfa 173.

= Bu ariza durumunu almaya devam
ederseniz, yetkili bir servis teknisyeninin
sistemin servis onarimini yapmasini saglayin.
Distribltoriintiz veya yetkili onarim tesisiyle
gorustin.

0-21-0 @ Kesme sirasinda gaz akisi Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurur.
kesilir (ark geriliminde asiri Torg kablosunun biikilmesi veya tikanmasi gibi
Sar degisim meydana geldi). torcun ateslemesini engelleyen bir durum

olmadigr siirece, torcu bir sonraki
ateslediginizde ariza kodu kaybolur.
Asagidakileri uygulayin:

= Dogru gaz giris basincinin bulundugundan

emin olun.

= Gaz hatlarinin higbirinin dolasmadigindan

r -y .
Sa veya engellenmediginden emin olun.

= Torg kablosunun sizinti yapmadigindan emin
olun. Dolasma veya biikiilme olmadigindan
da emin olun.

= Yeni bir Hypertherm kartusu takin.

= Mekanize uygulamalar igin, torg ylikseklik
kontroltint kilitleyin.
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Genel Sorunlarin Anza Tespiti

Ariza Arnza Arnza
kodu | simgesi LED’ler |Aciklama Coziimler

0-22-0 Gaz kaynag girisi yok. Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurur.
)i i S @ Gaz hattinda bir tikaniklik olmadigi stirece gaz

Sar kaynagini plazma gli¢ kaynagina bagladiginizda
ariza kodu kaybolur. Asagidakileri uygulayin:
= Giris gazi kaynaginin plazma gti¢ kaynagina
dogru baglandigindan emin olun.
= Giris gaz kaynagina ait tim baglantilar
inceleyin. Gaz hattinda higbir tikaniklik
olmadigindan emin olun. Baglantilarda
higbir sizinti veya gevseklik olmadigindan
emin olun.

Sari

= Plazma gu¢ kaynadini yeniden baslatin.
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Genel Sorunlarin Aniza Tespiti

Ariza
kodu

Ariza
simgesi

Ariza
LED’ler

Aciklama

Coziimler

0-30-0

0-30-1

O

®

Sari

Sari

Torg kolu acik kalmis (TSO)
durumu olustu.

Bir Baslatma sinyali alindiktan
sonra Hypertherm kartus
icindeki nozul ve elektrot
temas etmiyor.

Torg kolu kapali kalmig (TSC)
durumu olustu.

Bir Baglatma sinyali alindiktan
sonra Hypertherm kartus
icindeki nozul ve elektrot
pargalar birbirinden
ayrilmayacaktir.

Bu ariza kodlar torcun plazma arki ateslemesini
onler. Bazi durumlarda, torcu yeniden
atesleyebilir ve kesime devam edebilirsiniz.

Ariza kartusu ilk taktiginizda ve torcu
ateslemeye calistiginizda olustuysa,
asagidakileri yapin:

» Plazma gii¢ kaynagi agik (ON)
konumundayken Hypertherm kartusu gevser
veya gikartilirsa ve torg kilidi svici yesil renkli
“ateslemeye hazir” konumuna (y)
getiriimisse, arizayi gidermek igin plazma
gii¢ kaynagini kapali (OFF) (O) konumuna
getirin, sorunu dizeltin ve giig svicini agik
(ON) (1) konumuna getirin.

= Hypertherm kartusu inceleyin. Asinma
veya hasar olmadigindan emin olun.

Bkz. Kartusun 6mriintin sonuna yaklastiginin
isaretleri, sayfa 107 ve Kartus bakimi,
sayfa 172.

= Manuel torg: Torg kilidi svicini sari renkli
kilitli (X) konumuna getirin, ardindan torg
kilidi svicini yesil renkli “ateslemeye
hazir” (y) konumuna getirin. Hava tfiirme
uyarisi igin torcu 1 kez atesleyin. Bu, kartus
ucu etrafinda birikmis olan istenmeyen
materyalleri temizleyebilir.

= Kartus iginde birikmis olan istenmeyen
materyalleri gidermek igin kartusu gikartip
dikkatli bir sekilde sallayin. Bu materyaller
0-30-0 arizasinin meydana gelmesine
neden olabilir. Daha yiiksek oranda 0-30-0
arizasi kartusun 6mriiniin sonuna
yaklastiginin tipik géstergesidir.

= Yeni bir Hypertherm kartusu takin.

Ariza son gaz akisi veya kesim sirasinda
olustuysa, asagidakileri yapin:
= Gaz hattini inceleyin. Bkz. Gaz basincinin
incelenmesi, sayfa 125 ve Gaz kalitesinin
incelenmesi, sayfa 126.

= Torgta hasar ve dogru gaz akisini
engelleyebilecek sorunlar olup olmadigini
gormek igin inceleyin. Bkz. Son gaz akisi
sirasinda 0-30-0 ariza kodu igin ariza tespiti
sayfa 146.
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Genel Sorunlarin Anza Tespiti

Arza Anza Arnza
kodu | simgesi LED’ler Aciklama Cozimler
0-32-0 Sistem kullanilan kartusun Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurur.
@Ej’ @ Omrintin doldugunu algiladi. | Ariza durumunu ortadan kaldirmak igin yeni
Sari bir kartus takin.
= Plazma gu¢ kaynagini yeniden baslatir ve
ayni kartusu kullanmaya calisirsaniz, kartus
omriinitin doldugunu hatirlatmak igin 0-32-1
ariza kodu gésterilir. Hypertherm kesinlikle
yeni bir kartus takmanizi 6nerir.
Bkz. Kartus ne zaman degistirilmeli? (ariza
Kirmizi kodu 0-32-n), sayfa 80.
0-32-1 @ Daha 6nce 0-32-0 arizasi Bu ariza kodu sistemin ¢alismasini durdurmaz.
EEjD vermis ve 6mri dolmus bir * 0-32-1 arniza kodu kartus dmriiniin
Sari kartus takild. doldugunu hatirlatir. Hypertherm kesinlikle
yeni bir kartus takmanizi 6nerir.
Bkz. Kartus ne zaman degistirilmeli? (ariza
kodu 0-32-n), sayfa 80.
Sar renkte
yanip séner
0-40-0 Yiikseltme glic faktori Bu ariza kodlar sistemin galismasini durdurur.
@ diizeltmesi yalitimli kapili Asagidakileri uygulayin: Ig sicakligi artik gok
Sar bipolar transistér (PFC IGBT) | sicak veya gok soguk olmadiginda sistemi
Gok soguk. kullanmaya devam edebilirsiniz. Hypertherm
Bu sadece CSA sistemi sadece -10 °C ila 40 °C dis sicaklik
ve Powermax105 SYNC - araliginda galistirmanizi 6nerir.
230 V-400 V CE modelleri = Sistem asir isinmis olabilir. Fanin i¢
icin gecerlidir. parcalarin sicakligini distrmesini saglamak
y L icin plazma giic kaynagini agik (ON)
0-40-1 San Yikseltme PFC IGBT'si konumunda birakin. Bkz. Asiri isinmanin
cok sicak. . .
onlenmesi sayfa 81.
Bu sadece CSA = Plazma gli¢ kaynadi etrafinda yeterli hava
ve Powermax105 SYNC - kst oldud dy 9 e I y
230 V-400 V CE modelleri axist oldugundan emin olun.
icin gecerlidir. * Plazma giig kaynagdi kapaginin, delikler fanin
- oniinde kalacak sekilde takildigindan emin
0-40-2 Inverter IGBT'si gok soguk. olun.
0-40-3 inverter IGBT'si cok sicak. = Sistem galisamayacak kadar soguk olabilir.

Plazma giig kaynaginin i¢ sicakligi -30 °C'ye
yaklasirsa, sistemi daha sicak bir yere
tasiyin.
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Genel Sorunlarin Aniza Tespiti

Ariza Arza Anza
kodu | simgesi LED’ler |Aciklama Coziimler

0-50-0 Kartus kapall, tor¢ baglantisi | Bu ariza kodu sistemin ¢alismasini durdurur.
I/@ @ kesilmis veya yeniden Asagidakileri uygulayin:

¢ Sari baglatma sirasinda torg, sar | . By ariza kodu, torg kilidi svici sari renkli
renkli kilitli (X) konumundaydi. kilitli (X) konumundayken yeniden baslatma
yapildiginda gorunir. Devam etmek igin torg
kilidi svicini yesil “ateslenmeye hazir” (")
konumuna getirin. Asagidaki 0-50-1 ariza
koduna bakin.

San = Bu ariza kodu, plazma glig kaynagini agik
(ON) (1) konumuna getirdiginizde torg
baglantisi kesildiginde de goriinebilir.
Torcu plazma giig kaynagina baglayin.
Hizli yeniden baslatma yapin.

= Bu aniza kodu, kartus dogru takimadiginda
gortintr. Hypertherm kartusu ¢ikarin ve
dogru bir sekilde yeniden takin.

= Makine torcu: Bu ariza kodu, kartusu, gli¢
svicini kapali (OFF) (O) konuma getirmeden
veya torg kilidi svicini sari renkli kilitli (X)
konumuna getirmeden 6nce gikardiginizda
gortintr. Torg kilidini agip kapatin veya hizli
yeniden baslatma yapin.

= Mini makine torcu: Plazma gii¢ kaynag
lizerindeki gtic svici acik (ON) (1)
konumdayken kartusu degistirirseniz bu
ariza kodu gérintiilenebilir. Hizli yeniden
baslatma yapin.

= Hypertherm kartusu iyi durumdaysa ve
dogru takilmigsa, tor¢ hasar gérmus olabilir.
Distribltoriintiz veya yetkili onarim tesisiyle

gorisin.
0-50-1 |/ @ Torg kilidi svici sari renkli Bu ariza kodu sistemin ¢aligsmasini durdurur.
@ kilitli (X) konumuna Asagidakileri uygulayin: Yeniden baglatma
¢ Sari ayarlanmis. gerekli degildir.

= Manuel torg: Torg kilidi svicini yesil renkli
“ateslenmeye hazir” () konumuna getirin.
Hava Uflirme uyarisi igin torcu 1 kez
atesleyin. Plazma arki almak igin torcu
atesleyin. Bkz. sayfa 68.

Sari = Makine torcu: Torg kilidi svicini yesil renkli
“ateslenmeye hazir” (\") konumuna getirin.
Plazma arki almak igin torcu atesleyin.

* Mini makine torcu: Bu ariza kodu, mini
makine torcu igin gegerli degildir.
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Genel Sorunlarin Anza Tespiti

Ariza
simgesi

Arniza
kodu

Ariza
LED’ler

Aciklama

Coziimler

0-50-2 | higbiri

Sari

Torg kilidi svici yesil renkli
“ateslenmeye hazir” (v)
konumuna getiriimis ancak
torg ateslenmeye
hazirlanmamis.

Bu ariza kodu, manuel torcun bir plazma arkini
ateslemesinden 6nce manuel torglar igin ek bir
adimin gerekli oldugu bir durumu tanimlar.

= Torg kilidi svicini yesil renkli “ateslenmeye
hazir” (v") konumuna getirdiginizde arza

kodu 0-50-1 degiserek 0-50-2 olur ve ¥2
simgesi kaybolur.

= Manuel torg: Hava tflirme uyarisi igin torcu
1 kez atesleyin. 0-50-2 ariza kodu séner
ve manuel torg lzerindeki LED sari renkten
yesil renge déner. Torg artik bir plazma arki
ateslemeye hazirdr.

= Makine torcu: 0-50-2 ariza kodu yaklagik
1 saniye boyunca gorliniir ve sonra
kaybolur. Plazma arki almak igin torcu
atesleyin. Hava Uflirme uyarisi yok. 0-50-2
ariza kodu sénmezse, arizayi gidermek igin
CNC'den STOP sinyali génderin.

* Mini makine torcu: Bu ariza kodu,
mini makine torcu igin gegerli degildir.

0-50-3 | higbiri

Sari

Sistem kartustan veri okuyor.

Sistem kartustan yapilandirma verilerini okurken
bu ariza kodu hizla yanip séner. Ariza kodunun
kendi kendine kaybolmasini bekleyin.

= Sistem, ariza kodu gidene kadar kesim
yapmayacaktir.

= Elektrik paraziti veri baglantisinda parazite
neden oluyorsa bu ariza kodu 6 saniyeye
kadar goriintilenebilir.

= Sistem kartustan veri okuyamazsa farkl bir
ariza kodu goruinecektir.

= Manuel tor¢: Genelde 0-50-3 ariza kodu
kaybolduktan sonra 0-50-2 goriinir. Hava
tUflirme uyarisi igin torcu 1 kez atesleyin.
0-50-2 ariza kodu kaybolur. Torg artik bir
plazma arki ateslemeye hazirdir.

0-51-0

Sar

Sari

Plazma giig kaynag, gli¢
svicinin agik (ON) (I) konuma
getirilmesi ile ayni anda,
kesmeye baglamak

igin bir sinyal aliyordu.
Makine torcunda bu duruma
bazen “kol baglatmasi” denir.

Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurur.
Asagidakileri uygulayin: Hizli yeniden baglatma
gerekir.

= Manuel tor¢: Plazma gli¢ kaynagindaki
gii¢ svici acik (ON) (I) konumundayken,
torg tetigi “atesleme” konumunda tutuluyor.
Tetigi birakin ve plazma gli¢ kaynagina hizl
yeniden baslatma yapin.

» Makine torcu: Gii¢ kaynagi agik (ON) (I)
konumundayken, plazma gii¢ kaynagi bir
Baslatma sinyali aliyor. Baslatma sinyalini
kapatin ve plazma gii¢ kaynagina hizli
yeniden baslatma yapin.
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Genel Sorunlarin Aniza Tespiti

Arniza
kodu

Ariza
simgesi

Ariza
LED’ler

Aciklama

Coziimler

0-52-0

O

®

Sari

Sari

Torg bagh degil.

Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurur.
Asagidakileri uygulayin: Hizli yeniden baslatma
gerekir.

= Torg kablosunun plazma gii¢ kaynaginin
on kismindaki FastConnect yuvasina dogru
baglandigindan emin olun. Hizli yeniden
baglatma yapin.

» Plazma gii¢ kaynagi agik (ON) (I)
konumdayken torg baglantisini keserseniz
0-52-0 ariza kodunu alirsiniz.

» Plazma gii¢ kaynagi kapali (OFF) (O)
konumdayken torg¢ baglantisini keserseniz,
plazma gii¢ kaynagini agik (ON) (1)
konumuna tekrar getirdiginizde 0-50-0 ariza
kodunu alirsiniz.

0-60-0

AC

Sari

Sar

AC giris gerilimi fazi
kaybedildi.

Bu sadece CE modelleri ve
Powermax105 SYNC CSA
modelleri igin gegerlidir.

Bu ariza kodu sistemin calismasini durdurur.
Asagidakileri uygulayin: Soguk yeniden basglatma
yapmak gerekir.
= Bir elektrik teknisyeninin gii¢ kaynaginda
ve plazma sisteminde dogru gerilim olup
olmadigini gérmek igin tim giris fazlarini
ve sigortalari/devre kesicileri kontrol
etmesini saglayin.

= Eger varsa sistemin jenerator gliclyle
baglantisini kesin veya jeneratér modu
ozelligini agik konumuna ayarlayin. Bkz.
Jeneratorlerde gticle ilgili sorunlarin ariza
tespiti sayfa 145.

0-60-1

AC

Sari

Sari

AC giris gerilimi gok dusuk.

Bu ariza kodu sistemin calismasini durdurur.
Asagidakileri uygulayin: Soguk yeniden basglatma
yapmak gerekir.

» Giris hat voltaji ok diisiik (anma geriliminin
%715'ten fazla altinda). Bir elektrik
teknisyeninin hatti inceleyip gerilimi
yukseltmesini saglayin. Bkz. sayfa 22
ve sayfa 39.

= Eger varsa sistemin jenerator giiciiyle
baglantisini kesin veya jeneratér modu
ozelligini agik konumuna ayarlayin.
Bkz. Jeneratorlerde giigle ilgili sorunlarin
ariza tespiti sayfa 145.

142

810470TR

Operator Kullanma Kilavuzu Powermax65/85/105 SYNC



Genel Sorunlarin Anza Tespiti

Arnza
kodu

Ariza
simgesi

Ariza
LED’ler

Aciklama

Coziimler

0-60-2

\/\
AC

®

Sari

Sari

AC giris gerilimi gok yliksek.

Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurur.
Asagidakileri uygulayin: Soguk yeniden baslatma
yapmak gerekir.

» Giris hat voltaji gok yiiksek (anma geriliminin
%10’dan fazla tstiinde). Bir elektrik
teknisyeninin hatti inceleyip gerilimi
disurmesini saglayin. Bkz. sayfa 22
ve sayfa 39.

= Eger varsa sistemin jenerator gliclyle
baglantisini kesin veya jeneratér modu
ozelligini agik konumuna ayarlayin.
Bkz. Jeneratorlerde giigle ilgili sorunlarin
ariza tespiti sayfa 145.

0-61-0

Sar

Sari

AC girisi dengesiz.
Sistemi kapatin.

Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurur.
Asagidakileri uygulayin: Soguk yeniden baslatma
yapmak gerekir.

= Gelen gii¢ hattinin akimi dengesiz. Sisteme
giden gucu kapatin ve devam etmeden 6nce
hat rezonans sorununu giderin.

= Eger mUmkiinse, sistemi baska bir AC gug
kaynagina baglayin.

= Plazma gu¢ kaynaginin bir faz dénustirtcu
ile kullanilmadigindan emin olun.

= Eger varsa sistemin jenerator glicliyle
baglantisini kesin veya jeneratér modu
ozelligini agik konumuna ayarlayin.
Bkz. Jeneratorlerde giigle ilgili sorunlarin
ariza tespiti sayfa 145.

0-98-0

Sar

Sari

LCD/kontrol PCB'si ve DSP
PCB'si arasinda bir dahili
iletisim hatasi olustu.

Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurmaz.
Sistem kesmeye devam edebilir ancak
Hypertherm, 6n panel tizerindeki kontroller
kullanilmadigi igin, 6nce sorunun nedenini
bulmanizi 6nerir. Asagidakileri uygulayin:
= Plazma guig kaynag: tizerindeki giig svicini
kapali (OFF) (O) konumuna getirin.

SmartSYNC manuel torg tizerindeki tiim

amperaj LED’lerinin s6nmesini bekleyin.

(Veya yaklagik 1 dakika bekleyin.)

Giic svicini agik (ON) (I) konumuna getirin.
Sorun devam ederse, yetkili bir servis teknisyeni
plazma gti¢ kaynagini agmali ve LCD/kontrol
PCB'si ile DSP PCB'si arasindaki yassi bant
kabloyu kontrol etmelidir.
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Genel Sorunlarin Aniza Tespiti

Ariza Arnza Arnza
kodu | simgesi LED’ler |Aciklama Coziimler

0-98-1 Kartus ve torg arasinda bir RF | Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurmaz.

iletisim arizasi meydana geldi. | Hypertherm asagidakileri yapmanizi 6nerir.

{ﬂ]{'ﬁﬂ
3

Bu ariza meydana geldiginde Hypertherm
kartusu sisteme veri gdndermez, dolayisiyla
Sar sistem kartus hakkinda veri toplayamaz. Sorun
Hypertherm kartusu veya SmartSYNC torg ile
ilgili olabilir.

Kesmeye veya oluk agmaya devam edebilirsiniz
ancak ¢ikis akimini (A) ve ¢alistirma modunu
manuel olarak ayarlamaniz gerekir.

Kartus:

= Hypertherm kartusunun dogru takildigindan
emin olun.

= Kartusun igindeki
yesil halkanin
kinlmadigindan
emin olun.

= Hypertherm kartus
okuyucunuz (528083)
varsa, okuyucunun
kartustan veri gekip gekemedigini
saptamak igin bir test yapin.

= Yeni bir Hypertherm kartusu takin.

Torg:

= Yeni bir Hypertherm kartusu ariza durumunu
gidermezse, SmartSYNC torgtaki bir parca
hasarli olabilir. Yetkili bir servis teknisyeni
torcu incelemelidir. Distribtitériiniiz veya
yetkili onarim tesisiyle gorlsun.

0-98-2 | —— Torg ve plazma gii¢ kaynagl | Bu ariza kodu sistemin galismasini durdurmaz.
arasinda bir iletisim arizasi Hypertherm asagidakileri yapmanizi 6nerir.

113 meydana geldi. Bu ariza meydana geldiginde SmartSYNC torg,
plazma gli¢ kaynagina veri géndermez,

Sari renkte dolayisiyla sistem Hypertherm kartusu hakkinda
yanip séner veri toplayamaz. Sorun tor¢ veya plazma giig
kaynag ile ilgili olabilir. Yetkili bir servis
teknisyeni arizanin kaynagini tespit etmeli ve
hasarl pargay tamir etmelidir. Distribtitoriintiz
veya yetkili onarim tesisiyle gortsun.

Kesmeye veya oluk agmaya devam edebilirsiniz
ancak ¢ikis akimini (A) ve ¢alistirma modunu
manuel olarak ayarlamaniz gerekir.
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i parca anzalan (1-mn-n, 2-nn-n, 3-nn-n)

1-nn-n, 2-nn-n ve 3-nn-n formatlarindaki ariza kodlari, plazma gti¢ kaynaginin igindeki pargalardaki
olasi hasari saptar. Bu arizalar Guig Kaynagdi Giinliigti ekraninda gdosterilir.

Ariza Anza Arza

kodu | simgesi LED’ler |Aciklama Coziimler

1-nn-n @ Blyuk bir ariza olustu. Bu ariza kodlar sistemin galismasini durdurur.

2-nn-n Asagidakileri uygulayin:

3-nn-n Q Sari = Soguk yeniden baslatma yapin.
Bazi durumlarda yeniden basglatma yapilarak
ariza durumu giderilebilir.
Plazma gii¢ kaynaginin yeniden baslatiimasi
ariza durumunu gidermiyorsa, yetkili bir
servis teknisyeni sistemi servis onarmalidir.
Distribltoriintiz veya yetkili onarim tesisiyle

Kirmizi o o

gorisin.

Jeneratorlerde giicle ilgili sorunlarin ariza tespiti

m Jenerator kullanirken bir ariza meydana gelirse, hizli yeniden baslatma yaparak ariza
durumunu gideremeyebilirsiniz. Bunun yerine, plazma glic kaynagindaki gii¢ svicini kapali
(OFF) (0) konumuna getirin, yaklasik 1 dakika bekledikten sonra gii¢ svicini acik (ON) (1)
konumuna getirin.

m Baz jeneratérlerde giris hat voltaji ile ilgili sorunlar (ariza kodlari 0-13-0, 0-60-n ve 0-61-0)
daha sik gorilebilir. Bu ariza kodlarini stirekli olarak gortiyorsaniz GEN ayarini gegici olarak
acik konumuna getirebilirsiniz. Bu ayar, Ozellik Yapilandirma ekraninda (FEATURE CONFIG)
bulunur. Hypertherm bu ayari sadece deneyimli operatérlerin degistirmesini onerir.
Bu ayar, sistemin gelen gliclindeki akim ve gerilim degisikliklerine karsi hassasiyetini azaltr.
Bkz. sayfa 150.

a Jenerator kullanmadiginiz zaman GEN alanini kapali konumuna getirdiginizden emin olun.

m  Giris hat voltaji ile ilgili sorunlar devam ediyorsa, plazma gii¢ kaynagini jeneratoérden sokiin
ve yeterli glice sahip olan bir gli¢ yuvasina takin.

a Jeneratorle ilgili teknik 6zellikler igin, bkz. sayfa 49.
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Son gaz akigi sirasinda 0-30-0 ariza kodu icin aniza tespiti

Son gaz akisi sirasinda verilen bir baslatma sinyali, torg kablosunda kalan hava basincinin hizla
diismesine neden olur. Basing yeterince hizli diismezse, elektrot, pilot ark olusturmak igin zamaninda
kapali konumuna dénemeyebilir. 0-30-0 hatasi meydana gelir.

Torcu son gaz akisi sirasinda ateslemeye calistiniz ve 0-30-0 hatasi aldiysaniz asagidakileri yapin.
Her adimdan sonra torcu yeniden ateslemeyi deneyin.

1. Torcu resetleyin.

m  Torg kilidi svicini kilitli (LOCK) konuma getirin ve sonra yeniden “ateslemeye hazir”
konumuna getirin.
2. Farkli bir kartus deneyin.
m  Bkz. Kartusun takilmasi, sayfa 66.

3. Torg kablosunu inceleyin

m  Torg kablosu bir kanala yerlestirilmisse torcu [
kanaldan gikartin. b

m  Torg kablosunda kivrilmalar veya biikilmeler var mi?

Torg kablosunu minimum 76 mm bukiilme yarigapindan
daha kiigtk bir yaricap etrafinda biikmeyin.

m  Torg kablosunun gevresinde ¢ok sikilmis kablo baglar 76 mm
var mi?

m  Gaz sizintisi belirtisi var mi? T

4. Bir basing testi yapin.
m  Bkz. Bir gaz testi yapin, sayfa 148.

m Bkz. Giris gaz basinci gereksinimleri (gaz akisi sirasinda), sayfa 56.

5. Kartus takiliyken torg kablosunda siireklilik kontroll yapin.

a. Torca bir kartus takildigindan ve torcun
plazma gii¢ kaynagina bagl olmadigindan
emin olun.

b. Torg konekt6riniin 1 piminde ve kartus
tizerindeki nozulda bir siireklilik testi yapin.

€. Torg konektoriiniin 2 piminde ve kartus
tizerindeki nozulda bir siireklilik testi yapin.

m  Her iki pimde de sureklilik var mi?

a Evet ise, torgta degil, plazma gli¢
kaynaginda bir sorun olabilir.
Distriblitoriintiz veya yetkili onarim
tesisiyle gorusiin.

O Hayir ise, yeni bir torg kablosu gerekli
olabilir.
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En son ariza kodlaninin giriilmesi (Giig Kaynag Giinliigii ekrani)

Plazma gii¢ kaynaginda meydana gelen en son 10 ig parga arizasini gérmek igin Gug Kaynagi
Gunltgu ekranina (POWER SUPPLY LOG) gidin. Bu, plazma gii¢ kaynaginin igindeki pargalardaki
olasi hasarn saptamaya yardimci olan bir hizmet ekranidir.

Plazma giic kaynag bu ekranda operasyonel ariza kodlarini (0-nn-n) géstermez.

3
1. Ana menii ekraninda ¥=& secimi yapin.

— 1
2. POWER SUPPLY LOG ekranina gitmek igin segimi yapin,

3. Listede ilerlemek igin ayar diigmesini gevirin.

= 1 c

A .
aliml 1SYSTEM

I = | &’

=] —. 1| ———=a~¢
M= g~
3‘
DSFy 2
LSk
F FOWER SUPPLY IﬁHG
B BE:08:08 - 0-@
1 BiE : EIE : E—EE—E
c HE: B8 : 88 8—-aE-0
3 HE: 0@ : 18 8-0E-6
o BHE: @3 : 88 B—EE-6
5 BHE: B8 : 08 8—-0E-6

# - Bu alanda, en son arizalardan baslamak lizere 0-9 numarali ariza kodlar listesi gosterilir.

XT - Bu alanda meydana gelen her bir ariza gésterilir. Bir zaman damgasinda saat (SS),
dakika (DD) ve saniye (SN) cinsinden deger: SS:DD:SN. Bu deger, Gii¢ Kaynag Verileri
(POWER SUPPLY DATA) ekranindaki XT alaniyla iligkilidir. Bkz. sayfa 157. Zaman damgasi
plazma gii¢ kaynaginin toplam ark transferi siiresiyle baglantili bir ariza meydana geldiginde
gosterilir.

ARIZA - Bu alanda meydana gelen her bir arizayi tanimlayan ariza kodu gosterilir. Su formatta
gortntulenir: N-nn-n. Bkz. sayfa 130.
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Bir gaz testi yapin

Torca yeterli basing geldiginden emin olmak igin bir gaz testi yapin.

4 UYARI

YANMA VE KESILME OLASILIGI

Bir gaz testi yapmadan &nce torcu kendinizden uzagda gevirin. Ellerinizi, giysilerinizi ve nesneleri daima
tor¢ ucundan uzak tutun. Higbir zaman torcu kendinize ya da bagkalarina yéneltmeyin.

Otomatik gaz basinci modunda bir gaz testi baslatin ve durdurun

1.

2.

SmartSYNC Torcunu yesil “ateslenmeye hazir” (/') konumuna getirin.

Manuel torclar: Hava iflirme uyarisi igin torcu 1 kez atesleyin.

. Incelemek istediginiz islem igin dogru / \
¢alistirma modunun segildiginden B
emin olun: Kesme modu, Oluk agma EET T TN g~ /0
modu veya Genisletiimis metal modu. mff @ O/

=
N
Calistirma modu diigmesini gaz testi o
ekrani goriinene kadar 2 saniye O o) [
basili tutun. \ 7
Plazma gii¢ kaynagi gaz testi 2 saniye basili tutun.

modunda oldugunda torgtan
stirekli gaz akisi olur.

. Takilan torg ve kartus tipi ile uyumlu hale getirmek igin gaz testi ekranini kullanarak plazma gii¢

kaynaginin @ sistemin ayarladigi 2 @ ile karsilagtirin.

. Sistemin optimum galismasi igin, ¢ikis gaz basinci @ sistemin hedef gaz basincindan @

asagidaki miktarlardan daha diistik olmamalidir:
o 105 A'de kesme modu: -0,3 bar (-5 psi)
0 85 A'de kesme modu: -0,3 bar (-4 psi)
o 65 A'de kesme modu: -0,2 bar (-3 psi)
0 45 A'de kesme modu: -0,1 bar (-2 psi)

148
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o 45 A-105 A'de oluk agma modu: -0,1 bar (-2 psi)

1850(7) 5, 2 B4R,

== 75P51
/5. 2B4R
b 79PSI

—o
—o

7. Gaz testini durdurmak ve durum ekranina geri donmek igin galistirma modu diigmesine basin.
Torgtan gaz akisi durur.

Solenoid valf elektronik regiilatoriintin de yetkili bir servis teknisyeni tarafindan degistiriimesi
gerekebilir. Distriblitoriiniiz veya yetkili onarim tesisiyle gérustn.

8. Cikis gazi basinci 5. adimda gok dustik olursa gaz besleme kaynagindan giris basincini inceleyin.
Giris basinci gereklilikleri igin, bkz. Gaz besleme kaynag, sayfa 53.

Manuel gaz basinci modunda bir gaz testi yapin

Gaz testini baslattiginizda plazma gii¢ kaynagi manuel gaz basinci modunda olursa, gaz testi
ekraninda plazma gii¢ kaynaginin gergek gikis gaz basinci @ ve manuel gaz basinci ayari goriiniir @.

18576, 2BAR | —
— JhAP5SI | —

—0
"H.5.2B4R §| —
_E 75p51Y 1

Gaz testi sirasinda manuel gaz basinci ayarini degistirmek igin ayar diigmesini gevirebilirsiniz.

Manuel gaz basinci modundan otomatik gaz basinci moduna veya otomatik gaz basinci modundan

manuel gaz basinci moduna gegmek igin bir gaz testi sirasinda O diigmesini itebilirsiniz.
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Ozellik Yapilandirma ekraninda sistem ayarlarinin yapiimasi

Sistem ayarlarini degistirmek igin Ozellik Yapilandirma ekranina (FEATURE CONFIG) gidin.
Bu alanlarin varsayilan ayarlarini sadece deneyimli operatérlerin degistirmesi 6nerilir.

Bu alanlardan birinin varsayilan ayarinin degistiriimesi durum ekraninda varsayilan =
olmayan yapilandirma simgesinin (sagda) gdsterilmesine neden olur. q[ir;l

Varsayilan olarak bu ekran kilitlidir. Bu ekranda ayarlarin herhangi birini degistirmek igin

oncelikle “ig simgesini kullanarak ekranin kilidini agmalisiniz.
1. Ana meni ekranina gitmek igin digmesini 2 saniye basili tutun.

4
2. Ana meni ekraninda 'a' segimi yapin.

o
FEATURE CONFIG (Ozellik Yapilandirma) ekranina gitmek igin {"‘J segimi yapin.

@

4. "4 alanina gitmek igin ayar diigmesini gevirin.

5. "9 alanini segmek igin digmesini itin.

6. "Iy alanini kilit agik konuma getirmek icin ayar diigmesini gevirin: g : [#] .
7. Kilit agik ayarini uygulamak igin diigmesini itin.

8. Ekrandaki bir bagka alana gitmek igin ayar diigmesini gevirin.

. Alani segmek igin digmesini itin.

10. Segilen alanin degerini degistirmek igin ayar diigmesini gevirin.

11. Yeni degeri korumak icin diigmesini itin.
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=l

1 =
A A .
aliml ISYSTEN

= | 1

UPL -

EOL -

GFL -

(W [CHC

=  FEATUEE COMFIG
1.UPL:EQ | 5.7 B-SMART
2. .EOL:EA
3.GFL:E4
4. GEM:

B.%:0

Diistik gaz basinci tespiti 6zelligini agik veya kapali olarak ayarlayin. Bu alani kapali olarak
ayarladiginizda sistem artik 0-20-0 ariza kodunu gdstermez. Ariza kodlari ile ilgili bilgi igin,
bkz. sayfa 130. Bu alan varsayilan olarak agiktir.

Hypertherm bu alani agik tutmanizi 6nerir. Ancak tesisinizdeki giris gazi basinci dengeli degilse
veya sik sik 0-20-0 arizasi almaniza neden olacak denli diistikse kapali olarak ayarlayabilirsiniz.

Bu alanin kapali olarak ayarlanmasi, kesim kalitesinin diismesine ve kartug Omriinin
kisalmasina neden olur. Girig gazi basinci gok duserse, tor¢ ve kartus hasar gorilebilir.

Hypertherm kartus émrii sonu (EOL) tespiti dzelligini agik veya kapali olarak ayarlayin.
Bu alani kapali olarak ayarladiginizda kartus émri doldugunda sistem artik 0-32-0 veya
0-32-1 ariza kodunu gdstermez. Bkz. sayfa 80.

Bu alan varsayilan olarak agiktir. Asagidaki durumlardan biri olustugunda sistem bu 6zelligi
gegcici olarak kapali olarak ayarlar:

0 FineCut manuel kesim kartusunun takilmasi.

o Cikis akiminin herhangi bir Hypertherm kartus igin 40 A altinda bir degere ayarlanmasi.

Bu ayarn kullanmayin. Bu, gelecekteki gelistirmeler igin ayrilmistir.

GEN - Jeneratdr modu 6zelligini agik veya kapali olarak ayarlayin. Bu alani agik olarak ayarladiginizda

sistem gelen glictindeki akim ve gerilim degisikliklerine karsi hassasiyetini azaltir, bu da ariza
durumlarina neden olur. Bkz. sayfa 145. Bazi jeneratorlerde bu giris glicti degisiklikleri yaygin
gordlir. Bu alan varsayilan olarak kapalidir.

Hypertherm bu alani kapali tutmanizi 6nerir. Bu alanin agik olarak ayarlanmasi plazma gli¢
kaynaginin asiri 1sinmasi riskini artirir.

Jenerator kullanmadiginiz zaman bu alani kapali konumuna getirdiginizden emin olun.
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F - Hypertherm kartus verisi ve SmartSYNC veri tespiti 6zelligini agik veya kapali olarak
ayarlayin. Bu 6zellik akilli mod olarak ayarlanir. Bu alanda asagidaki ayarlar yer alir:

a 0-SMART = Akill mod. Bu varsayilan ayardir.

o 1-TORCH = Tor¢ modu. Bu ayari kullanmayin. Bu, gelecekteki gelistirmeler
igin ayriimistir.

o 2-BASIC = Temel mod.

Hypertherm sadece akilli modu kullanmanizi 6nerir. Bkz. Akilli mod ve temel mod sayfa 152.

Akilli mod ve temel mod

Varsayilan olarak sistem akilli moddadir. Hypertherm sistemi akill modu kullanmanizi 6nerir. Ancak
cok deneyimli operatérler gerektiginde ariza tespitine yardimci olmasi igin temel modu kullanabilir.

Temel moda gitmek igin E== alanini BASIC konumuna ayarlayin. Bkz. sayfa 150.

Plazma gti¢ kaynag ile kartusun iletisimi olmadiginda veya plazma gii¢ kaynag: ile torcun iletigimi
kesildiginde === alanindaki ayar ne olursa olsun sistem sanki temel moddaymis gibi ¢alisir.

Akilli mod

Sistem akill modda oldugunda ve SmartSYNC torgla Hypertherm kartus kullandiginizda sistem
asagidakiler dahil olmak tzere sizin igin otomatik olarak birgok islem yapar:

= Calistirma modunu ve gikis akimini (A) Hypertherm kartusunuz igin dogru ayarlara getirir.
Ornegin, 65 A oluk agma kartusu takarsaniz, sistem otomatik olarak Oluk agma moduna
gider ve amper degerini 65 A olarak ayarlar.

m  Hypertherm kartusu ve plazma giig kaynagi igin kullanim verilerini kaydeder. Kartus verilerini
CARTRIDGE DATA ekraninda gérebilirsiniz. Bkz. sayfa 77. Plazma gli¢ kaynagi verilerini
POWER SUPPLY DATA ekraninda gorebilirsiniz. Bkz. sayfa 157.

m  Gaz basincini Hypertherm kartusunuz ve torcunuz igin dogru ayarlara getirir.

Sistem akilli modda oldugunda ve SmartSYNC torgla
Hypertherm kartus kullandiginizda durum ekraninda sistem 185 [
islemi simgesi (sagda) gériiniir.

Temel mod

Sistem temel modda oldugunda, sizin igin ¢alistirma modunu veya cikis akimini (A) ayarlamaz.
Bu ayarlar manuel olarak yapmalisiniz.

Sistem temel modda oldugunda, durum ekraninda varsayilan olmayan
yapllandirma simgesi (sagda) goriiniir. Sistem ayarlarini varsayilan fabrika

ayarlarina gevirin
Sistem davranigi asagidaki sekillerde de degisir:

m  Sistem, kartus icin pilot arklarina veya ark transferlerine veri kaydetmez. Sistem plazma gli¢
kaynagi i¢in bazi verileri de kaydetmez.
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m  Cikis akimi (A) herhangi tiirde bir Hypertherm kartus igin 55 A altinda oldugunda kartus
Omri sonu tespiti devre disi birakilir.

m  Sistem temel modda oldugu siirece, manuel torgtaki ariza LED'i sari renkte yanip s6ner.

m  Sistem temel modda oldugu surece, manuel torgtaki amperaj ayar kontrolu
amperaji ayarlamaz.

m  Kartusu gikarmadan veya torg kilidi svicini san “kilitli” (X) konumuna getirmeden énce plazma
gii¢ kaynagi kapali (OFF) konumuna getirmelisiniz. Aksi takdirde 0-50-0 arizasi alirsiniz ve
torg ateslenmez.

Temel modda SYNC kartus takmak veya degistirmek veya 0-50-0 arizasini gidermek igin:
0 Plazma gii¢ kaynagi tizerindeki gii¢ svicini kapali (OFF) (O) konumuna getirin.

o Bir kartus takin.

o Tetidi yesil renkli “ateslenmeye hazir” konumuna getirin.

a

Giig svicini agik (ON) (I) konumuna getirin.
Sistem ayarlaninin varsayilan fabrika ayarlarina cevrilmesi

Plazma gti¢ kaynagini varsayilan fabrika ayarlarina getirmek i¢in asagidakini yapin. Bu adimlari tiim
ekranlarda uygulayabilirsiniz.

1. FACTORY RESET? (Fabrika Ayarlarina
Resetlensin mi?) mesaji goriintiilene FaCTORY

kadar O ve tuslarini ayni anda RESET 7

yaklasik 2 saniye boyunca basili tutun.

| w ez |

2. =l secenegine gitmek igin ayar
FACTORY
diigmesini gevirin ve segmek igin
dugmesini itin. Sistem varsayilan fabrika RESET *
ayarlarina su sekilde geri déner:
m  Parlaklik, kontrast ve CNC arayiizii [xl:.ance 1]

alanlari varsayilan ayarlarina geri doner.

m  Ozellik Yapilandirma (FEATURE
CONFIG) ekranindaki tiim alanlar
varsayilan ayarlarina geri gevrilir.

m  Durum ekraninda artik varsayilan olmayan yapilandirma simgesi (sagda) =
gosterilmez. q!}_',’l
m  SmartSYNC Torgla Hypertherm kartus kullaniyorsaniz, durum ekraninda
sistem iglemi simgesi (sagda) goriindr. 185 [

m  Sistem, torca takilan kartus igin varsayilan fabrika ayarlarina geri doner.
Bu ayarlar ¢ikis akimi (A) ve galistirma modu igindir.
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Sistem bilgilerinin goriilmesi

Meni ekranlarindan plazma gli¢ kaynaginiz, torcunuz ve kartusunuz ile ilgili bilgileri gérmek igin
asagidaki servis ekranlarina gidebilirsiniz:

m  Kartus Verileri ekrani, sayfa 155

m  Gug Kaynagi Verileri ekrani, sayfa 157

m  Kartus Gegmisi ekrani, sayfa 159

m  LCD/Kontrol PCB'si Bilgileri ekrani, sayfa 160

m DSP PCB'si ve Guig PCB'si Bilgileri ekrani, sayfa 161
m  Tor¢ PCB'si Bilgileri ekrani, sayfa 162

m Radyo Frekansi (RF) Verileri ekrani, sayfa 163

m  Kesim Sayaglari Transferi ekrani, sayfa 164

m  CNC Arayizi Ayarlar ekrani, sayfa 165

Ariza kodlari ile ilgili bilgi igin, bkz. Son gaz akisi sirasinda 0-30-0 ariza
kodu igin ariza tespiti, sayfa 146.

1. Ana menii ekranina gitmek igin diigmesini 2 saniye basili tutun.

2. Ekrandaki bir simgeye gitmek icin ayar digmesini gevirin.

3. Simgeyi segmek igin diigmesini itin.

= 1 2

A -
aliml ISYSTEM
= O

1 Kartus ve plazma glic kaynag: verileri - Hypertherm kartus ve plazma giig kaynagi
hakkinda kullanim verilerine ve diger bilgilere gitmek icin bu simgeyi segin.
Bkz. sayfa 88.

4

2 Sistem bilgileri - SmartSYNC torgtaki plazma gii¢ kaynaginin baski devre
iSH-'STEH kartlari (PCB) hakkinda servisle ilgili bilgilere gitmek igin bu simgeyi segin.
Bkz. sayfa 89.

3 Servis - Ariza kodlar, radyo frekansi (RF) ayarlari ve giinliikleri ve kesim sayaci
3:3 transferleri hakkinda servisle ilgili bilgilere gitmek i¢in bu simgeyi segin.
Bkz. sayfa 90.
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4 Ayarlar - Degisiklik yapabileceginiz LCD ekran parlakligi ve kontrast gibi sistem
'n' ayarlarina gitmek i¢in bu simgeyi segin. Bkz. sayfa 91.

— Geri - Daha 6nce bulundugunuz ekrana geri dénmek igin bu simgeyi segin.

ipucu: Durum ekranina geri dénmek igin hemen O digmesine basin.

Kartus Verileri ekrani

Torca takilmis olan Hypertherm kartusla ilgili bilgileri gérmek igin Kartus Verileri ekranina
(CARTRIDGE DATA) gidin.

1. Ana meni ekraninda gt 1 secimi yapin.

1
2. CARTRIDGE DATA 1 ekranina gitmek igin | H | segimi yapin.

3. Asagi kaydirmak ve CARTRIDGE DATA 2 ekranini gérmek igin ayar digmesini gevirin.

=] c

1

A A .

aliml ISYSTEM
3

= GIEI SO : * 4
1 3
‘ ,Q‘*?]D.
FH CARTRIDGE DATA 1
SH: 428934A
Ham: C© MECH
I: &5
MFG: 2Aal9-B5-14. 1EEY
UIDO: EdE4El DEEIEACEAE
STA: 256 PT: @:8@:14
AaFR: 2538 ET: 4:12:18
EEh CARTRIDGE DATA 2
M 4289340
Ham: C MECH
I: =25
MFG: 2E19-B28-14. 1REY
UIO: EfE4a]l0DAAI7ACEAE
Fo: B-32-8 F1: @-38-a
Fg: B=-1g2-1 F3: d-Ha-a

P/N - Bu alanda Hypertherm kartusun parga numarasi (nnnnnn) ve versiyonu (X) gosterilir.

NAM - Bu alanda Hypertherm kartusun tiirii gosterilir.
e C HAND = Manuel torg igin standart kesme kartusu
e C HFNC = Manuel torg igin FineCut kartus
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e C MECH = Makine torcu igin standart kesme kartusu

e C MFNC = Makine torcu igin FineCut kartus

e C FLUSH = FlushCut kartus

e G RMVL = Maksimum Artik Kaldirma oluk agma kartusu
e G CNTL = Maksimum Kontrol oluk agma kartusu

I - Bu alanda Hypertherm kartusun sahip oldugu amperaj degeri gésterilir.

MFG - Bu alanda yil-ay-giin formatinda (YYYY-MM-DD) Hypertherm kartusun uretim tarihi, ardindan
uretim tanimlama numarasi (.nn) ve tretim yeri kodu (@nn) gésterilir.

UID - Bu alanda Hypertherm kartusun benzersiz tanimlama numarasi gésterilir.

STA - Bu alanda Hypertherm kartusun 6mrii boyunca yapmis oldugu toplam pilot ark baglatma sayisi
gosterilir.

XFR - Bu alanda Hypertherm kartusun émrii boyunca yapmis oldugu toplam ark transferi sayisi
gosterilir.

PT - Bu alanda saat, dakika ve saniye (HH:MM:SS) cinsinden Hypertherm kartusun émrii boyunca
yapmis oldugu toplam pilot ark stresi gosterilir.

XT - Bualanda saat, dakika ve saniye (HH:MM:SS) cinsinden Hypertherm kartusun émrii boyunca
yapmis oldugu toplam ark transferi stiresi gosterilir.

FO, F1, F2, F3 - Bu alanlar, kartusla kesme veya oluk agma sirasinda meydana gelen en yakin tarihli
4 operasyonel ariza kodunu gosterir. Operasyonel arizasi kodlari su formatta gériintilenir:
0-nn-n. Bkz. sayfa 130.

Bu alanlari gérmek igcin CARTRIDGE DATA 2 ekranina dogru asadi kaydirin.
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Giic Kaynag Verileri ekran

Plazma gui¢ kayna@i ve kullanimi hakkinda bilgi gérmek igin Giig Kaynagi Verileri ekranina
(POWER SUPPLY DATA) gidin.

1
1. Ana meni ekraninda fiimi  segimi yapin.

z
[———
2. POWER SUPPLY DATA ekranina gitmek igin secimi yapin.

= A ! £
i aliml IsvsSTEM
AT an |
ST |1SYHC 3=3
1 3
Q{]D
?a POLER SUPPLY DATA
105165 UL23a IF Sa
F: Sh- 88 UE7GR TP 25
F: @-BE—8 V0168 TI -1
STH: 2765
HER: SEQE
PT: B:@d: 43
T : 13:34: 06

| - Bualanda ayarli akim ve ardindan canli gikis akimi (amper cinsinden) gosterilir.

P - Bu alanda ayarli giris basinci ve ardindan gercek cikis gaz basinci (psi cinsinden) gdsterilir.
F - Bu alanda, (varsa) etkin ariza kodu gdsterilir.

VL - Bu alanda, giris gerilimi g6sterilir.

VB - Bu alanda, bus gerilimi (VBUS) gosterilir.

VO - Bu alanda, ark gerilimi gosterilir.

IP - Bu alanda amper cinsinden yikseltme PFC IGBT'si akimi gosterilir. Bu alan sadece CSA
ve Powermax105 SYNC 230 V-400 V CE modellerinin ekranlarinda gériindr.

TP - Bu alanda Santigrat cinsinden yiikseltme PFC IGBT'si sicakligi gosterilir. Bu alan sadece
CSA ve Powermax105 SYNC 230 V-400 V CE modellerinin ekranlarinda gériinir.

Tl - Bu alanda Santigrat cinsinden inverter IGBT'si sicakhigi gosterilir.
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STA - Bu alanda, plazma guig kaynaginin émrii boyunca yapmis oldugu toplam torg baslatma sayisi
gosterilir.

XFR - Bu alanda, plazma gii¢ kaynaginin 6mrii boyunca yapmis oldugu toplam ark transferi sayisi
gosterilir.

PT - Bu alanda saat, dakika ve saniye (HH:MM:SS) cinsinden plazma gii¢ kaynaginin émrii
boyunca yapmis oldugu toplam pilot ark stresi gosterilir.

XT - Bu alanda saat, dakika ve saniye (HH:MM:SS) cinsinden plazma gii¢ kaynaginin émrii
boyunca yapmis oldugu toplam ark transferi siiresi gosterilir.
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Kartus Gegmisi ekrani

Plazma gli¢ kaynaginin émrii boyunca farkl kartus baslatmalarina ait kiimulatif verileri gérmek icin
Kartug Gegmisi (CARTRIDGE HISTORY) ekranina gidin.

1
1. Ana meni ekraninda jimi segimi yapin.

3
2. Kartus gegmisi CARTRIDGE HISTORY ekranina gitmek igin 'f%' segimi yapin.

= A ! ¢
i aliml 1SYSTEM

a® = L

2

l U@
FEEF\ETEIDGE HISTEI

e
=
.
A
A m ]
. av

—

E
3
1
5]
c

i
g
3
5]
5]
c
1
1

e [n T B S TN [

T - Bualanda plazma giig kaynaginin dmrii boyunca iglem yapmis oldugu tiim kartus tipleri i¢in
toplam pilot ark baglatma sayisi gdsterilir.

_IF. - Bu alanda Genisletilmis Metal modundayken plazma gii¢ kaynaginin kullanim émrt
boyunca yaptigi toplam Hypertherm kesme kartusu baslatma sayisi gosterilir.

_= - Bualanda Kesme modundayken plazma gii¢ kaynaginin kullanim émrii boyunca yaptig
toplam Hypertherm kesme kartusu baslatma sayisi gosterilir.

#= - Bualanda plazma gii¢ kaynaginin 6mri boyunca yapmis oldugu toplam Hypertherm oluk
agma kartusu baslatma sayisi gosterilir.

<1 * - Bu alanda kartuslar 6mriinti doldurmus durumdayken plazma gii¢ kaynaginin yapmis
oldugu toplam pilot ark baglatma sayisi gosterilir. Bkz. sayfa 80.

<17 - Bu alanda plazma gii¢ kaynagi ile torg veya kartus arasinda higbir iletisim yokken plazma

giic kaynaginin yapmis oldugu toplam pilot ark baslatma sayisi gésterilir. Ornegin, bu alandaki
deger, sistem 0-98-n ariza durumunda oldugunda veya sistem temel moda ayarlandiginda
pilot ark baslangiclarini igerir.
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I3+ - Bu alanda taninmayan tipte kartus takildiginda plazma gii¢ kaynaginin yapmis oldugu

toplam pilot ark baslatma sayisi gosterilir.

LCD/Kontrol PCB’si Bilgileri ekrani

Plazma gii¢ kaynaginin LCD/kontrol PCB’sindeki aygit yazilimi hakkinda servisle ilgili bilgileri gormek
icin LCD/Kontrol PCB'si Bilgileri ekranina (LCD/CTRL BD INFO) gidin. Bu ekrandaki teknik bilgiler,
ariza tespiti sirasinda bagvurmak Uzere yetkili servis teknisyenine yoneliktir.

1. Ana menii ekraninda jsysren SEGIMI yapin.

1
2. LCD/CTRL BD INFO ekranina gitmek igin m segimi yapin.

=

i E

2
I5¥STEN

'a'4

LCD

P
Ly
=

LCO-CTEL BO IMFO

S1335.A
JEAZE_AM .6
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DSP PCB’si ve Giig PCB’si Bilgileri ekrani

Genel Sorunlarin Anza Tespiti

Plazma gii¢ kaynaginin giic PCB'si ve dijital sinyal isleme (DSP) PCB'sindeki aygit yazilimi
hakkinda servisle ilgili bilgileri gérmek icin DSP PCB'si ve Giig PCB'si Bilgileri ekranina

(DSP&PWR BD INFO) gidin. Bu ekrandaki teknik bilgiler, ariza tespiti sirasinda bagvurmak
Uzere yetkili servis teknisyenine yoneliktir.

1. Ana menii ekraninda jsysten S€GIMI yapin.

Z
2. DSP&PWR BD INFO ekranina gitmek icin [DSP]  segimi yapin.

=l

dmd
3
§=03

2
IsvsTER

o

LCD] [IDEF

DSPLPWRE BD IMFO
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Torg PCB’si Bilgileri ekrani

Plazma gti¢ kaynagina baglanmis olan SmartSYNC torg hakkinda servisle ilgili bilgileri gérmek igin
Torg PCB'si Bilgileri ekranina (TORCH BD INFO) gidin. Bu ekrandaki teknik bilgiler, ariza tespiti
sirasinda bagvurmak Uzere yetkili servis teknisyenine yoneliktir.

Plazma gti¢ kaynagi SmartSYNC disindaki torglar igin torg bilgilerini goriintiileyemez.

2
1. Ana menii ekraninda jsysten S€GIMI yapin.

3
2. TORCH BD INFO ekranina gitmek igin % segimi yapin.

= 1 =
l=vsTENM ‘

3 4 .
O | = es) mERf

. ]

TORECH EO IMFO

Xl E

TYP - Bu alanda torg tipi ve ardindan feet cinsinden torg kablosunun uzunlugu gésterilir.
e SH = SmartSYNC manuel tor¢
e SM = SmartSYNC makine torcu
e BH = Manuel torg ve plazma gii¢ kaynagi temel moddadir. Bkz. sayfa 152.
e BM = Makine torcu ve plazma gii¢ kaynagi temel moddadir. Bkz. sayfa 152.
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Radyo Frekansi (RF) Verileri ekran

Radyo frekansi (RF) ayarlar ve giinliikleri hakkinda servisle ilgili bilgileri gérmek igin Radyo Frekansi
Verileri ekranina (RF DATA) gidin. Bu ekrandaki teknik bilgiler, ariza tespiti sirasinda bagvurmak tizere
yetkili servis teknisyenine yoneliktir.

Degerleri bu ekranda goérmek igin, torca bir kartus takili oldugundan ve torcun yesil renkli
“ateslenmeye hazir” (\) konumuna getirildiginden emin olun.

K
1. Ana menii ekraninda €=& secimi yapin.

FIE
2. RF DATA ekranina gitmek igin & * segimi yapin.

=] 1 c

A A -
aliml IsvSTEN

r =] &

| — 1 %-,_IE
=g~
3‘ DSFfy 2
DSF]
= RE DATE
LC TRIM S: F
RFE AMPL S: 20
RF AaMPL L: 20
AaM RSST L: D
W-R COUMT: SF
EREOR RF: B3
ERROR COM: G
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Kesim Sayaclari Transferi ekram

Yeni bir DSP PCB'si takmadan 6nce plazma giig kaynaginin kesim sayaci verilerini aktarmak
icin Kesim Sayaglar Transferi ekranina (CUT COUNTERS) gidin. Bu ekran yetkili servis
teknisyenine yoneliktir.

Bu ekranin nasil kullanilacag ile ilgili talimatlar icin Powermax65/85/105 SYNC DSP PCB
Replacement Field Service Bulletin (Powermax65/85/105 SYNC DSP PCB’si Degistirme
Saha Servis Biiltenineyenisini takmak) (810950) bakin.

3
1. Ana menii ekraninda $=3& segimi yapin.

D 3
2. CUT COUNTERS ekranina gitmek icin *GEF] segimi yapin.

= 1 2

A -
aliml ISYSTEN
s—2’| £3}°

2

ﬂ

il

v

= CLIT COUHTEES

BACEUR <=|=:05F
ST : BEQEEREE | BEEE0E S
AFE : BE0EEREE | BREE0E8E8E
FT : GEEEEEEE | AEEESEEE
T : BREREE0E | ABAESEEG
I BEEREEAEE | BEEEE8REE
¢ BEEREARE | BEEEBHEE
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CNC Arayiizii Ayarlan ekrani

Genel Sorunlarin Anza Tespiti

Seri iletigim igin parametreleri ayarlamak tizere CNC Arayiizii Ayarlar ekranini (CNC INTERFACE)
kullanin. Bu ekran yetkili servis teknisyenine yoneliktir.

Bu ekranin nasil kullanilacagi ile ilgili talimatlar i¢in, bkz. Powermax65/85/105 SYNC
Mechanized Cutting Guide (Powermax65/85/105 SYNC Mekanize Kesim Rehberi) (810480).

4
1. Ana meni ekraninda 'a' segimi yapin.

2
2. CNC INTERFACE ekranina gitmek igin segimi yapin.

=l

it
=

1

3

2
IsvsTEN

o

=] 1
#(® |[CHC
1ogs
.= CHC IMTERFACE
1.9HF : 19268.-8-E-1
o E5Em: B
Powermax65/85/105 SYNC Operatér Kullanma Kilavuzu 810470TR 165



Genel Sorunlarin Aniza Tespiti
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Diizenli Bakim Gorevierinin Tamamianmasi

Plazma gii¢ kaynaginin ve torcun incelenmesi

4 UYARI

- ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR

(]
2 N Kurulum veya bakim islemi dncesinde elektrik gtictinii kesin. Elektrik gtict

kesilmezse ciddi elektrik garpmasi riskiniz olur. Elektrik carpmasi ciddi
yaralanmaya veya sizi éldurebilir.

Plazma glic kaynagi dis kapaginin veya panellerinin gikariimasini gerektiren
tuim calismalar yetkili bir teknisyen tarafindan yapilimalidir.

'

%

@\

Daha fazla glivenlik bilgisi icin Safety and Compliance Manual
(Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu)'na (80669C) bakin.
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4 UYARI

YANMA VE ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI - YALITIMLI
ELDIVEN KULLANIN

Kartuslar degistirirken daima yalitimli eldiven takin. Kartuslar kesme sirasinda
¢ok 1sinir ve ciddi yaniklara neden olabilir.

- ® Ayrica, plazma gii¢ kaynagi agik (ON) konumundaysa ve torg kilidi svici

\ sari renkli kilitli (X) konumunda degilse, kartuslara dokundugunuzda
elektrik garpabilir.

4 UYARI

HIZLI ACILAN TORCLAR - PLAZMA ARKI YARALANMAYA VE YANIKLARA
NEDEN OLABILIR

Torg tetigini gektiginiz anda plazma arki hemen ateslenir. Kartusu degistirmeden 6nce
asagidaki adimlardan birini gergeklestirmek gerekir. MUmkiin olan her durumda ilk adimi
gergeklestirin.
m  Plazma gii¢ kaynagi tizerindeki giig svicini kapali (OFF) (O) konumuna getirin.
VEYA

m  Torg kilidi svicini sari renkli kilitli (X) konumuna getirin. Torcun bir plazma arki
ateslemediginden emin olmak igin tetigi ¢ekin.
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Her kullanimda

Diizenli Bakim Gérevlerinin Tamamlanmasi

Plazma gii¢c kaynagi

Torg

®

ONONXN /Iy
B @b &by

Tim indikatoér LED’lerini inceleyin ve ariza durumlarini diizeltin.

Bkz. Ariza kodlari, sayfa 130.

@

Asiri iIsinmayi 6nlemek igin asagidakileri uygulayin:

= Plazma gu¢ kaynagina iyice oturdugundan ve gevsek
olmadigindan emin olmak igin sase kablosu konektoriinii
inceleyin. Konektorl, yerine saglam bir sekilde oturana
ve kilitlenene kadar, saat yontinde yaklasik 1/4 tur

¢evirdiginizden emin olun.

= Sase kablosu figini kontrol edin. Bir fis degistirilirken fis
icindeki tel hasar gorebilir. Sase kablosu fisi degistiriimisse

hasar olup olmadigina bakin.

Kartusun dogru takilip takiimadigini ve asinma
olup olmadigini inceleyin. Bkz. Kartusun
oémriiniin sonuna yaklastiginin isaretleri,

sayfa 107 ve Kartus bakimi, sayfa 172.

Powermax65/85/105 SYNC

Operatér Kullanma Kilavuzu
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Her kartus degisikliginde veya haftalik olarak (hangisi daha sik gergeklesiyorsa)

Torg

Torcu dogru bir sekilde kilitleyip kilidini
actigindan emin olmak igin torg kilidi svicini test
edin.

Torcun kilittenmesi @:

* Plazma gii¢ kaynag@i agik (ON)
konumundayken, torg kilidi svicini sari (1)
kilitli (X) konumuna getirin.

= Torcu kendinizden ve diger kisilerden
uzaga yonlendirin.

= Manuel tor¢: Torcun ateslenmediginden
emin olmak igin tetigi ¢ekin.

= Makine torcu: CNC'den bir START/STOP

komutu gonderin. Torcun
ateslenmediginden emin olun.

Torc kilidinin acilmasi @:
= Torg kilidi svicini yesil “ateslenmeye
hazir"(\”) konumuna getirin.

= Torcu kendinizden ve diger kisilerden uzaga o
yonlendirin.

= Manuel torg: Tetigi 1 kez gekin. Torcun
ateslenmediginden emin olun. Bunun yerine
torgtan hizlica birkag hava tflemesi
geldiginden emin olun. Bkz. Hava tftirme
uyarisi (manuel torglar), sayfa 68.

= Makine torcu: CNC'den bir START/STOP
komutu génderin. Torcun bir plazma arki
ateslediginden emin olun. |

Diizgiin galismiyorsa yetkili bir servis =
teknisyeninin torg kilidi svicini degistirmesini

saglayin. Distribltériinliz veya yetkili onarm

tesisiyle gorustn.
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Her 3 ayda hir

Diizenli Bakim Gérevlerinin Tamamlanmasi

Plazma gii¢c kaynagi

Torg

®

Gii¢ kablosunu ve fisi inceleyin. Hasarllysa yenileriyle
degistirin. Bkz. Powermax65/85/105 SYNC Parts
Guide (Powermax65/85/105 SYNC Parca Rehberi)
(810490).

7l

WARNIR é!

s

Etiketleri inceleyin. Hasarli etiketleri degistirin.
Bkz. Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide
(Powermax65/85/105 SYNC Parca Rehberi)
(810490).

Manuel torclar: Tetikte hasar olup olmadigini inceleyin.
Manuel ve makine torglari: Tor¢ gévdesinde ¢atlak
ve aciga cikmis tel olup olmadigini inceleyin.

Yetkili bir servis teknisyeninin hasarli pargalari
degistirmesini saglayin. Distribuitoriintiz veya yetkili
onarim tesisiyle goriistn.

Torg kablosunu inceleyin. Hasarliysa yetkili bir servis
teknisyeninin degistirmesini saglayin. Distribiitoriinliz
veya yetkili onarim tesisiyle gortisun.
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Kartus bakimi

Kartusun dogru galismaya devam etmesi igin asagidakileri yapin. Kartus émrii ile ilgili bilgi i¢in,
bkz. Kartustan en iyi sekilde yararlaniimasi, sayfa 106.

m  Sirukleyerek kesme kartuslarinin kale uglu
muhafazalarinda biriken erimis metali dikkatli bir
sekilde giderin. istenmeyen malzemeyi nozul
veya muhafaza igine itmeyin.

m  Muhafaza igindeki, hava akisi igin gerekli olan
deliklerin tikanmasina neden olan erimis metali
dikkatli bir sekilde giderin. istenmeyen
malzemeyi nozul veya muhafaza icine
itmeyin.

m  Torg govdesindeki O-ring'i inceleyin. O-ring
catlamigsa veya aginmigsa yenisini takin. O-ring
kuru ise veya kartusu takmak kolay olmuyorsa,
O-ring ve dislere ince bir silikon yaglayici
tabakasi uygulayin. O-ringin parlak olmasini saglayin ancak ¢ok fazla miktarda
yaglayici uygulamayin.

Sekil 7 - incelenecek pargalar

O-ring

Hava akisi delikleri

Muhafaza

Kale uclu muhafazalar
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Hava filtresi yuvasinin ve filtre elemaninin incelenmesi

Asagidakilerin elde edilmesi igin gaz hattinin temiz
ve kuru tutulmasi son derece 6nemlidir:

m  Yag, su, buhar ve diger kirleticilerin
i¢ parcalara zarar vermesinin 6nlenmesi.

m  En iyi kesim kalitesi ve sarf malzemesi
émriinin elde edilmesi.

Yuvadan su bosaltiimasi (gerekirse)

Filtre yuvasinin alt kisminda bir miktar su birikebilir.
Filtre yuvasi, yuva igerisindeki samandira
mekanizmasini harekete gegirmeye yeterli
miktarda su biriktigi zaman fazla suyu otomatik
olarak temizler.

Yuvadaki suyu elle bosaltmak igin, yuvanin altindaki
somunu elinizle gikartin.

Plastik somuna zarar vermemek igin anahtar veya
baska bir alet kullanmayin.

Hava filtresi yuvasinin ve filtre elemaninin ¢ikartilmasi

1.

Plazma glic kaynagi tizerindeki gti¢ svicini
kapali (OFF) (O) konumuna getirin.

Giig kablosunun elektrik baglantisini kesin.

Gaz besleme hortumunu plazma giig kaynaginin
arkasindan ¢ikartin.

Filtre yuvasini sag elinizle tutun. Sol elinizin

isaret parmagiyla mandali @ bastirin ve filtre
yuvasini, yaklasik 45 derece saga dondurin.

Filtre yuvasini gikarmak igin diiz sekilde asagi
dogru gekin.

Hava filtresi yuvasi \ —m
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Diizenli Bakim Gérevlerinin Tamamlanmasi

6. Filtre elemanini @ nazik bir sekilde filtre yuvasindan gikartin. Yuvanin st kismindaki O-ring’e @
hasar vermemeye dikkat edin.

/0

Hava filtresi yuvasinin ve 0-ringin incelenmesi

Kirli hava filtresi yuvasi 6rnegi

DIKKAT

KiRLi VE YAGLI HAVA, HAVA FiLTRESi YUVASINA ZARAR VEREBILIR

Baz hava kompresérlerinde kullanilan ester igerikli sentetik yaglar, hava filtresi yuvasindaki
polikarbonatlara zarar verebilir. Gerekirse ek gaz filtresi ekleyin.

Filtre yuvasi veya O-ring Uizerinde yag, kimyasal, kir veya baska kirleticilerin bulunmadigindan
emin olun. Kirletici, sizdirmazlik kapasitesini azaltarak gaz sizintilarina ve plazma glic kaynag:
ve torgtaki gaz hattina baska kirleticilerin girmesine neden olabilir. Kirlenme zaman iginde

i¢ pargalara zarar verebilir.

O-ringin gatlak veya hasarli olmadigindan emin olun.

Yag, kir ya da diger kirleticileri silerek hava filtresi yuvasini temizleyin. Filtre yuvasi lizerindeki
sarl materyal, gaz kaynagi hattina yag girdigini gosterir.
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Diizenli Bakim Gérevlerinin Tamamlanmasi

m  Gerekirse hava filtresi yuvasini ve O-ringi degistirin. Bkz. Powermax65/85/105 SYNC Parts
Guide (Powermax65/85/105 SYNC Parca Rehberi) (810490). Ayrica bkz. Hava filtresi
yuvasinin, O-ring'in ve filtre elemaninin degistiriimesi, sayfa 175.

m  Bir dis filtreleme sistemi, 6rnegdin Eliminizer filtre takimi kullaniyorsaniz, filtreyi gerekli bakim
veya temizlik islemi i¢in dlzenli olarak kontrol edin.

Filtre elemanini inceleyin

m  Ozellikle gok tozlu veya gok sicak
ortamlarda hava filtresi yuvasinin igindeki
filtre elemanini diizenli olarak kontrol edin ve
gerekirse yenisiyle degistirin.

m  Filtre elemani kirliyse veya kétiilesmeye
baslamissa yenisiyle degistirin. Bkz. Filtre elemanini
Powermax65/85/105 SYNC Parts Guide temizleyin
(Powermax65/85/105 SYNC Parca
Rehberi) (810490). Ayrica bkz. Hava filtresi
yuvasinin, O-ring'in ve filtre elemaninin degistiriimesi, sayfa 175.

Hava filtresi yuvasimin, 0-ring’in ve filtre elemaninin degistirilmesi

1. Filtre elemanini degistirmek icin plastik baglanti elemanlarini @ yaklasik 1/4 tur cevirerek filtre
elemanindan ¢ikartin. Baglanti elemanlarini bir kenara koyun. Kullaniimis filtre elemanini atin.

2. Yeni hava filtresi elemanini plastik baglanti elemani igerisine takin. Plastik baglanti elemanlarini
yaklasik 1/4 tur gevirerek birbirlerine kilitlenmelerini saglayin.

3. O-ringi degistirmek icin, kullaniimis O-ringi atin ve yeni O-ringi filtre yuvasinin Ustiine takin.

4. Hava filtresi yuvasini degistirmek igin kullaniimis hava filtresi yuvasini atin.
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Diizenli Bakim Gérevlerinin Tamamlanmasi

9. Filtre elemanini, hava filtresi yuvasinin igine yerlestirin. Tik sesini duyana kadar en Ustteki plastik
baglanti elemanina bastirin.

Hava filtresi yuvasinin ve filtre elemaminin takilmasi

1. Filtre yuvasini dikey olarak hizalayin ve iterek arka
paneldeki yuvaya yerlestirin.

|=>45°

/]
2. Tik sesi duyana kadar filtre yuvasini sola dogru 45 Q
derecelik bir agiyla gevirin.

3. Gaz kaynagini plazma gii¢ kaynaginin arkasina yeniden ‘ >

baglayin.

4. Giic kablosunu yeniden baglayin. \@/
=
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