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Plazma kesme uygulamasi

Traktor romorku onarimi

Plazma kullanim 6rnekleri

Dingil ayarini yenileme

Gevsek romork baglantilarinin nedeni
romorkun 6n kisminin altinda bulunan
deforme olmus bir mafsal pimi olabilir.
Genelde 12 mm kalinligindaki baglayici
plakay sabitleyen kaynaklar, hasarli mafsal
pimini onarmak i¢in oyulmalidir.

Sistemler: Powermax45® XP,
Powermax65 SYNC™ veya 85 SYNC

Tampon degisimi

Rutin yanasma veya arkadan garpmalar
tamponun bikiilmesine neden olur. Yeni
pargalarin montaji igin insaat geligi dirsekler
ve kanal stokunu sabitleyen kaynaklar
oyulmalidir.

Sistemler: Powermax30 XP, 45 XP,
Powermax65 SYNC veya 85 SYNC

Rimork gdvdesi onarimi

Rémork gévdelerinin garpismada hasar
gormis bolumleri, genelde 1,6 mm
kalinhiginda alliminyum levhalar destek
raylarina perginlenecek yedek paneller elde
etmek igin kesilir. Hortumlar, kablo demetleri
ve montaj lambalari igin delikler kesilir.

Sistemler: Powermax30 XP veya 45 XP

Iskelet onarimi

Genelde 9 mm kalinhigindaki gelik I-profilin
kaza nedeniyle hasar gérmus kisimlari
kesilerek gikarilir ve boyuta gére yedek stok
kesilir ve takilir.

Sistemler: Powermax30 XP, 45 XP veya
Powermax65 SYNC

Powermax sistemlerinin temel avantajlan

Ustiin plazma kesme hizi, oksigaz veya
testere gibi islemlere kiyasla daha kisa
kesme stireleri ve daha yiiksek verimlilik
saglar.

Kurulum ve operasyon kolayhg:.

Delme becerisi, i¢ kesimleri baglatmayi
kolaylastirir.

Yiksek kesim kalitesi bileme gibi ikincil
islemleri ya azaltir ya da tamamen ortadan
kaldirir.

Siirtikleyerek kesme teknolojisi bir ¢izgi ya
da sablonun izlenmesini kolaylastirir.

Oluk agma islemi, mevcut kaynaklari
geleneksel yontemlere kiyasla daha

az gurlltt ve duman ile verimli bir sekilde
cikartir.

Sistemin tasinabilir 6zellikte olmasi, farkl
ortamlarda kullanim kolayligi saglar.

Kontrollu ark ve yliksek kesim hizlari isidan
etkilenen bolgeyi ve egilmeyi azaltir.

Boyall veya pasli siyah sac, paslanmaz gelik
veya alliminyum dahil, birgok farkli demir
ve demir igermeyen metali kesin.

= Maksimum kontrol ve maksimum kaldirma

ile oluk agma sarf malzemeleri, HyAccess™
uzak noktalar kesme sarf malzemeleri

ve FlushCut™ sarf malzemeleri galisma
pargasina yakin kesim i¢in kesme ve oluk
acma iglerini daha kolay ve hizli hale getirir.



