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ProNest 2023 v1b5.3.0

Lancado em novembro de 2023

CONECTOR TEKLA POWERFAB

Integrag&o direta de AP

O conector Tekla PowerFab para ProNest foi completamente reformulado, proporcionando gerenciamento
aprimorado de trabalhos para empresas que usam ProNest e PowerFab. Os usuérios do ProNest podem
agrupar facilmente pecas e chapas combinadas do PowerFab, garantindo a utilizacéo ideal do material. A
medida que os grupos séo criados e processados, os resultados séo disponibilizados imediatamente no
PowerfFab.
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O conector agora usa uma integracao direta entre o ProNest e o Tekla PowerFab, que funciona usando a API

Tekla PowerFab e o Servidor do ProNest. Ele fornece comunicagéo rapida e eficiente entre os dois sistemas.
As informagdes sobre a combinagao de execucdes e estoque estdo disponiveis em tempo real.

Selecione em uma lista ativa de execugdes de combinagéo do PowerFab disponiveis no ProNest
As execucoes combinadas exportadas do Powerfab s&o visiveis no ProNest.

Qualquer usuério do ProNest pode selecionar uma execucéo de combinacéo e ela ficaré indisponivel para
outros usuarios. As pecas e chapas na execucao de combinagao sao adicionadas ao trabalho, prontas para
serem agrupadas.
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Visualizagéo ativa do estoque PowerFab no ProNest

A opcao “Editar lista de chapas” no ProNest mostra uma visao do estoque disponivel do PowerFab.

@ Editar lista de chapas
Arquive  Editar  Visualizagde Banco de dados
Adicionar Chapa | || Atualizar | |7 Lista de pegas...

Origens da chapa
J Chapas personalizadas | Q Estoque | %¥ Tekla PowerFab

Ferma: PL

Mome |Quantidan|MateriaI |Espessura |Grau |CDmprimentn|Largura |T|p|:| de chapa |ID do rernan
1/4x% 24 1 MS 0.2500 A36 36.0000 24,0000 Retangular

1/4x 24 1 M5 0.2500 A36 36.0000 24,0000 Retangular

1/4x 48 1 MS 0.2500 A36 96.0000 43,0000 Retangular

1/4x 48 1 MS 0.2500 A36 96.0000 43,0000 Retangular

3/8x 48 1 MS 0.3750 A3b 43,0000 43,0000 Retangular

3/8x 48 T M5 0.3750 A3b 43,0000 43,0000 Retangular

3/8x 48 9 MS 0.3750 A3b 96.0000 43,0000 Retangular

3/8x 48 1 M5 0.3750 A3b 120.0000 43,0000 Retangular

1/2x48 § 1 MS 0.5000 A36 96.0000 43,0000 Retalho T (PM-33)
4 ] k
Lista de chapas - (1)

Bemover chapa | Reservar Tude Liberar Tudo | Ver propriedades do PowerFab
| = |N|:|rr1e - | Otd. | Agrupada |Tamar1h|:| |f'-.-"|ateria| | Prioridade | Giro |Esquema dez
3/8x 48 1 1 43,0000 = 48.0000... M5 A360.3730in. 1 0 (Menhurm)

Vocé pode adicionar chapas PowerFab a qualquer trabalho ProNest, conforme necessario. As chapas podem

ser filtradas por tipo de formato (PL, ALPL, PLGA e assim por diante) e os dados da chapa podem ser
visualizados no ProNest.

Agrupar na chapa personalizada e colocar a chapa no Powerfab

Quaisquer pecas, sejam elas provenientes de uma execucéo de combinagdo ou nao, podem ser agrupadas em
chapas personalizadas que nao foram originadas do PowerFab. Quando um agrupamento é gerado, a chapa
personalizada € enviada ao PowerFab e combinada com o estoque disponivel ou adicionada como uma nova

chapa solicitdvel em uma requisigao.

Especificar o nimero da requisi¢ao diretamente no ProNest

O Ndmero da Requisicao pode ser especificado diretamente no ProNest para agrupamentos nesse trabalho.
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Usar o aplicativo da web para processar agrupamentos

Visualize uma lista de agrupamentos salvos no aplicativo Web ProNest e preencha-os @ medida que séo
processados. Take From Stock (Direto do estoque) é feito simultaneamente no PowerFab.

!:l @ FroMest , b S |

— C 0 O localhost [ iy ® X 51 o =

Agrupamentos  Maquinas © © 2 Useril

Agrupamentos

Job_ 031924 103.CNC Ode1
MS 6,35 mm
Chapa personalizada (24384 x1.219,2 mm)
88%

Job 042424 1.MPF
MS 4,35 mm
Chapa personalizada (2.438 4 x 1.219,2 mm)
59%

Esta pagina esta disponivel para qualquer usuério como parte da interface (ndo é necessério o Production
Manager).

Como alternativa, vocé pode usar o PowerFab Go para concluir os agrupamentos.
Configurar nomenclatura de pecgas

O nome da pega pode ser configurado para usar Main Mark — Piece Mark (Marca Principal — Marca da Pe¢a)
ou apenas Piece Mark (Marca da peca).

SEQUENCIA DE CORTE

Vaporizar

Uma nova pégina de configuracdes de Vaporize (Vaporizar) esté disponivel, permitindo controlar quando os
perfis de vaporizagao sao sequenciados em relagdo a outros tipos de perfis no agrupamento. As opgoes
permitem agrupar perfis de vaporizagao por perfil, peca ou agrupamento. Uma opgéo adicional esta disponivel
para inserir perfis vaporizados antes do primeiro corte, tragado ou puncionamento na sequéncia.

Este recurso € para maquinas a laser que suportam apenas vaporizagao.



Quais as novidades no ProNest?

PEDIDOS DE TRABALHO

Pesquisar em subpastas por pecas CAD

O ProNest pode pesquisar em subpastas um arquivo CAD especificado em um pedido de trabalho ao usar a
preferéncia “Pesquisar em subpastas”. Esse recurso é Gtil nos casos em que os pedidos de trabalho foram
importados para o ProNest sem um caminho completo para o arquivo de origem CAD correto, ou em casos em
que os arquivos CAD foram movidos entre pastas diferentes. Se vocé tiver um sistema de arquivos que usa
varios niveis de subpastas, usar a pesquisa de subpastas pode poupar tempo, porque vocé pode especificar
rapidamente uma pasta de nivel superior sem precisar obter o caminho completo para cada arquivo CAD

individual.
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ProNest 2023 v1b5.2.0

Lancado em junho de 2023

APARA

Varias linhas de corte por agrupamento

Aplique varios cortes de apara em um Unico agrupamento. Esse recurso pode facilitar o manuseio e
armazenamento da chapa quando o retalho tiver formato irregular e vocé quiser corta-lo em pedacos menores
e mais manejaveis, como retangulos.
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Vocé pode adicionar vérias linhas de corte no modo de Apara. As linhas de corte podem comegar ou terminar
em um ponto de uma linha de corte existente ou na borda da chapa. Além disso, linhas de corte adicionais
podem ser incluidas em agrupamentos onde a Apara automatica ja esta aplicada.

Cortar chapa vazia usando linhas de corte

Um agrupamento vazio, sem pecas, pode ser cortado usando uma ou mais linhas de corte. Vocé pode usa-las
para dividir uma chapa em uma mesa de corte grande, em chapas menores que caberiam em mesas de corte
menores.

& &

Os retalhos podem ser catalogados no estoque para uso posterior.



Quais as novidades no ProNest?

Alterar a direcao de corte dos cortes de apara

Agora vocé pode editar a direcéo de corte de qualquer linha de corte no modo de Apara. Ela pode ser usada
para cortes que foram adicionados manualmente ou automaticamente usando a Apara automatica.

Aplicar linhas de corte usando coordenadas XY

Coloque linhas de corte em um local preciso na chapa inserindo pontos XY no modo de Apara. Séo aceitos
valores XY absolutos e incrementais.

IMPORTAR CAD

Deteccao de pequenas entidades

A nova propriedade de importacdo CAD “Small motion tolerance” (Tolerancia a pequenos movimentos)
permite definir um comprimento que exibira um aviso quando vocé importar uma peca contendo uma entidade
de linha ou arco menor que esse limite. Também se aplica a movimentos em entradas e saidas. A deteccéo de
pequenos movimentos € uma maneira Util de identificar movimentos menores que a largura de kerf ou outro
valor de comprimento, o que pode causar erros na maquina ou resultar em baixa qualidade de corte.

Entidades pequenas sdo indicadas com um icone de triangulo (£) sobre a entidade na visualizagio em “Editar
lista de pegas”.

&
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RETALHOS

Retorno da maquina nos retalhos

Uma nova configuragao de saida de CNC “Mover para o canto e nao para o ponto mais préximo na chapa” esta
disponivel para retalhos que ndo possuem um canto no retorno padrao da maquina. Esta configuragao permite
que o ponto de retorno da maquina se mova para um canto no retalho, facilitando o posicionamento da cabeca

de corte em pegas de trabalho de formato irregular.

.

Além disso, alterar qualquer uma das configuragdes em “Ajustar o retorno da maquina em retalhos” atualiza
imediatamente o icone do retorno da maquina no agrupamento, sem a necessidade de gerar ou entrar na

Simulacao de corte.
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ProNest 2023 v1b.1.0

Lancamento de marco de 2023

SEQUENCIA DE CORTE

Sequenciamento de corte de perfil

No modo de Sequéncia de corte de perfil, é possivel sequenciar perfis interiores, perfis exteriores, linhas de
esqueleto e linhas de corte em um agrupamento. Com esse modo pratico, ndo € preciso colocar as pegas uma
por uma na Edi¢cdo Avancada para sequenciar os interiores.
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Método de sequenciamento com caixa

Em qualquer modo de sequenciamento de corte no agrupamento ou na Edigdo Avangada, € possivel fazer
facilmente o sequenciamento de perfis, bastando clicar e arrastar uma caixa em torno deles. O
sequenciamento por arrasto é uma forma réapida de sequenciar perfis em uma pega ou agrupamento, sem a
necessidade de clicar em cada perfil ou depender somente das configuracdes de sequéncia de corte.
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ProNest 2023 v15.0.3

Lancamento de janeiro de 2023

GERENCIADOR DE PRODUGAD

Abra o aplicativo da web Gerenciador de producao no EDGE Connect CNC

Esta disponivel no Phoenix um novo painel de navegador, que mostra o aplicativo web Gerenciador de
producgao diretamente no EDGE Connect.
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O navegador pode ter seu tamanho adaptado, para fins de facilidade de uso e navegagao.

[@0On - CulSerse 1 | 4*. - 0
<2 MEHE: :
L] 3 2
& &

120122 102.CNC

Fest.ifisf

Luggilsef

® %

e oy ' Lesreaes =
pesd ipead ihad MinReqDeCon Wersion 23,1435

Todos os recursos disponiveis no aplicativo web Gerenciador de producao estédo disponiveis diretamente no
CNC. Entre eles, estao a fila de maquina, painel, paginas de trabalhos e agrupamentos, paginas de detalhes de
estoque, € muito mais.
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Fila do Gerenciador de producao no EDGE Connect

No CNC, os operadores podem visualizar facilmente a fila programada mais recente de agrupamentos
daquela maquina de corte, e assim ver o que sera cortado a seguir.

Y ra
Load from 9) Help <_|Q _) ||..| :::: x
- — -
Files [E]
Name | Size

Pending 3 Completed

120122_102.CNC 42276
120122_103.CNC 45023
120122_104 CNC 31637

Custom Plate

= S 2 48 in
o MS 025 in
=T Bilvump O2Air
[ (r38:48
=t
File name
120122 102.CNC p Custom Plate
- il
o e 96 x 48in.
¥ Preview M5 0250n
Load to
Current Part j
Custom Plate
Phx 48 i -
Vs T

No Phoenix, a tela Files > Load From (Arquivos > Carregar De) contém uma nova lista chamada de
Production Manager (Gerenciador de producéo). A ordem dos programas de peca nessa lista corresponde
automaticamente a ordem da fila do Gerenciador de produgao. Os operadores podem carregar os programas

de pecas a partir do topo da lista.

A fila ficara visivel no aplicativo web e sera atualizada em tempo real:

Seréo incluidos novos agrupamentos gerados no ProNest.

As mudancas feitas na ordem da fila ficardo imediatamente visiveis.

Os agrupamentos congelados podem ser facilmente identificados.

Os agrupamentos sdo automaticamente incluidos na guia Completed (Completos) quando o corte é

finalizado.

Além disso, os operadores podem inserir as pecas sucateadas dos agrupamentos completos diretamente no
CNC, se necessario.

Se desejar usar esse recurso, fale conosco.
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Descoberta automatica de EDGE Connect CNCs

Ao incluir novas maquinas de EDGE Connect no Gerenciador de producéo, a aplicativo agora descobre
automaticamente os EDGE Connect CNCs disponiveis na rede. Os CNCs sao automaticamente identificados
pelo nimero de série e incluidos no Gerenciador de produgao para monitoramento.

Com esse recurso, hd menos necessidade de inserir manualmente os nomes de host ou enderecos IP das
maquinas EDGE Connect ao inclui-las no Gerenciador de produgé&o.

INTERFACE DE MAQUINA PARA CHANFRO

Melhorias de suavizacao para chanfro gradual

A suavizacao de geometria no chanfro gradual foi aprimorada, proporcionando um movimento mais fluido da
maquina durante o corte de contornos de chanfro gradual, principalmente ao usar o CNC da Hypertherm.
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ProNest 2023 v15.0.2

Lancamento de novembro de 2022

IMPORTAR CAD

Suporte do arquivo OMAX para XData

Os XData presentes no arquivo OMAX (.omx) durante a importacéo de pecas ficam retidos no ProNest e sé&o
incluidos na saida. As pegas OMX com XData tém funcionalidade restrita no ProNest (por exemplo, os
percursos ndo podem ser modificados ou movidos em alguns casos), e ndo podem ser abertas na Edicéo
Avancada ou no seu editor padrao CAD.

Suporte aprimorado de Qualidade para arquivos OMX e ORD

 As cores de qualidade correspondem as cores de qualidade padréao no software InteliMAX da OMAX.

e As descricdes dos nimeros de qualidade OMAX padrao estéo presentes na Legenda de Cores.

 Os perfis de tragado, gravacao e percursos recebem os respectivos valores de qualidade na saida,
independente de suas atribui¢bes de qualidade no ProNest.

Se desejar usar esse recurso, fale conosco.
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ProNest 2023 v15.0.1

Lancamento de julho de 2022

TECNOLOGIA SURECUT

Configuracoes do PlateSaver

Esté disponivel uma péagina de configuracao do PlateSaver™, com uma opgdo que permite selecionar as
bordas da chapa que as zonas de respingo projetadas do PlateSaver devem evitar, quando possivel. Ao se
evitar a borda da chapa, pode-se reduzir os escapes da poca em dire¢des indesejadas. Pode-se selecionar até
trés bordas da chapa.

Para usar o PlateSaver, é necessario ter o XPR e EDGE® Connect CNC executando o Phoenix verséo
10.18.1 ou posterior.

@ @
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Exemplo de configuragdo de “Avoid plate edges” (Evitar borda da chapa), na qual a borda superior é selecionada para que seja

evitada.
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CHANFRO

Dividir perfis de chanfro de multipassagem

Para os tipos de chanfro que demandam mdiltiplas passagens (Y, X e K), est4 disponivel uma nova
configuragéo de “Split multi-pass bevels” (Dividir chanfros de multipassagem), para dividir automaticamente as
passagens em perfis separados quando a opgao “Fazer perfis de passagem” estiver selecionada.

-

Chanfro superior em Y com perfis divididos

Geralmente, a divisao de chanfros de multipassagem resulta em mais perfuragdes, menos lagos de transicéo,
e mais controle sobre o sequenciamento de passagem, garantindo que a pega nao seja solta antes que todos
os perfis sejam cortados. Esse método € também usado para evitar o cruzamento de caminho cortados
anteriormente e para aumentar a qualidade de corte em algumas aplicagdes.
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INTERFACE DO USUARIO

Visualizar ripas no agrupamento

Vocé pode modelar as ripas a partir de sua mesa de corte real no agrupamento e também na simulacao de
corte no ProNest com um arquivo DXF ou DWG. Esté disponivel uma nova pagina de configuracao “Slats”

(Ripa), na qual é possivel especificar o arquivo CAD que representa as ripas de esteira, além de uma opcdes
de selecionar unidades de arquivo.

Vocé também pode ajustar a cor da ripa desenhada no agrupamento na Legenda de Cores. Além disso, as
ripas podem ser incluidas nas imagens de relatério do nivel do agrupamento. As ripas séo artificios meramente
ilustrativos no agrupamento e nao afetam o processo de agrupamento.

L& & e &
@T_,-'

Um agrupamento de 96 x 48 pol com ripas verticais de 120 x 60 pol

AUTOMAGAD

Aprimoramentos no OneClick

Enquanto o OneClick estd em execucao, € possivel pausar o OneClick para interagir com muitos outros
recursos no ProNest antes de retomar o OneClick. Esse aprimoramento € bastante Util caso precise fazer
algum ajuste no seu agrupamento ou nas pegas antes de gerar saidas e relatérios. Por exemplo: vocé pode

pausar o OneClick para ajustar percursos e depois voltar ao OneClick para finalizar a execucao por meio das
acoes restantes.

TRABALHOS

Procurar por trabalhos usando numero do orcamento

No ProNest (File > Recents [Arquivo > Recente]) e no aplicativo web Gerenciador de produgéo, o nimero do

orcamento agora também é uma palavra-chave disponivel na pesquisa de trabalhos. Os resultados da busca
incluem os trabalhos salvos na verséo 15.0.1 e posteriores.
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30 CAD

Nomenclatura de peca do Inventor usando cédigo do produto

Ao importar pecas do Autodesk® Inventor® no ProNest, vocé pode usar o Cédigo do Produto do Inventor
como o nome da peca do ProNest.

INTEGRAGAQ COM ERP/MRP

Migracao de dados de peca STRUMIS no ProNest

Ao importar itens do STRUMIS na lista de pecas do ProNest, vocé pode migrar dados adicionais do STRUMIS
para as propriedades de pecas do ProNest. Mapeie as informagdes de itens do STRUMIS, como MarkName e
PhaselD para as propriedades de pegas Misc1 (Div 1), Misc 2 (Div 2), Misc 3 (Div 3), Remarks (Comentarios),
ou Reference (Referéncia). No ProNest, os dados podem ser incluidos nos relatérios, na exportagéo de dados,
e assim por diante.

Esse aprimoramento € compativel com o ProNest 2021,
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ProNest 2023 v1b.0.0

(versado atual)

GERENCIADOR DE PRODUGAD

Monitorar as pecas de sucata

No Gerenciador de produgao, vocé pode registrar as pegas no agrupamento que foram cortadas de forma
incorreta e descartadas. Depois que o agrupamento for fisicamente cortado, pode-se inserir uma quantidade
de sucata de cada pega para o agrupamento cortado. Essa medida garante que os resultados reais do corte
das pecas estejam visiveis no ProNest e no Gerenciador de produgao.

[E] Trabalhos Agrupamentos Maguinas

Agrupamentos

031822 _203.cnc

M5 6,35 mm
Chapa personalizada (3.048 x 1.524 mm)
4% 2 pegas foram sucateadas

031822_202.cnc 1de1

M5 6,35 mm
Chapa personalizada (3.048 x 1.524 mm)
8%

e Os operadores podem inserir uma quantidade de sucata das pegas em um agrupamento ja concluido.

» Os Gerenciadores de producéo podem visualizar e editar a quantidade sucateada de pecas no aplicativo
web.

* A quantidade de pedidos de trabalho sera atualizada no ProNest e no aplicativo web para explicar a
quantidade sucateada. Ou seja, essas pecas perdidas estaréo disponiveis novamente para agrupamento
no ProNest.

» Para qualquer peca de pedido de trabalho ou que ndo seja de pedido de trabalho, vocé pode usar essas
informagdes para explicar as pecas sucateadas no faturamento ou cobranga.
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Congelar agrupamentos

Os usuarios com fungao de Gerenciador de produgao podem congelar agrupamentos na fila, para evitar que
sejam processados. Esse recurso pode ser Util se um pedido for suspenso ou cancelado, e vocé precisar
garantir que quaisquer agrupamentos associados ndo estejam disponiveis parta corte no Gerenciador de
produgao.

Também € possivel congelar um agrupamento se houver algum problema no programa de pegas NC do
agrupamento e ajustes precisem ser feitos no ProNest. Basta congelar o agrupamento até que um
programador do agrupamento possa edita-lo.

Um agrupamento congelado € indicado claramente por meio do aplicativo web para todos os usuarios.

Concluido

Chapa personalizada 3048 =1 524 mm
P15 3,18 mm 02 [SPC32E-L3-COPY] [ECO Cut] [220AX]
0:20:49

# Congelado
Chapa personalizada 3048 =1 524 mm
F5 3,18 mm 02 [SPC32E-L3-COPY] [ECO Cut] [2204AX]
0:08:45

Os operadores podem ver que o agrupamento nao deve ser cortado, e nao poderao executa-lo em uma
maquina do Gerenciador de producao.

Qualquer agrupamento pode ser rapidamente descongelado, se necessario.
INTERFACE DO USUARIO

Tela de boas-vindas

Ao iniciar o ProNest 2023, vocé vera uma nova tela de boas-vindas que destaca os videos de treinamento,
dicas e outros recursos. E necessario ter conexdo a internet para assistir aos videos de treinamento.

Personalizar a faixa

A area da faixa no ProNest — as guias Principal, Agrupamento, Dados e Exibir — podem ser personalizadas,
bastando incluir, remover, e reorganizar os botdes que ndo sdo padrao. Além das quatro guias padréo, podem
ser incluidas as guias personalizadas. Vocé pode salvar diferentes configuragoes de faixa e alternar
facilmente entre elas se precisar, para que melhor se encaixe no seu fluxo de trabalho.
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© 2024 Hypertherm, Inc. Todos os direitos reservados.

Hypertherm e ProNest sdo marcas comerciais da Hypertherm, Inc. e podem estar registradas nos Estados
Unidos e/ou em outros paises.

Microsoft, Windows e Internet Explorer sdo marcas comerciais registradas da Microsoft Corporation nos
Estados Unidos e/ou em outros paises. Adobe e Adobe Reader sdo marcas registradas ou comerciais da
Adobe Systems Incorporated nos Estados Unidos e/ou em outros paises. HASP € uma marca comercial
registrada da SafeNet, Inc. nos Estados Unidos e/ou em outros paises.

As informagdes contidas neste documento estao sujeitas a alteracéo sem aviso prévio.

O software descrito neste documento é fornecido nos termos de um contrato de licenciamento ou de um
acordo de néo-divulgagéo. O software s6 pode ser usado ou copiado em conformidade com os termos desses
contratos. Nenhuma parte desta publicagao pode ser reproduzida, armazenada em um sistema de
recuperagao ou transmitida em qualquer forma ou meio eletronico ou mecéanico, incluindo fotocépia e
gravacao, para qualquer finalidade diferente do uso pessoal do comprador sem a autorizagéo prévia por
escrito da Hypertherm Inc.
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