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ProNest 2023 v1b5.3.0

Veroffentlichtim November 2023

TEKLA POWERFAB-STECKVERBINDER

Direkte API-Integration

Der Tekla PowerFab Connector fir ProNest wurde komplett neu gestaltet und bietet Unternehmen, die
sowohl ProNest als auch Powerfab verwenden, eine verbesserte Auftragsverwaltung. ProNest-Benutzer
kdnnen Teile- und Plattenreihen aus Powerfab problemlos verschachteln und so eine optimale
Materialausnutzung gewahrleisten. Wahrend Verschachtelungen erstellt und verarbeitet werden, sind die
Ergebnisse sofort in PowerFab verfugbar.
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Der Connector nutzt jetzt eine direkte Integration zwischen ProNest und Tekla PowerFab Uber die Tekla-
PowerFab-API- und ProNest-Server. Dies sorgt fir eine schnelle und effiziente Kommunikation zwischen den
beiden Systemen. Informationen zu Kombinationslaufen und Lager sind in Echtzeit verfiigbar.

Wahlen Sie aus einer Live-Liste der verfligbaren PowerFab-Kombinationslaufe in ProNest
Aus PowerFab exportierte Kombinationslaufe sind in ProNest sichtbar.

Jeder ProNest-Benutzer kann einen Kombinationslauf auswahlen, der dann fir andere Benutzer nicht mehr
verfugbar ist. Teile und Platten im Kombinationslauf werden dem Auftrag hinzugefligt und kénnen
verschachtelt werden.
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Live-Ansicht des PowerFab-Lagerbestands in ProNest

,Plattenliste bearbeiten” in ProNest hat eine Ansicht des verfiigbaren Lagerbestands von PowerFab.

@ Plattenliste bearbeiten

Datei Bearbeiten Ansicht Datenbank

Platte hinzufiigen | - | Aktualisieren | | Teileliste... |

Platten-Quellen
Benutzerdefinierte Platten % Lager | %X Tekla PowerFab

Form:  |PL

Mame Menge |Material |Starke Giteklasse  [Ldnge Breite Plattentyp Re &
1/4x% 24 1 M5 0.2500 A36 36.0000 24,0000 Rechteckig

1/4x 24 1 M5 0.2500 A36 36.0000 24,0000 Rechteckig

1/4x% 48 1 M5 0.2500 A36 96.0000 43,0000 Rechteckig

1/4x% 48 1 M5 0.2500 A36 96.0000 43,0000 Rechteckig r
3/8x 48 1 M5 0.3750 A3k 43,0000 43,0000 Rechteckig

3/8x 48 7 M5 0.3750 A36 43.0000 48,0000 Rechteckig

3/8x 48 9 M5 0.3750 A36 96.0000 43,0000 Rechteckig

3/B8x 48 2 M5 03750 A36 120.0000 43,0000 Rechteckia

<Filter ist leer> Anpassen...

4 i k

Plattenliste - (1)

Platte entfernen | Alle reservieren Alle freigeben | PowerFab-Eigenschaften anzeigen
=] [Name Menge |Versch Grale Material Pricritat | Drehung | Sicherheitszonens |PI
' 1/4x 24 1 1 36,0000 = 24.000... M5 A36 0.2500 in. 1 0 (Keine) Re

Sie kénnen PowerFab-Platten nach Bedarf zu jedem ProNest-Auftrag hinzufligen. Die Platten kdnnen nach
Formtyp (PL, ALPL, PLGA usw.) gefiltert werden und die Plattendaten sind in ProNest sichtbar.

Auf einer benutzerdefinierten Platte verschachteln und die Platte zu PowerFab verschieben

Alle Teile, unabhangig davon, ob sie aus einem Kombinationslauf stammen oder nicht, kénnen auf einer

benutzerdefinierten Platte verschachtelt werden, die nicht aus PowerFab stammt. Wenn eine Verschachtelung

ausgegeben wird, wird die benutzerdefinierte Platte zu PowerFab gesendet und entweder mit dem
verfugbaren Lagerbestand abgeglichen oder als neue bestellbare Platte in einer Bestellanforderung
hinzugefugt.

Anforderungsnummer direkt in ProNest angeben

Die Anforderungsnummer kann direkt in ProNest fir Verschachtelungen in diesem Auftrag angegeben
werden.
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Verarbeiten von Verschachtelungen mit der Webanwendung

Zeigen Sie eine Liste der gespeicherten Verschachtelungen in der ProNest-Webanwendung an und
vervollstandigen Sie sie, wahrend sie verarbeitet werden. Die Entnahme aus dem Lagerbestand erfolgt
gleichzeitig in PowerFab.

Verschachtelungen Maschinen ©® B 2 Useril

Verschachtelungen

Job_031924_103.CNC 0 1
MS 6,35 mm
Benutzerdefinierte Platte (2.438,4x 1.219,2 mm)
88%

Job 042224 BCNC
MS 12 mm
Benutzerdefinierte Platte (2.400x 1.200 mm)
93%

Job 041924 3MPF
MS 6,35 mm
Benutzerdefinierte Platte (2.400x 1.200 mm)
38%

Diese Seite steht jedem Benutzer als Teil der Schnittstelle zur Verfigung (Production Manager ist nicht
erforderlich).

Alternativ kénnen Sie PowerFab Go verwenden, um Verschachtelungen fertigzustellen.
Konfigurieren der Teilebenennung

Der Teilename kann zur Verwendung konfiguriert werden Hauptmarkierung — Stiickmarkierung oder nur
Sttickmarkierung.
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SCHNITTSEQUENZ

Auflosen

Es ist eine neue Seite mit den Verdampfungs-Einstellungen verfliigbar, mit der Sie festlegen kénnen, wann
Verdampfungs-Profile relativ zu anderen Profiltypen in der Verschachtelung sequenziert werden. Mit den
Optionen kénnen Sie Verdampfungsprofile nach Profil, Teil oder Verschachtelung gruppieren. Eine zuséatzliche
Option ist zum Einfligen von Verdampfungsprofilen vor dem ersten Schnitt, der ersten Beschriftung oder
Stanzung in der Sequenz verfugbar.

Diese Funktion ist fir Lasermaschinen vorgesehen, die nur das Verdampfen unterstitzen.
FERTIGUNGSAUFTRAGE

In Unterordnern nach CAD-Teilen suchen

ProNest kann in Unterordnern nach einer CAD-Datei suchen, die in einem Fertigungsauftrag angegeben ist,
wenn die Einstellung ,In Unterordnern suchen® verwendet wird. Dies ist in jenen Fallen nitzlich, in denen
Fertigungsauftrage ohne einen vollstandigen Pfad zur richtigen CAD-Quelldatei in ProNest importiert wurden,
oder in Fallen, in denen CAD-Dateien zwischen verschiedenen Ordnern verschoben wurden. Wenn Sie Uber
ein Dateisystem verfligen, das mit vielen Unterordnerebenen arbeitet, kann ,In Unterordnern suchen* Zeit
sparen, da Sie schnell einen Ordner auf einer hoheren Ebene angeben kénnen, ohne den vollstandigen Pfad
fir jede einzelne CAD-Datei ermitteln zu mussen.
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ProNest 2023 v1b5.2.0

Im Juni 2023 veroffentlicht

ZUSCHNITT

Mehrere Zuschnittlinien pro Verschachtelung

Wenden Sie mehrere Zuschnitte auf eine einzige Verschachtelung an. Dies kann die Handhabung und
Lagerung von Platten erleichtern, wenn die Restmenge eine unregelmaBige Form hat und Sie sie in kleinere,
handlichere Sticke, z. B. Rechtecke, schneiden mochten.
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Im Zuschnittmodus konnen Sie mehrere Zuschnittlinien hinzufligen. Zuschnittlinien kénnen an einem Punkt
auf einer bestehenden Zuschnittlinie oder an der Plattenkante beginnen oder enden. AuBerdem kdnnen

zusatzliche Zuschnittlinien an Verschachtelungenn hinzugefligt werden, bei denen bereits ,Automatisches
Zuschneiden® angewendet wird.
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Leere Platte mithilfe von Zuschnittlinien zerschneiden

Eine leere Verschachtelung ohne Teile kann mit einer oder mehreren Zuschnittlinien zerschnitten werden.
Damit kénnen Sie eine Platte auf einem groBen Schneidtisch in kleinere Platten unterteilen, die auch auf
kleinere Schneidtische passen wirden.

Le &

Die Restmengen konnen im Lager katalogisiert und spater verwendet werden.

Andern der Schnittrichtung von Zuschnitten

Sie konnen jetzt die Schnittrichtung jeder Zuschnittlinie im Zuschnittmodus bearbeiten. Dies kann fir
Zuschnitte verwendet werden, die manuell oder automatisch mit ,Automatisches Zuschneiden® hinzugefigt
wurden.

Zuschnittlinien mithilfe von XY-Koordinaten anwenden

Platzieren Sie Zuschnittlinien an einer prazisen Stelle auf der Platte, indem Sie im Zuschnittmodus XY-Punkte
eingeben. Es werden absolute und inkrementelle XY-Werte unterstitzt.
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CAD-IMPORT

Erkennung kleiner Elemente

Mit der neuen CAD-Importeigenschaft ,Geringe Bewegungstoleranz* kénnen Sie eine Lange festlegen,
sodass eine Warnung angezeigt wird, wenn Sie ein Teil importieren, das ein Linien- oder Bogenelement
enthélt, das kleiner als dieser Schwellenwert ist. Dies gilt auch fir Bewegungen auf Einfahrten und
Ausfahrten. Die Erkennung von kleinen Bewegungen ist eine nitzliche Methode, um Bewegungen zu
erkennen, die kleiner als die Schnittfugenbreite oder ein anderer Langenwert sind, weil dies zu Fehlern an der
Maschine oder zu einer schlechten Schnittqualitat fihren kann.

Kleine Elemente werden mit einem Dreieckssymbol (£4) Uber dem Element in der Vorschau von , Teileliste
bearbeiten“ gekennzeichnet.

&
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RESTMENGEN

Maschinen-Startpunkt an Restmengen verschieben

Fir Restmengen, die am Standard-Maschinen-Startpunkt keine Ecke haben, ist eine neue CNC-
Ausgabeeinstellung ,Vorschub zu Ecke anstatt zum nachstgelegenen Punkt auf der Platte* verfligbar. Mit
dieser Einstellung kann der Maschinen-Startpunkt in eine Ecke der Restmenge verschoben werden, was die
Ausrichtung des Schneidkopfes bei unregelmaBig geformten Werkstiicken erleichtert.

.

Wenn Sie auBerdem eine der Einstellungen unter ,Maschinen-Startpunkt flir Restmengen anpassen* andern,
wird das Maschinen-Maschinen-Startpunkt-Symbol auf der Verschachtelung sofort aktualisiert, ohne dass die
Schnittsimulation ausgegeben oder aufgerufen werden muss.
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ProNest 2023 v1b.1.0

Im Marz 2023 veroffentlicht

SCHNITTSEQUENZ

Profilschnittsequenzen

Im Profilschnittsequenz-Modus kénnen Sie Innenprofile, AuBenprofile, Skelettlinien und Zuschnittlinien in
einer Verschachtelung sequenzieren. Mit diesem praktischen Modus missen Sie zum Sequenzieren von
Innenprofilen keine einzelnen Teile in die ,Erweiterte Bearbeitung® bringen.
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Sequenzierungsmethode ,Ein Feld ziehen®

Sie kdnnen Profile in allen Schnittsequenzmodi in der Verschachtelung oder in ,Erweiterte Bearbeitung®
einfach sequenzieren, indem Sie darauf klicken und ein Feld um sie herum ziehen. Die Sequenzierung durch
Ziehen ist ein schnelles Verfahren zur Sequenzierung von Profilen an einem Teil oder in einer
Verschachtelung, ohne auf die einzelnen Profile zu klicken oder sich nur auf die Schnittsequenz-Einstellungen
zu verlassen.
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ProNest 2023 v15.0.3

Im Januar 2023 veroffentlicht

PRODUCTION MANAGER

Verwenden Sie die Webanwendung ,Production Manager“ an der EDGE Connect CNC

In Phoenix gibt es jetzt einen neuen Browser-Bereich, in dem die Webanwendung ,Production Manager*
direkt an der EDGE Connect CNC angezeigt wird.
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Die GréBe des Browsers ist anpassbar, um die Bedienung und Navigation zu erleichtern.
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Alle Funktionen, die in der Webanwendung ,Production Manager* verfiigbar sind, sind direkt an der CNC
verflgbar. Das umfasst unter anderem Maschinen-Warteschlange, Dashboard, Verschachtelungs- und
Auftragsseiten, Lagerdetail-Seiten usw.
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Production-Manager-Warteschlange an der EDGE Connect

An der CNC konnen die Bediener die Warteschlange der zuletzt eingeplanten Verschachtelungen fiir diese
Schneidanlage ganz einfach anzeigen, damit sie wissen, was als Nachstes zu schneiden ist.

ra
Load from 9) Help <_|Q _) ||..| :::: x
- — e
Files [E]
Name | Size

Pending 3 Completed

120122_102.CNC 42276
120122_103.CNC 45023
120122_104 CNC 31637

Custom Plate

= S 2 48 in
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o
=T BlAmp O2/Air
e (:38:48
=t
File name
120122 102.CNC p Custom Plate
- il
o e 96 x 48in.
¥ Preview M5 0250n
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Load to 4439
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P4x 48 0In -

In Phoenix enthélt der Bildschirm ,Dateien® > ,Laden von* eine neue Liste mit der Bezeichnung ,Production
Manager*. Die Reihenfolge der Teileprogramme in dieser Liste stimmt automatisch mit der Reihenfolge in der
Production-Manager-Warteschlange Uberein. Der Bediener kann einfach Teileprogramme vom Anfang der

Liste laden.

Die Warteschlange ist in der Webanwendung sichtbar und wird in Echtzeit aktualisiert:

* Neue, von ProNest ausgegebene Verschachtelungen werden hinzugefigt.

« Anderungen an der Reihenfolge in der Warteschlange sind sofort sichtbar.

 Eingefrorene Verschachtelungen kénnen schnell bestimmt werden.

» Die Verschachtelungen werden automatisch zur Registerkarte ,Fertiggestellt* hinzugefiigt, wenn das
Schneiden abgeschlossen ist.

Dazu kann der Bediener Teile, die fur fertiggestellte Verschachtelungen verschrottet werden, bei Bedarf direkt
an der CNC eingeben.

Bitte wenden Sie sich an uns, wenn Sie diese Funktion nutzen mochten.
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Automatische Erkennung von EDGE Connect CNCs

Wenn neue EDGE Connect-Maschinen in Production Manager hinzugefligt werden, erkennt die Anwendung
die EDGE Connect CNCs im Netzwerk jetzt automatisch. Die CNCs werden automatisch anhand ihrer
Seriennummer identifiziert und zur Nachverfolgung in Production Manager hinzugefugt.

Dadurch wird die manuelle Eingabe von Host-Namen und IP-Adressen von EDGE Connect-Maschinen beim
Hinzufigen zu Production Manager verringert.

FASENMASCHINEN-SCHNITTSTELLE

Glattende Verbesserungen fiir allméahliche Fase

Die Glattung der Geometrie fur allmahliche Fasen wurde verbessert und bietet jetzt einen flussigeren
Maschinenvorschub beim Schneiden der Konturen von allmahlichen Fasen, vor allem beim Arbeiten mit einer
Hypertherm-CNC.
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ProNest 2023 v15.0.2

Im November 2022 veroffentlicht

CAD-IMPORT

Unterstiitzung von OMAX-Dateien fiir XData

Wenn XData beim Teileimport in einer OMAX-Datei (omx) vorhanden ist, bleibt es in ProNest erhalten und
wird in die Ausgabe miteinbezogen. Die Funktionalitat von OMX-Teilen mit XData ist in ProNest
eingeschrankt (zum Beispiel kénnen Ein-/Ausfahrten unter manchen Umsténden nicht geandert oder
verschoben werden), und sie konnen nicht in ,Erweiterte Bearbeitung* oder in Ihrem Standard-CAD-Editor
geoffnet werden.

Mehr Unterstiitzung fiir OMX- und ORD-Dateien in Bezug auf Qualitat

 Die Qualitatsfarben entsprechen den Standard-Qualitatsfarben in der Software OMAX IntelliMAX.

» Die Beschreibungen fir Standard-Qualitatsnummern in OMAX sind in der Farbskala enthalten.

» Ein-/Ausfahrten, Atzungen und Beschriftungsprofilen werden bei der Ausgabe unabhéngig von ihren
Qualitatszuweisungen in ProNest geeignete Qualitatswerte zugewiesen.

Bitte wenden Sie sich an uns, wenn Sie diese Funktion nutzen mdchten.
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ProNest 2023 v15.0.1

Im Juli 2022 veroffentlicht

DIE SURECUT-TECHNOLOGIE

PlateSaver-Einstellungen

Eine Seite mit Einstellungen fur PlateSaver™ ist jetzt verfligbar. Damit haben Sie die Méglichkeit,
Plattenkanten auszuwahlen, die die von PlateSaver vorgesehenen Spritzzonen vermeiden sollten, falls
moglich. Das Vermeiden von Plattenkanten kann dazu beitragen, dass beim Lochstechen weniger
geschmolzenes Metall in unerwtinschte Richtungen gelangt. Es kdnnen bis zu drei Plattenkanten ausgewahlt
werden.

XPR und EDGE® Connect-CNC mit Phoenix Version 10.18.1 oder hoher missen PlateSaver verwenden.

-
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Beispiel fiir die Konfiguration der Einstellung ,Plattenkanten vermeiden®, bei der die Oberkante zu vermeiden ist.
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FASEN

Geteilte Profile fiir Mehrfach-Durchlaufe beim Fasenschneiden

Bei Fasentypen, die mehrere Passier-Durchlaufe erfordern (Y, X und K), ist jetzt die neue Einstellung ,Geteilte
mehrfache Fasendurchlaufe® verfiigbar, mit der Passier-Durchlaufe automatisch in separate Profile aufgeteilt
werden, wenn ,Passier-Profile erstellen” ausgewahlt ist.

-

Oberer Y-Fasenschnitt mit geteilten Profilen

Die Aufteilung des Fasenschneidens mit mehreren Durchlaufen fihrt zu mehr Lochstechungen, weniger
Ubergangsschleifen und mehr Kontrolle tiber die Sequenzierung von Durchlaufen. Dadurch wird
gewahrleistet, dass das Teil nicht abgelegt wird, bevor alle Profile geschnitten sind. Diese Methode wird auch
verwendet, um das Uberschneiden vorhergehender Schnittpfade zu vermeiden und die Schnittqualitat bei
manchen Anwendungen zu verbessern.
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BENUTZERSCHNITTSTELLE

Visualisierung von Leisten in der Verschachtelung

Sie kénnen Leisten auf lhrem Schneidtisch in der Verschachtelung und in der Schnittsimulation in ProNest mit
einer DXF- oder DWG-Datei modellieren. Mit der neuen Seite mit den Leisten-Einstellungen konnen Sie
vorgeben, dass die CAD-Datei Leisten darstellt, und Sie kdnnen Dateieinheiten auswahlen.

Sie kénnen die Farbe der in der Verschachtelung gezeichneten Leisten in der Farbskala anpassen. Dazu
kénnen Leisten in Bilder in Berichten auf Verschachtelungsebene aufgenommen werden. Leisten werden in
der Verschachtelung nur angezeigt und beeinflussen die Verschachtelung nicht.

L& e | e &
E_Lr_/.

Eine Verschachtelung, 96 x 48 in., mit vertikalen Leisten, 120 x 60 in.

AUTOMATISIERUNG

Verbesserungen bei der Ein-Klick-Automatisierung

Wenn die Ein-Klick-Automatisierung lauft, konnen Sie sie pausieren, um die Interaktion mit vielen anderen
Funktionen in ProNest zu ermdéglichen, bevor die Ein-Klick-Automatisierung wieder gestartet wird. Das ist
besonders niitzlich, wenn Sie Anderungen an |hrer Verschachtelung oder an Ihren Teilen vornehmen miissen,
bevor Sie Ausgaben und Berichte erstellen. Sie kdnnen beispielsweise die Ein-Klick-Automatisierung
pausieren, um Ein-/Ausfahrten anzupassen, und sie dann wieder fortsetzen, um die Ausfiihrung der
verbleibenden Aktionen abzuschlieBen.

AUFTRAGE

Suche nach Auftragen mit der Angebotsnummer

In ProNest (Datei > Kurzliche) und in der Webanwendung ,Production Manager* kann die Angebotsnummer
jetzt als Schlusselwort fir Auftrage verwendet werden. Die Suchergebnisse enthalten Auftrage, die mit einer
Version ab 156.0.1 gespeichert wurden.
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30 CAD

Benennung von Inventor-Teilen mit der Teilenummer

Beim Importieren von Autodesk® Inventor®-Teilen in ProNest konnen Sie die Inventor-Teilenummer auch als
die ProNest-Teilenummer verwenden.

ERP-/MRP-INTEGRATION

STRUMIS-Teiledaten in ProNest libertragen

Beim Importieren von Objekten aus STRUMIS in die ProNest-Teileliste kdnnen Sie zusatzliche STRUMIS-
Daten in die Teileeigenschaften in ProNest tbertragen. STRUMIS-Angaben wie MarkName und PhaselD
konnen den Teileeigenschaften ,Sonst. 1% ,Sonst. 2% ,Sonst. 3%, Anmerkungen oder Referenz zugeordnet
werden. Wenn sich die Daten in ProNest befinden, kdnnen sie in Berichte, Datenexporte usw. aufgenommen
werden.

Diese Verbesserung ist rickwartskompatibel mit ProNest 2021.
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ProNest 2023 v1b.0.0

(aktuelle Version)

PRODUCTION MANAGER

Den Uberblick iiber verschrottete Teile behalten

In Production Manager kénnen Sie die Teile in einer Verschachtelung protokollieren, die schlecht geschnitten
und verworfen wurden. Wenn eine Verschachtelung geschnitten wurde, kann fir jedes Teil eine verschrottete
Menge dieses Verschachtelungsschnitts eingegeben werden. Dadurch wird sichergestellt, dass die
tatsachlichen Schnittergebnisse von Teilen in ProNest und Production Manager sichtbar sind.

ProMest * + e B = X

< C 0 Ohtp/. @ Q@ 2 % # O@ :
E] Aufirdge  Verschachtelungen Maschinen @ % 2 User2?

032922 _5.nif 7
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4 Teile wurden verschrottet

031822 2.nif I3 &

032322 2.nif 1

e Bediener kdnnen eine verschrottete Menge fir Teile einer fertiggestellten Verschachtelung eingeben.

» Produktionsleiter kénnen die verschrottete Menge von Teilen in der Webanwendung einsehen und
bearbeiten.

 Die Fertigungsauftragsmenge wird in ProNest und in der Webanwendung aktualisiert, um die
verschrottete Menge zu beriicksichtigen. Das bedeutet, dass diese verlorenen Teile wieder fur die
Verschachtelung in ProNest zur Verfiigung stehen.

o Sie kdnnen diese Informationen fir alle Fertigungsauftrags- oder Nicht-Fertigungsauftragsteile
verwenden, um die verschrotteten Teile bei der Rechnungsstellung oder Fakturierung zu
berticksichtigen.
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Verschachtelungen einfrieren (,freeze®)

Benutzer mit der Rolle ,Produktionsleiter” konnen alle in der Warteschlange befindlichen Verschachtelungen
einfrieren, um zu verhindern, dass sie verarbeitet werden. Dies kann nutzlich sein, wenn ein Auftrag ausgesetzt
oder storniert wird und Sie dafiir sorgen missen, dass alle zugehorigen Verschachtelungen nicht zum
Schneiden in Production Manager verfugbar sind.

Sie kénnen eine Verschachtelung auch dann einfrieren, wenn es ein Problem mit dem NC-Teileprogramm fir
die Verschachtelung gibt und in ProNest Anpassungen vorgenommen werden missen. Frieren Sie die
Verschachtelung einfach ein, bis sie von einem Verschachtelungs-Programmierer bearbeitet werden kann.

Eine eingefrorene Verschachtelung ist in der gesamten Webanwendung fir alle Benutzer klar
gekennzeichnet,

Ausstehend 9 Fertig gestellt

<4 11

Benutzerdefinierte Platte  3.048 x 1.524 mm
M5 3,18 mm 02 [SPC3.2E-L3-COPY]
[ECO Cut] [2204X]
02049

Benutzerdefinierte Platte  3.048x 1.524 mm
MS 3,18 mm 02 [SPC3.2E-L3-COPY]
[ECO Cut] [220AX]
1544

% Eingefroren

Benutzerdefinierte Platte  3.048x 1.524 mm
M5 3,18 mm 02 [SPC3.2E-L3-COPY]
[ECO Cut] [220AX]
00845

Die Bediener sehen sofort, dass die Verschachtelung nicht geschnitten werden darf und kénnen sie nicht auf
einer Production-Manager-Maschine ausfihren.

Alle Verschachtelungen konnen bei Bedarf schnell wieder freigegeben werden (,unfreeze®).

BENUTZERSCHNITTSTELLE

Willkommensbildschirm

Wenn Sie ProNest 2023 starten, werden Sie mit einem neuen Willkommensbildschirm begriiBt, der
Schulungsvideos, Tipps und andere Ressourcen hervorhebt. Zum Ansehen der Schulungsvideos ist eine
Internetverbindung erforderlich.



Was ist neu in ProNest?

Multifunktionsleiste anpassen

Der Bereich der Multifunktionsleiste in ProNest — die Registerkarten ,Startseite, ,Verschachtelung®, ,Daten*
und ,Ansicht* — kann durch Hinzufligen, Entfernen, und Umordnen von nicht standardméaBigen Schaltflachen
angepasst werden. Zusatzlich zu den vier Standard-Registerkarten kdnnen auch benutzerdefinierte
Registerkarten hinzugefligt werden. Sie kénnen sogar verschiedene Konfigurationen der Multifunktionsleiste
speichern und bei Bedarf einfach zwischen ihnen wechseln, um sie optimal an lhren Arbeitsablauf
anzupassen.



Was ist neu in ProNest?

© 2024 Hypertherm, Inc. Alle Rechte vorbehalten.

Hypertherm und ProNest sind Schutzmarken von Hypertherm, Inc,, die in den Vereinigten Staaten und/oder
anderen Landern registriert sein kdnnen.

Microsoft, Windows und Internet Explorer sind eingetragene Marken von Microsoft Corporation in den
Vereinigten Staaten und/oder anderen Landern. Adobe und Adobe Reader sind eingetragene Marken von
Adobe Systems Incorporated in den USA und/oder anderen Landern. HASP ist eine eingetragene Marke von
SafeNet, Inc. in den Vereinigten Staaten und/oder anderen Landern.

Der Inhalt dieses Dokuments kann jederzeit ohne Benachrichtigung geandert werden.

Die in diesem Dokument beschriebene Software wird unter einer Lizenz- oder Vertraulichkeitsvereinbarung
bereitgestellt. Die Software darf nur gemaR den Bestimmungen dieser Vereinbarungen verwendet und kopiert
werden. Ohne schriftliche Genehmigung von Hypertherm, Inc. darf diese Veroffentlichung auch auszugsweise
nicht reproduziert, in Retrieval-Systemen gespeichert oder in irgendeiner Form elektronisch oder mechanisch
fur einen anderen Zweck als den personlichen Gebrauch durch den Kaufer Gbertragen, fotokopiert und
aufgezeichnet werden.
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