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True Hole automatycznie zapewnia otwory o jakosci gotowej na Sruby
Zapewnia wbudowang wiedze specjalistyczng dotyczaca systeméw plazmowych XPR

Bez wzgledu na branze i1 zastosowanie zaktad produkcyjny musi cia¢ szybciej i wydajniej, aby zachowac
konkurencyjnos¢. Firma Hypertherm Associates wspofpracuje ze swoimi globalnymi partnerami od ponad
piecdziesieciu lat, aby zapewni¢ klientom najwieksze mozliwe postepy w zakresie zmechanizowanego
ciecia plazmowego i oprogramowania do automatyzacji w celu zwigkszenia produktywnosci i zyskow.

Kluczowe korzysci biznesowe

Automatyczna poprawa jakosci otworéow

Jakos$¢ otworow na $ruby zapewniana bez ingerenciji
operatora

Jakosc¢ otworow bliska jakosci osigganej
w technologii laserowej

Jakos¢ True Hole sprawia, ze proces plazmowy nadaje
sie do wielu zastosowan, w ktorych wczesniej byto
wymagane ciecie laserem

Zwiekszona produktywnos¢

Ogranicza potrzebe dodatkowej obrébki i pozwala
konczy¢ prace w mniejszej liczbie krokéw

Opatentowana technologia True Hole
zapewnia otwory 0 znacznie lepszej
jakosci, niz byto to mozliwie kiedykolwiek
wczesniej przy uzyciu plazmy.

Zoptymalizuj wydajno$¢ systemu plazmowego firmy
Hypertherm dzieki technologii SureCut™

Nasza wyjatkowa technologia SureCut automatycznie
wprowadza zaawansowane mozliwosci ciecia do naszego
procesu cigcia plazmowego, zapewniajac lepsze wyniki,
upraszczajac operacje ciecia i ograniczajac koniecznosé
interwencji operatora.

Technologia True Hole® zapewnia znacznie lepszg
jakoS¢ otwordw

Od momentu wprowadzenia technologia True Hole stata
sie podstawowym narzedziem oséb, ktére wymagaja
wysokiej jakosci otworéw gotowych do montazu $rub.
Dawniej operatorzy maszyn mieli trudnosci z uzyskaniem
dobrej jakosci otworéw bezposrednio przy stole ciecia
plazmowego. Czesto konieczne byto réwniez dodatkowe
wiercenie. Technologia True Hole® — opatentowany proces
dla stali migkkiej, ktory praktycznie eliminuje stozkowos¢
otworow i poprawia ich okragto$é — zapewnia otwory

o znacznie lepszej jakosci, niz byto to mozliwie kiedykolwiek
wczesniej przy uzyciu plazmy.



True Hole eliminuje stozkowos$¢ Cylindryczno$¢ otworu
| poprawia okragto$c
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Przyktad z zastosowaniem otworow 10 mm, ptyty ze stali migkkiej
o grubosci 9,5 mm, procesu 130 A (otwory 0,394 cala, plyta ze stali
migkkiej o grubosci 3/8 cala)

Oprogramowanie CAM lub CNC automatycznie
stosuje technologie True Hole

Podczas pracy stosowane sa specyficzne kombinacje
nastepujacych parametrow, ktére moga sie roznic

w zaleznosci od natezenia pradu, rodzaju materiatu,
grubosci i rozmiaru otworu:

= Typ gazu procesowego = Rozne szybkosci
w roznych segmentach

= Przeptyw gazu OtWOrow

" NatezZenie pradu = Wygaszenie fuku

* Metodologia przebijania zsynchronizowane
z ruchem palnika
= Technika wprowadzenia/

wyprowadzenia cigcia



Procesy True Hole dla systemdw XPR wedtug grubosci
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Uwaga: Mozliwe jest stosowanie interpolowanych ustawien otworéw miedzy poszczegdinymi grubo$ciami. Szczegétowe informacje mozna uzyskac u producenta maszyny.

Technologia True Hole pomaga znacznie
ograniczy¢ konieczno$¢ przeprowadzania

= Do uzytku ze stalg migkka o grubosci . i
do 38 mm (1 1/2 cala) dodatkowej obrabki.

Wymagania systemowe

= Dotyczy otwordw, w ktorych proporcje srednicy

do grubosci materiatu mieszcza sie w zakresie Aby zachowa¢ konkurencyjnos¢, producenci

od 2:1 do 1:1 (moga zapewnia¢ wspotczynnik muszg ulepszy¢ caty proces cigcia w celu
0,5:1 w zaleznosci od konstrukcji maszyny OEM zwigkszenia produkcyjnosci i zminimalizowania
lietizogenton) kosztow eksploatacji. Technologia SureCut
* System plazmowy Hypertherm XPR® X-Definition® optymalizuje wydajnos$¢ systemu plazmowego
= Oprogramowanie ProNest®, EDGE® Connect Hypertherm, automatycznie wykorzystujac
lub inne oprogramowanie CAM lub CNC od zaawansowane funkcje cigcia i zapewniajac
autoryzowanego partnera klientom lepsze wyniki.

= Nie zalecamy stosowania w przypadku stotow
wodnych, w ktérych poziom wody znajduje sie
na powierzchni ptyty lub powyzej niej.



SHAPING POSSIBILITY

PLAZMA | LASER | STRUMIEN WODY | AUTOMATYZACJA | OPROGRAMOWANIE | MATERIALY EKSPLOATACYJNE

Dowiedz sie wiecej o technologii True Hole i innych technologiach SureCut na stronie www.hypertherm.com/SureCut

Hypertherm, True Hole, SureCut, XPR, EDGE, ProNest i X-Definition Jako firma znajdujgca sie¢ w catosci w posiadaniu akcjonariuszy,
to znaki handlowe firmy Hypertherm Inc. i moga by¢ zastrzezone skupiamy sie na zapewnianiu klientom jak najwiekszej satysfakciji.

w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach. Wszystkie inne znaki h h . / hi
handlowe sg wiasnoscig odpowiednich podmiotdw. www.hyperthermassociates.com/ownership

Wiecej informacji na temat numeréw i typéw patentow firmy Troska o srodowisko naturalne to jedna z podstawowych wartosci firmy

Hypertherm Associates mozna znalez¢ pod adresem Hypertherm Associates. www.hyperthermassociates.com/environment

www.hypertherm.com/patents.
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https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Laser+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CAD/CAM+software
https://www.hypertherm.com/en-US/customer-support/consumables-and-torches/
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Plasma+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Waterjet+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CNCs
https://www.hypertherm.com/csr
https://www.hyperthermassociates.com
https://www.hypertherm.com/SureCut

