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True Hole otomatik olarak civata deligi kalitesini saglar

XPR plazma sistemleri igin yerlesik uzmanlik sunar

Sektorlinliz veya uygulamaniz ne olursa olsun, rekabetgi kalabilmek i¢in tretim alaninizin daha hizli ve daha
verimli kesim yapmasi gerekir. Hypertherm Associates, Uretimi artirmak ve karlih@i iyilestirmek amaciyla
miusterilerimize mekanize plazma kesme teknolojisi ve otomasyon yaziliminda en 6nemli gelismeleri
saglamak icin elli yil agkin bir stiredir kiiresel ortaklariyla is birligi yapmaktadir.

Temel ticari faydalar

Delik kalitesini otomatik olarak iyilestirir

Civata deligi kalitesi, operatér miidahalesi olmadan
saglanir

Lazer delik kalitesiyle rekabet ediyor

True Hole kalitesi, plazmayi daha 6nce lazerle kesilmis
birgok is i¢in uygun hale getirir

Verimliligi artinir

ikincil islemlere olan ihtiyaci azaltir ve isleri daha
az adimda tamamlar

Patentli True Hole teknolojisi, daha once
plazma kullamlarak miimkiin olandan
onemli dlgiide daha iyi delik kalitesi iiretir.

SureCut™ teknolojisi ile Hypertherm plazma
performansinizi optimize edin

Ozel SureCut teknolojimiz, gelismis kesme becerilerini
plazma kesme siirecine otomatik olarak dahil ederek daha
iyi sonuglar saglar, kesme islemlerini basitlestirir ve operator
miidahalesini azaltir.

True Hole® dnemli dlgiide daha iyi delik
kalitesi iiretir

True Hole ilk gikisindan bu yana ytksek kaliteli civataya
hazir delikler talep edenler igin dayanak noktasi haline

geldi. Gegmiste, makine operatérleri dogrudan plazma
kesme tablasindan iyi bir delik kalitesi elde etmekte

zorluk g¢ekiyorlardi; delme genellikle ikincil bir islem olarak
gerekliydi. Siyah sac icin delik konikligini neredeyse ortadan
kaldiran ve yuvarlakhigr artiran patentli bir stire¢ olan True
Hole® teknolojisi, daha dnce plazma kullanilarak miimkiin
olandan 6nemli 6lglide daha iyi delik kalitesi Uretir.



True Hole konikligi ortadan kaldirir ve
yuvarlakhg artirir

True Hole varken

True Hole olmadan

CAM yazilimi veya CNC otomatik olarak
True Hole teknolojisini uygular

Amperaj, malzeme tiird, kalinlik ve delik boyutuna gére
degisebilen asagidaki parametrelerin 6zel kombinasyonlari
ise uygulanir:

= islem gaz tipi * Birden gok delik
segmentinde

= Gaz akisi degisen hizlar

* Amperaj = Torg hareketi ile

= Delme metodolojisi senkronize
ark sonlandirmasi
= Giris/cikis teknigi

Delik silindirikligi

1,5 mm
1,2 mm
0,9 mm
0,6 mm

0,3 mm

Silindiriklik mm (ing)

0,0 mm

True Hole
olmadan

True Hole
varken

Lazer

(0,060 ing)
(0,048 in¢)
(0,036 in¢)
(0,024 ing)
(0,012ing)

(0,000in¢)

Ornekler 10 mm delikler, 9,5 mm siyah sac plaka, 130 A isleme
(0,394 ing delik, 3/8 ing siyah sac plaka) dayalidir




Kalinliga gire XPR igin True Hole iglemleri
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Not: Kalinliklar arasinda enterpolasyonlu delik ayarlar miimkiin olabilir. Ayrintilar icin makine Ureticinizle iletisime gegin.

Sistem gereklilikleri

= 38 mm (1 1/2 ing) kalinhiga kadar siyah sac ile
kullanima yoneliktir

= Cap/malzeme kalinigi oraninin 2:1 ile 1:1 arasinda
oldugu delikler igin gecerlidir (OEM makine tasarimi
ve bilesenlerine bagli olarak 0,5:1 orani saglayabilir)

= Hypertherm XPR® X-Definition® plazma sistemi

= Yetkili bir is ortagindan ProNest®, EDGE® Connect
veya diger CAM veya CNC yazilimi

= Su seviyesinin plaka yiizeyinde veya tzerinde oldugu
sulu tablalar igin 6nerilmez

True Hole, ikincil siireclerin onemli dlciide
azaltiimasina yardime! olur.

Ureticilerin, rekabetci kalabilmek icin, tretimi
artirmak ve igletim maliyetlerini en aza indirmek
amaciyla toplam kesme islemlerini iyilestirmeleri
gerekir. SureCut teknolojisi, gelismis kesme
ozelliklerini otomatik olarak yerlestirerek ve
musterilerimiz i¢in daha lyi sonuglar sunarak
Hypertherm plazma performansini optimize eder.



SHAPING POSSIBILITY

PLAZMA LAZER | SU JETI OTOMASYON YAZILIM SARF MALZEMELERI

True Hole ve diger SureCut teknolojileri hakkinda daha fazla bilgiyi www.hypertherm.com/SureCut adresinde bulabilirsiniz.

Hypertherm, True Hole, SureCut, XPR, EDGE, ProNest ve X-Definition; Sirketin %100 ortagi olan galisanlar olarak, Usttin musteri deneyimi

Hypertherm, Inc.nin ticari markalaridir ve ABD'de ve/veya baska tlkelerde sunmaya odaklaniyoruz. www.hyperthermassociates.com/ownership
tescilli olabilirler. Diger tiim ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

. -
Hypertherm Associates patent numaralari ve tiirleri hakkinda daha fazla Ceyrese_l soruml.l,{lu‘k Hypertherm ASSOC'ateS"n temel )
bilgi icin liitten www.hypertherm.com/patents sayfasini ziyaret edin. degerlerinden biridir. www.hyperthermassociates.com/environment
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https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Laser+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CAD/CAM+software
https://www.hypertherm.com/en-US/customer-support/consumables-and-torches/
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Plasma+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Waterjet+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CNCs
https://www.hypertherm.com/csr
https://www.hyperthermassociates.com
https://www.hypertherm.com/SureCut

