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True Bevel, cok daha kisa surede
tutarh bevelli parcalar uretir

XPR plazma sistemleri i¢in yerlesik uzmanlik sunar

Sektorlinliz veya uygulamaniz ne olursa olsun, rekabetgi kalabilmek igin tretim alaninizin daha hizli ve daha
verimli kesim yapmasi gerekir. Hypertherm Associates, tretimi artirmak ve karliligi iyilestirmek amaciyla
misterilerimize mekanize plazma kesme teknolojisi ve otomasyon yaziiminda en énemli gelismeleri
saglamak icin elli yil agkin bir stiredir kiiresel ortaklariyla is birli§i yapmaktadir.

Temel ticari faydalar

Bevelleme siirecini iyilestirir

Gelistirilmis bevel acisini ve kesme sirasini otomatik
olarak uygulayarak dogrulugu ve kalite tutarliigini artirir

Zamandan ve paradan tasarruf ettirir

Operator deneme yanilmalarinin azalmasi nedeniyle
is baslatma stiresi ve hurda malzeme 6nemli
Olglide azalir

True Bevel teknolojisi, gelistirilmis
bevel acisini ve kesme sirasini otomatik
olarak uygulayarak dogrulugu ve kalite
tutarhihgim artirir.

SureCut™ teknolojisi ile Hypertherm plazma
performansinizi optimize edin

Ozel SureCut teknolojimiz, gelismis kesme becerilerini
plazma kesme siirecimize otomatik olarak dahil ederek daha
iyi sonuglar saglar, kesme iglemlerini basitlestirir ve operator
miidahalesini azaltir.

True Bevel™, makine operatdriiniin plazma bevel
kesme islemlerinde tahmin agamasini
ortadan kaldirir

Bevel kesme, genellikle deneme yanilma gerektiren karmasik
bir islemdir ve makine operatérlerini her yeni parga igin
dogru bevel agilarini belirlemek tizere birkag deneme kesimi
yapmaya mecbur birakir. Bu, degerli zamaninizdan galar ve
size para kaybettirir. Siyah sac igin True Bevel teknolojisi,
fabrikada test edilmis parametreler sunarak yeni islerin hizla
ve kolayca basglatiimasini saglar. True Bevel ile gok daha

kisa slirede hassas bevelli pargalar ve tutarli sonuglar elde
edebilirsiniz.



True Bevel ile saha testi

True Bevel teknolojisi olmadan True Bevel teknolojisiyle

Parcgalarin mevcut yinelemeleri kullanarak tamamlanmasi bir saatten fazla stirdii ve True Bevel, ilk yinelemede tiretime hazir, kabul
kabul edilebilir bir parga elde etmek igin bir veya daha fazla ek yineleme gerekiyordu. edilebilir bir parga uretti.

CAM yaziimi veya CNC otomatik olarak
True Bevel teknolojisini uygular

Amperaj ve malzeme kalinligina gére 6nceden belirlenen
bevel agilari, denklemler ve &nerilen siralamalar ise uygulanir.

Kesim stilleri sunlari igerir:

= A-kesim

= V-kesim
= X-kesim
» K-kesim

= Y-Ust A-kesim V-kesim

X-kesim K-kesim

UstY




Kalinlik kapsami - Metrik dlim birimleri (mm)

6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 19 mm 20 mm 22 mm 25 mm 32 mm 38 mm 45mm 50 mm
80A | VA Y-ist | V, A, Y-ist | VA, Y-iist
130A V, A Y-list | VA Y-ist | V, A, Y-iist V, A, Y-iist
170A VoA Y-iist, X | VA, Y-ist, X, K | V, A Y-tist, X, K | V, A, Y-iist, X, K | V, A, Y-ist, X, K
300A VA Y-iist, X, K | V, A, Y-iist, X, K | V, A, Y-iist, X, K
. . . V, A, Y-ist, | V, A, Y-ilst,
460 A V, A, Y-iist VA, Y-iist V, A, Y-iist, X, K XK XK

Kalinitk kapsami - ingiliz dlgiim birimleri (ing)

0,312in¢ | 0,375 ing 0,625 ing 0,875 ing 15 ing 1,75 ing 2ing
80 A VoA Y-ist | VoA Y-idist | VA, Y-iist
130A VoA Y-ist | VoA Y-ist | VA, Y-iist \, A, Y-iist
170A V, A, Y-iist, X | VA, Y-iist, X, K | V, A, Y-iist, X, K | V, A, Y-iist, X, K
300A V, A, Y-iist, X, K | VA, Y-iist, X, K | VA, Y-iist, X, K
460 A \, A, Y-iist VoA Y-ist | VA, Y-iist, X, K[V, A, Y-iist, X, K|V, A, Y-iist, X, K

V, Ave X acisi kapsami

V-kesim -50° 45° 40° 315° -35° -30° -215° -25° -205° -20° 75 -15°

Akesim 45° 40° 375° 35° 30° 275° 25° 25 20° 15 150
| Ust gegis -45° -40° -315° -35° -30°

XRESIM i s 15 40° 35° 3%5° 30°

*Acl isaretleri negatif sapmali kafaya goredir.

Y-iist kesim acisi ve faz kapsami

*Ac! isaretleri negatif sapmali kafaya goredir.
**Faz boyutu kalinligin yiizdesini ifade etmektedir.

K kesim acisi ve faz kapsami
Ust gecis acisi*

Alt gegis agisr*
Faz boyutu™* 10 20 35 10 20 35 10 2 35

*Esit st ve alt gecis acilar. Negatif sapmali kafa icin Gst aci negatif, alt aci ise pozitiftir.
**Faz boyutu kalinigin yiizdesini ifade etmektedir.

Operator deneme yaniimalarinin

istem gereksinimleri o T

Sistem gereksinimle azalmasi nedeniyle is baslatma siiresi

= Siyah sacla kullanim igin ve hurda malzeme onemli dlgiide azalr.

= Hypertherm XPR® X-Definition® plazma sistemi

= Yetkili bir is ortagindan ProNest®, EDGE® Connect Ureticilerin, rekabetci kalabilmek icin, tiretimi artirmak
veya diger CAM veya CNC yazilimi ve igletim maliyetlerini en aza indirmek amaciyla

toplam kesme iglemlerini iyilestirmeleri gerekir.
SureCut teknolojisi, gelismis kesme ozelliklerini
otomatik olarak yerlestirerek ve musterilerimiz igin
daha iyi sonuglar sunarak Hypertherm plazma
performansini optimize eder.



SHAPING POSSIBILITY

PLAZMA LAZER SU JETI OTOMASYON YAZILIM SARF MALZEMELERI

True Bevel ve diger SureCut teknolojileri hakkinda daha fazla bilgiyi www.hypertherm.com/SureCut adresinde bulabilirsiniz.

Hypertherm, True Bevel, SureCut, XPR, EDGE, ProNest ve X-Definition; Sirketin %100 ortagi olan galisanlar olarak, tstlin misteri deneyimi

Hypertherm, Inc. nin ticari markalandir ve ABD'de ve/veya baska lilkelerde tescilli sunmaya odaklaniyoruz. www.hyperthermassociates.com/ownership
olabilirler. Diger tiim ticari markalar ilgili sahiplerine aittir.

Hypertherm Associates patent numaralari ve tiirleri hakkinda daha fazla bilgi Cevresel sorumluluk Hypertherm Asslocmtes in temel degerlerinden biridir.
igin liitfen www.hypertherm.com/patents sayfasini ziyaret edin. www.hyperthermassociates.com/environment
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https://www.hypertherm.com/csr
https://www.hypertherm.com/csr
https://www.hypertherm.com/SureCut
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Laser+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CAD/CAM+software
https://www.hypertherm.com/en-US/customer-support/consumables-and-torches/
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Plasma+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=Waterjet+systems
https://www.hypertherm.com/en-US/products/?DefaultProductWebType=CNCs
https://www.hyperthermassociates.com

