HYPERTHERM

A Hypertherm Associates Brand

XPR460°

Potencialize sua lucratividade com uma gama
incomparavel de versatilidade e poténcia de corte

Parte da familia XPR® da Hypertherm, o XPR460 oferece maxima

versatilidade, produtividade e preciséo.

A maior versatilidade expande as capacidades

Fornece versatilidade de corte superior para ago-carbono, ago
inoxidavel e aluminio

Oferece a mais ampla gama de poténcia de corte para varios
metais e espessuras

Oferece corte consistente e de alta qualidade em superficies
metalicas imperfeitas, incluindo pintura e ferrugem

A goivagem automatizada do minimiza ou elimina

o esmerilhamento em comparagao a goivagem a arco

de carbono, produzindo pegas prontas para solda mais
rapidamente com perfis de goivagem mais largos, profundos
e limpos

Produtividade otimizada gera custos operacionais mais haixos

A poténcia maxima otimiza a produtividade, proporcionando
uma melhor qualidade de corte, capacidade de corte mais
robusta e velocidades de corte mais rapidas

A tecnologia com argodnio auxiliar permite perfurar e iniciar
bordas em acgo-carbono e ago inoxidavel mais espessos

Corta com oxigénio até 460 A, proporcionando os melhores
resultados de corte em ago-carbono

Tecnologia exclusiva de Arc Response Technology™ intervém
em eventos adversos para preservar a vida util
dos consumiveis e evitar danos a tocha

A ferramenta de interface da web pode ser acessada via Wi-Fi
e LAN Ethernet na fonte de alimentagéo para fins de servigo
e monitoramento do sistema.

O lloT integrado via Ethernet LAN e MTConnect® permite
acesso remoto aos dados para monitoramento mais inteligente
de qualquer lugar do mundo

O Modo de Configuragdo manual ¢ ideal para aplicagbes
simples, como goivagem e chanfro fora da mesa; mantém

a ultima configuragéo para fluxos de trabalho mais rapidos
e repetiveis e simplifica a configuragao e as operagdes sem
a necessidade de integragao CNC/PLC

Corte de precisdo reduz operacoes secundérias

Oferece excelente consisténcia pega a pega ao longo da vida
util do consumivel, do primeiro ao ultimo corte

Fornece uma superficie lisa, baixa angularidade e pouca ou
nenhuma escoria para pegas limpas vindas da mesa

A tecnologia XPR incorporada melhora a qualidade de corte
chanfrado de 45° em materiais espessos, tornando o processo
de soldagem mais eficiente

A tecnologia exclusiva SureCut™ oferece melhores resultados
ao incorporar automaticamente capacidades de corte
avangadas em nosso processo de corte a plasma

HYPERTHERM  ypg

Ago-carbono polegadas

Capacidade de perfuracao de producéo

Capacidade de perfuragao aprimorada 64 25
(perfuragdo com argdnio auxiliar)*

Separacao de produgao 90 35

Separacdo aprimorada (corte com argénio auxiliar)*

Aco inoxidavel

Capacidade de perfuragao de producéo

Capacidade de perfuragao aprimorada 64 25
(perfuragdo com argdnio auxiliar)*

Separagdo de produgao 90 35

Separagao aprimorada (corte com argénio auxiliar)*

Capacidade de perfuragdo de produgao (gas de protecao Ny) 38

Capacidade de perfuragéo aprimorada (perfuragao com 50 20
argonio auxiliar)*

Separacdo de produgéo 90 35

* A tecnologia assistida por argdnio para perfuragao mais espessa e corte severo mais espesso estd disponivel
com o CorePlus, VWI e consoles de gas OptiMix.

Niimero de partidas de 20 segundos
Ago-carbono 25 mm (1 pol.)
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Gontrole de processo e execugao Velocidade Velocidatle
B B de corte de corte
Quatro opgdes de console de conexao Gases de Espessura | aproximada | Espessura | aproximada
de gas oferecem qualidade de corte Console corte (mm/min) (pol/min)
incomparavel em ago-carbono, com cada  Console Core” Ago-carhono
console oferecendo recursos avancados Plasma de 0; | 30 05 5348 0018 215
R . Protecéo de 0, 3 1.153 0,135 40
de corte em ago inoxidavel e aluminio. 5 6 36 30
Todos os consoles podem ser totalmente Plasmade 0, | 50 3 3820 0,105 155
controlados pelo CNC para aumentar Protecao de ar 3 2320 3/16 %
dutividad facilidade d Console CorePlus™ 8 1.369 5/18 95
a produtividade e a facilidade de uso. Plasmade 0, | 80 3 5.582 0,105 225
| Protecéo de ar 6 3.048 174 10
Os consoles de conexédo de gas 12 1405 172 55
CorePlus, VWI e Optimix fornecem uma pﬁﬁi?aaod;eﬂér A 130 gggtzl 051/%5 %‘1‘3
fonte de gas argénio que pode ser usado {\:I?I:IBI Cgref’h'l:!s' 38 956 112 10
para aperfeigoar consideravelmente a ?\?\?\ISSIB Vented Water Injection” ¢ 00X plasma de 0, | 170 § 5,080 7 200
marcacgao, proporcionar perfuragéo de Protegao de ar ;g ?2% 142 ?55
capacidade estendida e corte severo em 60 152 2-3/8 6
algumas aplicagées. 20 10 3115 3/8 150
9 plicag Plasma de 0; / 1 2369 58 10
Proteco de ar 60 158 9212 6
E f Console UDtIMIX Plasma de 0, 300 12 3.940 172 155
ifirapn Protecdo de ar 25 1.950 1 75
SpBGI |Bﬂ|;033 Protegao de N, | 300 50 560 2 21
Tens@o maxima de circuito aberto 360 VCC 80 165 3 1
Mt e e Plasmade 0,/ | 460 12 4.940 12 190
Corrente de saia mixima 460 A Protegéo de ar 38 1370 172 54
Poténcia maxima de saida 102 kW 1%%* ?33* 2 1{,2 242*
Tenséo de saida 50-222 VCC Aco inoxidavel
_— Core. CorePlus Plasma de N,/ | 40 08 6.100 0,036 240
Tensdo do arco com trabalho de 100%  [p##All VWI’e UptiMix’ Protecéo de N, 3 2,683 0,105 120
o . o o 6 918 1/4 32
Especificagdes do ciclo de trabalho 100% a 102 kW, 40 °C (104 °F) e Plasma F5 80 3 1948 0135 140
Faixa de temperatura do ambiente -10 °C-40 °C (14 °F-104 °F) OptiMlix Protegao de N, 6 1.916 174 10
operacional 12 864 12 n
e — 170 10 1975 3/8 80
Fator de poténcia 0,98 a 102 kw 12 1.735 172 65
Refri - Ar forcado (classe F Plasma de 38 256 11/2 10
Rl U A« forgado (classe F) OptiMix | Heargonio-N, /| 300 | 12 2038 T 80
Isolamento Classe H Protegao de N, 25 1.040 1 40
) 50 387 2 15
Classificagao de emissoes EMC Classe A 15 162 3 6
(somente modelos CE) 300 12 2159 12 85
oy " 25 1.302 1 50
Classificacao qe protecdo contra IP21 Wie Plasma de N,/ 50 13 9 15
entrada de umidade (IP) i N
OptiMix Protecdo de H.0| 460 16 2.896 5/8 15
Dimensdes da unidade A = 124,76 cm (49,12 pol) 38 11712 1-1/2 46
C = 127,28 cm (50,11 pol) 60 564 2-1/2 20
460 16 2.322 5/8 92
L = 87,3 cm (345 pol) Plasma de 38 968 1172 38
— L OptiMix H.-argdnio-N, / 60 587 91/9* 99+
Pontos de levantamento A classificaco de peso do olhal de levantamento Proteciio de N
ol 4 rotegéo de N, 130¢ 176+ 5+ ¢
superior é de 680 kg (1.500 libras)
o T Aluminio
Slots inferiores da empilhadeira 10 15 1799 003 210
) ) . . - ) Core, CorePlus, | Plasma de ar /
0 sistema de controle de qualidade da Hypertherm Associates esté registrado no Padrdo Internacional IS0 9001: 2015. e - 3 2.596 1/8 85
VWI e OptiMix | Protecao de ar 6 an m 2
A garantia completa para o sistema Hypertherm Associates oferece cobertura completa por um ano para a tocha e cabos Plasma de N 80 3 3820 18 140
X ; . ) .
e dois anos para todos os demais componentes do sistema. Protegao de Hy0 6 9903 i 80
As fontes de alimentagao a plasma da Hypertherm sdo projetadas para oferecer eficiéncia em energia e produtividade 10 956 1/2 28
liceres no setor, com eficiéncia energética superior a 80% e fatores de poténcia até 0,98. Grande eficiéncia energética, Plasmade N, | 130 6 92413 14 95
longa vida dtil dos consumiveis e fabricagao enxuta reduzem o uso de recursos naturais e diminuem o impacto ambiental. UV\?'II{IF Protecdo de H.0 10 1.702 3/8 70
ptiMix
Como uma empresa 100% de propriedade dos funcionarios, estamos L 870 3/ 35
. . . Plasma de N, | 300 12 2.286 12 90
todos focados em oferecer uma experiéncia superior ao cliente. .

) ; Protecéo de H0 25 1.302 1 50
www.hyperthermassociates.com/ownership 50 594 9 20
A gestdo ambiental € um dos principais valores da Hypertherm Associates. Plasma de 300 12 3810 12 150
www.hyperthermassociates.com/environment Greener OptiMix | He-arganio-N; / % 2,056 1 80

/" uts Protecéo de N, 50 391 2 15

Empresa 100% de propriedade dos funcionarios Plasmade N, | 460 16 3536 5/8 140
WHE b otecdo de Ho 3 1605 | 12 63

Opi | "R 50 1175 9 15

Saiba mais em www.hypertherm.com/XPR460 160 1 5006 58 200
Ouil Plasma H,- 38 2290 1172 90

Salvo indicagao em contrario na garantia, todas as marcas comerciais sdo ptiix argnio-N, 50* 1.810% 9* 10*
propriedade da Hypertherm, Inc. e podem estar registradas nos Estados Unidos 90 300 31/2 12

e/ou em outros paises. . .
Esta ndo € a lista completa de processos ou espessuras disponiveis.

Para mais detalhes sobre os nimeros e tipos de patentes da
Hypertherm Associates, acesse o site www.hypertherm.com/patents.
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* A tecnologia assistida por argdnio para perfuragéo mais espessa e corte severo mais espesso estd disponivel com
o CorePlus, VWI e consoles de gas OptiMix.
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