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Registre o seu novo sistema Hypertherm
Beneficios do registro

B Seguranca: O registro nos permite entrar em contato com vocé em caso de uma
improvavel ocorréncia de notificagdo de seguranga ou qualidade.

B Educacao: O registro lhe da acesso irrestrito ao conteudo de treinamento do produto
on-line por meio do Instituto de Corte da Hypertherm.

B Confirmacéao de propriedade: O registro pode ser usado como comprovante de
compra em caso de perda de seguro.

Acesse www.hypertherm.com/registration para fazer um registro facil e rapido.

Se vocé tiver qualquer problema com o processo de registro do produto, entre em contato pelo e-mail
registration@hypertherm.com.

Para seu controle

Numero de série:

Data da compra:

Distribuidor:

Notas de manutencio:

Informacoes sobre a garantia

Vocé pode encontrar informagdes sobre a garantia do seu produto em www.hypertherm.com/warranty.
Informacoes sobre reciclagem

Vocé pode encontrar informagdes de reciclagem para seu produto em
www.hypertherm.com/resources/system-support/recycling/.
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Informacoes sobre seguranca

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento da Hypertherm, leia as instrugées de seguranga no manual do
seu produto, o Safety and Compliance Manual (Manual de Seguranca e Conformidade) (80669C), o Waterjet Safety and
Compliance Manual) (Manual de Seguranga e Conformidade de Jato de Agua) (80943C) e o Radio Frequency Warning
Manual (Manual de Adverténcia de Radiofrequéncia) (80945C). Ndo seguir as instrugdes de seguranca pode resultar em
leséo corporal ou danos ao equipamento.

Copias dos manuais podem ser fornecidas com o produto nos formatos eletrénico e impresso. As copias eletronicas também

estdo em nosso site. Muitos manuais estao disponiveis em varios idiomas em www.hypertherm.com/docs.

Pamona ¢ uma marca comercial da Fluke Corporation. TORX é uma marca comercial da Acument Global Technologies, LLC.

FastConnect, FineCut, Hypertherm, Powermax, Powermax45 SYNC, SINCRONIZACAO, and SmartSYNC s&o marcas comerciais da
Hypertherm, Inc. e podem estar registradas nos Estados Unidos e/ou em outros paises. Todas as demais marcas comerciais constituem
propriedade de seus respectivos donos.

A gestédo ambiental ¢ um dos principais valores da Hypertherm e é essencial para o nosso sucesso e para o sucesso dos nossos clientes.

Esforgamo-nos para reduzir o impacto ambiental em tudo que fazemos. Para obter mais informagdes: www.hypertherm.com/environment.

©2024 - 2025 Hypertherm, Inc.


http://www.hypertherm.com/docs
www.hypertherm.com/environment
www.hypertherm.com/environment
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Compatibilidade eletromagnética (EMC)

Introducao Compatibilidade
eletromagnética (EMC)

O equipamento da Hypertherm marcado com as letras CE &
construido em conformidade com o padrdo EN60974-10. O
equipamento deve ser instalado e usado de acordo com as

informagdes abaixo para alcangar compatibilidade eletromagnética.

Os limites requeridos pelo padrao EN60974-10 podem néo ser
adequados para eliminar totalmente a interferéncia quando o
equipamento afetado estd muito préximo ou possui alto grau de
sensibilidade. Nesses casos, é possivel que seja preciso usar outras

medidas para reduzir ainda mais a interferéncia.

Esse equipamento de corte se destina exclusivamente ao uso em

ambiente industrial.
Instalacao e uso

O usuario é responsavel por instalar e usar o equipamento de plasma

de acordo com as instrugdes do fabricante.

Se for detectada qualquer perturbagéo eletromagnética, sera entao
responsabilidade exclusiva do usuario solucionar a situagdo com

a ajuda da assisténcia técnica do fabricante. Em alguns casos,

essa agao corretiva pode ser tdo simples quanto aterrar o circuito

de corte, consulte Aterramento da pecga de trabalho. Em outros
casos, podera envolver a construgao de uma malha eletromagnética
que encerre a fonte de alimentagéo e a obra juntamente com

seus respectivos filtros de entrada. Em qualquer dos casos, as
perturbagdes eletromagnéticas devem ser reduzidas ao ponto de ndo

poderem mais causar nenhum problema.
Avaliacao da area

Antes de instalar o equipamento, o usuario devera fazer uma avaliagéo
de possiveis problemas eletromagnéticos na area circundante. Os

seguintes fatores deveréo ser levados em consideragéo:

a. A existéncia de outros cabos de alimentagao, cabos de
controle, cabos de sinalizacéo e telefénicos situados acima,

abaixo e adjacentes ao equipamento de corte.
b. Transmissores e receptores de radio e televiséo.
c. Computadores e outros equipamentos de controle.

d. Equipamento de seguranga essencial, por exemplo, guarda de

equipamentos industriais.

e. A saude das pessoas que estdo em volta, por exemplo,

pessoas que usam marca-passo ou aparelhos auditivos.

f. Equipamento usado para calibragao ou medigéo.

g. Imunidade de outros equipamentos existentes no local. O
usuario devera certificar-se de que os demais equipamentos
que estédo sendo usados no local sdo compativeis. Isto podera

requerer medidas de protegédo adicionais.

h. Horario do dia em que as atividades de corte ou outras

atividades devem ser realizadas.

O tamanho da area circundante a ser considerada dependera da
estrutura do prédio e de outras atividades que ocorrem no local.
A area circundante podera estender-se para além dos limites das

dependéncias.

Métodos de reducao de emissoes

Suprimento da rede elétrica

O equipamento de corte deve estar conectado ao suprimento da
rede elétrica, segundo as recomendagdes do fabricante. Se ocorrer
interferéncia, é possivel que seja necessario tomar precaugdes
adicionais — como, por exemplo, fazer a filtragem do suprimento da

rede elétrica.

A possibilidade de efetuar blindagem, com conduite metalico ou
equivalente, do cabo de suprimento dos equipamentos de corte de
instalagdo permanente deve ser considerada. A blindagem deve

ser eletricamente continua ao longo de todo o seu comprimento. A
blindagem devera ser conectada ao suprimento da rede elétrica a fim
de manter bom contato elétrico entre o conduite e a protegéo da fonte

de alimentacgéo de corte.
Manutencao do equipamento de corte

O equipamento de corte deve ser submetido a manutengéo de

rotina, segundo as recomendagdes do fabricante. Todas as portas e
tampas de acesso e de servigo devem estar fechadas e devidamente
apertadas quando o equipamento de corte estiver em operagéo. O
equipamento de corte ndo deve ser modificado de forma alguma,
exceto conforme estipulado nas instrugdes escritas do fabricante. Por
exemplo, os centelhadores que impactam o arco e os dispositivos

de estabilizagao devem ser ajustados e sua manutengéo efetuada de

acordo com as recomendagdes do fabricante.
Cabos de corte

Os cabos de corte devem ser mantidos tao curtos quanto possivel,
devem ser posicionados proximos uns aos outros e ficar no nivel do

chéao ou proximo ao nivel do chéo.
Fixacao equipotencial

Deve-se considerar fixar todos os componentes metalicos na

instalagcdo de corte e de forma adjacente a instalagao de corte.
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Entretanto, se forem afixados a pega de trabalho, os componentes
metalicos aumentaréo o risco de que o operador leve um choque
se tocar nesses componentes metalicos e no eletrodo (bico dos

cabecotes de laser) ao mesmo tempo.

O operador deve usar material isolante para proteger-se de todos os

componentes metalicos assim afixados.
Aterramento da peca de trabalho

Se a pega de trabalho nao estiver afixada a terra de modo a propiciar
seguranga elétrica nem, por exemplo, conectada a terra devido a seu
tamanho e posigéao — por exemplo, casco de navio ou construgéao

de estruturas de ago — é possivel que, em certos casos (mas ndo
em todos), uma conexao que fixe a pega de trabalho a terra reduza
emissoes. E preciso ter cuidado para evitar que o aterramento da
pega de trabalho aumente o risco de lesdes aos usuarios ou que
danifique outros equipamentos elétricos. Quando necessario, a
conexéo da pega de trabalho a terra deve ser efetuada por meio de
conexao direta a pega de trabalho; entretanto, em alguns paises

que proibem a conexao direta, a fixagdo deve ser obtida por meio de
capacitancias adequadas, selecionadas de acordo com os normas

nacionais.

Nota: Por motivos de seguranca, o circuito de corte pode ou nao

ser aterrado. A alteragao dos detalhes referentes ao aterramento

s6 deve ser autorizada por uma pessoa competente para avaliar se

as alteragdes aumentaréo o risco de lesdes se, por exemplo, forem
permitidos percursos de retorno capazes de danificar o circuito de
aterramento de outros equipamentos. Mais orientagdes sao fornecidas
no IEC 60974-9, Equipamento de Soldagem de Arco, Parte 9:

Instalagao e Uso.
Triagem e blindagem

A blindagem e a protegao seletivas de outros cabos e equipamentos
localizados na area circundante podem reduzir os problemas de
interferéncia. No caso de aplicagdes especiais, pode-se considerar a

blindagem de toda a instalagao de corte a plasma.
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Preparar para fazer a localizacao de defeitos de
componentes internos

Onde encontrar informacoes do Powermax45 SYNC

Esse manual de servigos inclui pegas de servigo e procedimentos para a fonte de alimentagao de plasma
Powermax45 SYNC® .

Para obter informacgdes relacionadas, consulte esses documentos:

B Safety and Compliance Manual (Manual de seguranca e de conformidade) (80669C)

B SmartSYNC Torches Service Parts and Procedures Guide (Guia de pecas de manutencéo e
procedimentos das tochas SmartSYNC) (810460)

B Powermax45 SYNC Operator Manual (Manual do Operador do Powermax45 SYNC) (811470)

B Powermax45/65/85/105 SYNC Parts Guide (Guia de pecas do Powermax45/65/85/105 SYNC)
(810490)

As revisdes mais recentes dos documentos técnicos estao disponiveis em www.hypertherm.com/docs.

D A documentagéo técnica esta atualizada a data da sua divulgagao. E

possivel que haja revisbes subsequentes.

Preparacao para localizacao de defeitos

A complexidade dos circuitos exige que os técnicos em manutengéo tenham conhecimento da teoria
de funcionamento da fonte de alimentagéo do inversor. Além de serem qualificados tecnicamente, os
técnicos devem realizar todos os testes tendo em mente a seguranga. Se surgirem duvidas ou problemas
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durante a manutencao, ligue para a equipe de Assisténcia Técnica da Hypertherm® citada na frente deste

manual.

A\ ADVERTENCIA

- ® O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR
? Tensoes perigosas na fonte de alimentacgao de plasma e no bico da
tocha podem causar ferimentos graves ou morte.

,@g@
e

Desligue a alimentacao (OFF) (O) e desconecte a energia elétrica
antes de remover a tampa da fonte de alimentagao de plasma. Se

a fonte de alimentagéo de plasma estiver conectada diretamente a
uma caixa de desligamento da linha, coloque a posigao da linha como
desligada (OFF) (0). Nos EUA, use um procedimento de seguranga
de trabalhos elétricos de “bloqueio e identificacdo” até que o

servigo ou a manutengéo seja concluida. Em outros paises, siga os
procedimentos de seguranga nacionais ou regionais apropriados.

Nao toque em pecas elétricas condutoras ligadas! Nao toque no bico
quando o sistema estiver ligado (ON) (I)! Se a alimentagéo tiver que
estar ligada para a manutengéo, tenha muito cuidado ao trabalhar
proximo de circuitos elétricos ligados.

N&o tente consertar a PCB de alimentacio, a PCB de controle, a
PCB IEM ou a PCB da valvula solenoide. Nao corte ou retire os
revestimentos isolantes do painel ou das PCBs. Ha um risco de
curto-circuito entre o circuito de entrada CA e o circuito de saida
que pode causar ferimentos graves ou morte.

4\ ADVERTENCIA

PECAS QUENTES PODEM CAUSAR QUEIMADURAS GRAVES

Deixe a temperatura da fonte de alimentagdo de plasma diminuir antes de fazer
qualquer manutengéo.

18
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4\ CUIDADO

LAMINAS EM MOVIMENTO PODEM CAUSAR FERIMENTOS

Mantenha suas maos afastadas de pegas em movimento.

Procedimentos e sequéncia de localizacao de defeitos

Essa lista de recursos ajudara vocé a direcionar as etapas de localizagao de defeitos.

Ao realizar os procedimentos de localizagdo de defeitos, consulte:

Safety and Compliance Manual (Manual de Seguranca e de Conformidade) (80669C) para obter
informagoes detalhadas sobre seguranca

Diagramas do sistema na pagina 231 para esquematicos elétricos

Pecas de reposicao e acessorios na pagina 125 para componentes da fonte de alimentacao de
plasma

Sequéncia de localizagao de defeitos:

1

o o~ W N

Alimentacéo desligada OFF (O) e desconectada

Faga uma inspegado externa na pagina 21.

Faga uma inspegao interna na pagina 21.

Faca uma verificagéo inicial de resisténcia na pagina 28.
Alimentagéo ligada ON (1).

Consulte icones de falha e codigos de falha na pagina 51 e Solugdo de problemas comuns na
pagina 35 para ajudar na localizagdo de defeitos.

Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT
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A\ ADVERTENCIA

Tenha muito cuidado ao trabalhar préximo de circuitos elétricos ligados.

TENSOES PERIGOSAS PODEM CAUSAR LESAO OU MORTE
Tensdes perigosas na fonte de alimentagédo de plasma e no bico da tocha podem
causar ferimentos graves ou morte.
"\-\
2 Tensdes ativas podem permanecer no barramento CC por 30 segundos ou
mais depois de desconectar a alimentagdo de entrada. Deixe as tensdes do
barramento se dissiparem antes de iniciar os testes. Durante o teste, ndo toque o

bico na ponta da tocha.

Ap0s localizar e resolver o problema, faga um teste na fonte de alimentagéo de plasma para verificar se
esta operando corretamente.

Todos os testes de localizagao de defeitos devem ser feitos por um técnico em manutengao qualificado.
Use o equipamento de protegéo individual adequado e use ferramentas e equipamento de medigao
aprovados.

Antes de comprar um componente de reposigéo importante, vocé deve identificar corretamente o
problema com a ajuda da Assisténcia Técnica da Hypertherm ou com a instalagdo de reparos da
Hypertherm mais proxima.

Equipamento de teste necessario

B Multimetro com uma variedade de cabos de teste.

A Placa de circuito impresso (PCB) de alimentagéo contém pontos de teste de 2,25 mm (0,09 pol) de

diametro que aceitam conectores banana miniatura (por exemplo, plugues Pamona® 2945).
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Faca uma inspecao externa

Examine esses componentes para fazer uma inspegéo externa adequada do sistema.

1.

Inspecione o exterior da fonte de alimentagdo de plasma para ver se ha danos na tampa e nos
componentes externos, como cabo de alimentagéo e plugue.

Inspecione a tocha e o cabo da tocha quanto a danos.
Inspecione o cartucho da Hypertherm quanto a danos ou desgaste.

Repare ou substitua os componentes conforme necessario.

Faca uma inspecao interna

Olhe dentro da fonte de alimentagao de plasma para ver se ha sinais de possiveis danos.

1.

Coloque a chave de alimentagdo na posicao desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de
alimentagédo da tomada elétrica.

Remova a alga e a tampa da fonte de alimentagéo de plasma.
Consulte Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.
Remova a barreira de componentes.

Consulte Remova a barreira de componentes na pagina 147.

Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT
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4. Examine a parte interna da fonte de alimentagao de plasma:

O Lateral da PCB de alimentacao: Examine se existem conexdes de fiagdo quebradas e
soltas, sinais de queima ou de carbonizagdo e componentes que foram danificados.

0 Lateral do ventilador: Verifique se ha vazamentos de gas e conexdes soltas em cada ponto
de conexdo pneumatica (gas) na conexéo do filtro de ar e na valvula solenoide.

5. Repare ou substitua os componentes conforme necessario.

Fixar ao aterramento

Certifique-se de que a fonte de alimentacgao de plasma esta aterrada corretamente antes de realizar
procedimentos de localizagédo de defeitos.

B Use o grampo de aterramento proximo a parte superior do painel traseiro ou o parafuso de
aterramento do dissipador de calor para todos os testes de localizagdo de defeitos onde for
necessario aterrar o multimetro.

Procedimentos de localizacao de defeitos usados com
frequéncia

Reinicie a fonte de alimentacao de plasma

B Para reiniciar a fonte de alimentagéo de plasma, desligue a chave de alimentagao na fonte de
alimentacao de plasma (OFF) (O) e coloque a chave de alimentagao na posicao ligada (ON) ().
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Em algumas condigées, pode ser que vocé tenha que fazer especificamente uma “reinicializagéo a
frio” ou uma “reinicializagéo rapida”.

Executar uma reinicializacao a frio

1.

2.

Desligue a chave de alimentacéo na fonte de alimentacdo de plasma (OFF) (O).

Espere aproximadamente 1 minuto ou até que todos os Diodo emissor de luz (LED)s de corrente da
tocha manual se apaguem.

Ligue a chave de alimentagéo na fonte de alimentagédo de plasma (ON) ().

Execute uma reinicializacao rapida

1.

2.

Desligue a chave de alimentagéo na fonte de alimentagdo de plasma (OFF) (O).

Ligue imediatamente a chave de alimentagéo na fonte de alimentagédo de plasma (ON) ().

N Se ocorrer uma falha durante a utilizagédo de um gerador, uma

reinicializacdo rapida nem sempre elimina a falha. Em vez disso,
execute uma reinicializagéo a frio.

Localizacao de defeitos para problemas de pressao de gas

A pressédo de gas incorreta pode ocasionar erros que impedem o corte ou que causam problemas na

qualidade de corte ou no desempenho do corte.

Instale um manémetro

Instale um mandémetro em linha na entrada de gas na parte posterior da fonte de alimentagdo de
plasma, apos toda a filtragem externa.

Use esse manémetro para monitorar a pressdo do gas durante o corte e quando o sistema estiver
inativo.
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B Certifique-se de que a presséo do gas esteja estavel. A leitura da pressdo no mandmetro deve ser
estavel quando vocé passa do estado inativo para o corte e quando passa do corte para o estado
inativo novamente.

Monitorar o suprimento de gas de entrada

B Para atingir o nivel ideal de desempenho do sistema, certifique-se que a pressao do gas de entrada se
mantenha entre 7,6 bar — 8,3 bar (110 Ib/pol2 — 120 Ib/pol?) durante o fluxo de gas.

Nunca ultrapassar a pressido de gas maxima de 9,3 bar (135 Ib/pol?).

Use uma mangueira de gas com o tamanho correto
B Certifique-se de que a mangueira de gas ¢ do tamanho correto para o seu sistema:

O Para mangueiras de gas com menos de 15 m (50 pés), use um didmetro interno de 10 mm
(3/8 pol) ou mais.

O Para mangueiras de gas entre 15 m a 30 m (50 - 100 pés), use um didmetro interno de 13 mm
(1/2 pol) ou mais.

Ajuste a pressao manualmente

B A fonte de alimentagéo de plasma ajusta a pressdo do gas automaticamente, mas vocé pode ajustar a
pressdo manualmente, se necessario. Para ajustar a pressdo do gas manualmente, pressione e segure
o botdo Modo e gire o botao de ajuste ao mesmo tempo.

B Quando o teste for concluido, pressione o botdo Modo novamente para voltar ao modo de
configuragdes automaticas.

Faca um teste de gas para ver se a pressao do gas de saida esta muito baixa

B Faga um teste de gas para ver se a presséo do gas de saida real da fonte de alimentagéo de plasma
esta mais baixa que a presséo definida além de uma quantidade aceitavel.

A presséo definida é a pressao do gas que o sistema define para se alinhar ao tipo de cartucho da
Hypertherm e de tocha instalados. Consulte Faga um teste de gas na pagina 26.

Mantenha uma linha de gas limpa

E muito importante manter a linha de gas limpa e seca para evitar que 6leo, agua, sujeira e outros
contaminantes causem danos aos componentes internos. Uma linha de gas limpa ajuda a obter a
qualidade ideal de corte e vida util dos consumiveis.
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Ar sujo e com ¢dleo é a causa fundamental de muitos problemas comuns que ocorrem nas fontes

de alimentacéo de plasma Powermax® . Em algumas condi¢des, pode anular a garantia da fonte de
alimentagéo de plasma e da tocha.

O filtro de ar integrado da fonte de alimentagédo de plasma remove particulas com dimenséo de até 5
micron. Ele pode também remover umidade do suprimento de gas.

Antes de Iniciar:

B Cumpra as recomendagodes de qualidade de gas em Especificagdes da fonte de alimentagéo de
plasma Hypertherm na pagina 223.

B Se vocé trabalha em um ambiente extremamente quente e umido ou se as condi¢gdes do local
de trabalho deixam o6leo, vapores ou outros contaminantes entrarem na tubulagédo de gas, instale
um sistema de filtragem externo que limpe o suprimento de gas antes de ele entrar na fonte de
alimentacéo de plasma.

AVISO

AR SUJO E COM OLEO PODE CAUSAR DANOS AO COPO DO FILTRO DE AR

Alguns compressores de ar usam lubrificantes sintéticos com ésteres. Os ésteres podem danificar
os policarbonatos do compartimento do filtro de ar.

Adicione mais filtragem de gas, se necessario.

1. Examine o elemento filtrante do ar no filtro de ar integrado da fonte de alimentacgao de plasma.

'

2. Substitua o elemento filtrante se estiver sujo.
3. Limpe o copo do filtro de ar para remover 6leo, sujeira e outros contaminantes.

Um residuo amarelo no copo do filtro indica que 6leo esta entrando na tubulagao do suprimento de
gas.

4. Substitua o anel retentor na parte superior do copo do filtro de ar se ele tiver rachaduras ou outros
danos.
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5. Se estiver usando um sistema de filtragem de ar externo, limpe ou substitua todas as pegas nele que
possam estar sujas.

Faca um teste de gas

Faca um teste de gas para ver se ha pressao de gas suficiente saindo da tocha. O teste de gas permite
que voceé veja a real pressdo de gas da fonte de alimentacdo de plasma, para que possa compara-la a
pressdo definida na entrada.

Antes de Iniciar:

4\ CUIDADO

O GAS FLUIRA DA TOCHA

Aponte a tocha para longe de si antes de realizar o teste de gas, como

precaugdo. Sempre mantenha as méos, roupas e objetos afastados da ponta da
tocha. Nunca aponte a tocha para si ou terceiros.

1. Veja se o modo correto esta selecionado para o processo que vocé quer validar (Corte ou Goivagem).

2. Pressione e segure o botdo Modo por aproximadamente 5 segundos.

DO®OL®WE

"~ -
L

@
: (L

3. Solte o botdo Mode (Modo) quando o visor de 2 digitos mostrar P.C.

P.C. indica verificagdo de presséo.

a. A pressao definida aparecera piscando no visor de 2 digitos antes de aparecer a presséo real
do gas de saida.

b. Anote a pressao definida para que possa compara-la a presséo real.
AN I 7

/ | \

- —_—

% Se o visor de 2 digitos mostrar “0,0” (bar) ou “00" (Ib/pol2) ao digitar
o modo de teste de gas, a tocha néo esta no estado “pronta para
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disparar”. Neste caso, puxe o gatilho. Em seguida, o sistema emite as
lufadas de ar de adverténcia e exibe a pressao atual.

Durante um teste de gas:

B O ar flui continuamente da ponta da tocha.
B O visor de 2 digitos mostra a pressédo de gas de saida.
® O LED AMPS fica desligado.

1 Ardapontadatocha
2 \Visor de dois digitos
3 AMPERESLED

Interromper um teste de gas

B Para interromper um teste de gas, pressione o botdo Modo ou gire o botéao de ajuste.

@©®®OH@DE
o

‘O-eo

1 Botdo Mode [Modo]

2 Botao de ajuste

Quando vocé interromper um teste de gas:

® O visor de dois digitos mostra corrente de saida (A).
® O LED AMPS se acende.
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Faca um teste de continuidade no receptaculo da tocha

FastConnect

Use esta tabela para ajudar a verificar a continuidade entre o receptaculo da tocha FastConnect e 0 J19

na PCB de alimentagéo. Se ndo houver continuidade entre quaisquer dois pontos de teste, substitua o

receptaculo FastConnect™ da tocha.

Receptaculo da tocha FastConnect J19 na PCB de alimentacao Cor do fio
5 1 BLU
7 2 LRJ
6 3 VLT
11 4 AMR
12 5 WHT
13 6 VERMELHO
9 7 BRN
10 8 GRY
8 9 BLK
14 10 N/A

Faca uma verificacao inicial de resisténcia

A verificagéo inicial de resisténcia ajudara a determinar se ha resisténcia excessiva na fonte de

alimentagéo de plasma.

Antes de Iniciar: Todos os valores de resisténcia devem ser coletados com o cabo de alimentacéo des-

conectado e todos os fios internos da fonte de alimentagédo de plasma conectados. Faga uma inspegao

interna na pagina 21 antes de continuar com o procedimento.

B O tipo do multimetro usado afeta significativamente os resultados dos testes nesta segédo. Os valores

de resisténcia neste manual destinam-se a servir como um ponto de referéncia geral.

B Se os valores da resisténcia indicarem um problema com base na faixa de valores fornecidos nesta

secao, isole o problema removendo os fios conectados nos pontos de verificagdo da resisténcia ou no

componente até encontrar o problema.

B Apos localizar e resolver o problema, consulte Preparagao para localizagao de defeitos na pagina

17 para fazer um teste na fonte de alimentacgao de plasma para verificar se esta operando

corretamente.
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A\ ADVERTENCIA

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Deixe o sistema liberar tensdes internas antes de tocar nos componentes da

PCB IEM (somente modelos CE/CCC monofasicos). Pode haver tensdes
- energizadas na PCB IEM depois que o sistema estiver desligado (OFF).

1. Coloque a chave de alimentagéo na posigédo desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de
alimentacdo da tomada elétrica.

2. Desconecte a tocha da fonte de alimentagdo de plasma.
3. Coloque a chave de alimentagéo na posicéo ligada (ON) (I).

4. Meca a resisténcia nos cabos de entrada.

Puxe para tras as protegdes de isolamento vermelhas e mega a resisténcia onde os fios se conectam

ao painel central (ou & PCB Interferéncia eletromagnética (EMI), para modelos monofasicos CE/
CCQ).
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A
= ﬁ\/\
&
o e ¢
/. A 4
©
©®
Modelo da fonte de alimentacao de plasma Resisténcia nos cabos de entrada

1 CSA 200V - 240 V monofasico 75 kiloohms (kQ)
2 CE/CCC 200V - 240 V monofasico 36,5 kiloohms (kQ) 1
3 400V, 480V trifasico (todos os modelos) 450 kiloohms (kQ)

1 A resisténcia deve ser consistente quando medida em ambos os lados da PCB EMI.
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5. Mega a resisténcia entre os cabos de entrada e o aterramento para garantir que a leitura esteja como
aberta.

O Para todos os modelos, certifique-se de que a resisténcia entre a entrada e o aterramento seja
de >20 megaohms (MQ).

0  Com a alimentagéo elétrica desconectada e a chave de alimentagédo na posigédo desligada
(OFF) (0), certifique-se de que todos os circuitos estejam abertos.

0  Os valores elétricos apresentados tém tolerancia de £25%. Porém, essa faixa destina-se
apenas para referéncia. Os valores de resisténcia podem variar amplamente dependendo do
tipo de multimetro e da polaridade usada para realizar as leituras.

6. Desconecte a tocha da fonte de alimentacédo de plasma.
7. Meca a resisténcia de saida quanto aos valores da tabela.

Os fios do bico vermelho (RED) conectam-se ao J15 na PCB de alimentagéo. O fio do eletrodo
branco conecta-se ao J18 (WHT).
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Meca a resisténcia de Todos os modelos com a tocha desconectada
Cabo-obra (J23) para o bico (J15) 200 kiloohms (kQ)

Cabo-obra (J28) para o eletrodo (J18) 16 kiloohms (kQ)

Eletrodo (J18) para bico (J15) 200 kiloohms (kQ)

Cabo-obra (J23), bico (J15) e eletrodo (J18) para o aterra- | >20 megaohms (MQ)

mento

J23
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0. oo - J15
/ @ cos o
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9. Certifique-se de que a resisténcia seja aproximadamente 10 ohms (Q).

10. Se ndo encontrar problemas durante a inspegéo visual ou na verificagdo inicial de resisténcia e a fonte
de alimentagéo de plasma continuar a ndo funcionar corretamente, consulte Solugao de problemas
comuns na pagina 35.
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O que Fazer Depois:

B Antes de realizar as etapas recomendadas para localizagdo de defeitos, certifique-se de saber as
informagdes em Diagramas do sistema na pagina 231 e Visédo geral na pagina 223.

B Antes de comprar um componente de reposigao importante, vocé deve entrar em contato com a
Assisténcia Técnica da Hypertherm ou com a instalagédo de reparos da Hypertherm mais proxima.

Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT

33



Preparar para fazer a localizacao de defeitos de componentes internos

34

811480PT

Manual de Servigos

Powermax45 SYNGC®



Localizacao de defeitos para problemas comuns

Solucao de problemas comuns

Antes de realizar as etapas recomendadas para localizagdo de defeitos, certifique-se de saber as
informagdes em Diagramas do sistema na pagina 231 e Visao geral na pagina 223. Antes de comprar
um componente de reposigao importante, vocé deve entrar em contato com a Assisténcia Técnica da
Hypertherm ou com a instalagéo de reparos da Hypertherm mais proxima.

A\ ADVERTENCIA

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Deixe o sistema liberar as tensdes internas antes de tocar nos capacitores. Os

capacitores podem segurar a carga por varios minutos depois do desligamento
do sistema.

)
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A\ ADVERTENCIA

TOCHAS DE IGNICAO IMEDIATA — ARCO PLASMA PODE CAUSAR

é LESAO E QUEIMADURAS

A ignigédo do arco plasma ocorre imediatamente quando o gatilho da tocha é
acionado. Antes de trocar o cartucho, uma dessas etapas deve ser seguida.
Sempre que possivel, conclua a primeira etapa.

Desligue a chave de alimentagéo na fonte de alimentagéo de plasma (OFF) (O).
ou

Mova a chave de trava da tocha para a posigéo travada amarela (X). Puxe o
gatilho para se certificar de que a tocha néo vai disparar um arco plasma.

A qualidade de corte é insatisfatéria, ou o corte nao
rompe a peca de trabalho

A qualidade de corte insatisfatéria pode ter muitas causas. Pode estar relacionada ao cartucho, a conexao
do cabo-obra, ao suprimento de gas ou a uma corrente de saida incorreta, a velocidade de corte, ao
modo de operagédo ou ao cabo de extenséo.

Ha um problema com o cartucho da Hypertherm

B O cartucho da Hypertherm néo foi instalado corretamente.

B O cartucho da Hypertherm esta no fim da vida util.

1. Veja se o cartucho da Hypertherm nédo esta muito solto nem muito apertado.
2. Examine o cartucho da Hypertherm para ver se ha desgaste ou danos.

3. Substitua-o se estiver desgastado ou danificado.

Um indice maior de falhas do Tocha emperrada em posicédo aberta (TSO) e Tocha emperrada em
posigéo fechada (TSC) ¢ comum quando o cartucho da Hypertherm esta proximo do fim da vida util.

A conexao do cabo-obra nao esta boa

1. Se possivel, aproxime o grampo-obra da area da pecga de trabalho que estiver cortando.

2. Limpe a area onde o grampo-obra entra em contato com a pega de trabalho ou com a mesa de corte
e remova ferrugem, pintura ou outros residuos.
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3. Veja se a mesa de corte esta adequadamente aterrada e esta tem um bom contato com a pega de
trabalho.

4. Examine o cabo-obra para ver se ha conexao solta na fonte de alimentagdo de plasma e no grampo-
obra.

5. Examine o grampo-obra e repare ou substitua o grampo, se necessario.

6. Examine o cabo-obra e repare ou substitua o cabo, se necessario.

A corrente de saida (em ampeéres) esta em nivel muito baixo

Se necessario, aumente a corrente de saida (em ampéres).

A velocidade de corte esta muito rapida

Reduza a velocidade de corte conforme necessario.

O modo de operacao esta incorreto

Use o modo de operagéo correto para a aplicagéo de corte. Use um cartucho de goivagem da Hypertherm
no modo de Goivagem. Use um cartucho de corte da Hypertherm no modo de corte.

Ha um problema no suprimento de gas

1. Para atingir o nivel ideal de desempenho do sistema, certifique-se que a pressdo do gas de entrada se
mantenha entre 7,6 bar — 8,3 bar (110 Ib/pol2 — 120 Ib/pol?) durante o fluxo de gas.

Nunca ultrapassar a pressido de gas maxima de 9,3 bar (135 Ib/pol?).

2. Examine a mangueira de suprimento de gas de entrada para ver se ha sinais de vazamentos ou
obstrucdes.

3. Examine o sistema de filtragem de gas para ver se ha sinais de contaminantes que podem interferir no
desempenho do sistema.

Ha um problema com o cabo da tocha.

1. Certifique-se de que o cabo da tocha esteja reto e néo torcido.

2. Substitua o cabo da tocha se estiver danificado.
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Um cabo de extensao nao é suficiente

Opere a fonte de alimentagéo de plasma sem usar um cabo de extenséo. Caso tenha que utilizar um cabo
de extensdo, use um cabo condutor pesado com o menor comprimento possivel.

A PCB de alimentacao esta com defeito

B Faga Localizagdo de defeitos para falhas de tenséo de entrada na pagina 84.

A chave de alimentacédo esta ligada (ON), mas o LED de
alimentacao esta desligado (OFF)

A chave de alimentagéo esta na posigao ligada (ON) (I), mas o LED de alimentagéo ligada (ON) esta
desligado. Nao ha tensao suficiente para os circuitos de controle, ou um componente de alimentagao esta
em curto.

Nao ha tensao no sistema ou a tensao esta incorreta

1. Verifique se o cabo de alimentagéo esta conectado a saida de alimentagéo ou a caixa de chaves de
desligamento da linha.

2. Verifique se a alimentagéo esta ligada no painel de forga principal ou na caixa de chaves de
desligamento da linha.

3. Veja se o disjuntor ndo desarmou (desengatou).

4. Verifique se a tenséo de linha ndo esta baixa demais (mais de 15% abaixo da tensdo nominal).

A chave de alimentacao ou a PCB de alimentacao esta com
defeito.

Faca Localizagao de defeitos para falhas de tensédo de entrada na pagina 84 para verificar a tenséo de
entrada, a chave de alimentacdo e a PCB de alimentacao.

A valvula solenoide esta com defeito

Faga Localizagdo de defeitos para falhas do sensor de presséo da valvula solenoide (2-11-n) na pagina
113.
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O ventilador esta com defeito

1.

a > 0 »

9.

Coloque a chave de alimentagdo na posicao desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de
alimentagédo da tomada elétrica.

Remova a alga e a tampa da fonte de alimentagéo de plasma.

Remova a barreira de componentes.

Limpe o conjunto do ventilador.

Verifiqgue se o conector do ventilador J7 esta totalmente conectado a PCB de alimentagao.
Veja se os cabos do ventilador ndo estédo presos e se ndo estio danificados.

Remova o ventilador e a cobertura do ventilador da fonte de alimentagdo de plasma.

Use o pino 1 (vermelho) e o pino 4 (preto) no conector do ventilador J7 e conecte o ventilador a uma
fonte de alimentagéo externa de 12 V ou 24 V.

O ventilador funciona corretamente quando esta conectado a uma fonte de alimentagéo externa®?

Se for o caso... Substitua a PCB de alimentagéo.

Se nao for o Substitua o ventilador.

Ccaso...

O LED de alimentacao esta ligado, mas nao ha vazao de
gas quando vocé dispara a tocha

O LED de alimentagéo ligada (ON) esta ligado. Nenhum LED ou codigo de falha aparece no painel

frontal, mas néo ha vazao de gas quando vocé dispara a tocha. O sinal de partida ndo esta alcangando a
PCB de controle.

Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT 39




Localizagao de defeitos para problemas comuns

A tocha, o cabo da tocha, a PCB de alimentacao ou a conexao
da interface da maquina apresentam danos

1. Examine a tocha e o cabo da tocha quanto a danos.

2. Substitua a tocha ou cabo da tocha, se necessario.

3. Faga o Localizagdo de defeitos para falhas do sinal de partida na pagina 78.

O problema pode estar na PCB de alimentagéo ou na conexdo da interface da maquina entre a fonte
de alimentagéo de plasma e o Controle Numérico Computadorizado (CNC) (se for o caso).

O arco nao se transfere para a peca de trabalho

O arco plasma nao se transfere para a pega de trabalho. A continuidade entre o cabo-obra e a pega de
trabalho néo esta satisfatoria.

A conexao do cabo-obra nao esta boa

1. Se possivel, aproxime o grampo-obra da area da peca de trabalho que estiver cortando.

2. Limpe a area onde o grampo-obra entra em contato com a pega de trabalho ou com a mesa de corte
e remova ferrugem, pintura ou outros residuos.

3. Veja se a mesa de corte estd adequadamente aterrada e esta tem um bom contato com a pega de
trabalho.

4. Examine o cabo-obra para ver se ha conexao solta na fonte de alimentacédo de plasma e no grampo-
obra.

5. Examine o grampo-obra e repare ou substitua o grampo, se necessario.

6. Examine o cabo-obra e repare ou substitua o cabo, se necessario.

A altura de perfuracao esta muito alta

Diminua a altura de corte.

O gas flui da tocha quando vocé liga (ON) a chave de
alimentacao

O gas flui da tocha quando vocé liga a chave de alimentagao (ON) (I), mas vocé néo disparou a
tocha. A pressédo do gas de entrada esta muito alta ou o sistema nao esta ajustando a presséo do gas
corretamente.
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A pressao do gas de entrada esta muito alta
A presséo do gas do compressor de ar ou do cilindro esta muito alta.

B Nunca ultrapassar a pressao de gas maxima de 9,3 bar (135 Ib/pol?).

A valvula solenoide ou a PCB de alimentacao estao com defeito

1. Faga o Localizagdo de defeitos para falhas de entrada de gas ausentes na pagina 64.

2. Faga o Localizagéo de defeitos para falhas do sensor de presséo da valvula solenoide (2-11-n) na
pagina 113.

Ha vazao de gas quando vocé dispara a tocha, mas nao
ha arco plasma

Ha vazao de gas quando vocé dispara a tocha, mas ndo ha arco plasma, ou vocé perde o arco
rapidamente. O cartucho da Hypertherm ou o cabo da tocha estdo desgastados ou danificados, ha um
problema com a vazdo de gas ou com a qualidade do gas, ou a alimentagéo de entrada ndo ¢ suficiente.

Ha um problema com o cartucho da Hypertherm, tocha ou cabo
da tocha

1. Veja se o cartucho da Hypertherm nédo esta muito solto nem muito apertado.

2. Examine o cartucho da Hypertherm para ver se ha desgaste ou danos.

3. Substitua-o se estiver desgastado ou danificado.

4. Facga o Localizacédo de defeitos para falhas TSO e TSC na pagina 67 para identificar se o problema
esta no cartucho da Hypertherm, na tocha ou no cabo da tocha.

Um indice maior de falhas do TSO e TSC é comum quando o cartucho da Hypertherm esta préximo
do fim da vida util.

A vazao de gas é muito alta ou muito baixa.

1. Para atingir o nivel ideal de desempenho do sistema, certifique-se que a pressdo do gas de entrada se
mantenha entre 7,6 bar — 8,3 bar (110 Ib/pol2 — 120 Ib/pol?) durante o fluxo de gas.

2. Nunca ultrapassar a pressao de gas maxima de 9,3 bar (135 Ib/pol?).

3. Examine a linha de suprimento de gas e repare os vazamentos e obstrugdes de gas conforme
necessario.
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4. Ajuste manualmente a pressdo do gas na fonte de alimentagédo de plasma.

A qualidade do gas nao é satisfatoéria

B O elemento filtrante no filtro de ar esta sujo.

®  Oleo, umidade ou outros contaminantes estao presentes na linha de suprimento de gas.
1. Substitua o elemento filtrante do ar.

2. Acrescente mais filtragem externa adequada para o ambiente de trabalho.

Consulte o Powermax45 SYNC Operator Manual (Manual do Operador do Powermax45 SYNC)
(811470) para obter mais detalhes.

3. Limpe a linha de suprimento de gas com nitrogénio para eliminar o 6leo e a umidade.

A alimentacao de entrada é insuficiente
A instalagdo de energia elétrica de um ou mais itens a seguir ndo é suficiente:

B Disjuntor ou fusivel
B Cabo de fornecimento

B Cabo de extensédo

Consulte as especificagdes de instalagdo no Powermax45 SYNC Operator Manual (Manual do operador
do Powermax45 SYNC) (811470).

Ha um desequilibrio de tensao nos capacitores
Os capacitores bulk na PCB de alimentagéo estao com defeito.
1. Faca o Localizagao de defeitos para falhas de tensédo de entrada na pagina 84.

2. Se atenséao sobre os capacitores bulk ndo estiver equilibrada, substitua a PCB de alimentagéo.

O arco plasma apaga durante o corte, ou a tocha nao
dispara, de forma intermitente

O cabo-obra esta com defeito ou a conexao do cabo-obra é
insuficiente por algum motivo

1. Se possivel, aproxime o grampo-obra da area da pecga de trabalho que estiver cortando.
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Limpe a area onde o grampo-obra entra em contato com a pecga de trabalho ou com a mesa de corte
e remova ferrugem, pintura ou outros residuos.

Veja se a mesa de corte esta adequadamente aterrada e esta tem um bom contato com a peca de
trabalho.

Examine o cabo-obra para ver se ha conexao solta na fonte de alimentagdo de plasma e no grampo-
obra.

Examine o grampo-obra e repare ou substitua o grampo, se necessario.

Examine o cabo-obra e repare ou substitua o cabo, se necessario.

O ventilador esta com defeito

1.

o o > ®

7.

Faca a Agéo corretiva para a tensdo da PCB de alimentagédo na pagina 89 para ver se a tenséo do
ventilador esta na faixa correta.

Limpe o conjunto do ventilador.

Verifique se o conector do ventilador J7 esta totalmente conectado a PCB de alimentacgéo.
Veja se os cabos do ventilador ndo estdo presos e se ndo estdo danificados.

Remova o ventilador e a cobertura do ventilador da fonte de alimentagao de plasma.

Use o pino 1 (vermelho) e o pino 4 (preto) no conector do ventilador J7 e conecte o ventilador a uma
fonte de alimentacao externa de 12 V ou 24 V.

O ventilador funciona corretamente quando esta conectado a uma fonte de alimentagéo externa®?

Se for o caso... Substitua a PCB de alimentagéo.

Se nao for o Substitua o ventilador.

Ccaso...
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Localizagao de defeitos para problemas comuns

O arco plasma parou durante o corte, mas comeca
quando vocé dispara a tocha novamente

Ha um problema com o cartucho da Hypertherm, na altura de corte, com o elemento filtrante de ar, ou na
pressdo do gas de entrada.

O cartucho da Hypertherm esta desgastado ou danificado.

B Substitua o cartucho da Hypertherm.

O arco esta muito esticado

1. Diminua o comprimento do estiramento do arco no corte.

2. Ao cortar com uma tocha manual, arraste a tocha na pecga de trabalho quando possivel.

O elemento filtrante no filtro de ar esta sujo

B Substitua o elemento filtrante do ar.

A pressao do gas é muito baixa ou muito alta

1. Se vocé ajustou manualmente a pressdo de gas antes do problema ocorrer, ajuste a pressao de gas
para o ajuste padréo.

2. Para atingir o nivel ideal de desempenho do sistema, certifique-se que a pressao do gas de entrada se
mantenha entre 7,6 bar — 8,3 bar (110 Ib/pol2 — 120 Ib/pol?) durante o fluxo de gas.

Nunca ultrapassar a pressido de gas maxima de 9,3 bar (135 Ib/pol?).
3. Ajuste manualmente a pressédo do gas na fonte de alimentacédo de plasma, conforme necessario.

4. A mangueira de suprimento de gas de entrada deve ter didmetro interno de no minimo 9,5 mm (3/8
pol).

5. Examine o sistema de filtragem de gas para ver se ha sinais de contaminantes que podem interferir no
desempenho do sistema.

O arco plasma faz ruidos de crepitacao ou silvos

Ha um problema com o elemento filtrante de ar, ou € necessario limpar o suprimento de gas de entrada.
Pode haver também algum problema no cartucho da Hypertherm.
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Localizagao de defeitos para problemas comuns

O elemento filtrante de ar esta sujo

B Substitua o elemento filtrante de ar que esta no copo do filtro na parte posterior da fonte de
alimentagéo de plasma.

Ha umidade na linha de suprimento de gas
1. Examine a umidade na linha de suprimento de gas.
Limpe ou substitua os componentes de filtragem externa, se necessario.

Limpe a linha de suprimento de gas com nitrogénio para eliminar o 6leo e a umidade.

P wN

Se necessario, acrescente mais filtragem externa adequada para o ambiente de trabalho.

Ha um problema com o cartucho.

1. Veja se o cartucho da Hypertherm nédo esta muito solto nem muito apertado na tocha.

2. Examine o cartucho da Hypertherm para ver se ha desgaste ou danos e substitua-o se necessario.

O sistema nao corta na poténcia de corte total e o arco
plasma ndo acaba apoés 5 (cinco) segundos

O sistema néo esta aterrado de forma suficiente. A saida da fonte de alimentagéo de plasma é muito
baixa.

A conexao do cabo-obra nao esta boa

1. Se possivel, aproxime o grampo-obra da area da peca de trabalho que estiver cortando.

2. Limpe a area onde o grampo-obra entra em contato com a pega de trabalho ou com a mesa de corte
e remova ferrugem, pintura ou outros residuos.

3. Veja se a mesa de corte estd adequadamente aterrada e esta tem um bom contato com a pega de
trabalho.

4. Examine o cabo-obra para ver se ha conexdo solta na fonte de alimentacdo de plasma e no grampo-
obra.

5. Examine o grampo-obra e repare ou substitua o grampo, se necessario.

6. Examine o cabo-obra e repare ou substitua o cabo, se necessario.
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Localizagao de defeitos para problemas comuns

O cabo-obra esta danificado

Meca a resisténcia do cabo-obra no J23 na PCB de alimentagéo. Se a resisténcia for superior a 5 ohms
(Q), repare ou substitua o cabo-obra.

A corrente de saida esta em nivel muito baixo

Use o botdo de ajuste para aumentar a corrente de saida (em ampéres), se necessario.

A PCB de alimentacao esta com defeito

E possivel que um sensor na PCB de alimentagio esteja com defeito ou que um componente na PCB de
alimentagéo esteja em curto-circuito.

B Substitua a PCB de alimentacdo se necessario.

Nada aparece no visor de 2 digitos, a chave de
alimentacao esta ligada (ON) (I) e o LED indicador de
alimentacao ligada (ON) esta ligado

Nao ha tenséo suficiente para os circuitos de controle, ou um componente de alimentagdo esta em curto.

Ha um problema com a tensao ou com a fonte de alimentacao

B A tensdo para a fonte de alimentagdo de plasma esté incorreta.
B A tensdo para a fonte de alimentagéo de plasma esta ausente

B Ha um fusivel queimado

1. Verifique se o cabo de alimentacéo esta conectado a saida de alimentagéo ou a caixa de chave de
desligamento da linha

2. Verifique se a alimentagéo esta ligada no painel de forga principal ou na caixa de chaves de
desligamento da linha.

3. Veja se o disjuntor ndo desarmou (desengatou).
4. Verifique se a tenséo de linha ndo esta baixa demais (mais de 15% abaixo da tensdo nominal).

Consulte as especificagdes elétricas no Powermax45 SYNC Operator Manual (Manual do operador
do Powermax45 SYNC) (811470).

5. Examine os fusiveis na caixa da chave de desligamento da linha e troque-os se necessario.
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Localizagao de defeitos para problemas comuns

O ventilador esta em curto

1.

a > 0 »

Coloque a chave de alimentagdo na posicao desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de
alimentagédo da tomada elétrica.

Remova a alga e a tampa da fonte de alimentagéo de plasma.
Remova a barreira de componentes.

Desconecte o conector de ventilador J7 da PCB de alimentagéo.
Coloque a fonte de alimentagédo de plasma em ligada (ON) (I).

O visor de dois digitos aparece?

Se for o caso... Substitua o ventilador.

Se néo for o Faga o Localizagéo de defeitos para falhas do ventilador (3-10-n) na pagina 121.

Ccaso...

O sistema muda a pressao do gas depois que vocé a
configurou manualmente

A fonte de alimentagéo de plasma substituird 0 modo manual de gas sob algumas condigdes.

Uma dessas condicoes fez com que a pressao do gas fosse
alterada

Vocé instalou um tipo diferente de cartucho da Hypertherm.

Vocé ajustou a pressédo do gas antes de destravar a tocha.

Vocé habilitou o “modo de marcagao” ajustando a corrente para ser menor que 20 A com um cartucho

FineCut® da Hypertherm instalado na tocha.

A chave de trava da tocha deve estar na posigéo verde “pronta para disparar”.
Defina a corrente para ser maior que 20 A.

Ajuste manualmente a pressao do gas conforme necessario.

O LED de modo de corte selecionado no painel frontal pisca enquanto a pressédo do gas é ajustada
manualmente.
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Localizagao de defeitos para problemas comuns

O sistema muda a corrente de saida (em ampéres) ou o
modo de operacao depois que vocé as configurou.

Vocé selecionou a configuracao do sistema enquanto a tocha
estava travada

O sistema ndo mantém as mudancgas na corrente de saida (em ampéres) ou modo de operagdo enquanto
a chave de trava da tocha estiver na posicao travada amarela ou enquanto houver uma condigédo de falha
0-50-n de “cartucho da Hypertherm desconectado”.

Quando vocé configura a chave de trava da tocha para a posigao verde “pronta para disparar”, o sistema
automaticamente ajusta a corrente e o modo de operagéo para que correspondam ao tipo de cartucho da
Hypertherm instalado na tocha.

% Para obter mais informacodes sobre a condigédo de falha 0-50-n, consulte
Localizacao de defeitos para falhas da chave de trava da tocha (0-50-n)
na pagina 99.

B Mova a chave de trava da tocha para a posigao verde “pronta para disparar” antes de ajustar a
corrente ou modo de operagéo.

A fonte de alimentacao de plasma para (modelos
monofasicos)

As fontes de alimentagdo monofasicas de 200 V — 240 V CSA/CE/CCC tém protegéo contra excesso
de tensdo na chave de alimentagao que é fornecida por uma bobina de disparo mecanica. Se a tensao

do circuito de entrada for maior do que a tensdo maxima, a bobina de disparo desliga (OFF) a chave de
alimentacao (O).

O sistema energizou a bobina de disparo ou a chave de
alimentacao esta com defeito

Se a fonte de alimentagao de plasma parar de operar e desligar sozinha, siga essas etapas para identificar
se a chave de alimentacdo deve ser substituida.

1. Coloque a chave de alimentacéo na posigdo desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada elétrica.

2. Coloque a chave de alimentagao na posigéao ligada (ON) ().
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Localizagao de defeitos para problemas comuns

3. A chave de alimentagéo permanece na posi¢éo?

Se for o caso...

O mecanismo da bobina de disparo esta funcionando corretamente.

Se nao for o Substitua a chave de alimentagéo. Consulte Remova a chave de alimentagdo (monofasico) na pagina
caso... 165. A bobina de disparo se conecta ao lado do componente da PCB de alimentagdo em J10.
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Localizacao de defeitos para codigos de falha

Icones de falha e cédigos de falha

A fonte de alimentagdo Powermax45 SYNC mostra falhas usando uma combinagédo de icones de falha e
numeros de codigo de falha. Algumas falhas sdo mostradas apenas pelos icones, outras sdo mostradas
pelos icones e por um numero de codigo de falha.

As vezes, os icones néo indicam uma condigao de falha. Por exemplo, se o icone do modo de Corte ou
do modo de Goivagem piscarem, isso indica que a presséo do gas foi ajustada manualmente. Depois que
vocé reajusta a presséo de gas para sua configuragédo padréo, os icones param de piscar.

(e
Icones de falha

Cada icone de falha pode ajudar a identificar o que causou o problema.

Servicos

Esse icone aparece quando o sinal de transferéncia (XFR) na interface da maquina
¢é fechado, ou quando a fonte de alimentagéo de plasma recebe um sinal START
(partida) de um CNC.

Temperatura

Esse icone identifica condi¢cdes de falha nas quais a fonte de alimentagéo de plasma
esta fora da faixa de temperaturas operacionais permitidas.
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

Sensor do bocal da tocha

Esse icone identifica as condigdes de falha nas quais o cartucho da Hypertherm esta
frouxo, instalado incorretamente ou ausente.

Esse icone também identifica quando a tocha SmartSYNC® est4 na posicao travada
(X) amarela.

Falha

Esse icone identifica falhas que fazem com que a fonte de alimentagédo de plasma
pare de cortar.

Esse icone também acende quando a tocha esta na posigao travada amarela (X).

Gas
Esse icone identifica condi¢des de falha nas quais o suprimento de gas esta

desconectado da fonte de alimentagéo de plasma ou que ha um problema com o
suprimento de gas.

Ligado

Ao piscar, este icone identifica um problema com a alimentagdo de entrada de CA.

Cédigos de falha

Quando ocorre uma falha na fonte de alimentagao de plasma ou na tocha, um icone de falha ou um icone
de falha e um codigo de falha serdo mostrados no visor de 2 digitos.

\
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha
Os codigos de falha trazem informagdes adicionais quando necessario, para facilitar a identificagao da
fonte do problema.

Os codigos séo divididos em trés segmentos (N-nn-n) e cada segmento ¢ mostrado no visor de 2 digitos
em sequéncia. Este € um exemplo do cédigo de falha 0-50-2:

I _ > - I
i J 0 _
N nn n

O LED de status da tocha manual SmartSYNC também mostra o status da falha.

OO ©
)

o) @

1 Amarelo = cédigo de falha 0-nn-n, ou a tocha esta travada.

2 Vermelho = codigo de falha 1-nn-n, 2-nn-n, ou 3-nn-n.

Falhas operacionais

Um codigo de falha operacional pode vir de uma notificagdo ou de uma condigédo que interrompa

o processo de corte. A Hypertherm recomenda que vocé siga as etapas para todas as falhas que
ocorrerem. A localizagdo de todos os defeitos ajuda a obter a qualidade ideal de corte e vida util dos
consumiveis.

Ha uma etiqueta com descrigdes dos varios cédigos de falha mais comuns no sistema. Cole a etiqueta na
fonte de alimentagéo de plasma ou proxima da area de trabalho, para referéncia.
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

Cédigo LEDs
de falha de falha LED da tocha | Descricao
Nenhum \/ = A corrente da linha de alimentagéo de entrada esta instavel.
A = Desligue a alimentagéo do sistema e corrija o problema de
Pisca ressonancia de linha antes de continuar.
= Consulte Localizagéo de defeitos para alimentagédo de entrada CA
instavel na pagina 61.
Nenhum = A presséo do gas é muito baixa.
= Consulte Localizagao de defeitos para falhas de baixa presséo de
LIGADO (ON) gas na pagina 61.
LIGADO (ON)
Nenhum = Nao ha entrada de suprimento de gas.
A = Consulte Localizagao de defeitos para falhas de entrada de gas
Pisca rapi- ausentes na pagina 64.
damente
Nenhum * Ha uma condigéo de TSO.
A = Consulte Localizagao de defeitos para falhas TSO e TSC na pagina
Pisca len- 67.
tamente
Nenhum = Ha uma condigéo de TSC.
2SA Amarelo = Consulte Localizagao de defeitos para falhas TSO e TSC na pagina
Pisca rapi- 67.
damente
Nenhum = A temperatura interna da fonte de alimentagdo de plasma esta muito
quente ou muito fria.
LIGADO (ON) = Consulte Localizagao de defeitos para falhas relacionadas a
temperatura na pagina 73.
LIGADO (ON) Amarelo
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

Cédigo LEDs
de falha de falha LED da tocha | Descricao
Nenhum = O cartucho da Hypertherm estava desligado, a tocha estava
desconectada ou a tocha estava na posigéo travada amarela (X)
durante uma reinicializagéo.
= Consulte Localizagao de defeitos para quando a tocha ou o cartucho
LIGADO (ON) . . -
da Hypertherm nao estiver pronto para cortar na pagina 74.
Nenhum \/ = A fonte de alimentagao de plasma estava recebendo um sinal para
SN comegar a cortar ao mesmo tempo em que a chave de alimentagédo
N estava ligada (ON) (I).
;@( = Consulte Localizagao de defeitos para falhas do sinal de partida na
agina 78.
Pisca alter- pag
nadamente
Nenhum \/ = Ocorreu uma perda de fase de tensdo de entrada de CA.
AA = Aplica-se apenas a modelos trifasicos.
Pisca = Consulte Localizagao de defeitos para falhas de tenséo de entrada
na pagina 84.
LIGADO (ON)
Nenhum \/ = Atensdo de entrada de CA ¢ muito baixa (>10% menor do que a
A tensédo nominal para modelos monofasicos ou >15% menor do que a
Pisca tens&o nominal para modelos trifasicos).
= Atensdo de entrada de CA ¢ muito alta (>10% maior do que a
tensédo nominal para modelos monofasicos ou >15% maior do que a
tens&o nominal para modelos trifasicos).
Amarelo = Consulte Localizagao de defeitos para falhas de tenséo de entrada
na pagina 84.
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

Caédigo LEDs
de falha de falha LED da tocha | Descricao
0-11-0 Somente para | = O modo de operagéo por controle remoto ndo esta correto ou néo é
uso CNC permitido para o cartucho da Hypertherm instalado.
LIGADO (ON) = O modo de operagéo permitido para os cartuchos de corte
Hypertherm é 1 (Modo de corte).
yp
= O modo de operagéo permitido para um cartucho de goivagem
Hypertherm ¢ 2 (Modo de goivagem).
= Consulte Localizagao de defeitos para falhas do controlador remoto
(0-11-n) na pagina 93.
0-11-1 = A corrente de saida (em ampéres) do controle remoto néo esta
correta ou ndo é permitida para o cartucho da Hypertherm instalado.
= Os valores permitidos estédo relacionados a corrente de saida minima
e maxima (em ampéres) da fonte de alimentagéo de plasma e do
cartucho da Hypertherm instalado.
= Consulte Localizagao de defeitos para falhas do controlador remoto
(0-11-n) na pagina 93.
0-11-2 = A presséo do gas do controle remoto néo esta correta ou ndo é
permitida.
= A presséo do gas permitida esta relacionada ao processo e modo de
operagéo selecionados e a tocha, ao cabo da tocha e ao cartucho da
Hypertherm instalados.
= Consulte Localizagao de defeitos para falhas do controlador remoto
(0-11-n) na pagina 93.
0-12-1 Somente para | = A presséo do gas de saida esta muito baixa.
uso CNC = Consulte Localizagao de defeitos para condigdes incorretas de
LIGADO (ON) presséo do gas de saida (0-12-n) na pagina 94.
0-12-2 = A presséo do gas de saida esta muito alta.
= Consulte Localizagéo de defeitos para condigbes incorretas de
pressdo do gas de saida (0-12-n) na pagina 94.
0-12-3 = A presséo do gas de saida ndo esta estavel.
= Consulte Localizagéo de defeitos para condigbes incorretas de
pressio do gas de saida (0-12-n) na pagina 94.
0-14-0 @ = Ha um problema com a instalagao do cartucho da Hypertherm.
= Consulte Localizagao de defeitos para falhas de instalagdo do
LIGADO (ON) cartucho da Hypertherm (0-14-n) na pagina 95.
0-14-1 = O cartucho da Hypertherm néo foi reconhecido.

Pisca amarelo

= Consulte Localizagao de defeitos para falhas de instalagdo do
cartucho da Hypertherm (0-14-n) na pagina 95.
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

Cédigo LEDs
de falha de falha LED da tocha | Descricdo
0-19-9 S0 ¢ exibido em um CNC = A alimentagéo de entrada foi interrompida. Ou o hardware da PCB
ou quando vocé usa o Lei- de alimentagéo protegeu os componentes na fonte de alimentacédo
tor de cartucho SYNC da de plasma.
Hypertherm (528083) e o apli- = Consulte Localizagao de defeitos para falhas de protegao do
cativo para ler os dados de hardware da PCB (0-19-9) na pagina 97.
um cartucho da Hypertherm.
0-40-5 = O ciclo de trabalho da fonte de alimentagéo de plasma foi excedido.
= Consulte Localizagao de defeitos para falhas no ciclo de trabalho
LIGADO (ON) (0-40-5) na pagina 98.
Amarelo
0-50-1 * A chave de trava da tocha esta na posigéo travada amarela (X).
= Consulte Localizagao de defeitos para falhas da chave de trava da
tocha (0-50-n) na pagina 99.
0-50-2 LIGADO (ON) = A chave de trava da tocha esta na posicéo verde “pronta para
disparar”, mas a tocha néo esta pronta para disparar.
= Consulte Localizagao de defeitos para falhas da chave de trava da
Amarelo .
tocha (0-50-n) na pagina 99.
0-50-3 = A fonte de alimentagéo de plasma esta lendo os dados do cartucho
da Hypertherm.
LIGADO (ON) = Consulte Localizagao de defeitos para falhas da chave de trava da
tocha (0-50-n) na pagina 99.
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

Cédigo LEDs
de falha de falha LED da tocha | Descricdo
0-52-0 = A tocha néo esta conectada.
= Consulte Localizagéo de defeitos para falhas de conexdo da tocha
(0-52-0) na pagina 101.
LIGADO (ON)
@ Nenhum
LIGADO (ON)
0-98-1 @ » Ocorreu uma falha de comunicagéo de Radiofrequéncia (RF) entre o
cartucho da Hypertherm e a tocha.
LIGADO (ON) = Consulte Localizagéo de defeitos para uma falha de comunicagéo de
RF (0-98-1) na pagina 102.
Amarelo
0-98-2 = Ocorreu uma falha de comunicacéo entre a tocha e a fonte de

&

LIGADO (ON)

Pisca amarelo

alimentagéo de plasma.
= Consulte Localizagao de defeitos para uma falha de comunicagao da
tocha ou fonte de alimentagao de plasma (0-98-2) na pagina 105.

Falhas em componentes internos (1-nn-n, 2-nn-n, 3-nn-n)

Os codigos de falha nos formatos 1-nn-n, 2-nn-n e 3-nn-n identificam possiveis danos a componentes

internos na fonte de alimentacgao de plasma.
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

Caodigo
de falha

LED de falha

LED da tocha

Descricao

1-00-0

1-20-0

O

LIGADO (ON)

= Ocorreu uma falha no Processador de sinal digital (DSP).

Consulte Localizagéo de defeitos para falhas de PSD e E/S (1-nn-n)
na pagina 111.

Ocorreu uma falha no Entrada/Saida (E/S).
Consulte Localizagéo de defeitos para falhas de PSD e E/S (1-nn-n)

na pagina 111.

2-00-0

O

LIGADO (ON)

Um valor de Conversor analégico para digital (ADC) est4 fora da

faixa.

Consulte Localizagao de defeitos para uma falha no conversor

analogico para digital (2-00-0) na pagina 112.

2-10-0

2-10-1

O

LIGADO (ON)

O sensor de temperatura do modulo do inversor esta aberto.

Consulte Localizagao de defeitos para falhas no sensor de
temperatura do modulo do inversor (2-10-n) na pagina 112.

= O sensor de temperatura do médulo do inversor estad em curto-

circuito.

Consulte Localizagao de defeitos para falhas no sensor de
temperatura do modulo do inversor (2-10-n) na pagina 112.

2-11-0

2-11-1

O

LIGADO (ON)

= O sensor de pressao esta aberto.
= Consulte Localizagéo de defeitos para falhas do sensor de pressédo
da valvula solenoide (2-11-n) na pagina 113.

= O sensor de pressdo esta em curto-circuito.

Consulte Localizagao de defeitos para falhas do sensor de presséao
da valvula solenoide (2-11-n) na pagina 113.

3-00-0

O

LIGADO (ON)

Vermelho

A tensao do barramento (VBUS) Corrente continua (CC) esta fora
da faixa.

Consulte Localizagao de defeitos para falhas do VBUS (3-00-0) na
pagina 117.
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

Caodigo
de falha

LED de falha

LED da tocha

Descricao

3-10-0

3-10-1

O

LIGADO (ON)

A velocidade do ventilador esta abaixo da velocidade minima.
Consulte Localizagao de defeitos para falhas do ventilador (3-10-n)
na pagina 121.

O ventilador ndo esta funcionando corretamente.
Consulte Localizagao de defeitos para falhas do ventilador (3-10-n)
na pagina 121.

3-11-0

3-11-1

3-11-2

O

LIGADO (ON)

Vermelho

Um sensor de temperatura do modulo Corregao do fator de poténcia
(PFC) esta4 aberto.

Consulte Localizagao de defeitos para falhas no sensor de
temperatura do médulo do PFC (3-11-n) na pagina 123.

Um sensor de temperatura do modulo PFC esta em curto-circuito.
Consulte Localizagdo de defeitos para falhas no sensor de
temperatura do modulo do PFC (3-11-n) na pagina 123.

Nenhuma comunicagao com o circuito do sensor de temperatura.
Consulte Localizagao de defeitos para falhas no sensor de
temperatura do modulo do PFC (3-11-n) na pagina 123.

3-51-1

3-52-0

O

LIGADO (ON)

Ocorreu uma falha de saturagdo do inversor (o inversor apresenta
sobrecorrente).

Consulte Localizagao de defeitos para falhas do IGBT do inversor
(3-51-1, 3-52-0) na pagina 123.

Ocorreu uma falha de atravessamento do inversor.
Consulte Localizagdo de defeitos para falhas do IGBT do inversor
(3-51-1, 3-52-0) na pagina 123.

3-60-0

O

LIGADO (ON)

Vermelho

Ocorreu uma falha na PCB de alimentagéo.
Consulte Localizagdo de defeitos para uma falha na PCB de
alimentag&o (3-60-0) na pagina 124.
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Procedimentos de localizacao de defeitos para LEDs de
falha e cédigos de falha 0-nn-n

Localizacao de defeitos para alimentacao de entrada CA
instavel

O LED de alimentagéo ligada pode piscar para identificar quando a alimentagdo de entrada CA néo esta
estavel e um desligamento do sistema € necessario.

LEDs e cédigos de falha

Caédigo LEDs LED da Interrompe a ope-

de falha de falha tocha Descricédo racdo do sistema?

Nenhum \/ A alimentagao de entrada CA nZo esta estavel. Nao, mas o sistema
AN pode operar em

. uma capacidade
Pisca )
reduzida em algu-

mas condigdes.

A corrente da linha de alimentacao de entrada Sim
Amarelo L . . ~ .
esta instavel. Desligue a alimentagao do sistema
e corrija o problema de ressonancia de linha

antes de continuar.

Acao corretiva para a alimentacao de entrada CA que nao esta estavel
1. Se possivel, conecte o sistema a uma fonte de alimentagao CA diferente.
2. A fonte de alimentagédo de plasma ndo pode ser usada em um conversor de fases.

3. Se for o caso, desconecte o sistema da alimentagao do gerador.

Localizacao de defeitos para falhas de baixa pressao de gas

Quando o LED de falha de pressao de gas e o LED de falha do sistema acendem enquanto o sistema
esta ligado (ON), a pressdo do gas € menor do que a pressido minima para o processo, modo de
operagéo, tocha, comprimento do cabo e tipo de cartucho da Hypertherm selecionados.
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LEDs e cédigos de falha

Interrompe a ope-

Caodigo LEDs LED da
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
Nenhum = A presséo do gas é muito baixa. Néo
®
LIGADO 5
(ON) @
@ Pisca amarelo
LIGADO
(ON)

Acao corretiva — verificacoes do suprimento de gas
1. Examine todas as conexdes de entrada de suprimento de gas e verifique se ndo ha vazamentos ou
conexdes soltas.

2. Verifique se o diametro interno da mangueira de suprimento de gas de entrada é > 9,5 mm (3/8 pol).

3. Certifique-se de que o encaixe da entrada de gas na parte posterior da fonte de alimentagéo de

plasma esteja conectado corretamente e esteja totalmente apertado.

O  Modelos CSA: Aperte o encaixe 1/4 NPT para 11,3 N m (100 libras-forga/pol)
O  Modelos CE/CCC: Aperte o adaptador G-1/4 BSPP para 10,2 N m (90 libras-forga/pol).

4. Ajuste manualmente a pressédo do gas na fonte de alimentagéo de plasma e faga uma reinicializagao
rapida.
5. Examine o filtro de ar na parte posterior da fonte de alimentacao de plasma:
a. Substitua o elemento filtrante de ar se estiver contaminado.
b. Limpe o copo do filtro de ar ou substitua-o se estiver danificado.
6. Inicie um teste de gas e deixe o gas fluir por 3 a 5 minutos para descobrir se a pressdo do gas
permanece estavel.
Consulte Faga um teste de gas na pagina 26.

7. Se a presséo real for diferente da pressao definida em mais de 0,2 bar (3 Ib/pol2) durante o teste de

gas, continue com o proximo procedimento.

62 811480PT Manual de Servigos Powermax45 SYNC®



Localizagao de defeitos para cadigos de falha

Acao corretiva — mais verificacoes externas

1. Coloque a chave de alimentagéo na posigdo desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada elétrica.

2. Examine o cartucho da Hypertherm para ver se ha desgaste e danos e substitua-o se necessario.

3. Certifique-se de que o cabo da tocha nédo esta torcido ou torto e substitua-o se necessario.

4. O cabo da tocha deve ter uma boa conexao com a fonte de alimentagédo de plasma.

5. Examine o conector do cabo da tocha e o receptaculo de desengate rapido para ver se ha possiveis
danos aos pinos ou fios e substitua-os se necessario.

6. Opcional:
Se outros dispositivos usam o mesmo suprimento de gas, certifique-se de que esses dispositivos ndo
impedem a presséo do gas suficiente para a fonte de alimentagdo de plasma.

7. Opcional:
Limpe ou repare filtros externos, se necessario.

8. Opcional:

Se a fonte de alimentagao de plasma estiver conectada a um compressor de ar, verifique se o
compressor € do tamanho correto para esse sistema.

9. Para descobrir se a interferéncia elétrica esta impedindo a valvula solenoide de operar corretamente,
mova a fonte de alimentagdo de plasma para outro local.

10. Se continuar a encontrar a falha de baixa pressédo de gas, continue com o préximo procedimento.

Acao corretiva — verificacoes internas

1. Coloque a chave de alimentagao na posigéo desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de
alimentacéo da tomada elétrica.

2. Remova a alga e a tampa da fonte de alimentagao de plasma.

3. Do lado do ventilador da fonte de alimentacgao de plasma, certifique-se de que ndo ha vazamentos ou
conexdes soltas nos pontos de conexao na linha de suprimento de gas.

4. Examine as duas mangueiras de gas que se conectam a valvula solenoide e substitua-as se
apresentarem torgdes ou outros danos.

5. Examine a parte posterior do receptaculo de desengate rapido e substitua-o se necessario.

0 O receptaculo esta totalmente apertado no painel frontal?

0 Os fios do receptaculo estédo presos ou torcidos ou apresentam outros danos?
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6. Veja se as conexdes dos fios da valvula solenoide nao estéo soltas.

Verificacao
1. Apos concluir todas essas etapas de localizagdo de defeitos, execute uma reinicializagao a frio.
2. Disparar a tocha.

3. Se o LED de falha de presséo de gas e o LED de falha do sistema ainda estiverem acesos, troque a
valvula solenoide.

Localizacao de defeitos para falhas de entrada de gas ausentes

O LED de falha de presséo de gas pisca rapidamente quando ndo ha entrada de suprimento de gas na
fonte de alimentagéo de plasma.

LEDs e cédigos de falha

Codigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racido do sistema?
Nenhum — N&o ha entrada de suprimento de gas. Sim. O cddigo de
A Lél falha desaparecera
) ) § quando vocé conectar
Pisca rapi- =
o suprimento de gas a
damente —~
@)

fonte de alimentagao

de plasma, a menos
Amarelo que haja um blo-

queio na linha de gas.

Acao corretiva para o suprimento de gas de entrada

1. O suprimento de gas de entrada deve estar devidamente conectado a fonte de alimentagao de
plasma.

2. Examine a linha de suprimento de gas de entrada e certifique-se de que ndo ha vazamentos de gas,
conexdes soltas ou obstrucoes.

3. Execute uma reinicializagao rapida.

Acao corretiva para a valvula solenoide e a PCB de alimentacao

1. Coloque a chave de alimentacgéo na posigdo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de alimentagéo
da tomada e desconecte o suprimento de gas.
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2. Remova a alga e a tampa da fonte de alimentagao de plasma.
3. Coloque a chave de alimentagéo na posigéo ligada (ON) (I).

4. Com o gas desconectado e a fonte de alimentagéo de plasma ligada (ON), vocé pode ouvir a valvula
solenoide fazer um clique?

Se for o caso... 1. Examine as mangueiras de gas que se conectam a valvula solenoide.
2. Substitua as mangueiras se apresentarem torgdes ou outros danos.
3. Reconecte o suprimento de gas de entrada a fonte de alimentagéo de plasma.
4. Coloque a chave de alimentagdo na posicéo ligada (ON) (I).
5. Disparar a tocha.
Se nao for o Continue com a proxima etapa.
caso...

1 Vélvula solenoide

2 Mangueiras de gas

5. Mega a tensdo entre os pinos 1 e 7 no J8 da PCB de alimentagao.

6. A tenséo esta em aproximadamente 48 VCC?

Se for o caso... Continue com a proxima etapa.
Se nao for o Continue com a etapa 11 na pagina 66.
caso...
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...........

o]

[EGENENEN
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Y/ ANY/A/E)>

¢

7. Coloque os cabos de teste nos pinos 7 e 8 no J8.

8. Execute uma reinicializagao a frio.

9. Segure os cabos de teste na posigao por aproximadamente 3 a 5 segundos apds a reinicializagéo.

10. Houve um aumento grande na tensdo depois da reinicializagao?

Se for o caso... Substitua a véalvula solenoide.

Se nao for o Substitua a PCB de alimentagéo.
caso...

11. Desconecte o conector J8 da PCB de alimentagéo.
12. Meca a tensdo novamente entre os pinos 1 e 7 no J8.

13. A tensdo esta em aproximadamente 48 VCC?
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Se for o caso...

Continue com a proxima etapa.

Se nao for o

Ccaso...

Substitua a PCB de alimentagéo.

14. Realize uma verificagdo de resisténcia para confirmar se a valvula solenoide esta com defeito:

a. Meca a resisténcia entre os pinos 7 e 8 no conector J8.

b. Se a resisténcia for inferior a 44 ohms (Q) +5 ohms (Q), substitua a valvula solenoide.

Localizacao de defeitos para falhas TSO e TSC

Um LED de falha de capa da tocha piscando identifica uma condigdo TSO ou TSC.

B TSO : O bico e os componentes do eletrodo dentro do cartucho da Hypertherm néo estédo em

contato apos o recebimento de um sinal de partida.

B TSC : O bico e os componentes do eletrodo dentro do cartucho da Hypertherm néo se

desconectardao um do outro apds o recebimento de um sinal de Partida.
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LEDs e cédigos de falha

Interrompe a ope-

Caodigo LEDs LED da
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
Nenhum = Ha uma condigao de TSO. Sim. Essas falhas
A é evitam que a tocha
Pisca len- H clllspare ;m alrco
tamente c plasma. Em algu-
@ mas condigdes, é
Nenhum Ha uma COﬂdiQéO de TSC. possive| disparar a
SN Amarelo tocha novamente e
Pisca rapi- continuar a cortar.
damente

Acao corretiva para o cartucho da Hypertherm

1.

Se o cartucho da Hypertherm ficou frouxo ou foi removido enquanto a fonte de alimentagao de plasma
estava ligada (ON) e a chave de trava da tocha estava na posigédo verde “pronta para disparar”,

coloque a chave de alimentagéo da fonte de alimentagao de plasma na posicédo desligada (OFF) (O),

corrija o problema e ligue a chave de alimentagéo (I) para remover a falha.

2. Examine o cartucho da Hypertherm para ver se ndo esta desgastado e se nédo apresenta danos.

3. Vocé esta usando uma tocha manual ou uma tocha mecanizada?

Tocha manual

trava da tocha para a posigéo verde “pronta para disparar”.
Dispare a tocha uma vez para obter as lufadas de ar de adverténcia. Isso pode remover

Hypertherm.

Mova a chave de trava da tocha para a posigdo travada amarela e depois mova a chave de

materiais indesejados que tenham se acumulado em volta da ponta do cartucho da

Tocha mecanizada

Continue com a proxima etapa.

4. Remova e agite cuidadosamente o cartucho da Hypertherm para remover materiais indesejados que

possam ter se acumulado dentro do cartucho da Hypertherm.

5. Instale um novo cartucho da Hypertherm.

Acao corretiva para falhas TSO que ocorrem durante o pés-fluxo

Um sinal de partida durante o pos-fluxo faz com que a presséo de ar restante no cabo da tocha diminua
rapidamente. Se a pressdo nao cair rapido o suficiente, o eletrodo possivelmente néo retornara a sua

posigao fechada a tempo de formar o arco piloto. Ocorre uma falha TSO.
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Apds cada etapa, tente novamente disparar a tocha.

1. Mova a chave de trava da tocha para a posi¢gdo LOCK (travada) e depois novamente para a posigéo
“pronta para disparar” para restaurar a tocha.

2. Tente usar um cartucho da Hypertherm diferente.

3. Faga uma inspegéo no cabo da tocha.

O Se o cabo da tocha estiver instalado em uma esteira porta-cabos, retire o cabo da tocha da
esteira porta-cabos.

0 O cabo da tocha apresenta alguma torgédo ou dobra? Nao dobre o cabo da tocha em um raio
menor do que o raio minimo de curvatura de 76 mm (3,0 pol).

O As presilhas do cabo da tocha estdo muito apertadas?

0 Ha sinais de vazamento de gas?

76 mm
(30in.)

4. Faga um teste de gas para garantir que a pressdo do gas de entrada seja suficiente.

5. Se possivel, faga uma verificagéo de continuidade no cabo da tocha com um cartucho instalado da
Hypertherm.

a. O cartucho da Hypertherm deve estar instalado na tocha e a tocha ndo pode estar conectada
a fonte de alimentagéo de plasma.
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b. Teste a continuidade entre o pino 1 no conector da tocha e o bico no cartucho da Hypertherm.

c. Teste a continuidade entre o pino 2 no conector da tocha e o bico no cartucho da Hypertherm.

d.

Existe continuidade nos dois pinos?

Se for o caso... Pode haver um problema com a fonte de alimentagéo de plasma e ndo com a tocha.

Se nao for o caso... | Talvez seja necessario colocar um novo cabo da tocha.

Acao corretiva para a tocha

1. Pressione e segure o botdo de Modo por aproximadamente 5 segundos para iniciar um teste de gas, e

mantenha o sistema no modo de teste de gas por 2 minutos.

2. Monitore a presséo do gas quando o gas estiver fluindo.

Se a pressao cair gradualmente, procure pelas condi¢gdes a seguir, que podem causar a queda dessa

presséo:

O

O

O

O

O cabo da tocha apresenta alguma torgéo?
As presilhas do cabo da tocha estdo muito apertadas?
Ha algum equipamento pesado sobrecarregando uma parte do cabo da tocha?

Ha sinais de danos no cabo da tocha que possam causar vazamentos na pressdo do gas?

3. Conecte uma tocha diferente a fonte de alimentacédo de plasma que vocé saiba que esteja

funcionando normalmente.
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A falha da capa da tocha desapareceu?

O Se for o caso, continue com o proximo passo.
O Se néo for o caso, continue com Agéo corretiva para a fonte de alimentagdo de plasma na

pagina 71.

4. Faga uma verificagdo da continuidade na tocha original:

a. O cartucho da Hypertherm deve estar instalado na tocha e a tocha néo pode estar ndo
conectada a fonte de alimentagao de plasma.

b. Teste a continuidade entre o pino 1 no conector da tocha e o latdo no centro do conector.

c. Teste a continuidade entre o pino 2 no conector da tocha e o latdo no centro do conector.

5. Existe continuidade nos dois pinos?

Se for o caso... O problema pode estar na fonte de alimentagdo de plasma, ndo na tocha. Continue com Agéo corre-

tiva para a fonte de alimentagao de plasma na pagina 71.

Se nao for o Substitua o cabo da tocha.

Ccaso...

Acao corretiva para a fonte de alimentacao de plasma

1. Coloque a chave de alimentagéo na posicdo desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de

alimentagéo da tomada elétrica.
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A\ ADVERTENCIA

A
2

podem causar lesées ou matar.

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

A fonte de alimentagéo de plasma contém tensdes elétricas perigosas que

Tenha muito cuidado ao realizar servicos ou manutengéo na fonte de
alimentagéo de plasma quando ela estiver conectada a alimentagéo elétrica e a
tampa externa ou os painéis tiverem sido removidos.

Remova a alga e a tampa da fonte de alimentagdo de plasma.

Remova a barreira de componentes.

Meca a resisténcia entre o grupo de fios vermelhos e o fio branco do receptaculo da tocha.

Esses cabos tém as etiquetas RED e WHT na PCB de alimentagéo.

O

/

=

1=

RED

WHT

WA 7 X0

ﬂjb

BWAWAW,

N

Se vocé encontrar essa condi-
cao...

Siga essas etapas...

A resisténcia é muito baixa.

Continue com a proxima etapa.

A resisténcia esta aberta.

1. Instale um cartucho da Hypertherm diferente.

2. Examine o cabo da tocha para ver se um dos fios esta partido. Substitua o

cabo da tocha, se necessario.

5. Reconecte o cabo de alimentacao.

6. Coloque a chave de alimentagéo na posigéo ligada (ON) (I).

7. Pressione e segure o botdo Modo por aproximadamente 5 segundos para iniciar o teste de gas.
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8. O gas esta fluindo?

Se for o caso... Mecga novamente a resisténcia entre o grupo de fios vermelhos (RED) e o fio branco (WHT) do

receptaculo da tocha para garantir que a resisténcia esta muito alta (circuito aberto).

Se a resisténcia estiver muito baixa (circuito fechado) com o gas fluindo, o bico e o eletrodo estao
em contato ou ocorreu um curto-circuito em um dos fios no cabo da tocha. Substitua o cartucho da

Hypertherm ou o cabo da tocha, conforme necessario.

Examine a valvula solenoide para garantir que ela esteja funcionando corretamente. Siga as etapas

Se nao for o
em Localizagao de defeitos para falhas de entrada de gas ausentes na pagina 64 e Localizagao de

Ccaso...

defeitos para falhas de baixa pressdo de gas na pagina 61.

9. Se possivel, conecte uma tocha diferente e que vocé saiba que esta funcionando corretamente.

10. Se continuar a ter a mesma condicido de falha, substitua a PCB de alimentacéo.

Verificacao
B Como as falhas TSO e TSC podem ser intermitentes, siga essas etapas de localizagao de defeitos

quantas vezes forem necessarias.

Localizacao de defeitos para falhas relacionadas a temperatura

Quando o LED de falha de temperatura e o LED de falha do sistema acendem enquanto o sistema esta
ligado (ON), a temperatura interna da fonte de alimentagdo de plasma esta muito quente ou muito fria. A
Hypertherm recomenda que vocé opere o sistema apenas em temperaturas externas entre —10 °C — 40

°C (14°F — 104°F).

LEDs e cédigos de falha

Interrompe a ope-

Caédigo LEDs LED da
de falha de falha tocha Descricédo racdo do sistema?
Nenhum = A temperatura interna da fonte de alimentagéo Sim. Vocé podera
é de plasma esta muito quente ou muito fria. continuar a usar o sis-
LIGADO g tema quando a tem-
(ON) . peratura interna dele
@ ndo estiver nem muito
@ quente nem muito fria.
Amarelo
LIGADO
(ON)
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Acao corretiva para falhas de temperatura

1.

Mantenha a fonte de alimentacéo de plasma ligada (ON) para permitir que o ventilador reduza a
temperatura dos componentes internos.

Se a temperatura interna da fonte de alimentagéo de plasma se aproximar de —30 °C (-22 °F), transfira
o sistema para um local mais quente.

Deve haver fluxo de ar suficiente em torno da fonte de alimentagdo de plasma.

Veja se a protegéo da fonte de alimentagédo de plasma esta instalada com as aberturas para ventilagao
na frente do ventilador.

Acao corretiva na fonte de alimentacao de plasma

1.

Veja se a barreira de componentes esta instalada corretamente do lado da PCB de alimentagéo da
fonte de alimentagao de plasma.

Siga as etapas de localizagdo de defeitos no Localizagdo de defeitos para falhas do ventilador (3-10-
n) na pagina 121 para verificar o ventilador interno.

Localizacao de defeitos para quando a tocha ou o cartucho da
Hypertherm nao estiver pronto para cortar

O LED de falha da capa da tocha acende quando a tocha ou o cartucho da Hypertherm nao esta pronta

para cortar ou nédo é capaz de cortar.

LEDs e cédigos de falha

Caodigo LEDs LED da Interrompe a ope-

de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?

Nenhum

O cartucho da Hypertherm estava desligado, a Sim
tocha estava desconectada ou a tocha estava na
posicéo travada amarela (X) durante uma reinici-

alizagéo.
LIGADO

(ON)

Amarelo

Acao corretiva para a tocha e o cartucho da Hypertherm

1.

Mova a chave de trava da tocha para a posi¢édo verde “pronta para disparar”.
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A falha pode ser mostrada ao reiniciar enquanto a chave de trava da tocha estiver na posigao travada
amarela (X).

2. Remova o cartucho da Hypertherm e reinstale-o corretamente.
3. Reconecte a tocha na fonte de alimentagao de plasma e faga uma reinicializagdo rapida.
4. Opcional:

Tocha mecanizada: Trave e destrave a tocha, ou execute uma reinicializagao rapida.

Essa falha pode ser causada por remover o cartucho da Hypertherm sem antes colocar a chave de

trava da tocha na posigéo travada amarela ou colocar a chave de alimentagéo na posigéo desligada
(OFF) (0).

5. Opcional:
Minitocha mecanizada: Execute uma reinicializagéo rapida.

Essa falha pode ser causada pela remogéo do cartucho da Hypertherm sem antes desligar a chave de
alimentacao (OFF) (O).

6. Se possivel, faga o teste com uma tocha diferente e que vocé saiba que esta funcionando
corretamente.

7. Pressione a guia no cabegote da tocha para baixo e depois libere.

8. A guia se move livremente e volta para sua posigao inicial?

Se for o caso... Continue com o préximo procedimento.
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Se nao for o Substitua o corpo da tocha.

Caso...

Acao corretiva para o sensor da capa da tocha na tocha e no cabo da tocha
1. Desconecte a tocha da fonte de alimentagéo de plasma.

2. Verifique se o cartucho da Hypertherm esta corretamente instalado na tocha e néo esta muito frouxo
ou muito apertado.

3. Verifique se a tocha esta na posicéo verde “pronta para disparar”.

de)

(,

Torch-dsable switch

5. Aresisténcia esta muito baixa?

Se for o caso... Continue com a proxima etapa.
Se néo for o A chave do sensor da capa na tocha esta aberta. Continue com a etapa 9 na pagina 77.
caso...

6. Coloque a tocha na posigéo travada amarela (X).
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7.

8.

9.

Localizagao de defeitos para cadigos de falha

Meca novamente a resisténcia entre os pinos 5 e 7 no conector da tocha.

A resisténcia esta aberta?

Se for o caso... Continue com Agao corretiva para o sensor da capa da tocha na fonte de alimentagdo de plasma na
pagina 77.

Se néo for o O circuito da chave do sensor da capa esta fechado. Continue com a proxima etapa.

caso...

Verifique a continuidade nos cabos da tocha:
a. Retire o lado esquerdo do revestimento da tocha.
b. Verifique a continuidade entre o fio azul e o pino5 (BLU) no conector da tocha.

c. Verifique a continuidade entre o fio laranja e o pino7 (ORG) no conector da tocha.

10. Os dois cabos da tocha tém continuidade?

Se for o caso... Substituicdo da chave do sensor do bocal.
Se néo for o Substitua o cabo da tocha.
caso...

Acao corretiva para o sensor da capa da tocha na fonte de alimentacao de plasma

1.

o >

Coloque a chave de alimentagédo na posicao desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de
alimentagédo da tomada elétrica.

Remova a alga e a tampa da fonte de alimentagéo de plasma.
Remova a barreira de componentes.
Verifique a continuidade no receptaculo da tocha.

Todos os cabos do receptaculo da tocha tém continuidade?
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Se for o caso...

Continue com a proxima etapa.

Se nao for o

Ccaso...

Substitua o receptaculo da tocha.

Reconecte a tocha com a fonte de alimentagao de plasma.

Veja se o cartucho da Hypertherm est4 instalado corretamente na tocha.

Verifique se a tocha esta na posicao verde “pronta para disparar”.

Megca a resisténcia entre os pinos 1 e 2 no J19 da PCB de alimentagéo.

- 25 ai) (110 \

: 12345678910 1234

P e gopg/s

G
V/A/A/AD,

10. A resisténcia esta muito baixa, aproximadamente 1 ohm (Q) ou menos?

Se for o caso...

Se nédo conseguir encontrar ou corrigir o problema, um técnico de manutengao qualificado deve con-

sertar o sistema. Entre em contato com o seu distribuidor ou com um posto autorizado de assisténcia

técnica.

Se nao for o

Caso...

Significa que o circuito da chave do sensor do bocal esta aberto. Substitua a PCB de alimentagéo.

Localizacao de defeitos para falhas do sinal de partida

O LED de falha de temperatura e o LED de falha do sistema piscam alternadamente quando o sistema
recebe um sinal de Partida da tocha ao mesmo tempo em que a chave de alimentagéo esta ligada (ON)
(I). Essa falha pode evitar que a tocha dispare um arco plasma.
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LEDs e cédigos de falha

Caodigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
Nenhum \/ = A fonte de alimentagéo de plasma recebeu um Sim. Uma reini-
AN é sinal para comegar a cortar ao mesmo tempo em cializagao rapida
B que a chave de alimentacéo estava ligada (ON) € necessaria.

(I). Essa condigdo também & chamada de "par-

(@)

tida emperrada".

Pisca alter-

nadamente
Amarelo

Acao corretiva: reinicializacao rapida

1. Vocé tem uma tocha manual ou tocha mecanizada®?

Tocha manual: Solte o gatilho da tocha.

Tocha mecanizada: Desligue (OFF) o sinal Start [Partida].

2. Faga uma reinicializagédo rapida da fonte de alimentagao de plasma.

3. Se o LED de falha de temperatura e o LED de falha do sistema continuarem a piscar alternadamente,

faca a agéo corretiva para tochas manuais ou tochas mecanizadas.

Acao corretiva para tochas manuais

1. Se possivel, faga o teste com uma tocha manual diferente e que vocé saiba que esta funcionando

corretamente.
2. Verifique se a tocha esta na posicao verde “pronta para disparar”.

3. O LED de falha de temperatura e o LED de falha do sistema continuam a piscar alternadamente?

Se for o caso... Continue com a etapa 7 na pagina 80.
Se néo for o Continue com a proxima etapa.
caso...

4. Desconecte a tocha da fonte de alimentagéo de plasma.

5. Veja se o gatilho da tocha nédo esta sendo puxado e mega a resisténcia entre o pino 6 e o pino 7 no

conector da tocha.
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6. A resisténcia esta muito baixa?

Se for o caso... = Faga uma verificagdo para ver se ha curto-circuito no cabo da tocha. Troque o cabo da tocha se os
fios estiverem com curto-circuito.
= Veja se ha curto-circuito no conjunto da chave do gatilho. Substitua a chave do gatilho se estiver

em curto-circuito.

Se néo for o Reconecte a tocha com a fonte de alimentagdo de plasma e prossiga para a proxima etapa.

Ccaso...

7. O LED de falha de temperatura e o LED de falha do sistema continuam a piscar alternadamente?

Se for o caso... Substitua a PCB de alimentacao.
Se nao for o Desconecte a tocha da fonte de alimentagao de plasma e prossiga para a préxima etapa.
caso...

8. Mega a resisténcia entre o pino 6 e o pino 7 no conector da tocha enquanto estiver puxando o gatilho
da tocha.

9. A resisténcia esta muito alta?

Se for o caso... = Faga uma verificagéo para ver se ha circuito aberto no cabo da tocha. Substitua o cabo da tocha se
houver circuito aberto.

= Faga uma verificagdo da chave do gatilho para ver se ha circuito aberto. Substitua a chave do
gatilho se houver circuitos abertos.

Se nao for o Continue com a proxima etapa.

Ccaso...

10. Se a tocha continuar ndo disparando um arco plasma e o gas nao flui a partir da tocha, verifique a
continuidade entre a tocha e a fonte de alimentacéo de plasma:

a. Coloque a tocha de lado e retire o lado esquerdo do revestimento da tocha.
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b. Verifique a continuidade entre o pino 4 na PCB da tocha (fio vermelho) e o pino 3 no J19 na

PCB de alimentacéo.

c. Verifique a continuidade entre o pino 5 na PCB da tocha (fio laranja) e o pino 2 no J19 na
PCB de alimentacgéo.

d. Se nédo houver continuidade entre os pinos, troque a PCB de alimentagéo.
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Acao corretiva para tochas mecanizadas e CNC

1. Se possivel, faga o teste com uma tocha mecanizada diferente e que vocé saiba que esta funcionando

corretamente.

2. Verifique se a tocha esta na posi¢do verde “pronta para disparar”.

3. O LED de falha de temperatura e o LED de falha do sistema continuam a piscar alternadamente?

Se for o caso...

Continue com a proxima etapa. O problema pode estar no CNC ou no cabo de interface da maquina.
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Se nao for o Continue com Agéo corretiva para tochas mecanizadas e fonte de alimentagao de plasma na pagina
caso... 83. Pode haver um problema com a PCB de alimentagéo ou com o receptaculo de interface da
maquina na fonte de alimentagéo de plasma.

Desconecte o cabo de interface da maquina da parte posterior da fonte de alimentagéo de plasma.
Existe um cabo de 14 pinos que conecta a fonte de alimentagao de plasma ao CNC.

Execute uma reinicializagao rapida.

Se o cédigo de falha desaparecer e o sistema operar corretamente, reinicie o CNC.

Essa agdo pode remover o sinal de partida, se houver algum pendente.

Conecte o cabo de interface da maquina a fonte de alimentagao de plasma e faga uma reinicializagéo
rapida.
Se continuar vendo a mesma condigao de falha, desconecte o cabo de interface da maquina da fonte

de alimentagao de plasma novamente.

Faga uma verificagdo da continuidade entre o pino 3 e o0 pino 4 no conector do cabo de interface da
maquina.

@)
10. Existe continuidade nos dois pinos?
Se for o caso... Pode haver algum problema no CNC CNC ou no cabo. Continue com a proxima etapa.
Se néo for o Pode haver algum problema na fonte de alimentagao de plasma. Continue com Agéo corretiva para
caso... tochas mecanizadas e fonte de alimentagao de plasma na pagina 83.

11.

Faca uma verificagédo para ver se ha circuitos abertos no cabo de interface da maquina entre o pino 3
e 0 CNC e entre o pino 4 e o CNC.
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12. Existe algum sinal aberto?

Se for o caso... Pode haver algum problema no CNC. Va para o ultimo passo.
Se nao for o Pode haver algum problema no cabo. Continue com a préxima etapa.
caso...

183. Tire o cabo de interface da maquina do CNC.

14. Ha fios em curto no cabo?

Se for o caso... Substitua o cabo de interface da maquina.
Se néo for o Continue com a proxima etapa.
caso...

15. Se ndo houver problema no cabo de interface da maquina, entre em contato com um técnico de
suporte do CNC para identificar possiveis problemas que podem impedir o disparo da tocha.

Acao corretiva para tochas mecanizadas e fonte de alimentacao de plasma

1. Coloque a chave de alimentacgéo na posicdo desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de
alimentacéo da tomada elétrica.

2. Remova a alga e a tampa da fonte de alimentagao de plasma.
3. Remova a barreira de componentes.

4. \Verifique a continuidade no pino 1 (vermelho) e pino 2 (preto).
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5. Existe continuidade nos dois pinos?

Se for o caso... Possivelmente ha um problema no chicote no receptaculo da interface da maquina. Substitua o

receptaculo da interface da maquina com o conjunto da PCB do divisor de tensdo (223476).

Se nao for o Ha possivelmente algum problema na PCB de alimentagao. Substitua a PCB de alimentagéo.
caso...

Localizacao de defeitos para falhas de tensao de entrada

Um LED de alimentagéo ligada (ON) piscando pode identificar um problema com a tensdo de entrada.
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LEDs e cédigos de falha
Caodigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
Nenhum \/ — Ocorreu uma perda de fase de tensdo de Sim. Uma reini-
A @ entrada de CA. Aplica-se apenas a modelos tri- cializagao a frio
. E fasicos. é necessaria.
Pisca =
o) O
LIGADO Amarelo
(ON)
Nenhum \/ — A tenséo de entrada CA ¢ muito baixa (>10% Sim. Uma reini-
AN @ menor do que a tensdo nominal para modelos cializacéo a frio
Pisca E monofasicos ou >15% menor do que a ten- € necessaria.
1 s&o nominal para modelos trifasicos) ou muito
\Q alta (>10% maior do que a tensdo nominal para
4 modelos monofasicos ou >15% maior do que a
Amarelo tensdo nominal para modelos trifasicos).

Examine a tensao de linha de entrada

1. Se for o caso, desconecte o sistema da alimentagéo do gerador.

2. Que LED de falha vocé vé?

Se encontrar esse LED de
falha...

Siga essas etapas...

O LED de alimentagao ligada
pisca e o LED de falha do sis-
tema est4 aceso.

Peca que um eletricista examine se todas as fases, fusiveis e disjuntores estdao com a
tensdo adequada (fase a fase ou fase para terra) na fonte de energia e na fonte de ali-

mentacéo de plasma.

O LED de alimentagao ligada
(ON) esta piscando.

Solicite que um técnico em eletricidade examine a linha e aumente ou diminua a ten-

Sao.

3. Se encontrar a mesma condicéo de falha, continue com o proximo procedimento.

Acao corretiva para a tensao de linha de entrada

1. Coloque a chave de alimentagéo na posigdo desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de

alimentagéo da tomada elétrica.

2. Remova a algca e a tampa da fonte de alimentagao de plasma.
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3. Remova a barreira de componentes.

4\ ADVERTENCIA

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Deixe o sistema liberar as tensdes internas antes de tocar nos capacitores.
Os capacitores podem segurar a carga por varios minutos depois do

desligamento do sistema.

4

)}

4. Pelo lado do ventilador da fonte de alimentagdo de plasma, puxe as protegdes de isolamento
vermelhas para fora do cabo de alimentagéo e dos fios da chave de alimentagao.

5. Reconecte a alimentacao elétrica, mas mantenha a chave de alimentagéo na posicédo desligada (OFF)

(0).
6. Do lado do ventilador da fonte de alimentagdo de plasma, verifique a tensdo de linha nos fios da chave
de alimentagdo com a chave de alimentagdo na posigao desligada (OFF) (O).

a. Modelos CSA monofasicos: Mega a tensao nas conexdes dos fios azul e marrom no painel

central.

\um&.;

o\

1 CSA, monofasico

2 CE/CCC monofasico
2a Entrada de CA
2b Saidade CA
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b. Modelos monofasicos CE/CCC: Espere aproximadamente 10 minutos para que as tensoes
internas se descarreguem e mecga a tenséo nas conexdes dos fios azul e marrom da chave de
alimentagéo no lado direito da PCB EMI que tem a etiqueta SW OUT.

Se vocé obtiver uma leitura de ten- | Continue com a proxima etapa.

Sao...

Se néo obtiver nenhuma leitura de Megca a tenséo nas conexdes dos fios azul e marrom do cabo de alimen-

tenséo, ou se a leitura de tenséo tagado do lado esquerdo da PCB EMI que tém a etiqueta ENTRADA DE
for muito baixa... CA.
Se a tenséo estiver correta nos Substitua a EMI PCB.

fios do cabo de alimentagéo, mas
incorreta nos fios da chave de ali-

mentagao...

c. Modelos trifasicos: Meca a tensédo nas conexdes dos fios no painel central:

*  Fio branco (WHT) ao fio preto (BLK)
= Fio branco (WHT) ao fio marrom (BRN)
*  Fio preto (BLK) para fio marrom (BRN)

1 Marrom
2 Preto
3 Branco

7. Atenséo é a mesma da tenséo de linha do circuito de entrada e esta correta para o modelo da fonte
de alimentagéo de plasma?

Se for o caso... Continue com a proxima etapa.
Se nao for o Verifique se o sistema esta com energia. Se estiver com energia, verifique o cabo de alimentagao e o
caso... plugue para ver se ha danos e substitua-o, se necessario.
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A tolerancia para os valores é de +15%. Consulte o Powermax45 SYNC Operator Manual [Manual do
Operador do Powermax45 SYNC] (811470) para ver os requisitos de tensio de cada configuragéo
da fonte de alimentagéo de plasma.

8. Se a fonte de alimentagao e o cabo de alimentagéo estédo funcionando corretamente, mude a chave
de alimentagéo para ON (I).

9. Mega a tensdo CA para garantir que a tensdo CA seja igual a tenséo de linha de entrada.

a. Modelos monofasicos: Meca a tensao do J1 (WHT) ao J2 (BLK).

1 J2 (preto)

2 J1 (branco)

b. Modelos trifasicos: Medir a tenséo:

* J1 (WHT - fio branco com listra preta) para J2 (BLK — fio preto com listra branca)
* J2 paraJ4 (BRN - fio marrom com listra branca)
= J1al4

[N
TSI~
W

1 J1 (branco)
2 J2 (preto)

3 J4 (marrom)
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10. Se a leitura de tenséo estiver muito alta ou muito baixa, mude a chave de alimentagéo para desligada
(OFF) (0) e desconecte o cabo de alimentacdo da tomada elétrica.

11. Examine os fios que vdo da chave de alimentagéo para a PCB de alimentagdo e da chave de
alimentagéao para o painel central (ou EMI PCB).

12. Substitua fios que estejam desencapados ou danificados.

13. Se os fios estiverem em boas condigdes e conectados com seguranga, verifique a chave de
alimentagéo:

a. Veja se nenhuma das conexdes dos fios ou parafusos estdo soltos ou danificados.
b. Certifique-se de que ndo ha danos nos contatos na chave de alimentagao.

c. Faga uma verificagdo mecéanica da chave de alimentacéo ligando-a (ON) e desligando-a (OFF)
varias vezes.

14. Troque a chave de alimentagéo se ela ndo funcionar corretamente nem permanecer na posicgao ligado
(ON).

15. Se o sistema ndo operar corretamente, continue com o proximo procedimento.

Acao corretiva para a tensao da PCB de alimentacao
1. Se necessario:

a. Coloque a chave de alimentacgéo na posigédo desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada elétrica.

b. Remova a alga e a tampa da fonte de alimentagdo de plasma.

c. Remova a barreira de componentes.

A\ ADVERTENCIA

E NECESSARIO EQUIPAMENTO DE PROTECAO

Sempre use o equipamento de protegéo individual (EPI) correto antes de fazer os testes em
equipamentos energizados.

2. Reconecte a energia elétrica e ligue a chave de alimentagao (ON) (I).
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AVISO

NAO CONECTAR -VBUS AO ATERRAMENTO

Nao conectar -VBUS (TP1) ao aterramento. Isso pode causar danos a fonte de alimentacdo de
plasma, tornando-a inutilizavel.

3. Use um multimetro para medir as tensdes na tabela para garantir que a PCB de alimentagdo (PCB3)
esteja funcionando corretamente.

Numero do pino

Componente para aterramento Teste Valor esperado

Ventilador Pino 1 em J7 48 VCC 48 VCC +10%

Vélvula solenoide Pino 7 em J8 48 VCC 48 VCC +10%

Pino 5 em J8 24 VCC 24 VCC £10%

PCB do visor Pino 1 em J3 3,3VCC 3,3 VCC £10%

Pino 2 em J3 3,3VCC 3,3 VCC +10%

Pino 4 em J3 5,0 VCC 5,0 VCC +10%
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1 PCB do visor J3
2 Valvula solenoide J8

3 Ventilador J7

4. Atensao de 48 VCC esta correta para o ventilador?

Se for o caso... Continue com a etapa 7 na pagina 92.
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Se nio for o

Caso...

Continue com a proxima etapa.

Desconecte o conector do ventilador J7 da PCB de alimentagédo e mega a tensdo novamente do pino

1 no J7 ao aterramento.

Agora a tensao esta correta?

Se for o caso...

Substitua o ventilador.

Se nao for o

Caso...

Continue com a proxima etapa.

A tenséo de 48 VCC esta correta para a valvula solenoide?

Se for o caso...

Continue com a etapa 10 na pagina 92.

Se nao for o

Ccaso...

Continue com a proxima etapa.

Desconecte o conector da valvula solenoide no J8 da PCB de alimentagao e mega a tenséo

novamente do pino 7 no J8 ao aterramento.

Agora a tensao esta correta?

Se for o caso...

Substitua a valvula solenoide.

Se nao for o

Caso...

Continue com a proxima etapa.

Se a tenséo de 24 VCC para a valvula solenoide nao estiver correta e se a leitura de tensao de 3,3
VCC ou 5,0 VCC no J3 nao estiver correta, desconecte o cabo de fita da PCB do visor do J3 na PCB

de alimentacao.

11. Mega a tensdo novamente do pino 1, pino 2 e do pino 4 no J3 ao aterramento.

12. Agora as tensdes estéo corretas?

Se for o caso...

Substitua a PCB do visor.

Se nao for o

Ccaso...

Substitua a PCB de alimentagéo.
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Localizacao de defeitos para falhas do controlador remoto

(0-11-n)

Um codigo de falha 0-11-n identifica um problema com o controlador remoto. Também pode haver

um problema com a interface de software para o sistema. O sistema ndo pode interpretar o modo de

operagio, a corrente de saida ou a informagao sobre a pressdo de gas que vem do controlador.

LEDs e cédigos de falha

Cadigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricédo racdo do sistema?

0-11-0 Somente para | O modo de operagéo por controle remoto néo N&o. Esses codi-

uso CNC esta correto ou ndo é permitido para o cartucho gos de falha se apli-

LIGADO da Hypertherm instalado. cam apenas a fon-

. tes de alimentacéo

(ON) O modo de operacéo permitido para os cartu-

0-11-1

0-11-2

chos de corte Hypertherm ¢ 1 (Modo de corte).
O modo de operagéo permitido para um cartu-
cho de goivagem Hypertherm é 2 (Modo de goi-
vagem).

O modo de operagéo permitido para os cartu-
chos de corte Hypertherm ¢ 1 (Modo de corte).
O modo de operagéo permitido para um cartu-
cho de goivagem Hypertherm ¢ 2 (Modo de goi-
vagem).

Os valores permitidos estédo relacionados a cor-
rente de saida minima e maxima (em ampéres)
da fonte de alimentagéo de plasma e do cartu-

cho da Hypertherm instalado.

A presséo do gas do controle remoto nédo esta

correta ou ndo é permitida.

A presséo do gas permitida esta relacionada
ao processo e modo de operagéo selecionados
e a tocha, ao cabo da tocha e ao cartucho da

Hypertherm instalados.

de plasma controla-

das remotamente.

Acao corretiva para falhas 0-11-0, 0-11-1 e 0-11-2

1. Examine o cddigo de programagdo quanto a variaveis incorretas do processo.

2. Conserte o controlador.
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

3. Se nédo conseguir encontrar ou corrigir o problema, um técnico de manutengéo qualificado deve

consertar o sistema.

Entre em contato com o seu distribuidor ou com um posto autorizado de assisténcia técnica.

Localizacao de defeitos para condicoes incorretas de pressao
do gas de saida (0-12-n)

Um codigo de falha 0-12-n identifica uma condigédo onde a presséo do gas de saida esta muito baixa,

muito alta ou ndo esta estavel. Os codigos de falha 0-12-n aparecem apenas em um CNC através de uma

interface serial RS-485. Eles ndo aparecem no visor de 2 digitos da fonte de alimentagéo de plasma.

LEDs e cédigos de falha

Caédigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricédo racao do sistema?
0-12-1 Somente para | A pressdo do gas de saida esta muito baixa. Nao
uso CNC .
0-12-2 A presséo do gas de saida esta muito alta.
LIGADO
0-12-3 (ON) A presséo do gas de saida nédo esta estavel.

Acao corretiva para falhas 0-12-0, 0-12-1 e 0-12-2

1. Para atingir o nivel ideal de desempenho do sistema, certifique-se que a pressdo do gas de entrada se
mantenha entre 7,6 bar — 8,3 bar (110 Ib/pol2 — 120 Ib/pol2) durante o fluxo de gas.

Nunca ultrapassar a pressao de gas maxima de 9,3 bar (135 Ib/pol?).

2. Qual codigo de falha vocé vé?

0-12-1 Aumente a presséo do gas de entrada da fonte de suprimento de gas.

0-12-2 Diminua a presséo do gas de entrada da fonte de suprimento de gas.

0-12-3 Ajuste a presséo do gas de entrada da fonte de suprimento de gas conforme o caso.

3. Certifique-se de que as linhas de gas nédo apresentam torgdes, obstrugdes ou outros danos.

4. Faga um teste de gas para ver se a presséo do gas de saida real da fonte de alimentagéo de plasma
esta mais baixa que a presséo definida além de uma quantidade aceitavel.

Consulte Faga um teste de gas na pagina 26.
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

5. Se a falha continuar, examine o sistema de géas e a valvula solenoide seguindo as etapas de
localizagéo de defeitos na Localizagdo de defeitos para falhas de baixa pressao de gas na pagina
61.

Localizacao de defeitos para falhas de instalacao do cartucho
da Hypertherm (0-14-n)

Uma falha 0-14-n identifica uma condi¢gdo em que o cartucho da Hypertherm nao é reconhecido ou ndo
esta funcionando corretamente.
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LEDs e cédigos de falha

Caodigo
de falha

LEDs
de falha

LED da
tocha

Descricao

Interrompe a ope-
racao do sistema?

0-14-0

O

LIGADO
(ON)

LIGADO
(ON)

0-14-1

LIGADO
(ON)

'@) i @)

Pisca amarelo

Essa falha aparece quando vocé instala um car-
tucho da Hypertherm e ele nao envia dados a
fonte de alimentagao de plasma. Esse cédigo de
falha interrompe a operagéo do sistema.

O ruido elétrico pode estar causando interferén-
cia na conexao de dados. Por exemplo, o ruido
elétrico de alta frequéncia vindos de soldadores
TIG pode causar interferéncia. Mantenha o ruido
elétrico na area de trabalho o mais baixo possi-

vel.

Para evitar possiveis danos a pega de trabalho e

ao cartucho da Hypertherm, o sistema automati-

camente:

= Define a corrente de saida para 45 A.

= Define o modo de operagdo como modo de
Corte.

= Define a pressédo do gas de saida como
presséo de corte.

Se necessario, vocé pode mudar esses ajus-
tes manualmente para realizar o corte sem uma

conexio de dados.

Sim

Essa falha aparece quando um cartucho da
Hypertherm, por algum motivo, ndo envia dados
a fonte de alimentagédo de plasma. Esse codigo
de falha nao interrompe a operagéo do sis-
tema. Esse codigo de erro ocorre provavelmente
devido a instalagao inadequada do cartucho da
Hypertherm.

Acao corretiva para falhas 0-14-0

1. Reduza o ruido elétrico na area de trabalho o maximo possivel.

2. Coloque a chave de trava da tocha para a posigéo travada amarela (X) e depois de volta para a

posicéo verde "pronta para disparar".

3. Execute uma reinicializagao rapida.

4. |Instale o cartucho da Hypertherm novamente.
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Acao corretiva para falhas 0-14-1

1. Quando essa falha ocorre, vocé pode continuar cortando ou goivando, mas vocé devera definir a
corrente de saida (em ampéres) e o modo de operacao manualmente..

2. Injete ar delicadamente no cartucho da Hypertherm para remover a poeira ou qualquer outra
contaminagao.

3. Veja se o anel verde dentro do cartucho da Hypertherm nédo esta quebrado.

4. Instale o cartucho da Hypertherm novamente.

Localizacao de defeitos para falhas de protecao do hardware da

PCB (0-19-9)

Um cdédigo de falha 0-19-9 geralmente ocorre quando a alimentagao de entrada para ou quando a
protegédo do hardware da PCB de alimentagao ocorre para os componentes na fonte de alimentagao de
plasma.

Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT

97



Localizagao de defeitos para cadigos de falha

LEDs e cédigos de falha

Caodigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
0-19-9 O cddigo de falha so apa- O arco plasma desliga. Depois de 10 segundos A falha 0-19-9 pode
rece em um CNC, ou quando | vocé pode inicia-lo novamente. ocorrer até nove vezes
vocé usa o leitor de cartucho antes de se tornar
da Hypertherm (528083) e uma falha 2-nn-n ou
o aplicativo do leitor de car- 3-nn-n. Uma falha
tucho para ler os dados do 2-nn-n ou 3-nn-n
cartucho da Hypertherm. interrompe a opera-
¢éo da fonte de ali-
mentagéo de plasma.

Acao corretiva para falhas 0-19-9

1. Reduza o ruido elétrico na area de trabalho o maximo possivel e tente novamente cortar quando o
codigo de falha 0-19-9 desaparecer.

2. Se vocé usa comunicagdes seriais, espere por um minuto para que a falha se corrija sozinha.

Essa falha pode ocorrer temporariamente no CNC quando vocé colocar a fonte de alimentacgéao de
plasma na posicao desligada (OFF) (O).

3. Se afalha 0-19-9 se tornar uma falha 2-nn-n ou uma falha 3-nn-n, consulte Falhas em componentes
internos (1-nn-n, 2-nn-n, 3-nn-n) na pagina 58 para encontrar possiveis solugdes para cada
condicédo de falha.

8 Uma falha 2-nn-n ou 3-nn-n identifica uma falha de hardware com um componente interno.

8  Enquanto a alimentagéo do sistema néo for interrompida, a falha 0-19-9 pode ocorrer até nove
vezes antes de se tornar uma falha 2-nn-n ou 3-nn-n.

O Uma reinicializacéo a frio zera o contador de falha 0-19-9.

Localizacao de defeitos para falhas no ciclo de trabalho (0-40-5)

Um codigo de falha 0-40-5 indica que a fonte de alimentagao de plasma excedeu seu ciclo de trabalho
nominal.
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

Caodigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
0-40-5 = A fonte de alimentacéo de plasma alcangou seu Sim
Lél limite de ciclo de trabalho e deve esfriar por pelo
? menos 3,5 minutos.
LIGADO =
(ON) @

Amarelo

Acao corretiva para falhas 0-40-5
1.

2.

Aguarde para que a fonte de alimentagdo de plasma esfrie.

Deve haver fluxo de ar suficiente em torno da fonte de alimentagédo de plasma.

Verifique se o ventilador esta funcionado corretamente.

Se possivel, diminua a corrente de saida (A) ou diminua o periodo do tempo continuo de “arco ativo”

quando vocé corta.

Essas etapas podem ajudar a manter o sistema em seus limites de ciclo de trabalho.

Localizacao de defeitos para falhas da chave de trava da tocha

(0-50-n)

Um codigo de falha 0-50-n é normalmente uma indicagdo de que a chave de trava da tocha esta na

posigéo travada amarela (X) ou que o sistema esta lendo os dados do cartucho da Hypertherm.
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LEDs e cédigos de falha

Caodigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
0-50-1 = A chave de trava da tocha esta na posicéo tra- Sim
D
= vada amarela (X).
0-50-2 ? A chave de trava da tocha esta na posicédo verde Sim
LIGADO @ “pronta para disparar”, mas a tocha nao esta
(ON) pronta para disparar.
0-50-3 Amarelo O sistema esta lendo os dados dos cartuchos Sim
Hypertherm.
LIGADO Se o sistema nao puder ler os dados do car-
(ON) tucho da Hypertherm, um cédigo de falha dife-
rente sera mostrado. O comportamento nor-
mal quando isso ocorre é ver o codigo de falha
0-50-2 apds o 0-50-3 desaparecer.

Acao corretiva para falhas 0-50-1

1. Tocha manual:
a. Mova a chave de trava da tocha para a posigéo verde “pronta para disparar”.
b. Dispare a tocha uma vez para obter as lufadas de ar de adverténcia.

c. Dispare a tocha novamente para obter um arco plasma.

2. Tocha mecanizada:

a. Mova a chave de trava da tocha para a posigdo verde “pronta para disparar”.

b. Dispare a tocha para obter um arco plasma.

Acao corretiva para falhas 0-50-2
1. Tocha manual:
a. Dispare a tocha uma vez para obter as lufadas de ar de adverténcia.

b. O codigo de falha 0-50-2 fica desativado e o LED na tocha manual muda de amarelo para

verde.
A tocha esta pronta para disparar um arco plasma.
2. Tocha mecanizada:

a. Dispare a tocha para obter um arco plasma.
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b. Opcional:

Acao corretiva para falhas 0-50-3

Localizagao de defeitos para cadigos de falha

1. Espere até que o codigo de falha seja corrigido por si so.

Se o cédigo de falha 0-50-2 ndo desaparecer, envie um sinal de STOP do CNC para eliminar
a falha.

2. Se o cddigo de falha 0-50-2 aparecer depois que 0-50-3 desaparecer, dispare a tocha uma vez para

obter as lufadas de ar de adverténcia.

O codigo de falha 0-50-2 desaparece. A tocha esta pronta para disparar um arco plasma.

3. Tente usar um cartucho da Hypertherm diferente.

Localizacao de defeitos para falhas de conexao da tocha

(0-52-0)

O sistema normalmente mostra um codigo de falha 0-52-0 como uma indicagdo de que a tocha nédo esta

conectada a fonte de alimentagao de plasma.

LEDs e cédigos de falha

Caodigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
0-52-0 @ A tocha néo esta conectada. Sim
I
E Se vocé desconectar a tocha enquanto a fonte
H de alimentagéo de plasma estiver ligada (ON)
LIGADO @ (1), vocé recebe o cédigo de falha 0-52-0.
ON
©ON) Se vocé desconectar a tocha enquanto a fonte
@ Nenhum de alimentagéo de plasma estiver ligada (OFF)
(0), voceé recebe o codigo de falha 0-50-0 na
LIGADO proxima vez que ligar a fonte de alimentagdo de
(ON) plasma (ON) (I).
LIGADO
(ON)
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Acao corretiva para falhas 0-52-0

1. O cabo da tocha deve estar devidamente conectado ao receptaculo FastConnect na frente da fonte
de alimentacéo de plasma.

2. Execute uma reinicializagéo rapida.

Localizacao de defeitos para uma falha de comunicacao de RF
(0-98-1)
Um cdédigo de falha 0-98-1 identifica uma falha de comunicagdo de RF entre o cartucho da Hypertherm e

a tocha.

Quando essa falha ocorre, o cartucho da Hypertherm nao envia os dados ao sistema, entédo o sistema
ndo consegue coletar dados sobre o cartucho Hypertherm. O problema pode estar no cartucho da
Hypertherm ou na tocha SmartSYNC.

LEDs e cédigos de falha

Cadigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
0-98-1 = Ocorreu uma falha de comunicagao de RF entre N3o. E possivel con-
@ gl o cartucho da Hypertherm e a tocha. tinuar com o corte
LIGADO ? ou a goivagem, mas
(ON) / vocé devera defi-
@)

nir a corrente de

saida (em ampéres)
Amarelo e o modo de opera-
¢éo manualmente.

Aciéo corretiva para o cartucho da Hypertherm (0-98-1)
1. Veja se o cartucho da Hypertherm esté instalado corretamente.

2. Veja se o anel verde dentro do cartucho da Hypertherm nao esta quebrado.
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

3. Se voce tiver um leitor de cartucho da Hypertherm (528083), faga um teste para identificar se o leitor
pode acessar os dados do cartucho da Hypertherm.

4. Instale um novo cartucho da Hypertherm.

5. Se um novo cartucho da Hypertherm néo resolver o problema, continue com o préximo procedimento.

Acido corretiva para a tocha (0-98-1)
1. Desconecte a tocha da SmartSYNC da fonte de alimentagéo de plasma.
2. Coloque a tocha de lado e retire o lado esquerdo do revestimento da tocha.

3. Os dois cabos da antena estdo firmemente conectados 4 PCB da tocha?

Se for o caso... Continue com a proxima etapa.
Se nao for o Ajuste os cabos da antena conforme necessario até que estejam total e firmemente conectados ao
caso... conector na PCB da tocha.

B

Desconecte os dois cabos da antena da PCB da tocha.
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a. Empurre levemente as guias no conector da antena na PCB da tocha com seu polegar ou

outros dedos.

Também ¢é possivel usar uma ferramenta para empurrar as guias se os pontos nédo estiverem
muito afiados. Os alicates mostrados s&o um exemplo.

b. Ao pressionar as guias, puxe os cabos da antena para fora do conector.

N Se os conectores da antena forem como os mostrados aqui, insira
um objeto como um clipe de papel nos orificios para liberar os cabos
da antena.

_ &

Lo g

5. Com os cabos da antena desconectados, meca a resisténcia da bobina da antena no conector na
PCB da tocha.

A resisténcia é menor do que 1 ohm (Q)?
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Se for o caso... os cabos da antena podem estar danificados. Substitua o corpo da tocha.

Se nao for o a antena na PCB da tocha pode estar danificada. Substitua a tocha PCB.

Ccaso...

Localizacao de defeitos para uma falha de comunicacao da
tocha ou fonte de alimentacdo de plasma (0-98-2)

Um codigo de falha 0-98-2 identifica uma falha de comunicagéo entre a tocha e a fonte de alimentagéo
de plasma.

Quando essa falha ocorre, a tocha SmartSYNC nao envia os dados a fonte de alimentacao de plasma,
entédo o sistema nédo consegue coletar dados sobre o cartucho Hypertherm. O problema pode estar no
cartucho da Hypertherm ou na tocha SmartSYNC. Pode haver algum problema com:

B A PCB natocha
® O cabo datocha
B O receptaculo de desengate rapido da tocha

B (Os circuitos de comunicagéo da tocha na PCB na fonte de alimentagéo de plasma
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LEDs e cédigos de falha

nir a corrente de

Caodigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
0-98-2 @ — Ocorreu uma falha de comunicagéo entre a Nao. E possivel con-
@ - ; -
= tocha e a fonte de alimentagao de plasma. tinuar com o corte
LIGADO H ou a goivagem, mas
(ON) / vocé devera defi-
O

Amarelo

saida (em ampéres)
e o modo de opera-

¢édo manualmente.

Acido corretiva para a fonte de alimentacdo de plasma (0-98-2)

1. Desligue a chave de alimentagéo na fonte de alimentagéo de plasma (OFF) (O).

2. Desconecte a tocha da SmartSYNC da fonte de alimentagao de plasma.

3. Ligue a chave de alimentagao na fonte de alimentagéo de plasma (ON) (I).

O cdédigo de falha 0-50-0 mostra se a tocha esta desconectada quando vocé coloca a fonte de

alimentacéo de plasma na posigéo ligada (ON).

4. No receptaculo de desengate rapido na parte frontal da fonte de alimentagdo de plasma, mega a

tenséo entre o pino 5 (fio azul) e pino 7 (fio laranja).

-

5. A tensdo estd em aproximadamente 15 VCC?

Se for o caso...

procedimento.

O problema pode estar na tocha. Continue com as etapas de agéo corretiva para a tocha no préximo

Se nao for o

Ccaso...

Continue com a proxima etapa.
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

6. No conector J19 na PCB de alimentacéo, meca a tenséo entre o pino 1 (fio azul) e pino 2 (fio laranja).

7. Atenséo estd em aproximadamente 15 VCC?

Se for o caso... Substitua o receptaculo de desengate rapido.
Se nao for o Substitua a PCB de alimentagéo.
caso...

8. Se as falhas de comunicagéo continuarem, substitua a PCB do PSD.

Acido corretiva para a tocha (0-98-2)
1. Conecte a tocha SmartSYNC com a fonte de alimentagao de plasma.

2. Retire o lado esquerdo do revestimento da tocha.

w

Veja se todos os cabos estao firme e corretamente presos a PCB da tocha.

P

No receptaculo do cabo da tocha na PCB da tocha, mega a tenséo entre o pino 3 (fio preto) e pino 5
(fio laranja).

Mantenha os fios da tocha conectados e mega a tensédo na parte posterior do receptaculo, conforme
mostrado.

5. A tensao estd em aproximadamente 15 VCC?

Se for o caso... Continue com a proxima etapa.
Se néo for o Continue com a etapa 9 na pagina 109.
caso...

6. Verifique a continuidade entre a tocha e a fonte de alimentagéo de plasma:

a. Verifique a continuidade entre o pino 1 na PCB da tocha (fio marrom) e o pino 7 no J19 na
PCB de alimentacgéo.
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b. Verifique a continuidade entre o pino 2 na PCB da tocha (fio cinza) e o pino 8 no J19 na PCB
de alimentagao.
c. Se houver continuidade entre os pinos, continue com a etapa 12 na pagina 110.

d. Se nédo houver continuidade entre os pinos, prossiga para a proxima etapa.

T J19
G PYR

|
ORG |

vio —4
YEL —§+e 4 \03}
M IRE WHT —| |
5]5%%% RED fles ‘w5
sl BRN | N !
123 458 GRY e 8 7!
9|

BLK —
H | De9
>

1 Pino 1 e 2naPCB datocha

2 Pino 7 e 8 na PCB de alimentacéo

7. Desconecte a tocha da fonte de alimentagao de plasma.
8. Verifique a continuidade na tocha:

a. Faga uma verificagdo na continuidade entre o pino 1 na PCB (fio marrom) da tocha e o pino 9
no conector da tocha.
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b. Faca uma verificagdo na continuidade entre o pino 2 na PCB da tocha (fio cinza) e o pino 10

no conector da tocha.
c. Se houver continuidade entre os pinos, continue com a etapa 10 na pagina 110.

d. Se nédo houver continuidade entre os pinos, substitua o cabo da tocha.

BRN|
GRY
BLK
VIO
ORG
BLU '
[BRN
GRY
BLK
RED
ORG
BLU

]
- N
EE [ N
e J\_/\_‘
-
+18V
b +18V

9. Desconecte o conector do cabo da tocha da PCB da tocha.

Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT 109



Localizagao de defeitos para cadigos de falha

10. Coloque os cabos do multimetro diretamente nos soquetes do pino 3 e do pino 5 e mega a tensao

entre o pino 3 (fio preto) e o pino 5 (fio laranja).

11. A tensao esta em aproximadamente 15 VCC?

Se for o caso...

Substitua a PCB de alimentagéo.

Se nao for o

Ccaso...

Continue com a proxima etapa.

12. Conecte uma tocha diferente da SmartSYNC a fonte de alimentacao de plasma que vocé saiba que
esteja funcionando normalmente.

13. Vocé continua vendo a falha 0-98-27

Se for o caso...

Substitua a PCB de alimentagéo.

Se nao for o

Caso...

Ha possivelmente algum problema na tocha original. Continue com a proxima etapa.

14. Conecte a tocha SmartSYNC original a fonte de alimentagdo de plasma.

15. Essa tocha é uma tocha manual ou tocha mecanizada®?

Tocha manual

Ha um LED na PCB da tocha que esteja aceso ou piscando?

= Se for o caso, substitua a PCB da tocha.
= Se néo for o caso, substitua o cabo da tocha.

Tocha mecanizada

Substitua a tocha PCB. Se a falha 0--98-2 nao desaparecer, substitua o cabo da
tocha.

16. Desconecte a PCB PSD da PCB de alimentagao.
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Remova cuidadosamente o revestimento isolante dos pinos, se for o caso. O excesso desse

revestimento pode impedir uma boa conexdo com a PCB de alimentagéo.

17. Se o problema continuar, troque a PCB do PSD.

18. Se o problema continuar depois que uma nova PCB do PSD for instalada, troque a PCB de

alimentacéo.

Procedimentos de localizacao de defeitos para cédigos
de falha 1-nn-n, 2-nn-n e 3-nn-n

Localizacao de defeitos para falhas de PSD e E/S (1-nn-n)

Os codigos de falha 1-nn-n identificam possiveis danos a componentes dentro da fonte de alimentagéao

de plasma.

LEDs e cédigos de falha

Codigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricao racdo do sistema?
1-00-0 Ocorreu falha na PCB do PSD. Sim
1-20-0 § Ocorreu uma falha de entrada/saida (E/S). Sim
LIGADO =
(ON) —~
\(j\
U
@ Vermelho
LIGADO
(ON)

Acao corretiva para falhas 1-00-0 e 1-20-0

1. Execute uma reinicializacao a frio.

Em algumas condigoes, a reinicializagdo pode excluir a condigéo de falha.

2. Substitua a PCB de alimentacio.

Se a reinicializagao da fonte de alimentacao de plasma néo eliminar a condigéo de falha, é provavel

que a PCB de alimentagéo precise de substituicéo.
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Localizacao de defeitos para uma falha no conversor analégico
para digital (2-00-0)

Uma falha 2-00-0 no sistema indica que o valor do conversor analogico para digital esta fora da faixa.

LEDs e cédigos de falha

Vermelho

Caédigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricédo racao do sistema?
2-00-0 @ O valor de ADC esta fora da faixa. Sim
LIGADO 3
(ON)

Acao corretiva para falhas 2-00-0

1. Execute uma reinicializacao a frio.

Em algumas condigées, a reinicializagdo pode excluir a condigéo de falha.

2. Substitua a PCB de alimentacao.

Se a reinicializagédo da fonte de alimentagéo de plasma néao eliminar a condigéo de falha, é provavel
gue a PCB de alimentagéo precise de substituigéo.

Localizacao de defeitos para falhas no sensor de temperatura
do moédulo do inversor (2-10-n)

Falhas de 2-10-n podem indicar que ha um problema com a PCB de alimentagao.
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LEDs e cédigos de falha

Caodigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
2-10-0 @ — O sensor de temperatura do modulo do inversor Sim

esta aberto.
2-10-1 LIGADO ? O sensor de temperatura do modulo do inversor Sim

(ON) e esta em curto-circuito.
O
Vermelho

Acao corretiva para falhas 2-10-0 e 2-10-1

1. Execute uma reinicializacao a frio.

Em algumas condigdes, a reinicializagdo pode excluir a condigéo de falha.

2. Substitua a PCB de alimentacéo.

Se a reinicializagao da fonte de alimentacgao de plasma néo eliminar a condigéo de falha, é provavel
gue a PCB de alimentagao precise de substituigéo.

Localizacao de defeitos para falhas do sensor de pressao da

valvula solenoide (2-11-n)

Um cédigo de falha 2-11-0 ou 2-11-1 identifica um possivel problema com o sensor de pressdo de gas
na valvula solenoide.

LEDs e cédigos de falha
Codigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racido do sistema?
2-11-0 — O sensor de pressao esta aberto. Sim
2-11-1 H O sensor de presséo esta em curto-circuito.
LIGADO =
(ON) —~
O
Vermelho
Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT

113




Localizagao de defeitos para cadigos de falha

Acido corretiva para interferéncia elétrica e fios prensados (2-11-0 e 2-11-1)

1.

Certifique-se de que o cabo da tocha esteja totalmente conectado no receptaculo de desengate
rapido.

Transfira a fonte de alimentagao de plasma para outro local e verifique se o problema persiste.

Coloque a chave de alimentacédo na posicao desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de
alimentacéo da tomada elétrica.

Remova a alga e a tampa da fonte de alimentagéo de plasma.
Remova a barreira de componentes.

Examine a parte traseira do receptaculo de desengate rapido para ver se os fios do receptaculo estédo
presos, torcidos ou apresentam outros danos.

Substitua o receptaculo, se necessario.

Consulte Remogao do receptaculo de desengate rapido da tocha na pagina 163.

Acao corretiva para a entrada de alimentacao e as bobinas da valvula solenoide
(2-11-0 e 2-11-1)

1.

Desconecte a valvula solenoide do J8 da PCB de alimentagéo.

2. Reconecte o cabo de alimentacao.

3. Coloque a chave de alimentacao na posicao ligada (ON) (I).

4. Mega a tenséo entre os pinos 1 € 4 no J8 da PCB de alimentacgao.
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[EGENENEN
ARNOROBN

Se for o caso...

A tenséo esta em aproximadamente 5 VCC?

...........

o]

NY/ANY/A /A b\ﬁ

¢

Se nao for o

Continue com a proxima etapa.

Caso...

Substitua a PCB de alimentagéo. Consulte Retire a PCB de alimentagdo na pagina 189.

Meca a resisténcia no conector J8 da valvula solenoide:

a. A resisténcia entre os pinos 5 e 6 deve ser de aproximadamente 22 Q (3 Q).

b. A resisténcia entre os pinos 7 e 8 deve ser de aproximadamente 44 Q (£5 Q).
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Localizagao de defeitos para cadigos de falha

7. Os valores de resisténcia estao corretos?

Se for o caso... Continue com Agao corretiva para o sensor da valvula solenoide e o sensor da PCB de alimentagao
(2-11-0 e 2-11-1) na pagina 116.

Se néo for o Substitua a valvula solenoide. Consulte Remocgé&o da valvula solenoide na pagina 179.
caso...

Acao corretiva para o sensor da valvula solenoide e o sensor da PCB de alimentacao
(2-11-0 e 2-11-1)

1. Coloque a chave de alimentagéo na posigédo desligada (OFF) (O).

2. Desconecte a valvula solenoide do J8 da PCB de alimentacio.

3. Desconecte o conector J1 da PCB da PCB da valvula solenoide.

4. Os pinos nos conectores ou na PCB da valvula solenoide apresentam danos?

Se for o caso... Substitua a valvula solenoide. Consulte Remogao da valvula solenoide na pagina 179.
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Se nao for o Continue com a proxima etapa.

Caso...

5. Reconecte a valvula solenoide ao J8 na PCB de alimentagéo.
6. Reconecte o J1 a PCB da valvula solenoide.

7. Desconecte o suprimento de gas.

8. Coloque a chave de alimentagéo na posigéo ligada (ON) (I).
9. Meca a tensdo entre o pino 1 € 0 pino 2 no J8.

10. A tensdo esta em aproximadamente 0,18 V — 0,22 V?

Se for o caso... Substitua a PCB de alimentagéo. Consulte Retire a PCB de alimentagdo na pagina 189.
Se néo for o Substitua a valvula solenoide. Consulte Remogéo da valvula solenoide na pagina 179.
caso...

Localizacao de defeitos para falhas do VBUS (3-00-0)

Uma falha 3-00-0 indica que a tensao do barramento CC (VBUS) esta fora da faixa.

LEDs e cédigos de falha

Cadigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricéo racdo do sistema?
3-00-0 @ — A tensao do barramento (VBUS) CC esta fora Sim
da faixa.
LIGADO H
(ON)

Vermelho

Acao corretiva para falhas do VBUS usando pontos de teste (3-00-0)

Faca um teste na PCB de alimentagéo para garantir que os circuitos estejam equilibrados. Use os pontos
de teste na PCB de alimentagao para fazer o teste. Ha etiquetas na parte traseira da PCB de alimentagéo
para os pontos de teste (TP1, TP2, TP3).

Use miniconectores banana para conectar-se aos pontos de teste na PCB de alimentagédo, conforme
mostrado neste procedimento. Consulte Equipamento de teste necessario na pagina 20.
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os plugues banana nédo estiverem disponiveis, use grampos de teste pequenos que podem ser ligados

aos contatos de cobre nas aberturas dos pontos de teste da PCB de alimentagéo.

AVISO

NAO CONECTAR -VBUS AO ATERRAMENTO

Nao conectar -VBUS (TP1) ao aterramento. Isso pode causar danos a fonte de alimentacio de
plasma, tornando-a inutilizavel.

AVISO

CURTO CIRCUITO ENTRE BARRAMENTO E DISSIPADOR DE CALOR E POSSIVEL

Para este teste, ndo use um multimetro com cabos de teste. Isto pode causar um curto-circuito
entre o BARRAMENTO e o dissipador de calor. Nesse teste, use os miniconectores banana e
ligue-os nas aberturas de pontos de teste (TP) na PCB de alimentagéo.

o >

Coloque a chave de alimentagédo na posicao desligada (OFF) (O), desconecte o cabo de alimentagéo
da tomada e desconecte o suprimento de gas.

Remova a alga e a tampa da fonte de alimentagdo de plasma.
Remova a barreira de componentes.
Reconecte a alimentagéo elétrica, mas mantenha a chave de alimentacao desligada (OFF) (O).

Meca a tenséo entre os pontos de teste TP1 e TP2.

118

811480PT Manual de Servigos Powermax45 SYNC®




Localizagao de defeitos para cadigos de falha

a. Coloque os miniconectores banana em TP1 e TP2 na PCB de alimentagao.
b. Coloque a chave de alimentagao na posigéao ligada (ON) ().
c. Certifique-se de que a tensdo seja aproximadamente:

= 280 VCC/340 VCC para modelos monofasicos de 200 V/240 V
= 560 VCC para modelos trifasicos de 400 V CE/CCC
= 670 VCC para modelos trifasicos CSA 480 V

6. Meca a tensdo entre os pontos de teste TP1 e TP3.
a. Coloque a chave de alimentacéo na posicdo desligada (OFF) (O).
b. Mova os miniconectores banana para TP1 e TP3 na PCB de alimentagao.
c. Coloque a chave de alimentagéo na posicéo ligada (ON) (I).

d. Certifique-se de que o valor seja aproximadamente metade do valor da etapa 5 na pagina
118:

= 140 VCC/170 VCC para modelos monofasicos de 200 V/240 V
= 280 VCC para modelos trifasicos de 400 V CE/CCC
= 335 VCC para modelos trifasicos CSA 480 V

A tolerancia para os valores é de +10%.

Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT 119



Localizagao de defeitos para cadigos de falha

7. Meca a tensdo entre os pontos de teste TP2 e TP3.
a. Coloque a chave de alimentagéo na posigédo desligada (OFF) (O).
b. Mova os miniconectores banana para TP2 e TP3 na PCB de alimentagéo.
c. Coloque a chave de alimentagao na posicao ligada (ON) (I).

d. Certifique-se de que o valor seja aproximadamente metade do valor da etapa 5 na pagina
118:

= 140 VCC/170 VCC para modelos monofasicos de 200 V/240 V
= 280 VCC para modelos trifasicos de 400 V CE/CCC
= 335 VCC para modelos trifasicos CSA 480 V

8. As tensdes na etapa 6 na pagina 119 e na etapa 7 na pagina 120 sdo aproximadamente iguais e a
resisténcia do capacitor esta na faixa correta?

Se for o caso... Se nédo conseguir encontrar ou corrigir o problema, um técnico de manutengao qualificado deve con-

sertar o sistema. Entre em contato com o seu distribuidor ou com um posto autorizado de assisténcia

técnica.
Se nao for o Se os valores de tenséo diferirem mais de 30 V e se a resisténcia do capacitor estiver foram da faixa,
caso... substitua a PCB de alimentagédo. Consulte Retire a PCB de alimentagao na pagina 189.

Acao corretiva para falhas VBUS usando os terminais do capacitor (3-00-0)

Faca um teste na PCB de alimentagéo para garantir que os circuitos estejam equilibrados. Use os
parafusos do capacitor para fazer o teste. Ha etiquetas na parte traseira da PCB de alimentagéo para os
terminais positivo (+) e negativo (-) do capacitor.

A\ ADVERTENCIA

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Deixe o sistema liberar as tensoes internas antes de tocar nos capacitores. Os
capacitores podem segurar a carga por varios minutos depois do desligamento

do sistema.

1. Aguarde aproximadamente 10 minutos para que as tensdes internas se descarreguem.
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2. Afrouxe os parafusos do capacitor o suficiente para desconectar os capacitores da frente da PCB de
alimentacéo.

3. Mega a resisténcia nos capacitores e certifique-se de que a resisténcia seja aproximadamente:

O 13,5 kiloohms (kQ) para modelos monofasicos

O 18 kiloohms (kQ) para modelos trifasicos
4. Realize uma inspecéo visual dos capacitores.

5. Substitua os capacitores se vocé néo vir pontos brancos nos orificios de ventilagdo ao lado dos
capacitores, conforme mostrado.

Sempre substitua ambos os capacitores ao mesmo tempo.

Consulte Remocgao dos capacitores bulk na pagina 200.

1 Parafusos do capacitor

2 Respiradouros

Localizacao de defeitos para falhas do ventilador (3-10-n)

Um codigo de falha 3-10-0 ou 3-10-1 identifica um problema com o ventilador interno do sistema.
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LEDs e cédigos de falha

Caodigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
3-10-0 @ A velocidade do ventilador esta abaixo da veloci- Sim
dade minima.
3-10-1 LIGADO ? O ventilador ndo esta funcionando corretamente.
(ON)

(@)

Vermelho

Acido corretiva para falhas no ventilador (3-10-0 e 3-10-1)

1. Coloque a chave de alimentagéo na posigédo desligada (OFF) (O) e desconecte o cabo de
alimentacdo da tomada elétrica.

2. Remova a alga e a tampa da fonte de alimentagéo de plasma.
Remova a barreira de componentes.

Limpe o conjunto do ventilador.

o > ©

Verifique se o conector do ventilador J7 esta totalmente conectado a PCB de alimentagéo.
6. Veja se os cabos do ventilador ndo estdo presos e se ndo estado danificados.
7. Remova o ventilador e a cobertura do ventilador da fonte de alimentacao de plasma.

8. Use o pino 1 (vermelho) e o pino 4 (preto) no conector do ventilador J7 e conecte o ventilador a uma
fonte de alimentacgéo externa de 12 V ou 24 V.

9. O ventilador funciona corretamente quando esta conectado a uma fonte de alimentagédo externa?
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Se for o caso...

Substitua a PCB de alimentacao.

Se nao for o

Ccaso...

Substitua o ventilador.

Localizacao de defeitos para falhas no sensor de temperatura
do médulo do PFC (3-11-n)

Um cédigo de falha 3-11-n indica um problema com o circuito do sensor de temperatura do PFC.

LEDs e cédigos de falha

Caédigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricédo racao do sistema?
3-11-0 @ O sensor de temperatura do PFC esta aberto. Sim
3-11-1 § O sensor de temperatura do PFC esta em curto- Sim
LIGADO = circuito.
(ON)
3-11-2 Nenhuma comunicagédo com o circuito do sen- Sim
sor de temperatura do PFC.
Vermelho
LIGADO
(ON)

Acao corretiva para falhas 3-11-0, 3-11-1 e 3-11-2

1. Execute uma reinicializagéo a frio.

Se isso néo corrigir o problema, é possivel que a PCB de alimentagéo tenha falhado.

2. Substitua a PCB de alimentacio se necessario.

Localizacao de defeitos para falhas do IGBT do inversor (3-51-1,

Os codigos de falha 3-51-1 ou 3-52-0 indicam que ha um problema de fase ou curto-circuito no médulo
do inversor.
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LEDs e cédigos de falha
Caodigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
3-51-1 @ — O IGBT do inversor estd comegando na fase em Sim.
vez de 180° fora da fase.
3-52-0 LIGADO ? Um curto-circuito causou distorgao de alta cor- Sim.
(ON)

rente no IGBT do inversor. Isso s vezes ¢ cha-

0

mado de “atravessamento”.

Vermelho

Acao corretiva para falhas 3-51-1 e 3-52-0

B Substitua a PCB de alimentacio se necessario.

Localizacao de defeitos para uma falha na PCB de alimentacao
(3-60-0)

Um codigo de falha 3-60-0 indica que o sistema ndo reconhece a PCB de alimentacgao.

LEDs e cédigos de falha
Caédigo LEDs LED da Interrompe a ope-
de falha de falha tocha Descricdo racdo do sistema?
3-60-0 @ — O sistema néo reconhece a PCB de alimenta- Sim
Gao.
LIGADO H
(ON) —~
O
Vermelho

Acao corretiva para falhas 3-60-0

B Veja se a PCB de alimentagéo correta foi instalada para a fonte de alimentagéo de plasma.

Consulte Interior da fonte de alimentagéo de plasma, PCB de alimentagédo na pagina 129.
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Pecas de reposicao e acessorios

Use os cédigos do produto e nimeros dos kits nesta segdo para encomendar pegas de reposigéo e
acessorios para a sua fonte de alimentagéo de plasma e tochas.

Para pecas externas da fonte de alimentacdo de plasma, cabos-obra, grampo-obra, kits de
interface da maquina, kits de interface serial e cédigos do produto de consumiveis, consulte o
Powermax45/65/85/105 SYNC Parts Guide (Guia de pegas do Powermax45/65/85/105 SYNC)
(810490).

Fonte de alimentacao de plasma, dianteira exterior
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Item Nuamero do kit Descricao

1 428663 Kit: Alga da fonte de alimentagéo de plasma com parafusos (inclui grampos e
algas de ombro)

2 104821 Grampos sobressalentes para alga de ombro !

3 428662 Kit: Parafusos sobressalentes para a alga da fonte de alimentagédo de plasma,
painel frontal e painel traseiro

4 528150 Kit: Tampa da fonte de alimentacdo de plasma com etiquetas, CSA (parafusos
nao inclusos)

4 528151 Kit: Tampa da fonte de alimentagéo de plasma com etiquetas, CE/CCC
(parafusos nao inclusos)

5 428143 Kit: Botéao de ajuste

6 127217 Alga de ombro 2

7 528136 Kit: Painel frontal para modelos trifasicos CSA/CE/CCC

7 528137 Kit: Painel frontal para modelos monofasicos CSA/CE/CCC

8 428661 Kit: Painel traseiro

1 Os grampos para a alga de ombro estdo incluidos com o sistema. Também estéo incluidos com o kit de reposigéo para a alga da fonte de

alimentagéo de plasma. A alga de ombro em si ndo esta incluida.

2 Vendida separadamente — néo inclusa com a fonte de alimentagéo de plasma.
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Parte traseira da fonte de alimentacao de plasma
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Item Nuamero do kit Descricao

1 428685 Kit: Conexdes da entrada de gas:
= Bocal de desengate rapido industrial intercambidvel com roscas de

1/4 NPT
= Adaptador de rosca de tubo padrao imperial G-1/4 BSPP com roscas de
1/4 NPT

2 428664 Kit: Cabo de alimentagdo Powermax45 SYNC com prensa-cabo de tocha,
modelos CSA, 230 V, monofasico, 3 m (10 pés) (inclui plugue de alimentagéo
NEMA 6-50P)

3 428667 Kit: Cabo de alimentagdo Powermax45 SYNC com prensa-cabo de tocha,
modelos CE, 230 V, monofasico, 3 m (10 pés) (plugue de alimentagéo nao
incluso)

3 428665 Kit: Cabo de alimentagdo Powermax45 SYNC com prensa-cabo de tocha,
modelos CSA, 480 V, trifasico, 3,5 m (11 pés) (plugue de alimentagao nao
incluso)

3 528147 Kit: Cabo de alimentagdo Powermax45 SYNC com prensa-cabo de tocha,
modelos CE/CCC, 400 V, trifasico, 3 m (10 pés) (plugue de alimentagdo néo
incluso)

4 228680 Kit: Prensa-cabo de tocha para cabos de alimentagao

5 4928673 Kit: Copo do filtro de ar (policarbonato) com protegéo de metal (o elemento
filtrante de ar é vendido separadamente)

6 428378 Kit: Elemento filtrante de ar

7 428661 Kit: Painel traseiro
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Painel frontal e receptaculos, PCB do visor, chave de
alimentacao

Item Numero do kit Descricao

1 528136 Kit: Painel frontal para modelos trifasicos CSA/CE/CCC

2 428681 Kit: Chave de alimentagio e botdo para modelos trifasicos (chave de dial)
(designador: S1)

3 528137 Kit: Painel frontal para modelos monofasicos CSA/CE/CCC

4 428680 Kit: Chave de alimentagao e botdo para modelos monoféasicos (interruptor
basculante) (designador: S1)

5 528139 Kit: Placa do visor com botao de ajuste (ndo inclui cabo de fita) (designador:
PCB1)

6 428709 Kit: Cabo de fita para placa do visor

7 528138 Kit: Receptaculo de desengate rapido para cabo da tocha

8 428070 Kit: Receptaculo do cabo-obra
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Interior da fonte de alimentacao de plasma, PCB de
alimentacao

d
\v

Item Nuamero do kit Descricdo

1 428672 Kit: Barreira de componentes (isolante)

2 528140 Kit: PCB de alimentagao para modelos monofasicos de 200-240 V, CSA/CE/
CCC (designador: PCB3)

2 528141 Kit: PCB de alimentagdo para modelos trifasicos de 400 V CE/CCC (designador:
PCB3)

2 528142 Kit: PCB de alimentagdo para modelos trifasicos de 480 V CSA (designador:
PCB3)

3 428065 Kit: Resistores snubber (2) 10 ohms (Q) com graxa térmica

4 428411 Kit: Separadores de reposigéo (5) para PCB de alimentagéo e fio terra

5 228301 Kit: Capacitores (2) para PCBs de alimentagdo monofasicas de 200-240 V CSA/
CE/CCC

5 228426 Kit: Capacitores (2) para PCBs de alimentagéo trifasicas de 400 V CE/CCC

5 428080 Kit: Capacitores (2) para PCBs de alimentagéo trifasicas de 480 V CSA

128836 Graxa térmica, 1/8 de onga (para componentes eletronicos montados no dissipa-
dor de calor)
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Interior da fonte de alimentacao de plasma, pneumatica
e ventilador

Item Ndamero do kit Descricao
1 428732 Kit: Conexao bulkhead de 1/4 NPT e porca para filtro de ar
2 428684 Kit: Conjunto do filtro de ar (inclui protegdo metalica, copo do filtro, elemento

filtrante e mangueira de gas)

3 428675 Kit: Duas mangueiras de suprimento de gas

4 428630 Kit: Conjunto da valvula solenoide (inclui PCB de circuito impresso da valvula,
chicote e ambas as mangueiras de suprimento de gas) (designador: V1)

5 428687 Kit: Conjunto do ventilador para modelos monofasicos (designador: M1)
5 528143 Kit: Conjunto do ventilador para modelos trifasicos (designador: M1)

6 428734 Kit: Camara de admisséo para ventilador

7 428250 Kit: Conexédo de 90°
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Interior da fonte de alimentacao de plasma, cabos,
monofasico CSA
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Item Numero do kit Descricao
428686 Kit: Grupo de fios para modelos monofasicos CSA:

1 Dois fios que vao da chave de alimentagéo para a PCB de alimentagao
(branco e preto)

2 Dois fios que vao da chave de alimentagéo para o cabo de alimentagdo (CSA)
ou PCB IEM (CE/CCC) (azul e marrom) com capas de protecéo para os ter-
minais dos fios

3 Trés fios terra
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Interior da fonte de alimentacao de plasma, cabos e PCB
IEM, monofasico CE/CCC
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Item Numero do kit Descricao

1 428721 Kit: PCB IEM somente para modelos CE/CCC monofasicos (inclui parafusos,
mas nao os fios) (designador: PCB2)

428686 Kit: Grupo de fios para modelos monofasicos:

2 Dois fios que vao da chave de alimentagao para a PCB de alimentagao
(branco e preto)

3 Dois fios que védo da chave de alimentagao para o cabo de alimentagdo (CSA)
ou PCB IEM (CE/CCC) (azul e marrom) com capas de protecédo para os ter-

minais dos fios

4 Trés fios terra
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Pecgas de manutencao

Interior de fonte de alimentacao de plasma, cabos,
trifasico

Item Nuamero do kit Descricao
428731 Kit: Grupo de fios para modelos trifasicos:
1 Trés fios que védo da chave de alimentagéo para a PCB de alimentagao (mar-

rom com listra branca, branco com listra preta e preto com listra branca)

2 Trés fios que védo da chave de alimentagéo para o cabo de alimentagéo (preto,
branco e marrom) com capas de protegao para os terminais dos fios

3 Trés fios terra
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Pecas essenciais para a seguranca

Pegas de manutengao

As pegas originais da Hypertherm sdo as pecas produzidas em fabrica e recomendadas para uso com
o seu sistema Hypertherm. Qualquer dano decorrente do uso de pegas que nio sejam pegas originais

Hypertherm podera nédo ser coberto pela garantia Hypertherm. Além disso, as pegas a seguir sdo pegas

essenciais a seguranga, as quais s6 devem ser substituidas por pegas originais da Hypertherm, a fim de

manter a garantia e as certificagdes do sistema, incluindo as certificagées CE, CSA e CCC.
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Pecgas de manutencao
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Item Nuamero do kit Descricao

1 528140 Kit: PCB de alimentagéo para modelos monofasicos de 200—-240 V, CSA/
CE/CCC (designador: PCB3)

528141 Kit: PCB de alimentagdo para modelos trifasicos de 400 V CE/CCC (desig-
nador: PCB3)

528142 Kit: PCB de alimentagéo para modelos trifasicos de 480 V CSA (designador:
PCB3)
2 428664 Kit: Cabo de alimentagdo CSA com prensa-cabo, monofasico, 3 m (10 pés)

(inclui plugue de alimentagdo NEMA 6-50P)

3 428667 Kit: Cabo de alimentagdo CE/CCC com prensa-cabo de tocha, monofasico,
3 m (10 pés) (plugue de alimentagéo néo incluso)

428665 Kit: Cabo de alimentagdo CSA com prensa-cabo de tocha, trifasico, 3,5 m

(11 pés) (plugue de alimentacdo néo incluso)

528147 Kit: Cabo de alimentagdo CE/CCC com prensa-cabo de tocha, trifasico, 3 m
(10 pés) (plugue de alimentagdo néo incluso)

4 428684 Kit: Conjunto do filtro de ar (inclui protegdo metalica, copo do filtro, elemento
filtrante e mangueira de gas)

5 428721 Kit: PCB IEM somente para modelos CE/CCC monofasicos (inclui parafusos,
mas nao os fios) (designador: PCB2)
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Pegas de manutengao

Item Numero do kit Descricao
6 228301 Kit: Capacitores (2) para placas de alimentagdo monofasicas de 200-240V
CSA/CE/CCC
228426 Kit: Capacitores (2) para PCB de alimentagao trifasica de 400 V CE/CCC
428080 Kit: Capacitores (2) para PCB de alimentagao trifasica de 480 V CSA
7 428687 Kit: Conjunto do ventilador para modelos monofasicos (designador: M1)
528143 Kit: Conjunto do ventilador para modelos trifasicos (designador: M1)
8 428680 Kit: Chave de alimentagéo e botdo para modelos monofasicos (interruptor
basculante) (designador: S1)
428681 Kit: Chave de alimentacao e botdo para modelos trifasicos (chave de dial)
(designador: S1)

Pecas de reposicao recomendadas

A Hypertherm recomenda que os centros de servigos mantenham as seguintes pecas de reposi¢édo a

méo para reparos, pois elas sdo essenciais ou sdo submetidas a desgaste pesado e repetido. Pode ser

necessario revisar ou aumentar essa lista para seus clientes, com base nas condigdes e ambientes de
trabalho na sua regiéo.

Numero do kit Descricao

428143 Kit: Botao de ajuste para o painel de controle

223595 Cabo-obra, 7,6 m (25 pés), com grampo-obra

223596 Cabo-obra, 15 m (50 pés), com grampo-obra

428680 Kit: Chave de alimentagédo e botdo para modelos monofasicos (interruptor basculante) (desig-
nador: S1)

4928681 Kit: Chave de alimentagdo e botdo para modelos trifasicos (chave de dial) (designador: S1)

528139 Kit: PCB do visor com bot&o de ajuste (ndo inclui cabo de fita) (designador: PCB1)

428709 Kit: Cabo de fita para PCB do visor

528140 Kit: PCB de alimentagdo para modelos monofasicos de 200-240 V, CSA/CE/CCC (designa-
dor: PCB3)

528141 Kit: PCB de alimentagédo para modelos trifasicos de 400 V CE/CCC (designador: PCB3)

528142 Kit: PCB de alimentagdo para modelos trifasicos de 480 V CSA (designador: PCB3)

428065 Kit: Resistores snubber (2) 10 ohms (Q) com graxa térmica
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Pecgas de manutencao

Numero do kit

Descricao

428721 Kit: Placa de interferéncia eletromagnética (IEM) somente para modelos CE/CCC monofasi-
cos (inclui parafusos, mas néo os fios) (designador: PCB2)

228301 Kit: Capacitores (2) para PCB de alimentagdo monofasica de 200-240 V CSA/CE/CCC

228426 Kit: Capacitores (2) para PCB de alimentagao trifasica de 400 V CE/CCC

428080 Kit: Capacitores (2) para PCB de alimentagao trifasica de 480 V CSA

428684 Kit: Conjunto do filtro de ar (inclui protegdo metalica, copo do filtro, elemento filtrante e man-
gueira de gas)

428378 Kit: Elemento filtrante de ar

428687 Kit: Conjunto do ventilador para modelos monofasicos (designador: M1)

528143 Kit: Conjunto do ventilador para modelos trifasicos (designador: M1)

428630 Kit: Conjunto da valvula solenoide (inclui placa de circuito impresso da valvula, chicote e
ambas as mangueiras de suprimento de gas) (designador: V1)

027055 Lubrificante de silicone, 1/4 de onga (para anel retentor no corpo da tocha e copo do filtro de
ar)

128836 Graxa térmica, 1/8 de onga (para componentes eletronicos montados no dissipador de calor)

Etiquetas Powermax45 SYNC

Para kits de etiquetas, adesivos para painéis laterais e etiquetas de consumiveis, consulte o
Powermax45/65/85/105 Parts Guide (Guia de pecas do Powermax45/65/85/105) (810490).

Placa de identificacao

A placa de identificagdo na parte inferior da fonte de alimentagéo de plasma contém 2 grupos de

especificagdes:

B As especificagdes HYP referem-se as especificagdes da fonte de alimentagéo de plasma Hypertherm.

Elas refletem a capacidade do sistema, de acordo com os testes internos da Hypertherm.

B As especificagdes da Comisséo Eletrotécnica Internacional (International Electrotechnical Commission

- IEC) s&o limites minimos predefinidos que o sistema deve atender para seguir o padrdo IEC

60974-1.

As placas de identificagdo CSA e CE/CCC séo ligeiramente diferentes.
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Pecas de manutencdo

PATENTS:CURRENT LIST AT WWW.HYPERTHERM.COM/PATENTS/

"llnnn".num®
HypcGIuIcIin (1)

Powermax45 SYNC™| P/N: 088180

Plasma cutting system 20A / 88V - 45A / 98V e

Hypertherm, Inc. - X@40°C 50% 60% 100%

71 Heater Road - - -

Lebanon, NH 03766, USA Uo HYP I2 45A 41A 32A

Engineered and Assembled in USA HYP U2 | 155V | 155V | 155V

Country of Origin: USA | M | 275V IEC 12 45A 4M1A 32A

Eystﬁme ?e coupage plasma IEC U2 98V 96V 93V
ypertherm, Inc. S _ o

71 Heater Road 9A£ 104V ‘:5A n BOV -

Lebanon, NH 03766, Etats-Unis — X@40°C 50% 60% 100%

Congu et assemblé aux Etats-Unis I

Pays d’origine : Etats-Unis U 0 I:IYY: lljzz 14:5AV 14515AV 135251'}1
CAN/CSA E60974-1 ANSI/IEC 60974-1 IEC I2 45A 41A 32A

UL60974-1 h 275V IEC U2 118V 116V 113V

e A €D g = IP23S 210800 REVA
U1

P1= 3.4 kWh/h Ps =0 Wh/h =D =
sosorz | HYPM | PF@HYPH | “oiiing | “gougig | '=C'terf o
sp@ 208V | 40A .99 25A 30A 27A
200-240V] 41A-34A .99 26A-22A | 31A-26A | 29A-23A
¢ ™ Us| RoHS
Refe- Descricao Sim- Descricao
réncia bolos
1 Numero de série, codigo de barras e data de Uy Tensao nominal sem carga (V)
fabricagéo

2 Classificagdes do corte a plasma X Ciclo de trabalho (%)

3 Classificagoes da goivagem a plasma HYP Especificacdo interna da Hypertherm

4 Simbolo do corte a plasma IEC Classificagdo da Comisséao Eletrotécnica Inter-

nacional
[P Corrente de soldagem convencional (A)
U, Tensao de soldagem convencional (V)
IP Especificacdo de protegédo contra entrada de
umidade (IP)

U, Tenséo de entrada (V)
Iy Corrente de entrada (A)
PF Fator de poténcia

Safety and EMC symbols and marks

You can see different safety and EMC symbols and marks on your system. Each image identifies a specific

regional certification.

Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT 139



Pecgas de manutencao

Your product may have one or more of the following marks on or near the data plate. Because of

differences and conflicts in national regulations, not all marks are applied to every version of a product.

S

@

RoHS

EAL
@

S mark

The S mark indicates that the power supply and torch are suitable for operations
carried out in environments with increased hazard of electrical shock according to IEC
60974-1.

CSA mark

Products with a CSA mark meet the United States and Canadian regulations

for product safety. The products were evaluated, tested, and certified by CSA-
International. Alternatively, the product may have a mark by one of the other Nationally
Recognized Testing Laboratories (NRTL) accredited in both the United States and
Canada, such as UL or TUV.

CE mark

The CE marking signifies the manufacturer’s declaration of conformity to applicable
European directives and standards. Only those versions of products with a CE
marking located on or near the data plate comply with European Directives.
Applicable directives may include the European Low Voltage Directive, the European
Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive, the Radio Equipment Directive (RED),
and the Restriction of Hazardous Substances (RoHS) Directive. See the European
CE Declaration of Conformity for details.

Eurasian Customs Union (CU) mark

CE versions of products that include an EAC mark of conformity meet the product
safety and EMC requirements for export to Russia, Belarus, and Kazakhstan.

GOST-TR mark

CE versions of products that include a GOST-TR mark of conformity meet the product
safety and EMC requirements for export to the Russian Federation.

RCM mark

CE versions of products with an RCM mark comply with the EMC and safety
regulations required for sale in Australia and New Zealand.
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Pegas de manutengao

CCC mark

The China Compulsory Certification (CCC) mark indicates that the product has been
tested and found compliant with product safety regulations required for sale in China.

®®

UkrSEPRO mark

(<)

The CE versions of products that include a UkrSEPRO mark of conformity meet the
product safety and EMC requirements for export to the Ukraine.

A Serbian AAA mark

P
b

CE versions of products that include a AAA Serbian mark meet the product safety and

EMC requirements for export to Serbia.

=

005

RoHS mark

S

RoHs The RoHS mark indicates that the product meets the requirements of the European
Restriction of Hazardous Substances (RoHS) Directive.

UK United Kingdom Conformity Assessed mark

CA CE versions of products that include a UKCA mark of conformity meet the product
safety, EMC, RF, and RoHS requirements for export to the UK.

IEC symbols

You can see different IEC symbols on the system. Each image has a specific meaning in the context of

operating a plasma cutting system.

The following symbols can appear on the data plate, control labels, and switches.

— Direct current (DC)

/\/ Alternating current (AC)
& Plasma torch cutting
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Pecgas de manutencao

& Gouging
W2

AC input power connection
D
@ The terminal for the external protective (earth) (PE) conductor

I Power is ON

O Power is OFF

=LA D=
S EA-CO{E =

[ Volt/amperage curve, “drooping” characteristic

A 1-phase or 3-phase inverter-based power source
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Procedimentos de manutencao para tampa, pai-
néis e conectores

Informacoes de seguranca sobre substituicao de
componentes da fonte de alimentacao de plasma

A\ ADVERTENCIA

RISCO DE MORTE DEVIDO A CHOQUE ELETRICO

A fonte de alimentagao de plasma contém tensdes elétricas perigosas que

podem causar lesdes ou matar. Mesmo se a fonte de alimentacéo de plasma
-__® estiver desligada (OFF), vocé pode sofrer um choque elétrico sério se a fonte de

? alimentagéo a plasma permanecer conectada a uma tomada elétrica.

Tenha muito cuidado ao executar tarefas de diagnostico ou manutengdo quando

a fonte de alimentagéo de plasma continuar conectada a alimentagéo elétrica,

e a tampa externa ou os painéis tiverem sido removidos. Qualquer trabalho que

exija a remogao da tampa externa ou dos painéis da fonte de alimentagéo de

plasma deve ser realizado por um técnico qualificado. Consulte o Safety and

Compliance Manual (Manual de Seguranca e de Conformidade) (80669C) para
mais informagdes de seguranca.
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Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores

AVISO

STATIC ELECTRICITY CAN DAMAGE PRINTED CIRCUIT BOARDS

Use precautions when handling printed circuit boards (PCBs) to protect them
from static electricity. Correct PCB handling includes the following steps:

” B Store PCBs in anti-static containers.

&, B Wear a grounded wrist strap when handling PCBs.
SOy

Substituicao da tampa e alca da fonte de alimentacao de
plasma

Remova a tampa e alca da fonte de alimentacao de plasma

1. Coloque a chave de alimentacéo na posigdo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de alimentacéo
da tomada e desconecte o suprimento de gas.

2. Remova os dois parafusos da alga da fonte de alimentagéo de plasma.
Talvez seja necessario puxar levemente a alga para remover os parafusos.
3. Remova os dois parafusos da parte inferior dos painéis frontal e traseiro.

4. Incline com cuidado a parte superior dos painéis frontal e traseiro para longe da unidade para puxar a
alca.
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Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores

5. Deslize a tampa para fora.

N s =R,

QNN TN T

e

Instale a tampa e alca da fonte de alimentacao de plasma
1. Coloque os painéis frontal e traseiro no lugar.
2. Veja se o grampo de aterramento esta conectado ao fio terra.

O grampo deve estar posicionado no lugar para aceitar o parafuso da alga.
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Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores
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3. Veja se a barreira do componente esta no local e afixada a PCB de alimentagéo principal com dois
pinos plasticos.

MOLZN\_ Z N Z \

4. Deslize a tampa de volta para o lugar.

B Veja se as aberturas para ventilagdo da tampa estéo alinhadas com o ventilador.
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Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores

0 Cuidado para néo prender algum cabo.
Incline os painéis frontal e traseiro para recolocar novamente a alga.

Posicione a al¢a sobre os furos do topo da tampa e coloque as extremidades da alga debaixo das
bordas dos painéis.

Instale os dois parafusos que fixam a parte inferior dos painéis frontal e traseiro e aperte para ajuste
de torque de 1,7 N-m (15 libras-forga/pol).

Instale os dois parafusos que fixam a tampa e a alga e aperte-os para ajuste de torque de 2,3 N'm (20
libras-forga/pol).

Reconecte o suprimento de gas e o cabo de alimentacgéo.

Substitua a barreira de componentes

Remova a barreira de componentes

1.

Coloque a chave de alimentagédo na posicao desligada (OFF) (O), desconecte o cabo de alimentagéo
da tomada e desconecte o suprimento de gas.

Remova a tampa e alga da fonte de alimentagao de plasma na pagina 144.
Remova os dois pinos plasticos que fixam a barreira do componente & PCB de alimentagéo principal.

Remova a barreira de componentes.
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Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores

[N e

TN [N

Instale a barreira de componentes

1. Coloque a barreira de componentes no local adequado.

[ﬂ AT &

wa|V=nw)
AR/ /AR >>
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Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores
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2. Fixe a barreira do componente a PCB de alimentacéo principal com os dois pinos plasticos.

3. Enrole a parte estendida sobre os pontos de conexédo do cabo de alimentagéo e por tras da mangueira
de ar.

S Se a porta de interface de maquina e a interface serial RS-485

estiverem instaladas, pode ser mais facil inserir a parte estendida da
barreira no meio do circuito da mangueira de gas.
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Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores

4. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale a tampa e alga da fonte de alimentacao de plasma na pagina 145.

b. Reconecte o suprimento de gas e o cabo de alimentagao.

Retire e instale o painel frontal

Afrouxe o painel frontal

Alguns reparos s6 exigem que vocé afrouxe o painel frontal da fonte de alimentagao de plasma. Outros
reparos exigem que vocé retire o painel frontal da fonte de alimentacgao de plasma. Para remover
completamente o painel frontal, consulte Remova o painel frontal na pagina 151.

1. Coloque a chave de alimentagdo na posi¢ao desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de alimentagao
da tomada e desconecte o suprimento de gas.

2. Desconecte a tocha e o cabo-obra do painel frontal.
3. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.
4. Use uma chave T15 TORX" para remover o parafuso na parte inferior central do painel.

5. Use uma chave de fenda para empurrar as 2 (duas) extremidades para baixo na parte inferior do painel
até o painel se desencaixe da base.
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Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores

6. Puxe o painel frontal ligeiramente para fora da unidade.

Remova o painel frontal

Para separar e remover o painel frontal da fonte de alimentagao de plasma, siga esse procedimento.

Figura 1 - Pecas do painel frontal
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Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores

Figura 1 - Pecas do painel frontal (continuagéo)

o

=

g
=1
)
%

1 chave de alimentagdo monofasica 7 Porca do receptaculo da tocha
2 chave de alimentacéio trifasica 8 Cabo do transformador
3 Cabo de fita da PCB do visor 9 Arruela de plastico do receptaculo da tocha
4  Parafusos e arruelas do cabo-obra 10 Receptaculo e parafusos da tocha
5 Conexéo de 90° da mangueira de suprimento de 11 Cabo-obra
gas

6 Conexio de latdo da tocha

1. Afrouxe o painel frontal na pagina 150.
2. Separe a chave de alimentagédo do painel frontal.

0 Modelos monofasicos: Remova os dois parafusos que prendem a chave de alimentacgdo ao

painel.
O  Modelos trifasicos: Segure o engate vermelho para baixo no corpo da chave de alimentagéao

e puxe o conjunto para fora do eixo do botao.

3. Desconecte o cabo de fita da placa do visor da PCB de alimentagao principal.
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Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores

4. Aperte para desconectar a conexdo de 90° da mangueira de suprimento de gas da conexao de latao
da tocha.
5. Desparafuse a porca e remova o cabo do transformador e a arruela grande de plastico da conexao.

6. Remova os dois parafusos que fixam o receptaculo da tocha ao painel frontal.

7. Remova o parafuso e as arruelas que prendem o fio do cabo-obra ao receptaculo do cabo-obra.

Como colocar o painel frontal

Figura 2 - Pecas do painel frontal

% A
\ Y/ —:;
0
1 chave de alimentagdo monofasica 7 Porca do receptaculo da tocha
2 chave de alimentagao trifasica 8 Cabo do transformador
3 Cabo de fita da PCB do visor 9 Arruela de plastico do receptaculo da tocha
4  Parafusos e arruelas do cabo-obra 10 Receptaculo e parafusos da tocha
5 Conexéo de 90° da mangueira de suprimento de 11 Cabo-obra

gas
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Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores
Figura 2 - Pecas do painel frontal (continuagéo)

6 Conexao de latdo da tocha

1. Fixe o parafuso e as arruelas para prender o fio do cabo-obra no receptaculo do cabo-obra.

Aperte para ajuste de torque de 10,2 N-m (90 libras-forga/pol).
2. Posicione o receptaculo da tocha no painel frontal de modo que os fios vermelhos fiquem por cima.
3. Aparafuse o receptaculo da tocha no painel frontal.

Se houver somente dois parafusos, prenda-os em cantos opostos. Aperte para ajuste de torque de 1,7
N-m (15 libras-forga/pol).

4. Posicione a conexao de latdo da tocha no receptaculo da tocha.
A conexdo desliza a partir da frente do conector.
5. Deslize a arruela plastica grande sobre a conexao de latdo da tocha.
6. Deslize o terminal anel do cabo do transformador sobre a conexao de latdo da tocha.
7. Aparafuse a porca na conexdo de latdo da tocha.
Aperte para ajuste de torque de 9,2 N'm (80 libras-forga/pol).

8. Aperte para conectar a conexdo da mangueira de suprimento de gas de 90° a conexao de latdo da
tocha.

9. Fixe a chave de alimentagdo ao painel frontal:

O Modelos monofasicos: Fixe o conjunto da chave de alimentagéo ao painel frontal usando
dois parafusos. Aperte para ajuste de torque de 1,1 N-m (10 libras-forga/pol).

O Modelos trifasicos: Coloque o botdo na posicéo ligada (ON) (I). Insira o conjunto da
chave no eixo do botdo da chave de alimentagdo. O engate vermelho deve estar na posi¢éo
“LOCK” (travado), conforme mostrado. Insira até que o conjunto faga um som de clique e
esteja bem seguro no lugar.

10. Posicione o painel frontal no lugar para que as guias da parte inferior se encaixem no lugar correto.
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Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores

Veja se nenhum fio esta preso quando colocar o painel de volta no lugar.
11. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale a tampa e alga da fonte de alimentacdo de plasma na pagina 145.
b. Reconecte a tocha e o cabo-obra ao painel frontal.

c. Reconecte o suprimento de gas e o cabo de alimentagéo.

Retire e instale o painel traseiro

Afrouxe o painel traseiro

Alguns reparos so exigem que vocé afrouxe o painel traseiro da fonte de alimentagéo de plasma. Outros
reparos exigem que voceé retire o painel traseiro da fonte de alimentagéo de plasma. Para remover
completamente o painel traseiro, consulte Remova o painel traseiro na pagina 156.

1. Coloque a chave de alimentacgéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de alimentagéo
da tomada e desconecte o suprimento de gas.

2. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.
3. Use uma chave T15 TORX para remover o parafuso na parte inferior central do painel.

4. Use uma chave de fenda para empurrar as 2 (duas) extremidades para baixo na parte inferior do painel
até o painel se desencaixe da base.

Puxe o painel traseiro ligeiramente para fora da unidade.
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Remova o painel traseiro
Para separar e remover o painel traseiro da fonte de alimentacédo de plasma, siga esse procedimento.
1. Afrouxe o painel traseiro na pagina 155.

2. Empurre para desconectar a mangueira de suprimento de gas do conjunto do filtro de ar.

1 Mangueira de suprimento de gas

2  Grampo do aterramento
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3 Fioterra

4 Parafusos da porta da interface da maquina

Desconecte o grampo de aterramento da guia do painel traseiro.

Desconecte o fio terra do conjunto do filtro de ar.

o > ©»

Desplugue o cabo serial da PCB RS-485 se estiver instalado (ndo ¢ mostrado).

6. Remova os 2 parafusos que prendem a porta de interface da maquina ao painel traseiro, se estiverem
instalados.

Remova o conector do painel.

7. Remova o fio terra do cabo de alimentagéo do dissipador de calor.

Figura 3 - Pontos de conexdo do cabo de alimentagéo

5 Fio terra do cabo de alimentagéo para o dissipador de calor
6 Passagem do cabo de alimentagao
7 CSA, monofasico

8 CE/CCC, monofasico
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Figura 3 - Pontos de conexdo do cabo de alimentacéo (continuagéo)

9 CSA, trifasica
10 CE/CCQC, trifasico

8. Remova as protegdes de isolamento vermelhas e desparafuse os pontos de conexdo do cabo de
alimentacéo.
Passe os fios pelo anel isolante do painel central.
a. Desconecte dois fios para os modelos monofasicos:

* Modelos CSA: os fios sdo pretos (BLK) e brancos (WHT).
=  Modelos CE/CCC: os fios sao marrons (BRN) e azuis (BLU).

b. Desconecte trés fios para os modelos trifasicos:

* Modelos CSA: os fios sdo brancos (WHT), vermelhos (RED) e pretos (BLK).
= Modelos CE/CCC: os fios sao azuis (BLU), marrons (BRN) e cinza (GRY).

9. Separe o conjunto do painel traseiro da unidade.

Instale o painel traseiro

1. Fixe o cabo de aterramento do cabo de alimentagéo ao dissipador de calor.
Aperte para ajuste de torque de 2,3 N'm (20 libras-forga/pol).

2. Passe os fios do cabo de alimentagéo restantes pelo slot do painel central.

3. Fixe os fios do cabo de alimentagéo ao terminal apropriado.

Aperte para ajuste de torque de 2,3 N'm (20 libras-forga/pol).

Figura 4 - Pontos de conexao do cabo de alimentagéo
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Figura 4 - Pontos de conexdo do cabo de alimentagao (continuagéo)

BLU

BRN

GRY

1 Fio terra do cabo de alimentagéo para o dissipador de calor
Passagem do cabo de alimentagédo

CSA, monofasico

CE/CCC, monofasico

CSA, trifasica

o g A~ W N

CE/CCC, trifasico

a. Conecte dois fios para os modelos monofasicos:

* Modelos CSA: os fios sdo pretos (BLK) e brancos (WHT).
=  Modelos CE/CCC: os fios sao marrons (BRN) e azuis (BLU).

b. Conecte trés fios para os modelos trifasicos:

* Modelos CSA: os fios sdo brancos (WHT), vermelhos (RED) e pretos (BLK).
=  Modelos CE/CCC: os fios sao azuis (BLU), marrons (BRN) e cinza (GRY).

4. Conecte a porta da interface da maquina com dois parafusos, se estiver instalada.

Aperte para ajuste de torque de 1,1 N-m (10 libras-forga/pol).
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1 Mangueira de suprimento de gas
2 Grampo do aterramento
3 Fioterra

4 Parafusos da porta da interface da maquina

5. Plugue o cabo de interface serial na PCB RS-485, se estiver instalado.
6. Conecte o fio terra ao conjunto do filtro de ar.
Aperte para ajuste de torque de 2,3 N'm (20 libras-forga/pol).
7. Encaixe o conjunto do painel traseiro de volta no lugar.
Veja se nenhum fio esta preso quando colocar o painel de volta no lugar.
8. Empurre para conectar a mangueira de suprimento de gas enrolada ao conjunto do filtro de ar.

Insira a mangueira de modo que a linha marcada alcance o conector. A parte inferior do circuito deve
repousar no apoio plastico a esquerda do ventilador.

9. Veja se a mangueira de suprimento de gas enrolada nédo esta dobrada.
% Se a mangueira de suprimento de gas estiver dobrada, substitua-

a por uma nova mangueira. A integridade da mangueira fica
comprometida uma vez que ela tenha sido dobrada.

10. Posicione o grampo do aterramento de volta na guia plastica do painel traseiro.
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11. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 145.

b. Reconecte o suprimento de gas e o cabo de alimentagao.

Substitua o receptaculo do cabo-obra

Remova o receptaculo do cabo-obra

Figura 5 - Componentes do receptaculo do cabo-obra

1 Receptaculo do cabo-obra 4 Arruela
2 Arruela de aperto de dente interno 5 Arruela
3 Porca 6 Parafuso

1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentagéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentacédo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alca da fonte de alimentacdo de plasma na pagina 144.
c. Remova a barreira de componentes na pagina 147.
d. Afrouxe o painel frontal na pagina 150.

2. Remova a porca que prende o receptaculo do cabo-obra ao painel frontal.

3. Separe o receptaculo do cabo-obra do painel frontal.

Figura 6 - Componentes do receptaculo do cabo-obra no painel frontal
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Figura 6 - Componentes do receptaculo do cabo-obra no painel frontal (continuagéo)

1 Receptaculo do cabo-obra
Arruela de aperto de dente interno
Porca

Arruela

Arruela

Parafuso

N o a A~ 0N

Fio do cabo-obra da placa PCB de alimentagéo

Instale o receptaculo do cabo-obra

1. Posicione o novo receptaculo do cabo-obra no lugar no painel frontal.

Posicione o receptaculo de modo que o entalhe fique virado para a direita (ao olhar para a
frente da fonte de alimentag&o). Consulte Figura 6 na pagina 161.

2. Instale a porca e a arruela na parte traseira do receptaculo do cabo-obra.
Use uma chave inglesa de 1/2 pol. Aperte para ajuste de torque de 10,2 N-m (90 libras-forga/pol).
3. Realize os seguintes procedimentos:
a. Como colocar o painel frontal na pagina 153.
b. Instale a barreira de componentes na pagina 148.

c. Instale a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 145.

162 811480PT Manual de Servigos Powermax45 SYNC®



Procedimentos de manutengao para tampa, painéis e conectores

d. Reconecte o cabo de alimentagéo.

e. Reconecte o suprimento de gas.

Substitua o receptaculo de desengate rapido da tocha

Remocao do receptaculo de desengate rapido da tocha

QASTCSTCS T

1 Conexéo do J19 da placa de alimentagao
2  Par de fios vermelhos (conexdo J15)
Slot do painel central

Conexao de latdo da tocha

[, B N ]

Receptaculo de desengate rapido da tocha

1 Parafusos
2 Porca de aperto de nylon

3 Conexao de latdo da tocha
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4 Receptaculo de desengate rapido da tocha
5 Par de fios vermelhos (conexdo J15)

6 Conexdo J19 da PCB de alimentagéo

1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacgéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.
c. Remova a barreira de componentes na pagina 147.

d. Afrouxe o painel frontal na pagina 150.

N

Desplugue o conector do J19 da PCB de alimentagéo.
3. Remova o parafuso do ponto de conexdo VERMELHO (J15) da PCB de alimentagéo.

Este é o par de fios vermelhos do receptaculo de desengate rapido da tocha.

B

Puxe o par de fios vermelhos através da capa da malha protetora de fibra de vidro e do slot de
passagem do painel central.

5. Empurre o encaixe de latdo da tocha através do receptaculo de desengate rapido da tocha.

6. Separe o receptaculo de desengate rapido da tocha do painel frontal.

Instalacao do receptaculo de desengate rapido da tocha

1. Deslize o par de fios vermelhos do novo receptaculo de desengate rapido através da capa da malha
protetora de fibra de vidro.

% Talvez seja mais facil remover a capa do slot de passagem do painel
central enquanto desliza os fios vermelhos através dela.

2. Veja se a capa da malha protetora de fibra de vidro esta posicionada no slot de passagem do painel
central.

3. Conecte o par de fios vermelhos ao ponto de conexido RED (vermelho) (J15) na PCB de alimentagao.
Aperte para ajuste de torque de 2,3 N-m (20 libras-forga/pol).
4. Conecte o cabo ao J19 na PCB de alimentacio.

Passe o cabo pela mesma passagem do painel central que a capa da malha protetora de fibra de
vidro.
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5. Ao instalar o novo receptaculo:

8  Posicione o receptaculo de modo que os fios vermelhos fiquem por cima.

0 Coloque o terminal anel do cabo do transformador entre a arruela grande de plastico e a
porca.

8 Veja se nenhum fio esta preso ou desencapado.
6. Realize os seguintes procedimentos usando as novas pecas:
a. Como colocar o painel frontal na pagina 153.
b. Instale a barreira de componentes na pagina 148.
c. Instale a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 145.

d. Reconecte o suprimento de gas e o cabo de alimentagéo.

1 Terminal anel do transformador
2 Arruela plastica grande

3 Porca

Substitua a chave de alimentacdao (modelos
monofasicos)

Remova a chave de alimentacao (monofasico)

1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacgéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.

c. Afrouxe o painel frontal na pagina 150.
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2. Retire os dois parafusos que fixam a chave ao painel frontal.
3. Remova os dois terminais de engate rapido da parte traseira da chave de alimentagéo.

4. Remova os fios de entrada CA preto (BLK) e branco (WHT) dos terminais do parafuso perto do topo
da chave.

5. Remova os fios de alimentacéo azul (BLU) e marrom (BRN) dos terminais do parafuso perto da base
da chave.

Figura 7 - Cabeamento da chave de alimentagcdo monofasica
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Instale a chave de alimentacao (monofasico)

1. Conecte os fios azul (BLU) e marrom (BRN) do cabo de alimentacédo (modelos CSA) ou da PCB
EMI (modelos CE/CCC) aos locais de terminal do parafuso inferior no novo conjunto da chave de
alimentacgéo.

Aperte para ajuste de torque de 2,3 N'm (20 libras-forga/pol).

2. Conecte os fios de entrada CA preto (BLK) e branco (WHT) da placa PCB de alimentagéo principal
no local de terminal de parafuso adequado no conjunto da chave de alimentagao.

Aperte para ajuste de torque de 2,3 N'm (20 libras-forga/pol).
3. Plugue os dois terminais de engate rapido nas abas do conjunto da chave de alimentacéo.

4. Posicione o conjunto da chave contra o painel frontal de modo que o | esta no topo e o O esta na
parte inferior.

Fixe usando dois parafusos. Aperte para ajuste de torque de 1,1 N-m (10 libras-forga/pol).
5. Coloque a chave de alimentagéo na posi¢édo desligada (OFF) (O).
6. Realize os seguintes procedimentos:
a. Como colocar o painel frontal na pagina 153.
b. Instale a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 145.
c. Reconecte o suprimento de gas.

d. Reconecte o cabo de alimentacéo.
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Substitua a chave de alimentacao (modelos trifasicos)

Remova a chave de alimentacao (trifasico)

1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacéo na posicédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.

c. Afrouxe o painel frontal na pagina 150.
2. Remova a porca que fixa o botdo da chave de alimentagao do painel frontal ao painel frontal.
3. Empurre o botao da parte traseira do painel.

4. Afrouxe os parafusos do conjunto da chave de alimentagéo para remover os seis fios.

Instale a chave de alimentacao (trifasico)

1. Alinhe a guia do botdo com o espago do painel frontal.

Prenda o botao no painel frontal usando a porca de plastico. Aperte para ajuste de torque de 2,3 N-m
(20 libras-forga/pol).

2. Conecte os fios brancos ao conjunto da chave de alimentagao.

Aperte para ajuste de torque de 2,3 N-m (20 libras-forga/pol).

Figura 8 - Cabeamento da chave de alimentacao trifasica
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Figura 8 - Cabeamento da chave de alimentagéo trifasica (continuagéo)

[4

BRN/WHT

@ WHT/BLK
3

1 Marrom (BRN) com contato 1.

Fio marrom com listra branca (BRN/WHT) com contato 2.
Fio branco soélido (WHT) com contato 3.

Fio branco com listra preta (WHT/BLK) com contato 4.

Preto (BLK) com contato 5.

o O A~ W N

Fio preto com listra branca (BLK/WHT) com contato 6.

3. Coloque a chave de alimentagao na posi¢édo desligada (OFF) (O).

4. Realize os seguintes procedimentos:
a. Como colocar o painel frontal na pagina 153.
b. Instale a tampa e alga da fonte de alimentagao de plasma na pagina 145.
c. Reconecte o suprimento de gas.

d. Reconecte o cabo de alimentagéo.
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Procedimentos de manutencao do suprimento de
gas

Substitua o copo do filtro de ar e do elemento filtrante

E extremamente importante manter uma linha de gas limpa na fonte de alimentacéo de plasma.

1. Coloque a chave de alimentacéo na posicdo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de alimentacao
da tomada e desconecte o suprimento de gas.

2. Remova o copo do filtro de ar desaparafusando a protegdo metalica até que ela se desconecte do
conjunto do filtro de ar dentro da fonte de alimentagéo de plasma.

3. Remova o copo do filtro de ar da protegcao metalica.

4. Levante com cuidado o elemento filtrante para fora do copo do filtro.
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Tome cuidado para nao danificar o anel retentor na parte de cima do copo.

5. Gire as conexdes de plastico até que se separem, em 1/4 de volta aproximadamente.

R

6. Coloque o novo elemento filtrante de ar nas conexdes de plastico.

Coloque as conexdes de lado.

Gire as conexdes de plastico até que elas travem e encaixem, em aproximadamente 1/4 de volta.

7. Limpe o copo do filtro de ar, removendo qualquer vestigio de 6leo, sujeira ou outros contaminantes.
% Um residuo amarelo no copo do filtro pode ser indicio de que ha oleo
entrando na linha do suprimento de gas.
8. Examine o anel retentor, e substitua-o se estiver com rachaduras ou outros danos.

9. Coloque o anel retentor na parte de cima do copo do filtro.
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10. Coloque o elemento filtrante dentro do copo do filtro de ar.
Pressione-o para baixo na conexédo de plastico superior até escutar um clique.
11. Coloque o copo do filtro de ar dentro da protegédo de metal.

12. Coloque o copo do filtro de ar novamente no lugar, rosqueando a protegdo metdlica no conjunto do
filtro de ar que esta dentro da fonte de alimentacdo de plasma.

Mantenha a protecdo metadlica reta para ndo danificar as roscas enquanto as instala.

13. Reconecte o suprimento de gas.
14. Reconecte o cabo de alimentacéo.

15. Coloque a chave de alimentagéo na posigéo ligada (ON) (I).
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Substitua o conjunto do filtro de ar

Remova o filtro de ar

1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacéo na posicédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.
2. Remova o copo do filtro de ar.
Consulte Substitua o copo do filtro de ar e do elemento filtrante na pagina 171.
Empurre para desconectar a mangueira de gas da lateral do filtro de ar.

Na parte externa do painel traseiro, remova a porca da conexéo bulkhead de latéo.

o > ©

Puxe o conjunto do filtro de ar para fora da parte de dentro do painel traseiro.
6. Desconecte o fio terra do filtro de ar.

7. Puxe para desconectar a conexdo bulkhead de latdo da lateral do filtro de ar.

1 Copo do filtro de ar e filtro de ar
Mangueira de gas

Corpo do filtro de ar

Porca de conexéo de gas
Conexao bulkhead de latao

Fio terra

N o a A~ 0N

Lado bulkhead de latdo da conexao do filtro de ar
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Instale o filtro de ar

1. Posicione a conexdo bulkhead de latdo no lugar dentro do painel traseiro.
Veja se a conexdo esta inserida completamente no painel traseiro.

2. Aperte a porca na conexdo bulkhead de latdo na parte externa do painel traseiro.
Aperte para ajuste de torque de 13,5 N-m (120 libras-forga/pol).

3. Conecte o fio terra no canto traseiro direito do novo filtro de ar.

Veja se a outra extremidade do fio esta conectada ao parafuso de aterramento no painel central.
Aperte para ajuste de torque de 2,3 N-m (20 libras-forga/pol).

4. Coloque o novo filtro de ar com o copo do filtro e a protegdo metalica fixados.

Conecte a extremidade com a seta com gravagdo em relevo a conexéo bulkhead de latdo. Empurre
para conectar o filtro de ar a conexao bulkhead de latao.

5. Empurre para conectar a mangueira de suprimento de gas enrolada na lateral do filtro de ar.

Veja se a mangueira estd com um formato enrolado e se ndo est4 dobrada ou rachada.

% Se a mangueira de suprimento de gas estiver dobrada, substitua-
a por uma nova mangueira. A integridade da mangueira fica
comprometida uma vez que ela tenha sido dobrada.

6. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale a tampa e alga da fonte de alimentacao de plasma na pagina 145.
b. Reconecte o suprimento de gas.

c. Reconecte o cabo de alimentagéo.

Substitua o ventilador e a cobertura do ventilador

Remocao do ventilador e cobertura do ventilador

Siga estes passos para remover o ventilador.
1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.

2. Retire o conector do cabo do ventilador do J7 na PCB de alimentacio.
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Levante a borda superior da barreira de componentes para ver o conector.

3. Remova os fios do ventilador da passagem na parte superior do painel central e do grampo no painel
central.

Se vocé tiver a porta serial RS-485 instalada, talvez seja necessario
desconectar a PCB RS-485 do J11 na PCB de alimentagéao para
soltar os fios da PCB e do ventilador.

4. Remova cuidadosamente a cAmara de admissio da caixa do ventilador.

Solte os grampos dos dois cantos superiores da camara de admisséo antes de soltar os dois grampos
inferiores.

S Se necessario, use um alicate pontiagudo para pressionar e soltar os

dois grampos do canto superior antes de remover os dois grampos
do revestimento do ventilador.

AVISO

NAO QUEBRAR 0S GRAMPOS

Cuidado para nao aplicar pressdo em excesso aos grampos ao desconectar a camara de
admissao do ventilador.

5. Remova o ventilador empurrando as duas presilhas no lado direito do ventilador até que o conjunto do
ventilador se solte.

% O ventilador nédo usa parafusos de montagem para ficar preso no
painel central.
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1 Conector do cabo do ventilador
2 Camara de admisséo do ventilador

3  Grampos do ventilador

Instalacao do ventilador e cobertura do ventilador

AVISO

E NECESSARIO O ROTEAMENTO CORRETO DO CABO

Nao coloque cabos abaixo do ventilador. Se os cabos ficarem presos atras do ventilador, isso pode
causar danos aos cabos e impedir que o ventilador opere corretamente.

Antes de Iniciar: Para confirmar se vocé esta com o ventilador correto, verifique o adesivo de cédigo de
barras na lateral do ventilador. Ventiladores para modelos trifasicos tém um codigo de produto (429225)

de seis digitos Hypertherm no adesivo. Ventiladores para modelos monofasicos tém somente o codigo de
barras no adesivo.
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Praocedimentos de manutencao do suprimento de gas

1 Cabos no canto inferior direito
Tubo de gas

Grampo do painel central

A ON

Passagem

1. Encaixe o novo ventilador no painel central.

a. Posicione o ventilador de modo que os fios partam do canto inferior direito, conforme
mostrado.

b. Posicione primeiro o lado esquerdo do ventilador, entdo, empurre o lado direito do ventilador
até que ele se encaixe no lugar correto com um clique.

c. Veja se nao ha nenhum fio preso atras do ventiladore verifique ambos os lados e
cantos ao redor do ventilador.

2. Direcione os fios para o ventilador da seguinte maneira:

O  Atras do tubo de gas e dos fios da valvula solenoide.

O Pela presilha no painel central.
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Pracedimentos de manutengao do suprimento de gas

O Pela passagem com a etiqueta “FAN” (ventilador) na parte de cima do painel central.
3. Plugue o conector do cabo no J7 na PCB de alimentagéo.

4. Alinhe as quatro presilhas na nova camara de admissao do ventilador e pressione-os para ficarem no
lugar correto.

5. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale a tampa e alga da fonte de alimentacao de plasma na pagina 145.
b. Reconecte o suprimento de gas.

c. Reconecte o cabo de alimentagéo.

Substitua a valvula solenoide

Remocao da valvula solenoide

1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacéo na posicédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.
c. Remocéo do ventilador e cobertura do ventilador na pagina 175.
2. Empurre para desconectar as duas mangueiras de suprimento de gas do conjunto da valvula

solenoide.

Desconecte as mangueiras de suprimento de gas do conjunto
do filtro de ar e da conexao de 90° se também for substituir as
mangueiras.

3. Desplugue o conector da valvula solenoide do J8 na PCB de alimentagéo.
Solte os fios da passagem do painel central e da presilha plastica.

4. Pressione para cima (a partir da parte de baixo) do conjunto da valvula solenoide para solta-la do
painel central.

Pressione o involucro plastico para remover a valvula. Nao pressione a PCB do conjunto da
valvula.

Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT 179
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Instalacao da valvula solenoide

1. Alinhe as abas do canto superior do conjunto da valvula solenoide aos slots do painel central.

Segure a valvula a um angulo de aproximadamente 45°.
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Pracedimentos de manutengao do suprimento de gas

Empurre as abas do canto superior para dentro dos slots do painel central e gire a parte inferior do
conjunto da valvula para baixo até que ele faga um som de clique e fique no lugar correto.

Passe os fios por tras da presilha plastica e pela passagem do painel central.

Plugue o conector da valvula solenoide ao J8 na PCB de alimentagéo.

1 Presilha de plastico

2 Passagem do fio

3 Conector da vélvula solenoide J8

Veja se as conexdes de cabos na valvula estéo firmes.

O comprimento do fio deve permitir uma facilidade de direcionamento para a PCB de alimentagéo e
ndo deve ficar esticado.

Empurre para conectar as duas mangueiras de suprimento de gas ao conjunto da valvula solenoide.

Insira as mangueiras de suprimento de gas de modo que a linha marcada alcance o conector.
Consulte Instale as mangueiras de suprimento de gas e da conexdo de 90° na pagina 183.

Se for substituir as mangueiras, conecte as novas mangueiras ao conjunto do filtro de ar e a conexédo
de 90°. Veja se a mangueira do suprimento de gas do conjunto do filtro de ar esta com um formato
enrolado e nédo esta dobrada ou rachada. Consulte Remova as mangueiras de suprimento de gas e da
conexao de 90° na pagina 182.

% Se a mangueira de suprimento de gas estiver dobrada, descarte-a e
substitua-a por uma nova mangueira. A integridade da mangueira fica
comprometida uma vez que ela tenha sido dobrada.
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Praocedimentos de manutencao do suprimento de gas

7. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instalagdo do ventilador e cobertura do ventilador na pagina 177.
b. Instale a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 145.
c. Reconecte o suprimento de gas.

d. Reconecte o cabo de alimentagéo.

Substitua as mangueiras de suprimento de gas e da
conexao de 90°

Remova as mangueiras de suprimento de gas e da conexao de
90°
1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacgéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.

2. Empurre para desconectar a mangueira de suprimento de gas enrolada do conjunto do filtro de ar e
do conjunto da valvula solenoide.

3. Empurre para desconectar a mangueira de suprimento de gas do conjunto da valvula solenoide e da
conexao de 90°

4. Empurre para desconectar a conexdo de 90° da conexao de latdo da tocha.

[
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Pracedimentos de manutengao do suprimento de gas

1 Suprimento de gas do conjunto do filtro de ar

Conjunto do filtro de ar

Conjunto da valvula solenoide

Mangueira de suprimento de gas do conjunto da valvula solenoide
Conexao de 90°

Guias do divisor de chassi de plastico

N o a s~ 0N

Apoio de plastico para mangueira enrolada

Instale as mangueiras de suprimento de gas e da conexao de
90°

1. Empurre para conectar a extremidade de menor diametro da conexado de 90° no encaixe de tocha de
latdo do painel frontal.

2. Conecte uma extremidade da mangueira mais curta de suprimento de gas no encaixe de 90°.

Insira a mangueira de modo que a linha marcada alcance o conector, conforme mostrado.

3. Empurre para conectar a outra extremidade da mangueira mais curta de suprimento de gas ao
conjunto da valvula solenoide.

Insira a mangueira de modo que a linha marcada alcance o conector.
4. Pressione a mangueira de suprimento de gas nas guias do divisor de chassi de plastico.

5. Empurre para conectar uma extremidade da mangueira de suprimento de gas mais longa ou espiralada
no conjunto da valvula solenoide.

Insira a mangueira de modo que a linha marcada alcance o conector.
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Praocedimentos de manutencao do suprimento de gas

6. Enrole a mangueira de suprimento de gas (se necessario) e pressione para conectar a outra
extremidade ao conjunto do filtro de ar.

Insira a mangueira de modo que a linha marcada alcance o conector. A parte inferior do circuito deve
repousar no apoio plastico a esquerda do ventilador.

7. Veja se a mangueira de suprimento de gas enrolada nao esta dobrada.

S Se a mangueira de suprimento de gas estiver dobrada, substitua-

a por uma nova mangueira. A integridade da mangueira fica
comprometida uma vez que ela tenha sido dobrada.

8. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 145.
b. Reconecte o suprimento de gas.

c. Reconecte o cabo de alimentagao.

Substitua as conexdes da entrada de gas

Remova as conexdes da entrada de gas

"ty s

A Kit: 428685 Conexdes de entrada de ar

=Y

Bocal de desengate rapido 1/4 NPT
Adaptador G-1/4BSPP com roscas de 1/4 NPT
Kit: 428732 Conexdes Bulkhead

Porca sextavada

& @0 W N

Conexao bulkhead de latdo de 1/4 NPT x 8mm

Com relagao a essas etapas, consulte Figura 9 na pagina 185.
1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.
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Pracedimentos de manutengao do suprimento de gas

b. Remova a tampa e alca da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.
2. Remova o encaixe da entrada de gas da parte traseira da fonte de alimentagédo de plasma.
Na parte externa do painel traseiro, remova a porca da conexao bulkhead de latdo.

Puxe para desconectar a conexado bulkhead de latdo da lateral do filtro de ar.

o > ©

Descarte as conexdes que precisam ser substituidas.

Instale as conexdes da entrada de gas

Figura 9 - Painel traseiro com conexdes de entrada de gas

1 Bocal de desengate rapido 1/4 NPT
2 Adaptador G-1/4 BSPP
Porca

Conexao bulkhead de latdao

(2 B - S

Filtro de ar

Antes de Iniciar:
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Praocedimentos de manutencao do suprimento de gas

AVISO

FITA PTFE PODE CAUSAR OBSTRUCAO EM VALVULAS, REGULADORES E TOCHAS

Nunca use fita PTFE para a preparacédo de juntas. Use somente um liquido ou aplique o vedante
nas extremidades das roscas macho.

1. Posicione a conexdo bulkhead de latdo no lugar dentro do painel traseiro.

Veja se a conexado estd inserida no painel traseiro.

Aperte a porca na conexdo bulkhead de latdo na parte externa do painel traseiro.
Aperte para ajuste de torque de 13,5 N-m (120 libras-forga/pol).

Empurre para conectar o filtro de ar a conexdo bulkhead de latéo.

o > 0 »

Aplique selante para rosca, se necessario.

Conexao Selante de rosca

Adaptador G-1/4 BSPP Aplique um pouco de vedante de rosca. Aplique uma gota de selante de rosca em 2 — 3

roscas. Para evitar contaminagdo na linha de gas, ndo aplique vedante em excesso.

Bocal de desengate rapido O selante de rosca vem pré-aplicado.
1/4 NPT

6. Prenda a conexdo da entrada de gas na conexdo bulkhead de latéo.

Conexao Torque

Adaptador G-1/4 BSPP Aperte para ajuste de torque de 10,2 N'm (90 libras-forga/
pol).

Bocal de desengate rapido 1/4 NPT Aperte para ajuste de torque de 11,3 N'-m (100 libras-
forga/pol).

7. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale a tampa e alga da fonte de alimentacao de plasma na pagina 145.
b. Reconecte o suprimento de gas.

c. Reconecte o cabo de alimentacao.
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Procedimentos de manutencao de PGCBs e compo-
nentes relacionados

Substitua a PCB do visor e o cabo de fita

Remova a PCB do visor e o cabo de fita

1 Cabo de fita
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Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

2 Botao de controle
3 Kit: 528139 PCB do visor

4 Grampos da PCB

Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacgéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.
c. Afrouxe o painel frontal na pagina 150.
Certifique-se de que o cabo de fita esta desconectado da PCB de alimentagao.
Puxe o botédo de ajuste para fora do painel frontal.
Desconecte o cabo de fita da PCB do visor.

Puxe as presilhas plasticas e deslize a PCB do visor para fora do painel frontal, até que ela esteja
longe dos 4 locais de montagem.

Instale a PCB do visor e o cabo de fita

Conecte o cabo de fita & PCB do visor.

2. Posicione a nova placa do visor no painel frontal empurrando-a nos quatro locais de montagem.
Os grampos no painel frontal devem se encaixar de volta na PCB.
3. Empurre o botao de ajuste no local do painel frontal.
4. Veja se plugou o cabo de fita na PCB de alimentagéo ao fixar novamente o painel frontal.
5. Realize os seguintes procedimentos:
a. Como colocar o painel frontal na pagina 153.
b. Instale a tampa e alca da fonte de alimentacédo de plasma na pagina 145.
c. Reconecte o suprimento de gas.
d. Reconecte o cabo de alimentacao.
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Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

Substitua a PCB de alimentacao

Retire a PCB de alimentacao

Figura 10 - Parafusos para remover componentes da PCB de alimentagéo a plasma

1-phase models 3-phase models
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1 Parafusos que prendem cabos (12 para monofasico; 13 para trifasico)

2 Parafusos do capacitor (4)

3 Parafusos do resistor snubber (4)

4 Parafusos do Transistor bipolar de comporta isolada (IGBT) (trés para monoféasico; dois para trifa-
sico)

5 Parafuso do retificador (1)

6 Parafusos de maquina — afastamento (4)

7 Parafusos autoatarraxantes — afastamento (3)
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Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

Antes de Iniciar: Ao substituir a PCB de alimentagao, verifique também os resistores snubber. Consulte

Faga uma verificagéo inicial de resisténcia na pagina 28.

1.

Realize os seguintes procedimentos:

a.

b.

C.

Coloque a chave de alimentagédo na posicao desligada (OFF) (O), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

Remova a tampa e alga da fonte de alimentagao de plasma na pagina 144.

Remova a barreira de componentes na pagina 147.

Tire uma foto da PCB de alimentagéo, para que vocé tenha um registro de como todos os parafusos e

fios estdo conectados.

Remova os fios presos por parafuso da PCB de alimentagéo.

O

O

Modelos monofasicos tém 12 fios.

Modelos trifasicos tém 13 fios.

Remova os trés parafusos capacitores restantes.

Remova os quatro parafusos do resistor snubber.

Remova os parafusos do IGBT.

O

O

Modelos monofasicos tém 3 parafusos do IGBT.

Modelos trifasicos tém 2 parafusos do IGBT.

Remova o parafuso retificador.

Remova os parafusos de afastamento.

Ha trés parafusos autoatarraxantes e quatro parafusos de maquina.

Desplugue todos os conectores da PCB de alimentacgéo.

Consulte Figura 16 na pagina 197.

10. Puxe lentamente a PCB de alimentagéo diretamente para fora da unidade.

O

O

Modelos monofasicos: Desplugue o conector de dois fios J10 da PCB de alimentagéo.

Modelos trifasicos: Nao ha conexao J10.
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Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

Figura 11 - Conector J10 na PCB de alimentagdo monofasica
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11. Remova a PCB de alimentacao da unidade.

Instale a PCB de alimentacao

Consulte esta imagem enquanto executa as etapas neste procedimento.
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Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

Figura 12 - Conexdes de componentes na PCB de alimentagéao

1-phase models

O
0

290

3-phase models
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1 Conexdes da chave de alimentagdo (J1 e J2 para 8 Primario do transformador de poténcia — vermelho

/A

monofasico; J1, J2 e J4 para trifasico)

2 Fios de bico vermelho duplo do receptaculo da 9 indutor de PFC— vermelho (J5)
tocha (J15)
3 Fio do eletrodo branco do soquete da tocha (J18) 10 Indutor de PFC— preto (J4 para monofasico; J26

para trifasico)

4 Secundario do transformador de poténcia — preto 11 Indutor de saida — amarelo (J13)
J14)

5 Secundario do transformador de poténcia — ver- 12 Fio do cabo-obra (J23)
melho (J12)

6 Primario do transformador de poténcia — preto (J6) 13 Indutor de PFC

7 Conexdes da chave de alimentagdo (J1 e J2 para 14 Transformador de poténcia

monofasico; J1, J2 e J4 para trifasico)

Antes de Iniciar:
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Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

AVISO

DANOS POSSIVEIS PARA EQUIPAMENTOS

Né&o aplique graxa térmica em excesso aos componentes da PCB de alimentagdo. Graxa em
excesso pode causar danos & PCB de alimentagéo e a fonte de alimentagédo de plasma.

Aplique somente uma fina camada de graxa térmica, conforme descrito neste procedimento. Nao
aplique toda a quantidade de 1/8 onca de graxa fornecida no Kkit.

—_

Certifique-se de que vocé tenha a PCB de alimentagéo correta para o seu sistema.

8 O numero do kit de substituigdo para um sistema de 200 V — 240 V CSA/CE/CCC ¢
528140.

8 O numero do kit de substituicdo para um sistema de 400 V CE/CCC ¢ 528141.
0 O numero do kit de substituicdo para um sistema de 480 V CSA ¢ 528142.

2. Use alcool isopropilico para remover a graxa térmica antiga do dissipador de calor.
3. Aplique uniformemente uma camada fina de 0,0762 mm (0,003 pol) de graxa térmica, o equivalente a

espessura de uma folha de papel nos IGBTs e no retificador.

% Ha trés componentes de IGBT e um componente de retificador
para modelos monofasicos. Ha dois componentes de IGBT e um
componente de retificador para modelos trifasicos.

4. Modelos monofasicos: Plugue o conector de dois fios do conjunto da chave de alimentagédo no J10

da PCB de alimentacéo.

% A conexao J10 é para a bobina de disparo na chave de alimentagéo.
Nao ha bobina de disparo em modelos trifasicos.
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Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

Figura 13 - Conector J10 na PCB de alimentagdo monofasica
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5. Afaste os fios de onde vocé instalara a PCB de alimentacgéo.

6. Coloque a PCB de alimentagdo em posigédo dentro da fonte de alimentagéo de plasma

S Certifique-se de que o ponto de polaridade branco em cada

capacitor esteja alinhado com o orificio de observagao na PCB de

alimentacéo.

7. Reconecte os parafusos e fios.
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Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

% Aperte levemente todos os parafusos com os dedos antes de aperta-
los totalmente.

8. Aperte lentamente a 2,3 N-m (20 libras-forga/pol) os parafusos do IGBT e o parafuso do retificador na
sequéncia mostrada aqui.

Figura 14 - Sequéncia da PCB de alimentagdo monofasica para apertar os parafusos
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Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

Figura 15 - Sequéncia da PCB de alimentacgao trifasica para apertar os parafusos
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9. Aperte os quatro parafusos do resistor snubber e os quatro parafusos da maquina a 1,7 N'-m (15

libras-forga/pol).

Comece com os parafusos superior esquerdo e inferior direito da maquina.

10. Aperte os quatro parafusos do capacitor com torque de 2,3 N-m (20 libras-forga/pol).

11. Aperte os trés parafusos autoatarraxantes de afastamento.

12. Aperte os fios fixados por parafusos a 2,3 N-m (20 libras-forga/pol).

13. Faga as conexdes a seguir com a PCB de alimentagéo.
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Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

Conector na PCB

Componente de alimentacido Tipo de conector
Conjunto da valvula solenoide J8 8 pinos
Ventilador J7 4 pinos
Interface serial RS-485 J11 5 pinos
Porta da interface da maquina J21 4 pinos

PCB do divisor de tenséo J17 2 pinos
Receptaculo da tocha J19 10 pinos
PCB do visor J3 Cabo de fita

Figura 16 - Mais conexdes de componentes na PCB de alimentagéao
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14. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale a barreira de componentes na pagina 148.
b. Instale a tampa e alca da fonte de alimentacdo de plasma na pagina 145.
c. Reconecte o suprimento de gas.

d. Reconecte o cabo de alimentagéo.
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Substitua a PCB IEM (somente modelos CE/CCC
monofasicos)

Remova a PCB IEM

Antes de Iniciar:

A\ ADVERTENCIA

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Deixe o sistema liberar tensées internas antes de tocar nos componentes da PCB
IEM (somente modelos CE/CCC monofasicos). Pode haver tensdes energizadas
na PCB IEM depois que o sistema estiver desligado (OFF).

)
o

A

1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.
c. Remova a barreira de componentes na pagina 147.
2. Puxe para tras as quatro prote¢des de isolamento, expondo os parafusos dos fios de alimentagéo.
Tire as protegdes para longe dos fios e para fora do caminho.
3. Remova os parafusos que prendem os quatro terminais anel dos fios de alimentagéo.

4. Remova os dois parafusos que prendem a PCB EMI ao painel central.
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(from power cord)

BRN

(to power switch)

o

=\

MM

i@&@@@ﬂ»

4

Instale a PCB IEM

1. Posicione a nova PCB EMI no local marcado “EMI BOARD” (placa de interferéncia eletromagnética -
IEM) no painel central.

Veja se os furos dos parafusos estéo alinhados e se os pinos de posicionamento estéo alinhados com
a PCB.

2. Prenda a PCB ao painel central com dois parafusos.
Aperte os parafusos para ajuste de torque de 1,7 N-m (15 libras-forga/pol).
3. Conecte os quatro cabos de alimentagéo.
Aperte os parafusos para ajuste de torque de 2,3 N-m (20 libras-forga/pol).
a. Fio marrom (BRN) da chave de alimentagéo para o terminal superior direito.
b. Fio azul (BLU) da chave de alimentagéo para o terminal inferior direito.
c. Fio marrom (BRN) do cabo de alimentagéo para o terminal superior esquerdo.
d. Fio azul (BLU) do cabo de alimentagéo para o terminal inferior esquerdo.

4. Posicione novamente no lugar as quatro protegdes de isolamento sobre os parafusos dos fios de
alimentacgéo.

5. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale a barreira de componentes na pagina 148.

b. Instale a tampa e alga da fonte de alimentagao de plasma na pagina 145.
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c. Reconecte o suprimento de gas.

d. Reconecte o cabo de alimentagéo.

Substitua os capacitores bulk

Remocao dos capacitores bulk

Antes de Iniciar:

A\ ADVERTENCIA

O CHOQUE ELETRICO PODE MATAR

Deixe o sistema liberar as tensdes internas antes de tocar nos capacitores. Os
capacitores podem segurar a carga por varios minutos depois do desligamento
do sistema.

)

1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacgéo na posicédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.
c. Remova a barreira de componentes na pagina 147.
2. Remova cuidadosamente a camara de admisséo da caixa do ventilador.
Solte os grampos dos dois cantos superiores da camara de admissédo antes de soltar os dois grampos

inferiores. Veja a figura encontrada nesta segéo.

% Se necessario, use um alicate pontiagudo para pressionar e soltar os
dois grampos do canto superior antes de remover os dois grampos
do revestimento do ventilador.
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AVISO

NAO QUEBRAR OS GRAMPOS

Cuidado para néo aplicar pressdo em excesso aos grampos ao desconectar a camara de
admisséao do ventilador.

3. Remova os quatro parafusos de montagem no capacitor da PCB do painel de alimentagéo.

4. Pelo lado oposto da fonte de alimentacéo (lado do ventilador), remova os capacitores, puxando-os
para fora diretamente.

Nw/a\w/a\w/a\ay
A\ A\/A\w/E)>

1 Camara de admissio do ventilador

2 Locais do parafuso
3 Capacitores de grandes volumes
4

Fio terra

Instalacao dos capacitores bulk

1. Instale os novos capacitores pelo lado do ventilador da fonte de alimentagao de plasma.
Veja a figura encontrada nesta secéo.

2. Gire cada capacitor até que o ponto de polaridade fique alinhado com o orificio de observagéo da
PCB de alimentacgéo.

Veja a figura encontrada nesta segéo.

Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT 201



Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

3. Prenda os capacitores na PCB de alimentagdo com os quatro parafusos de montagem.

Prenda o cabo do transformador ao local do RED. Comece a colocar manualmente os quatro
parafusos, depois aperte para ajuste de torque de 2,3 N-m (20 libras-forga/pol).

1 Cabo do transformador
2 Ponto de polaridade

3 Oirificio de observagéao
4. Alinhe as quatro presilhas na camara de admissédo do ventilador e pressione-os para ficarem no lugar
correto.
5. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale a barreira de componentes na pagina 148.
b. Instale a tampa e alca da fonte de alimentacdo de plasma na pagina 145.
c. Reconecte o suprimento de gas.

d. Reconecte o cabo de alimentacao.
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Substitua os resistores snubber

Remova os resistores snubber

1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacéo na posicédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.
c. Remova a barreira de componentes na pagina 147.
d. Retire a PCB de alimentagao na pagina 189.

2. Remova os parafusos de montagem e as arruelas dos resistores snubber.

1 Graxa térmica
2 Resistores snubber

3 Parafusos M4 X 10

3. Remova os resistores snubber do dissipador de calor.

1 Parafusos M4 X 10
2 Resistores snubber

3 Dissipador de calor
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4 Graxa térmica

Instale os resistores snubber

AVISO

DANOS POSSIVEIS PARA EQUIPAMENTOS

Né&o aplique graxa térmica em excesso aos componentes da PCB de alimentagdo. Graxa em

excesso pode causar danos & PCB de alimentagéo e a fonte de alimentagédo de plasma.

Aplique somente uma fina camada de graxa térmica, conforme descrito neste procedimento. Nao
aplique toda a quantidade de 1/8 onca de graxa fornecida no Kkit.

1. Limpe a area onde os resistores snubber foram montados.

Use alcool isopropilico para remover a graxa térmica antiga do dissipador de calor.

2. Aplique uniformemente uma camada de 0,0762 mm (0,003 pol) de graxa térmica, o equivalente &

espessura de uma folha de papel, na nova superficie de montagem do resistor snubber.

3. Monte o resistor snubber no dissipador de calor.

Aplique gradualmente o torque dos parafusos de montagem a 2,3 N-m (20 libras-forga/pol).

4. Realize os seguintes procedimentos:

a.

b.

Instale a PCB de alimentagao na pagina 191.

Instale a barreira de componentes na pagina 148.

Instale a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 145.
Reconecte o suprimento de gas.

Reconecte o cabo de alimentacéo.

Substitua os cabos internos (modelos monofasicos)

Remova os cabos internos (modelos monofasicos)
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o &

1 Fiosterra
2 Fios que vao da chave de alimentagéo para o cabo de alimentagdo (CSA) ou EMI PCB (CE/CCC)

3 Fios que vao da chave de alimentagao para a PCB de alimentagao
Antes de Iniciar: Com relagéo a essas etapas, consulte as imagens em Instale os cabos internos (modelos
monofasicos) na pagina 206.
1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentagéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentacédo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alca da fonte de alimentacdo de plasma na pagina 144.
c. Remova a barreira de componentes na pagina 147.
d. Remova a chave de alimentagédo (monofasico) na pagina 165.

2. Do lado da placa de alimentagéo, desconecte o fio preto da chave de alimentagéo e o fio branco da
placa de alimentagéo.

3. Do lado do ventilador, desconecte o fio marrom da chave de alimentagéo e o fio azul dos seguintes
locais:

80 Modelos CSA: Pontos de conexdo do cabo de alimentagdo no painel central
O Modelos CE/CCC: Lado “SW OUT” (chave para fora) da PCB EMI

4. Desconecte os trés fios terra do parafuso de aterramento no painel central.
% Se houver fios terra da porta de interface da maquina ou do conector
RS-485, deixe estes terminais no parafuso de aterramento.
5. Desconecte a outra extremidade de cada fio terra dos seguintes locais:
0 Conjunto do filtro de ar

B Grampo de aterramento no painel traseiro

0  Placa de base do conjunto magnético
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Instale os cabos internos (modelos monofasicos)

1.

Posicione as protegdes de isolamento vermelhas nos novos fios marrom e azul.

2. Conecte o fio marrom e o fio azul aos seguintes locais:
0 Modelos CSA: Pontos de conexao do cabo de alimentagéo no painel central
O Modelos CE/CCC: Lado “SW OUT" (chave para fora) da PCB EMI
3. Aperte para ajuste de torque de 2,3 N-m (20 libras-forga/pol).
4. Deslize as protecdes de isolamento vermelhas no local correto para que cubram os parafusos.
5. Passe os fios através do slot na chave de alimentagao atras do painel frontal.
6. Conecte os fios preto e branco a PCB de alimentacéo.
Aperte para ajuste de torque de 2,3 N-m (20 libras-forga/pol).
7. Passe os fios pelo slot no meio do painel central e depois pelo slot proximo a chave de alimentagéao.
8. Enrole uma presilha de cabo ao redor dos quatro fios novos (marrom, azul, preto e branco) em cima da
valvula solenoide.
1 Fio marrom em modelos CE/CCC (EMI PCB)
2  Fio azul em modelos CE/CCC (PCB EMI)
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Fio marrom em modelos CSA
Fio azul em modelos CSA

Fio preto da PCB de alimentagao

o a A~ 0w

Fio branco da PCB de alimentagio

9. Conecte os trés fios terra verdes ao parafuso de aterramento no painel central.

Aperte os parafusos para ajuste de torque de 1,7 N-m (15 libras-forga/pol).
% Gire os terminais do fio terra existentes no parafuso para que cada
fio aponte para uma diregdo diferente.

10. Conecte o fio terra curto ao conjunto do filtro de ar.
Aperte para ajuste de torque de 2,3 N'm (20 libras-forga/pol).

11. Conecte o fio terra longo a placa da base de metal do conjunto magnético.
Aperte para ajuste de torque de 1,7 N-m (15 libras-forga/pol).

12. Conecte o conector de presséo do terceiro fio terra ao grampo do aterramento no painel traseiro.

Figura 17 - Conexdes internas do fio terra
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Figura 17 - Conexdes internas do fio terra (continuagéo)

)

Parafuso de aterramento
Grampo do aterramento

Aterramento do filtro de ar

A W N

Aterramento do conjunto magnético

13. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale a chave de alimentagao (monofasico) na pagina 167.
b. Instale a barreira de componentes na pagina 148.
c. Instale a tampa e al¢a da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 145.
d. Reconecte o suprimento de gas.

e. Reconecte o cabo de alimentacéo.

Substitua os cabos internos (modelos trifasicos)

Remova os cabos internos (modelos trifasicos)

(==
o X0
- - @
= O

1 Fiosterra
2 Fios que vao da chave de alimentagéo para o cabo de alimentagédo

3 Fios que véo da chave de alimentagao para a PCB de alimentagao

Antes de Iniciar: Com relagéo a essas etapas, consulte Figura 18 na pagina 210 e Figura 17 na pagina
207.

1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.
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b. Remova a tampa e alca da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.
c. Remova a barreira de componentes na pagina 147.
d. Remova a chave de alimentagéo (trifasico) na pagina 168.

2. Do lado da PCB de alimentagéo, desconecte os trés fios que vao da chave de alimentagéo para a
PCB de alimentacéo:

O  Fio marrom com listra branca
8 Fio preto com listra branca

8 Fio branco com listra preta
% Se o seu sistema contém um fio branco com uma listra marrom,
substitua-o pelo fio marrom com listra branca que veio no kit.

3. Do lado do ventilador, desconecte os trés fios que vao da chave de alimentagéo para os pontos de
conexao do cabo de alimentagao no painel central:

O Fio marrom
O Fio branco

O Fio preto
4. Desconecte os trés fios terra do parafuso de aterramento no painel central.
% Se houver fios terra da porta de interface da maquina ou do conector
RS-485, deixe estes terminais no parafuso de aterramento.

5. Desconecte a outra extremidade de cada fio terra dos seguintes componentes:

0 Conjunto do filtro de ar
0 Grampo de aterramento no painel traseiro

0  Placa de base do conjunto magnético

Instale os cabos internos (modelos trifasicos)

1. Do lado da PCB de alimentagéo, conecte os trés fios a seguir conectados a PCB de alimentagao,
conforme mostrado.

Aperte para ajuste de torque de 2,3 N'm (20 libras-forga/pol).

O  Fio marrom com listra branca
0 Fio preto com listra branca

B Fio branco com listra preta
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2. Passe os fios pelo slot no meio do painel central e depois pelo slot proximo a chave de alimentagao.
3. Posicione as protegdes de isolamento vermelhas nos novos fios marrom, branco e preto.
4. Do lado do ventilador, conecte os trés fios a seguir aos pontos de conexédo do cabo de alimentagdo no
painel central.
Aperte para ajuste de torque de 2,3 N'm (20 libras-forga/pol).
8 Fio marrom
O Fio branco
8  Fio preto
5. Deslize as protegdes de isolamento vermelhas no local correto para que cubram os parafusos.
Passe os fios através do slot na chave de alimentagao atras do painel frontal.
6. Enrole uma presilha de cabo ao redor dos seis fios novos em cima da valvula solenoide.
7. Conecte os trés fios terra verdes ao parafuso de aterramento no painel central, conforme mostrado na
Figura 17 na pagina 207.
Aperte para ajuste de torque de 1,7 N-m (15 libras-forga/pol).
Gire os terminais do fio terra existentes no parafuso para que cada
fio aponte para uma diregédo diferente.
8. Conecte o fio terra curto ao conjunto do filtro de ar.
Aperte para ajuste de torque de 2,3 N'm (20 libras-forga/pol).
9. Conecte o fio terra longo a placa da base de metal do conjunto magnético.
Aperte para ajuste de torque de 1,7 N-m (15 libras-forga/pol).
10. Conecte o conector de presséo do terceiro fio terra ao grampo do aterramento no painel traseiro.
11. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale a chave de alimentagéo (trifasico) na pagina 168.
b. Instale a barreira de componentes na pagina 148.
c. Instale a tampa e al¢a da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 145.
d. Reconecte o suprimento de gas.
e. Reconecte o cabo de alimentacéo.
Figura 18 - As conexdes de fios trifasicas na fonte de alimentacdo de plasma
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Figura 18 - As conexdes de fios trifasicas na fonte de alimentacdo de plasma (continuacéao)

1 Fio marrom

2 Fio branco

3  Fio preto
4  Fio marrom com listra branca
5 Fio preto com listra branca

6 Fio branco com listra preta

Substitua o cabo de alimentacao e o prensa-cabo de
tocha (modelos monofasicos)

Remova o cabo de alimentacao (modelos monofasicos)

1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentagéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéao da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alca da fonte de alimentacdo de plasma na pagina 144.

Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT 211



Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

c. Remova a barreira de componentes na pagina 147.
d. Afrouxe o painel traseiro na pagina 155.

2. Certifique-se de que os dois fios do cabo de alimentagédo estdo desconectados do painel central
(modelos CSA) ou PCB EMI (modelos CE/CCC).

Veja se o fio terra do cabo de alimentagéo esta desconectado do dissipador de calor.

Remova a porca externa do prensa-cabo de tocha para soltar a presséo do cabo.

o > ©

Modelos CE/CCC: Desenrole os fios do cabo de alimentacao do ferrite toroidal.
6. Puxe os fios através do prensa-cabo de tocha.

7. Se nao estiver instalando um novo prensa-cabo de tocha do cabo de alimentagéo, remova a porca
interna do prensa-cabo de tocha.

Separe o prensa-cabo de tocha do painel traseiro.

Figura 19 - Componentes de cabos de alimentagdo monofasicos

1 Dois fios do cabo de alimentacéo

2 Fioterra

3 Porca externa
4  Ferrite toroidal (somente CE/CCC)
5 Prensa-cabo

6 Porcainterna
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Figura 19 - Componentes de cabos de alimentagdo monofasicos (continuagéo)

7 Painel traseiro

Instale o cabo de alimentacao (modelos monofasicos)

Antes de Iniciar: Com relagéo a essas etapas, consulte Figura 19 na pagina 212.

1. Coloque o prensa-cabo de tocha no lugar no painel traseiro.

Aperte a porca interna para ajuste de torque de 9 N-m (80 libras-forga/pol).

2. Aperte levemente a porca externa no prensa-cabo de tocha.

3. Passe os fios do cabo de alimentagéo pela porca externa e pelo prensa-cabo de tocha:

O

Modelos CSA (kit 428664): Passe os fios pela parte externa do prensa-cabo de tocha do
cabo no painel traseiro. Direcione o cabo de alimentagéo de forma que o fio terra verde esteja
abaixo dos outros dois fios, mais perto da parte inferior do painel traseiro.

Modelos CE/CCC (kit 428667): Pegue a extremidade do fio oposta ao ferrite toroidal. Passe
os fios pelo prensa-cabo de tocha da parte interna do painel traseiro. Puxe o fio pelo prensa-
cabo de tocha até que a extremidade do ferrite toroidal do fio alcance o prensa-cabo de tocha.
Nao remova o ferrite toroidal do novo cabo de alimentacao.

4. Veja se ha comprimento de fio suficiente dentro da fonte de alimentagéo para alcangar os pontos de

conexdo do cabo de alimentagéo.

Aperte a porca externa do prensa-cabo de tocha para prender o cabo.

5. Realize os seguintes procedimentos:

a.

b.

Instale o painel traseiro na pagina 158.

Instale a barreira de componentes na pagina 148.

Instale a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 145.
Reconecte o suprimento de gas.

Reconecte o cabo de alimentacéo.
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Substitua o cabo de alimentacao e o prensa-cabo de
tocha (modelos trifasicos)

Remova o cabo de alimentacao (modelos trifasicos)

1. Realize os seguintes procedimentos:

a. Coloque a chave de alimentacgéo na posigédo desligada (OFF) (0), desconecte o cabo de
alimentagéo da tomada e desconecte o suprimento de gas.

b. Remova a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 144.

c. Remova a barreira de componentes na pagina 147.

d. Afrouxe o painel traseiro na pagina 155.
Certifique-se de que os trés fios do cabo de alimentagédo estdo desconectados do painel central.
Veja se o fio terra do cabo de alimentagéo esta desconectado do dissipador de calor.

Remova a porca externa do prensa-cabo de tocha para soltar a pressdo do cabo.

o > 0 »

Modelos CE/CCC: Desenrole os fios do cabo de alimentacao do ferrite toroidal.
6. Puxe os fios através do prensa-cabo de tocha.

7. Se néo estiver instalando um novo prensa-cabo de tocha do cabo de alimentagéo, remova a porca
interna do prensa-cabo de tocha.

Separe o prensa-cabo de tocha do painel traseiro.

Figura 20 - Componentes dos cabos de alimentagao trifasicos
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Figura 20 - Componentes dos cabos de alimentagao trifasicos (continuagéo)

)

Fios do cabo de alimentacéo

Fio terra

Porca externa do prensa-cabo de tocha
Ferrite toroidal (somente CE/CCC)
Prensa-cabo

Porca interna do prensa-cabo de tocha

N o a »~ N

Painel traseiro

Instale o cabo de alimentacao (modelos trifasicos)

Antes de Iniciar: Com relagéo a essas etapas, consulte Figura 20 na pagina 214.
1. Coloque o prensa-cabo de tocha no lugar no painel traseiro.

Aperte a porca interna para ajuste de torque de 9 N-m (80 libras-forga/pol).
2. Aperte levemente a porca externa no prensa-cabo de tocha.

3. Passe os fios do cabo de alimentagéo pela porca externa e pelo prensa-cabo de tocha:

O Modelos CSA (kit 428665): Pegue a extremidade do fio que possui o terminal anel.
Passe-a pela parte externa do prensa-cabo de tocha no painel traseiro. Direcione o cabo de
alimentagédo de forma que o fio terra verde esteja abaixo dos outros trés fios, mais perto da
parte inferior do painel traseiro.

O Modelos CE/CCC (kit 528147): Pegue a extremidade do fio oposta ao ferrite toroidal. Passe
os fios pelo prensa-cabo de tocha da parte interna do painel traseiro. Puxe o fio pelo prensa-
cabo de tocha até que a extremidade do ferrite toroidal do fio alcance o prensa-cabo de tocha.
Nao remova o ferrite toroidal do novo cabo de alimentacao.

4. Veja se ha comprimento de fio suficiente dentro da unidade para alcangar os pontos de conexao do
cabo de alimentagéo.

Aperte a porca externa do prensa-cabo de tocha para prender o cabo.
5. Realize os seguintes procedimentos:
a. Instale o painel traseiro na pagina 158.
b. Instale a barreira de componentes na pagina 148.
c. Instale a tampa e alga da fonte de alimentagdo de plasma na pagina 145.

d. Reconecte o suprimento de gas.
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Procedimentos de manutengao de PCBs e componentes relacionados

e. Reconecte o cabo de alimentagéo.
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Alterar configuracoes do sistema

Visao geral

A fonte de alimentagéo de plasma Powermax45 SYNC permite configurar e visualizar estas configuragdes
do sistema:

B Unidades de medida da pressédo do gas

B Deteccgao de sinal de partida na porta de interface da maquina

B Versao de firmware

B Modo de tocha (inteligente ou basico)

B Comunicagdo do CNC (bit de paridade, bits de parada, bits de enderego e tempo de retardo)
B Adverténcia de bloqueio sob presséo (ativar ou desativar)

B Grampo do ciclo de trabalho (ativar ou desativar)
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Configuracoes do sistema

Ajuste Descricao Padroes
' ' '-' Altere os valores de exibigdo da pressdo de gas Modelos CSA - Ib/pol? por padrao.
o de Ib/pol2 (P) para bar (B) ou de bar para Ib/
' ' ' Modelos CE/CCC - bar por padrao.

pol2.

Ativar ou desativar o movimento e o indicador de
partida (mostrado pelo LED de servigo no painel
frontal da fonte de alimentagéo de plasma).

= L.0 — desativado. Sem LED de servico

= L.1 — Sinal TRANSFER (transferéncia) ativado.
Quando o sinal TRANSFER ¢ recebido pela
fonte de alimentagdo de plasma, o LED de
servigo acende

* L.2 — Sinal START (partida) ativado. Quando
o sinal START é recebido pela fonte de
alimentagéo de plasma, o LED de servigo
acende

Desativado.

Exibicdo da versédo do firmware: F.O até F.9.

Especifico da unidade.

- Escolha entre o modo inteligente, o modo de Modo inteligente.

:- : = tocha e o modo basico.
- - e

No modo inteligente, a fonte de alimentagéo de

plasma ajusta automaticamente o modo de ope-

ragao, a pressao do gas e a corrente com base

no tipo de cartucho da Hypertherm instalado.

Consulte Modo inteligente versus modo basico

na pagina 221 para ver os detalhes.

= .0 Modo inteligente. Essa é a configuragéo

padréo.

= 1.1 Modo de tocha (reservado para uso futuro)

= .2 Modo basico
-— e Configuragédo de paridade do CNC Bit de paridade par.
= :- = C.E - par
m=. W= = C.0 — impar

= Cn — sem paridade

CNC - numero de bits de parada por byte.

* 5.1 — um bit de parada
= 5.2 — dois bits de parada

Um bit de parada
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Descricao

Padroes

Bits de enderego do CNC

= 0.0 — enderego CNC, terceiro digito. Altere o
valor local de centenas de O para 2. 0,0 = Oxx,
0,1 = 1xx, 0,2 = 2xx.

= 1.0 — enderego CNC, segundo digito. Altere
o valor de local das dezenas de O para 9. Por
exemplo, 1,3 = x3x, 1,4 = x4x, 1,6 = x5x.

= 2.0 — enderego CNC, primeiro digito. Altere os
valores de lugar das unidades de O para 9. Por
exemplo, 2,6 = xx6, 2,7 = xx7, 2,8 = xx8.

0.0 — zero no lugar das centenas
1.0 — Zero no local das dezenas.
2.0 - zero no lugar das unidades.

Exemplo — Enderego do né CNC definido como
245:

Altere o tempo de retardo entre as agdes de

recepgao e transmisséo (Rx e TX).

Isso se aplica a comunicagbes seriais semi-
duplex onde os mesmos fios sédo usados para
receber e transmitir dados.

= d.0-0ms

= d.1-10ms

= d2-50ms

Sem retardo (d.0).

Mostrar ou ocultar o codigo de falha de adver-
téncia de bloqueio sob pressdo (UPLO)
(0-20-0).

Quando desativada, a fonte de alimentagéo de

plasma n&o exibira a adverténcia UPLO (0-20-0)

quando o suprimento de ar ficar abaixo da pres-

sdo de operagdo minima segura.

= P.0 — ativar adverténcia de bloqueio sob
presséo

= P.1 — desativar adverténcia de bloqueio sob
pressao

Habilitado
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Alterar configuracées do sistema

Ajuste Descricao Padroes
' ' |-| Ativar ou desativar o grampo do ciclo de traba- Habilitado

* H.0 — ativado
= H.1 — desativado

Restaure todas as configuragdes para os

padroes de fabrica.

= r.0 — N&o restaurar.
* r.1 — Restaurar.

Saia do menu de configuragdes.

Alterar configuracoes do sistema

Use o menu de configuragdo do Powermax45 SYNC para alterar as configuragées do sistema.

1. Pressione e segure o botdao de modo até que S.U. seja mostrado no visor de LED.

1 Botdo Mode (Modo)
2 \Visor LED

3 Botéo de controle

2. Solte o botdo de modo.

3. Gire o botdo de controle para mostrar outras opgdes de configuragao.

4. Pressione o botdo de modo para selecionar uma opgéo de configuragao.

5. Gire o botdo de controle para alterar o valor da opgao de configuragéo.

6. Pressione o botdo de modo para selecionar o novo valor.

220 811480PT Manual de Servigos Powermax45 SYNC®




Alterar configuragées do sistema
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7. Selecionar E.t.
8. Pressione o botdo de modo para salvar suas alteragdes e sair do menu de configuragao.

9. Execute uma reinicializagao a frio da fonte de alimentagéo de plasma.

Modo inteligente versus modo basico

Por padrao, o sistema esta no modo inteligente. A Hypertherm recomenda que vocé mantenha o sistema
no modo inteligente. Por outro lado, operadores com muita experiéncia ou técnicos de manutengao
qualificados podem usar o0 modo basico para ajudar na localizagao de defeitos, se for o caso.

% Quando néo houver comunicagéo do cartucho da Hypertherm com a
fonte de alimentagéo de plasma, ou quando a comunicagéo da tocha
com a fonte de alimentagdo de plasma for interrompida, o sistema opera
como se estivesse no modo basico, independente da configuragdo do
sistema.

Powermax45 SYNC® Manual de Servigos 811480PT 221



Alterar configuracées do sistema

Modo inteligente

Quando o sistema esta no modo inteligente e vocé usa um cartucho da Hypertherm com uma tocha

SmartSYNC, o sistema executa varias acées automaticamente:

Configura o modo de operacéo e a corrente de saida (em ampéres) para os ajustes corretos para
seu cartucho da Hypertherm. Por exemplo, se vocé instala um cartucho de goivagem de 45 A da
Hypertherm, o sistema automaticamente entra no modo de Goivagem e ajusta a corrente para 45 A.

Ele registra os dados de uso do cartucho da Hypertherm. Vocé pode ver os dados do cartucho
da Hypertherm usando o leitor do cartucho da Hypertherm e o aplicativo do leitor do cartucho da
Hypertherm (528083).

Ele ajusta a presséo do gas para os niveis corretos para seu cartucho da Hypertherm e tocha.

Modo basico

Quando o sistema esta no modo basico, ele ndo configura o modo de operagéo ou a corrente de saida

(em ampeéres). Vocé deve ajustar essas configuragées manualmente.

O comportamento do sistema também muda dessas maneiras:

O sistema néo registra nenhum dado de arco piloto ou transferéncia do arco do cartucho da
Hypertherm.

O LED de falha na tocha manual pisca em amarelo quando o sistema esta no modo basico.

O controle de ajuste da corrente na tocha manual ndo ajusta a corrente enquanto o sistema estiver no
modo basico.

Vocé deve colocar a fonte de alimentagdo de plasma em desligada (OFF) (O) antes de retirar o
cartucho da Hypertherm ou mover a chave de trava da tocha para a posigao “travada”. Se nao o fizer,
sera exibida uma falha de auséncia do cartucho da Hypertherm e a tocha nao disparara.

Para instalar ou trocar um cartucho SYNC® da Hypertherm enquanto estiver no modo basico, ou para

eliminar uma falha de auséncia do cartucho da Hypertherm:

O  Desligue a chave de alimentagédo na fonte de alimentagao de plasma (OFF) (O).
0  Instale um cartucho da Hypertherm.
8  Mova o gatilho para a posigéo verde “pronta para disparar”.

O Coloque a chave de alimentagéo na posigéao ligada (ON) (I).
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Como funciona a fonte de alimentacao de plasma

Teoria de operacao

Visao geral
Além das descrigdes funcionais nesses topicos, consulte:

B Diagramas do sistema na pagina 231

Especificacoes da fonte de alimentacao de plasma Hypertherm

Tensio nominal de circuito aberto (Uy) | 200V — 240V, CSA/CE/CCC 275 VCC
400V, CE/CCC 265 VCC
480V, CSA 275 VCC

Caracteristicas de saida ' Descendente

Corrente nominal de saida (l,) 9A-45A2

Tensio nominal de saida (U,) 155 VCC

Ciclo de trabalho em 40 °C (104 °F) 3 50% a 45 A (I5) / 165 VCC (U)
60% a 41 A (I) / 155 VCC (Us)

100% a 32 A (Ip) / 155 VCC (Uy)

Temperatura de operacio -10°C -40°C (14 °F - 104 °F)

Temperatura de armazenamento -25°C -55°C (-13°F- 131 °F)
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Fator de poténcia 200 V - 240 V, monofasico, CSA/CE/CCC | 0,99

400 V, trifasico, CE/CCC 0,94

480 V, trifasico, CSA 0,93
Consumo de energia em estado ina- 230V 17 W
tivo (modelos CE)

400V 23 W
Eficiéncia da fonte de alimentacio na 230V 90,3%
maxima poténcia de saida nominal

400V 89,9%
(modelos CE)
Rsce — Proporcao de curto-circuito U;—Volts CA rms, trifasico Rsce
(somente modelos CE)

400V, CE 73
Classificacdo de emissdoes Compa- Classe A

tibilidade eletromagnética (EMC)
CISPR11 (somente modelos CE) 4

Tensio de entrada (U1) / Corrente de
entrada (I11) na saida nominal (U2 MAX

CSA (50 Hz/60 Hz)

CE/CCC (50 Hz/60 Hz)

Monofasico: Monofasico
12 MAX)
= 200V:40A 5 6
- 208V:37,5A ’
= 240 V:33 A = 220V:37A
= 230V 34,3A
Trifasico:
= 480V: 10 A Trifasico
47
= 380V:13A
= 400V:12A
Tipo de gas Ar Nitrogénio (Ng) F5 8

Qualidade do gas

Limpo, seco, livre 99,95% de pureza
de oleo de acordo
com a ISO 8573-1

Classe 1.2.2

Limpo, seco,
sem oleo

99,98% de pureza

(F5 = 95% nitrogénio
[No], 5% hidrogénio [H])

Pressao/faixa de fluxo de entrada de
gas recomendadas

Corte

212 slpm a 5,9 bar (450 scth a
85 Ib/pol?)

Goivagem de remogao maxima

212 slpm a 4,8 bar (450 scfth a
70 Ib/pol?)

Marcagéo

142 slpm a 4,1 bar (800 scfh a
60 Ib/pol2)

1 Definido como um grafico de tenséo de saida versus corrente de saida.
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Como funciona a fonte de alimentagao de plasma

2  Uma configuragao de corrente de saida de 9 A a 19 A é reservada para marcagao e so esta disponivel quando um cartucho FineCut da
Hypertherm ¢ instalado na tocha.

3  Consulte a placa de identificagdo na base da fonte de alimentagdo de plasma para obter mais informagdes sobre o ciclo de trabalho e as

especificagoes da IEC.

4 AVISO: Esse equipamento Classe A nao deve ser utilizado em locais residenciais, onde o sistema publico de baixa tenséo fornece a
alimentagdo elétrica. Nem sempre ¢é facil fornecer compatibilidade eletromagnética (EMC) nesses locais, devido a disturbios conduzidos e
também irradiados.

5  Este produto atende aos requisitos técnicos da IEC 61000-3-3 e ndo esta sujeito a conexao condicional.
6 O equipamento ¢ compativel com a IEC 61000-3-12.

7 O equipamento é compativel com a IEC 61000-3-12, desde que a Poténcia de curto-circuito (Ssc) seja superior ou igual a 1003 kVA no
ponto de interface entre a fonte do operador e o sistema publico. O instalador ou usuario do equipamento devera consultar a operadora da
rede de distribuicao, se necessario, para garantir que o equipamento esteja conectado somente a uma fonte de alimentagéao elétrica com a

Ssc superior ou igual a 1003 KVA.

8  Fb5 é recomendado apenas para cortar ago inoxidavel.

Descricao funcional da fonte de alimentacao de plasma
monofasica de 200 V — 240 V

Para modelos CSA, a alimentagao CA entra no sistema através da chave de alimentagéo (S1). Para
modelos CE/CCC, a alimentagdo CA é encaminhada através da placa EMI (PCB2) antes de alcancgar a
chave de alimentagéo. A alimentagao CA vai da chave de alimentagéo para a ponte de diodos de entrada
(D6). A tensao da ponte de diodos alimenta o conversor de reforco de PFC, que fornece uma tenséo
nominal do barramento de 400 VCC. Os fios do barramento fornecem tenséo e corrente para o inversor e
para a fonte de alimentagéo do circuito flyback (conversor CC para CC) na placa de alimentagdo (PCB3).
A placa de alimentagéo fornece eliminagédo de ruidos e protegdo contra picos de tensdo. Executa-se uma
“partida suave” através do resistor da placa de alimentagéo e do relé.

O conversor de reforco do PFC consiste de um transistor bipolar de comporta isolada (IGBT Q2), indutor
PFC e circuito de controle. Ele fornece uma tensao do barramento de 400 VCC quando a tensdo CA de
entrada esta entre 200 e 240 VCA.

O inversor consiste em um pacote de IGBT duplo (Q1), o transformador de alimentagéo, um sensor de
corrente de saida e o circuito de controle. O inversor funciona como um circuito em meia-ponte modulado
por largura de pulso que aciona um transformador de isolamento. A saida do transformador de isolamento
é retificada pela ponte de saida (Q10).

O conjunto de circuitos de saida consiste em dois sensores de corrente situados na PCB de alimentacéo,
o IGBT do arco piloto (dentro do moéduloQ10) e o indutor de saida.

A PSD na PCB de alimentagao monitora e regula a operagéo do sistema e os circuitos de seguranga.
O botéao de ajuste na PCB de exibigdo (PCB1) ¢ usado para definir a corrente de saida para o valor
desejado entre 9 A e 45 A. O sistema compara o ponto de ajuste com a corrente de saida monitorando os
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sensores de corrente e ajustando a saida de largura de pulso de cada IGBT do inversor (Q1). Uma bobina
de disparo na chave de alimentagéo fornece protegdo contra excesso de tenséo.

Descricao funcional da fonte de alimentacao de plasma trifasica
de 400CE/CCC

A alimentagado CA entra no sistema através da chave de alimentacdo (S1) para a ponte de diodos de
entrada (D48). A tensédo da ponte de diodos alimenta o indutor de PFC, que fornece uma tenséo do
barramento nominal de 560 VCC. Os fios do barramento fornecem tenséo e corrente para o inversor e
para a fonte de alimentagéo do circuito flyback (conversor CC para CC) na PCB de alimentacao (PCB3).
A placa de alimentagéo fornece eliminagédo de ruidos e prote¢do contra picos de tensdo. Executa-se uma
“partida suave” através do resistor da PCB de alimentagéo e do relé.

O inversor consiste em um pacote de IGBT duplo (Q1), o transformador de alimentagéo, um sensor de
corrente de saida e o circuito de controle. O inversor funciona como um circuito em meia-ponte modulado
por largura de pulso que aciona um transformador de isolamento. A saida do transformador de isolamento
é retificada pela ponte de saida (Q10).

O conjunto de circuitos de saida consiste em dois sensores de corrente situados na PCB de alimentagéo,
0 IGBT do arco piloto (dentro do moduloQ10) e o indutor de saida.

A PSD) na PCB de alimentagdo monitora e regula a operagdo do sistema e os circuitos de seguranga.

O bot&o de ajuste na PCB de exibigdo (PCB1) é usado para definir a corrente de saida para o valor
desejado entre 9 A e 45 A. O sistema compara o ponto de ajuste com a corrente de saida monitorando os
sensores de corrente e ajustando a saida de largura de pulso do IGBT do inversor (Q1).

Descricao funcional da fonte de alimentacao de plasma trifasica
de 480V CSA

A alimentagédo CA entra no sistema através da chave de alimentagéo (S1) para a ponte de diodos de
entrada (D48).

A tenséo da ponte de diodos alimenta o indutor de PFC, que fornece uma tensao do barramento nominal
de 670 VCC.

Os fios do barramento fornecem tenséo e corrente para o inversor e para a fonte de alimentagao do
circuito flyback (conversor CC para CC) na PCB de alimentagio (PCB3). A PCB de alimentagio
proporciona eliminagdo de ruidos e protegdo contra picos de tenséo. Executa-se uma “partida suave”
através do resistor da placa de alimentagéo e do relé.

O inversor consiste em um pacote de IGBT duplo (Q1), o transformador de alimentagéo, um sensor de
corrente de saida e o circuito de controle. O inversor funciona como um circuito em meia-ponte modulado
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por largura de pulso que aciona um transformador de isolamento. A saida do transformador de isolamento
é retificada pela ponte de saida (Q10).

O conjunto de circuitos de saida consiste em dois sensores de corrente situados na PCB de alimentacéo,
o IGBT do arco piloto (dentro do moduloQ10) e o indutor de saida.

A PSD na PCB de alimentagao monitora e regula a operagéo do sistema e os circuitos de seguranga.

O botéao de ajuste na PCB de exibigdo (PCB1) ¢ usado para definir a corrente de saida para o valor
desejado entre 9 A e 45 A. O sistema compara o ponto de ajuste com a corrente de saida monitorando os
sensores de corrente e ajustando a saida de largura de pulso do IGBT do inversor (Q1).

Componentes do sistema da fonte de alimentacao de
plasma

200 V - 240 V (monofasico) (fonte de alimentacdo de plasma)

;
.
s,
5
2
G—E ¢
I

1 Interface da PCB do visor (J3) 15 Fio do cabo-obra (J23)

2 Interface da tocha (J19) 16 Primario do transformador de poténcia — preto
Je)

3 Interface da maquina (CPC) (J21) 17 Primario do transformador de poténcia — verme-
lho

4 Indutor de saida — amarelo (J13) 18 Parafusos do capacitor (4)

5 Fios do bico vermelho (J15) 19 Pontos de teste (TP1, TP2, TP3)

6 Fio branco do eletrodo (J18) 20 indutor de PFC—preto (J4)
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7 Interface da PCB do divisor de tenséo (J17) 21 indutor de PFC— vermelho (J5)
8 Secundario do transformador de poténcia — 22 Aterramento
preto (J14)
9 Secundario do transformador de poténcia — ver- 23 fio de entrada de CA-branco (J1)
melho (J12)
10 Diodo de saida e IGBT do arco piloto (Q10) 24 fio de entrada de CA-preto (J2)
11 IGBT do inversor (Q1) 25 Interface de comunicacdo (RS-485) serial (J11)
12 IGBT Do PFC (Q2) 26 Interface do ventilador (J7)
13 Resistores snubber (2) 27 Interface da valvula solenoide (J8)
14 Ponte de diodo de entrada (D6)

Fonte de alimentacao de plasma de 400 VCE/CCC e 480 V CSA
trifasica

1 Interface da PCB do visor (J3) 15 Primario do transformador de poténcia — preto (J6)
2 Interface da tocha (J19) 16 Primario do transformador de poténcia — vermelho
3 Interface da maquina (CPC) (J21) 17 Parafusos do capacitor (4)
4 Indutor de saida — amarelo (J13) 18 Pontos de teste (TP1, TP2, TP3)
5 Fios do bico vermelho (J15) 19 indutor de PFC— preto (J26)
6 Fio branco do eletrodo (J18) 20 indutor de PFC— vermelho (J5)
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7 Interface da PCB do divisor de tensao (J17) 21 Aterramento

8 Secundario do transformador de poténcia — preto 22 CAFio de entrada de CA — marrom com listra
U14) branca (J4)

9 Secundario do transformador de poténcia — ver- 23 Fio de entrada de CA — preto com listra branca
melho (J12) (J2)

10 Diodo de saida e IGBT do arco piloto (Q10) 24 Fio de entrada de CA — branco com listra preta

(Oh))

11 IGBT do inversor (Q1) 25 Interface do ventilador (J7)

12 Resistores snubber (2) 26 Interface da valvula solenoide (J8)

13 Ponte de diodo de entrada (D48) 27 Interface de comunicacgédo (RS-485) serial (J11)

14 Fio do cabo-obra (J23)
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Diagramas do sistema

Esta segdo contém os seguintes diagramas de sistema:

B Esquematico do Powermax45 SYNC — modelos monofasicos de 200 V — 240 V na pagina 233
B Esquematicos do Powermax45 SYNC — modelos trifasicos 400 V CE/CCC e 480 V CSA
mostrados na pagina 234

B Grafico de tempo para a partida da tocha na pagina 235
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Esquematico do Powermax45 SYNC — modelos monofasicos de 200V - 240V

Diagramas do sistema
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Esquematicos do Powermax45 SYNC — modelos trifasicos 400 V CE/CCC e 480 V CSA mostrados
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Grafico de tempo para a partida da tocha

Transfer
Gas Inverter on and (when work lead Cutting Start signal OFF/
Idle solenoid opens pilot arc established current > 1.6 A) (steady state) Torch trigger released Idle
1 1 1 1 1

Start signal/torch trigger ON/OFF
(power board Start LED ON/OFF)

Pilot arc IGBT ON/OFF

Postflow

Gas solenoid ON/OFF (3-20 seconds)

>

User set current

<€ >
Pilotarccurrent=15 A m e e e e e e eey e e e e e e =

Inverter output

Power board Transfer LED ON/OFF
(system is cutting) '
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