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Bolum 1: Guncellemeleri yukleyin

1. Adim: CNC sistemi dosyalarini yedekleyin

Ariza tespiti sirasinda Bilgisayarl Sayisal Kontrol (CNC) Connect CNC'nizi mevcut yapilandirmaya
geri yuklemek icin Phoenix.ini, LastPart.txt, Phoenix.xml, Network.xml, SystemErrors.log ve digerleri)
EDGE® sistem dosyalari gereklidir. Hypertherm®, yazilimi giincellemeden 6nce bu dosyalari
yedeklemenizi dnerir.

Baslamadan 6nce: En az 1 GB bos alana sahip bir USB bellek cubugunuzun oldugundan emin
olun.

1. Phoenix® icinde Ana > Dosyalar > Diske Kaydet 6gesini secin.
2. Sistem Dosyalarini Diske Kaydet > TUMUNU Zip dosyasina kaydet 6gesini secin.

Sistem dosyalari varsayilan olarak USB bellek cubuguna Phoenix.zip olarak kaydedilir.

2. Adim: Ozel kesim tablolarini yedekleyin (varsa)

Phoenix yazilimini guncellediginizde kesim tablolari otomatik olarak guncellenir.

®  Hangi tur kesim tablolari kullaniyorsunuz?

Ozel kesim tablolar | Ozel kesim tablosu dosyalarinizi bir USB bellek cubuguna kaydedin.
kullaniyorsaniz...

Varsayilan kesim 3. Adim: Ozel Yazilm Operatér Konsolunu yedekleyin (varsa) sayfa 7 adimina gegin.
tablolarini kullani-

yorsaniz...
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Bolum 1: GUncellemeleri ytkleyin

3. Adim: Ozel Yazilim Operatér Konsolunu yedekleyin
(varsa)

B CNC GrinUnUz varsayilan Hypertherm Yazilm Operatér Konsolu (Soft Op Con)'nu mu

kullaniyor?
Yanit evet ise: 4. Adim: CNC gorselini yedekleyin sayfa 7 adimina gecin.
Yanit hayir ise: Bu dosyalari bir USB bellek cubuguna kaydedin:

« Ilk olarak kaydedildikleri yerde bulunan ézel Yazilim Operatér Konsolu uygulamasi.
« steps.json dosyasl (C:\Phoenix klasériinde).

4. Adim: CNC gorselini yedekleyin

CNC gorselini yedekleyin (isletim sistemi yazilimi, Phoenix yazilimi ve yapilandirma dosyalari
dahil), boylece dosyalar bozulursa kesme sistemini 6nceki bir calisma durumuna geri
yukleyebilirsiniz.

1. https://www.hypertherm.com/docs adresinde bulunan EDGE Connect Installation and Setup
manual (809340) (EDGE Connect Kurulum ve Ayar Kilavuzu)'nu agin.

2. Backup and Restore the System (Sistemi Yedekleme ve Geri Yiikleme) prosedurine bakin.

5. Adim: CNC yazilim guncellemelerini indirin

1. www.hypertherm.com web sitesinde acilir menlyu gérmek icin Kaynaklar bdlumune gidin.

2. Kaynaklar acgiir menusunde, Yazilim glincellemeleri ve destegi altinda Yazilim Bilgi
Tabani'ni secin.

3. Bilgi Tabanini ilk kez mi kullaniyorsunuz?

Yanit evet ise: 1. Bilgi Tabani oturum agma ekraninda Hesap Olustur’u secin.
2. Phoenix CNC yazilimi ve Génder'i secin.
3. Bilgi Tabani Hesabi Olustur formuna CNC Modeliniz ve Seri Numaraniz dahil bil-
gilerinizi girin.
CNC Seri Numarasi, Urtin etiketinin Gzerindedir. Ayrica Phoenix icinde Diyag-
nostik ekraninda (Kurulum > Diyagnostikleri) gosterilir.

Yanit hayir ise: 1. Bilgi Tabani oturum agma ekraninda Oturum a¢ma adinizi ve Parolanizi girin.
2. OTURUM AC 6gesini segin.

4. Bilgi Tabani ana sayfasinda, Phoenix’i secin.

5. Phoenix > indirmeler altinda, Phoenix yaziliminin en son siiriimiinii edin’i secin.
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Bolum 1: GUncellemeleri ytkleyin

6. Yazilimiindirmek icin EDGE CONNECT SUITE YUKLEYICI'yi secin.

7. EDGE Connect Suite Installer (EDGE_Connect Suite.exe) dosyasini kaydedin.

CNC basindaysaniz | Dosyayi CNC uzerinde C:\Phoenix disinda herhangi bir konuma kaydedin.

CNC basinda degil- | Dosyayi bir USB bellek cubugunun kék dizinine kaydedin.
seniz

Sonraki adim: Yukleyicinin yinelenen bir kopyasi hedef konuma kaydedilirse Windows® dosya
adini otomatik olarak degistirir. Bu durumda eski *.exe dosyasini silin ve yeni *.exe dosyasini
yeniden adlandirin. Ornegin, EDGE_Connect _Suite(1).exe dosyasini EDGE_Connect_Suite.exe olarak
yeniden adlandirin.

6. Adim: CNC yazilim guncellemelerini yukleyin

EDGE Connect Suite Installer, artik bir EDGE Connect CNC'yi calistirmak icin gereken tim
yazilimlari giincelleyen tekli yaritulebilir (.exe) bir dosyadir.

Daha once yazilim, bir dosya serisi (PhoenixSuitelnstaller, Help.exe, cutchart.exe ve ECSLexe)
araciligiyla guncelleniyordu. Yeni EDGE Connect Suite Installer, CNC’'nin tamamini tek bir dosya
ile guncellemenizi sagliyor.

EDGE Connect Suite Installer tarafindan guncellenen yazilimlarin tam listesi icin, Yaziliim
striimleri bélumune bakin.

Baslamadan 6nce: EDGE Connect Suite Installer’i calistirmadan 6nce, indirmis oldugunuz
EDGE_Connect_Suite.exe dosyasinin CNC'de C:\Phoenix klaséri disinda bir konuma kaydedildigin-
den emin olun.

Dosyayi bir USB bellek cubuguna kaydetmediyseniz, yukleyiciyi
asagidaki adimlarla ¢alistirmadan 6énce dosyayi yerel olarak
CNC'ye kaydedin.

1. CNC'de, Windows Baslat E simgesini secin ve EDGE_Connect_Suite.exe dosyasini bulmak i¢in

D File Explorer’a gidin.
2. EDGE_Connect_Suite.exe dosyasina cift tiklayin.

3. Kutuyu isaretleyerek Hukumler ve kosullari kabul edin ve sonra Yukle'yi secin.

Phoenix® SUrdm Notlari 8



Bolum 1: GUncellemeleri ytkleyin

17 EDGE Connect Suite b - X

EJ EDGE Connect Suite
[ ] |

CLICK-WRAP LICENSE AGREEMENT a

ENTERING INTO THE LICENSE AGREEMENT SET FORTH
BELOW (THE “LICENSE AGREEMENT") GIVES YOU THE
RIGHT TO USE THE HYPERTHERM TECHNOLOGY AND
RELATED SOFTWARE AND EMBODIED THEREIN WITH v

ﬂ []1 agree to the license terms and conditions
Glnstall Close

% Bir Kurulum ilerleme Durumu cubugu, giincellemenin devam
ettigini gosterir. Guncellemeleri mevcut olan tim yazihm
programlari arka planda otomatik olarak kapanir.

4. Guncelleme yaptiginiz yazihm sirumune bagl olarak, komut istemlerini c Uzerinden
gorebilirsiniz.

a. Buistegi gorurseniz Yeniden Baslat’i secin.
o — -

¥ EDGE Connect Suite
1] |

Installation Successfully Completed

You must restart your computer before you can use the seftwane,

Restan | Close |

b. CNCyeniden baslatildiktan sonra, bu Windows Guvenlik iletisim kutusunu gorurseniz,
Yukle'yi secin.

Phoenix® SUrdm Notlari 9



Bolum 1: GUncellemeleri ytkleyin

= |
Would you like to install this device software?

Marne: Tenfsys Corporation [Mtime BT Interface ...
CE | Publisher: TenAsys Corporation

Always trust software from "TenAsys Corporation”, Install Don't Install

¥ You should only install driver software from publishers you trust. How can | decide
which device software is safe to install?

c. Sizden istenirse CNC'yi ikinci kez yeniden baslatmak i¢cin Yeniden Baglat’i se¢in.

% Asagida gosterilen mesaji gérdugunuzde, kurulum
tamamlanir.

G -
EJ EDGE Connect Suite
[ ] |

Installation Successfully Completed

Close

5. Kapat'i secin.

6. Windows Baglat dugmesini secin ve sonra Phoenix ve Yazilim Operatoér Konsolu'nu agmak
icin EDGE Connect Baslatici’yi secin.

EDGE Connect Baslatici simgesi eksikse, CNC'yi yeniden baslatin.

-
EDGE Connect Launcher

Phoenix® SUrdm Notlari



Bolum 1: GUncellemeleri ytkleyin

Ozel Yazilim Operatér Konsolu’nu 3. Adim: Ozel Yazilim Operatér Konsolunu yedekleyin (varsa)
sayfa 7 adiminda kaydettiginiz USB’den geri yiiklemeniz gerekebilir. Ozel Yazillm Operatér
Konsolu‘nu ancak Hypertherm varsayilan Yazihm Operator Konsolu ile ayni dosya adiyla
kaydedilmisse geri yuklemek gerekir.

7. Adim: XPR aygit yazilimini glincelleyin (varsa)

Bir XPR® ile bir CNC plazma kaynaginin kurulumu yapilmissa en son XPR aygit yazihminin yuklt
oldugundan emin olun.

1. Phoenix'de Ana ekranda, Kurulum > Parola 'yi secin.
2. CHECKFOEUPDATES yazin. Gerekirse Fieldbus agi otomatik olarak baslar.
XPR aygit yazihmi guincellemeleri varsa, bir iletisim kutusunda guincellenecek aygit yazilimi

gosterilir. GUncellemeleri uygulamak icin Tamam ’1 segin.

Daha fazla bilgi icin, bkz. EtherCAT uygulama notu tizerinden
Phoenix araciligiyla XPR Aygit Yazilimini Giincelleme
(810720). Teknik belgelerin en son revizyonlarina
www.hypertherm.com/docs adresinden ulasabilirsiniz.

8. Adim: Yukleyiciyi silin

CNC sistem yazilim yUkleyicilerini sadece bir kez calistirmak gerekir. CNC sistem yazilimi
guncellemelerini tamamladiktan sonra, sabit surtcude yer agmak ve gelecekteki yazilim
guncellemeleri sirasinda karisikligi dnlemek icin yukleyiciyi silmenizi 6neririz.

1. CNC'de, Windows Baslat simgesini E secin ve File Explorerm'a gidin.

2. File Explorer’i kullanarak EDGE_Connect_Suite.exe dosyasini bulup silin.

(Opsiyonel) Teknik destek kilavuzlarini giincelleyin

Hypertherm urunleri icin en son teknik destek bilgileri CNC'de yer alacak sekilde kilavuzlari
guncelleyin.

Hypertherm urin destek kilavuzlarini CNC'ye yukleyebilmek icin 6ncelikle bunlari indirmelisiniz.
1. Hypertherm Urun destek kilavuzlarini indirmek igin:
a. www.hypertherm.com/docs adresinden Hypertherm Belge Kitapligi'na gidin.

b. CNC'de géruntulenmesini istediginiz kilavuzlari arayin ve indirin.

Phoenix® SUrdm Notlari 11
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Bolum 1: GUncellemeleri ytkleyin

Ornek: XPR300 Plasma Instruction Manual (Plazma Kullanma Kilavuzu) (809480)
c. Indirdiginiz kilavuzlari bir USB bellek cubugunun kék dizinine kaydedin.
2. Hypertherm urun destek kilavuzlarini CNC'ye yuklemek igin:

a. Indirdiginiz gincellemelerle birlikte USB bellek cubugunu CNC‘de bir USB
konektorane takin.

b. Phoenix‘te, Ana > Kurulumlar > Parola > Ozel Kurulumlar‘da Ozel Kurulumlar
ekranina gidin.

c. Kilavuzlari Glincelle yazilim tusunu secin.
d. Durum mesajl guncellemenin tamamlandigini gésterdiginde Tamam’i secin.
Phoenix‘te Teknik Belgeler yazilim tusunu sectiginizde, kesme sisteminize takili parcalar icin

guncellenen teknik belgeler ekranin alt kisminda gosterilir.

Technical
Documentation

(Opsiyonel) ProNest masaiistii siirimiinii yikleyin

Yuva ve parca olusturmak icin ProNest® masaustu surimunu kullaniyorsaniz Phoenix ile
uyumlu en son surdmu indirip gincellemenizi 6neririz.

1. Hypertherm CAD/CAM Yazilimi Bilgi Tabani'na giris yapin.
Gerekirse yeni bir hesap olusturun.

2. ProNest > Indirmeleri > ProNest > ProNest'in en son siiriimiinii edinin.
3. Bilgi tabanindaki talimatlari kullanin.
% Bilgi tabani, ProNest guncellemesi hakkinda daha fazla bilgi ve

kanal is ortaklari icin Bilgisayar Destekli Uretim (CAM)'ye 6zel
cesitli egitim ve d6gretim icerikleri icerir.

4. Bu Uran Uygulama Miihendisi (PAE) stirimu icin en son XPR Makine Kurulumunu almak igin

bdlgesel ProNest veya Teknik Destek Ekibinizle iletisime gecin.

Phoenix® SUrdm Notlari
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Bolum 2: Phoenix Version 10.28.0

10.28 icin Surum Notlari

25 Mart 2026'da yayinlanan Phoenix Yazilim Stirumu 10.28.0 sunlari icerir:

B Phoenix iyilestirmeleri (XPR ve genel)
B Phoenix ¢ozimleri (XPR ve genel)

Phoenix 10.28'deki lyilestirmeler

XPR lyilestirmeleri

B 141545 kartlari icin glncellenmis XPR Urun yazilimi surum 1.3.37 eklendi. Bu Uran yazilimi,
Genisletilmis Pilot Ark (EPA) ve Oluk A¢cma islemlerini icerir.

% 141322 kartlari icin guncellenmis bir Grun yazilimi
bulunmuyor; bu nedenle donanim guncellemesi olmadan EPA
ve Oluk A¢ma sureclerine erisilemez.

Genel iyilestirmeler

B Phoenix, Phoenix Yazilim Operator Konsolu API'nin 2.3.10 sGrimunu destekleyecek sekilde
guncellendi.

B Phoenix Yazilim Operator Konsolu ve MinReqOpCon, en son Phoenix OpCon API surumu
2.3.10.0 ile derlenerek 2.3.2.5 surumune guncellendi.

Phoenix® SUrdm Notlari 13



Bolim 2: Phoenix Version 10.28.0

M77 veya M78 koduyla kullanilacak hizi Maksimum Makine Isleme Hizinin bir yiizdesi olarak
ayarlayabilmeniz icin Hizlar ekranina X veya Y Ana Konumuna Git hiz ayari eklendi. Bu
deger, bir parca programinda M77 veya M78 komutlarinin kullaniimasina bagl olarak, torg
istasyonu X veya Y ekseninde home pozisyonuna giderken makine isleme hizini belirler.
Varsayilan deger %25'tir.
Phoenix, artik desteklenmeyen bir parolayi kullanmaya calisan kullanicilari bilgilendiriyor.
2 parola i¢in destek eklendi: NRH ve RH

O  NRH - "Déndurmeden Sifirlama"

O  RH - "Dondurerek Sifirlama"
NRH parolasi girildiginde dénus eksenini sifirlamaniz gerekmeyecek ve servo surdcinun
EtherCAT® naginda bir cihaz olmasi ZORUNLU olmayacaktir.
Pipe and Tube Cutting on EDGE Connect CNCs (EDGE Connect CNC’lerde Boru ve Tup Kesimi)
baslikli 810790 numarali Uygulama Notu, doner eksen icermeyen tek bir bevel kafasiyla boru
veya tup kesme icin cift kdprunan nasil yapilandirilacagini agiklayacak sekilde gincellendi.
Teknik belgelerin en son revizyonlarina www.hypertherm.com/docs adresinden
ulasabilirsiniz.
Phoenix'in bir IHT® M4000 lifter ile kullanim icin nasil kurulacagini aciklayan 70088915
numarali Uygulama Notu yayinlandi.
Phoenix ile EDGE Connect CNC'de Oksigaz Kesiminin nasil yapilacagini aciklayan 10088919
numarali Uygulama Notu yayimlandi.
Teknik belgelerin en son revizyonlarina www.hypertherm.com/docs adresinden
ulasabilirsiniz.

10.28'deki Phoenix ¢ozumleri

XPR ¢6zumleri

Bir XPR servis icin devreden cikarildiginda dijital giris/cikislarin Giris/Cikis (G/C) calismayi
durdurmasina neden olan sorun giderildi.

Bircok delmede XPR kesme yuksekligi gecersiz kilmalari iceren parca programlariicin islem
guncellemelerinin gecikmesine neden olan sorun giderildi.

ikincil bir isaretleyici uygulandiysa ve énceki déngu bir isarette durdurulduysa, parca
programi komutu M87 CHT'nin (kesmeyi ACIK duruma getirmek ve kesme yiksekligini
gecersiz kilmak icin) kullanilmasinin Phoenix'in ¢calismayi durdurmasina neden oldugu sorun
giderildi.

"Akill GUnluk" ok dugmesiyle etkilesime girerken Phoenix'in ¢calismayl durdurmasina neden
olan bir sorun giderildi.
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Bolim 2: Phoenix Version 10.28.0

Genel ¢6zumler

®  Markalama komutlarinin basinda veya sonunda bulunan bosluklar, parcalarin hizasinin
bozulmasina neden olabilir. Phoenix artik bu sorunu énlemek icin istenmeyen bosluklari
kaldiracak.

B Phoenix artik 6zel kodlari tararken parca programi yorumlarini yok sayacak.

Phoenix 10.28'deki yazilim sturiamileri

Asagidaki tablolar, suram bilgilerinin gosterildigi konuma gore gruplandiriimistir.

B Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, Programlanabilir
Mantiksal Denetleyici Programlanabilir Mantiksal Denetleyici (PLC) motoru, Sistem
GOruntusu ve operator konsolu API'leri sirum bilgilerini gérmek icin: Ana > Kurulumlar >
Diyagnostikler > Kontrol Bilgileri'ni secin.

®  Kesim tablolarina ait stirim bilgilerini gérmek icin Ana > Kurulumlar > islem > Kesim
Tablosu’nu secin. SUram bilgisi ekranin sol Ust kdsesinde gosterilir.

B Diger 6geler icin surum bilgilerini gérmek tzere Windows Baslangi¢ simgesine tiklayin E

ve Tiim uygulamalar > Windows Sistemi > Kontrol Paneli > Programlar ve Ozellikler'i
secin.

CNC'yi guncellemeniz gerekiyorsa veya yazilim surumleriyle ilgili baska sorulariniz varsa

www.hyperthermcam.com/en-us/company/contact-us/ adresinden bélgenizdeki Teknik Destek

Ekibiniz ile iletisime gecin.

Konuma gore surum bilgileri

Cizelge 1 - Phoenix Diyagnostikler ekraninda gosterilir

e 1 Stirimler / Revizyonlar
Windows 10.00.17763
Phoenix 10.28.0.425
Real-Time OS 6.3.19040.2
Field Bus Master 1.5.61209.0
Real-Time Modulu 10.28.0.425
Phoenix® Surim Notlar 15
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Bolim 2: Phoenix Version 10.28.0

Cizelge 1 - Phoenix Diyagnostikler ekraninda gosterilir (devami var)

e 1 Stuirimler / Revizyonlar
PLC engine 1.1.0.0

Phoenix OpCon API 2.3.10.0

Active OpCon APIs 2.3.10.0

1 Butablodaki tim 6geler, Windows isletim sistemi ve Yaziim Operator KonsoluAPI'ler hari¢, EDGE Connect Suite YUkleyicisi'ne
dahildir. Paket ytkleyicilerine atanmayan 6geler, programlar veya 6zellikler yazilim giincellemelerinden etkilenmez.

Cizelge 2 - Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

Oge 1 Suramler / Revizyonlar
XPR w

HPRXD® AA

HPR® 80003Ea ve 80003Eb
Oksigaz F

Powermax® 00E

1 Butablodaki tim 6geler EDGE Connect Suite Yukleyicisi'ne dahildir.

Cizelge 3 - XPR web uygulamasinda gosterilir

Oge 1 Stirimler / Revizyonlar 2
XPR ana kontrol V- 890

XPR torg baglantisi U - 301

XPR gaz baglantisi U-263

XPR chopper’lari U - 288

XPR kablosuz U - 29973

1 Butablodaki tim 6geler EDGE Connect Suite Yukleyicisi'ne dahildir.

2 CNC'deki XPR Diyagnostik Gorunumu aygit yazihmi revizyonu W'yi gosteriyorsa, bu, bilesenin aygit yazilimi revizyonunu
bildirmek icin Semantik Striimleme kullandigi anlamina gelir. Tam aygit yazilimi revizyon numarasi i¢in kablosuz 6zellikli
cihazinizdaki XPR Web Araytzi aracina bakin.
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Bolim 2: Phoenix Version 10.28.0

Cizelge 4 - Windows Programlari ve Ozellikleri ekraninda gésterilir

Oge !

Stuirimler / Revizyonlar

Yedekleme ve Geri Yukleme Yardimci Programi

1.1.6592.40703

Kesim Tablolari

2.1.4.7

EDGE Connect Broker

1.3.1.19

EDGE Connect Launcher

Uygulanamaz

EDGE Connect Suite

1.20.0.41

Hypertherm Connect Istemcisi

1.1.6912.22365

Hypertherm Cihaz Aygit Yazilimi

« XPR Urrtin yazihmi (XPR web uygulamasinda gosterilir):
- 15 Kasim 2025'ten sonra Uretilmisse 1.2.55 veya
Gzeri
- 15 Kasim 2025'ten 6nce uretilmisse V

Aygit yazilimi paketindeki parca strtimleri
farkl olabilir.

« Powermax arayuzu aygit yazilmi revizyonu B-15

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2
Windows Runtime icin INtime 6.3.19040.2
INtime Lisans Yardimcisi 1.0.1.4

KPA EtherCAT Studio 1.12.2201.0
KPA Lisanslama Yardimci Programlari 2.5.900
KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft® XML Notepad 2.7.1.15
MTConnect® Agent 1.2.0.2
Phoenix 10.28.0.425
ProNest CNC Arsivleri 1.27.6.1
ProNest CNC Istemcisi 1.1.62.13
ProNest CNC Yerlestirme yazilmi 16.2.3.9413

1 Butablodaki tim 6geler EDGE Connect Suite Yukleyicisi'ne dahildir. Paket yUkleyicilerine atanmayan 6geler, programlar veya
Ozellikler yazilim gtincellemelerinden etkilenmez.

Phoenix® SUrdm Notlari 17



Bolum 3: Phoenix Version 10.27.0

Suruam Notlar 10.27

12 Kasim 2025’te yayinlanan Phoenix Yazilim Strimu 10.27.0 sunlari icerir:

B Phoenix iyilestirmeleri (XPR ve Powermax)
B Phoenix ¢ozimleri (XPR ve genel)

Phoenix 10.27"de lyilestirmeler

XPR iyilestirmeleri

B XPR kesim tablolari surim 00V'ye, ProNest CNC ise sirum 16.2.3.9413"e guncellendi.

B EtherCAT aygit yazihminin XPR (FOE) Gzerinden Filetransfer ile glincellenmesi artik XPR dahil
tim XPR460® modellerii¢in desteklenmektedir.

Genel iyilestirmeler

B Homlama sonrasinda varsayilan klemp pozisyonunu ayarlayan Kurulumlar ekranina bir
gecis eklendi: banda (Istasyon Kelepcesi ACIK) ya da sehpaya (Istasyon Kilidi Acik). Bu gecisin
etiketi Klemp i¢in Varsayillan Homlama'dir.

B Phoenix artik Sigma-X SGDXS (tek eksenli) strtctstinin kullanimini destekliyor. Ayrintilar
icin Uygulama Notu 809910°a (EDGE Connect CNC'nin Destekledigi Alaskawa Sigma EtherCAT
Stirtictiler) bakin.

Teknik belgelerin en son revizyonlarina www.hypertherm.com/docs adresinden
ulasabilirsiniz.
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Phoenix 10.27'deki ¢cozumler

Powermax ¢oziimleri

Powermax SYNC® ve Powermax45 SYNC® icin ProNest CNC arsivleri guncellendi.

Genel ¢cozuamler

Hizi Artir yazilim tusu artik maksimum makine hizi ile sinirlandinimistir.

Phoenix‘teki yazilim tuslari artik bir Donanim Asiri Dolasmasi meydana geldikten sonra
kullanilabilir ve yanit verebilir.

ProNest CNC artik, daha dnce Makine Kullanilamiyor hatasina neden olan eszamanlilikla ilgili
sorunlari 6nlemek i¢in dis korumasi kullaniyor.

BUyuk bir parca programinin énizlemesini yaparken ve sonra Dosyalar > Yukle veya
Dosyalar > Kaydet ekranlarindan ¢ikarken Phoenix’in ¢alismayi durdurmasina neden olan
bir sorun ¢ézuldu.

Erisilemez uzaktan eslenmis bir surtcuyle Dosyalar > Yukle veya Dosyalar > Kaydet
ekranlarini kullanirken Phoenix’in ¢calismayi durdurmasina neden olan sorun ¢6zuldu.
Simdi, eslenmis surucu veya dizin mevcut degilse, Phoenix bilgilendirici bir iletisim kutusu
goruntuleyecektir. Kullanici deneyimini iyilestirmek icin bu iletisim kutusu eslenmis
suruculerin dogrulamasi sirasinda gosterilir: Sistem mesgul. Lutfen bekleyin.... Eslenmis
surucuye on saniye icinde erisilemezse, Phoenix kullaniciyi bilgilendirir.

Daha o6nce devre disi birakilan Coklu gérev yazilim tusu Phoenix kullanici araylzinden
kaldirildi.

Phoenix 10.27'deki yazilim striamileri

Asagidaki tablolar surim bilgilerinin gosterildigi yere gore gruplandiriimistir.

Windows, Phoenix, Real-Time OS, Fieldbus Master, Real-Time Module, PLC motoru, Sistem
GOruntUsu ve operatdr konsolu API'leri surum bilgilerini gérmek icin: Ana > Kurulumlar >
Diyagnostikler > Kontrol Bilgileri'ni secin.

Kesim tablolarina ait siiriim bilgilerini gérmek icin Ana > Kurulumlar > Islem > Kesim
Tablosu'nu se¢in. Surdm bilgisi ekranin sol Ust kdsesinde gdsterilir.

Diger 6gelere dair sirum bilgilerini gérmek icin Windows Baslat simgesini E secin ve Tum
uygulamalar > Windows Sistemi > Kontrol Paneli > Programlar ve Ozellikleri sirasini
izleyin.
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CNC'yi guncellemeniz gerekiyorsa veya yazilim surumleriyle ilgili baska sorulariniz varsa
www.hyperthermcam.com/en-us/company/contact-us/ Gzerinden bolgesel Teknik Destek

Ekibiniz ile iletisime gecin.

Konumuna gore surim bilgileri

Cizelge 5 - Phoenix Diyagnostikler ekraninda gosterilir

1

Stirimler / Revizyonlar

Oge

Windows 10.00.17763
Phoenix 10.27.0.760
Real-Time OS 6.3.19040.2
Field Bus Master 1.5.61209.0
Real-Time Module 10.27.0.760
PLC motor 1.1.0.0
Phoenix OpCon API 2.0.0.0
Active OpCon APIs 2.0.0.0

1 Butablodaki tim 6geler, EDGE isletim sistemi ve Windows API'lari hari¢ olmak Uzere Yazilim Operator Konsolu Connect Suite

Installer'da bulunur. Paket yukleyicilerine atanmayan 6geler, programlar veya 6zellikler yazihm guncellemelerinden etkilenmez.

Cizelge 6 - Kesim Tablosu ekraninda gosterilir

1

Suirimler / Revizyonlar

Oge

XPR v

HPRXD AA

HPR 80003Ea ve 80003Eb
Oksigaz F

Powermax 00E

1 Bu tablodaki tim 6geler EDGE Connect Suite Installer'da bulunur.

Phoenix®
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Bolim 3: Phoenix Version 10.27.0

Cizelge 7 - XPR web uygulamasinda gdosterilir

Oge 1 Stirimler / Revizyonlar 2
XPR ana kontrol V- 890

XPR tor¢ baglantisi U - 301

XPR gaz baglantisi U-263

XPR chopper U -288

XPR kablosuz U -29973

Bu tablodaki tim 6geler EDGE Connect Suite Installer'da bulunur.

XPR’deki CNC Diyagnostik Gorinimu aygit yazilimi revizyonu W'yi gosteriyorsa, bu, bilesenin aygit yazilimi revizyonunu rapor

etmek icin Semantik Strimleme kullandigini gésterir. Tam aygit yazilimi revizyon numarasi icin kablosuz 6zellikli cihazinizdaki

XPR Web Arayuzi aracina bakin.

Cizelge 8 - Windows Programlari ve Ozellikleri ekraninda gosterilir

oge !

Suramler / Revizyonlar

Yedekleme ve Geri Yukleme Yardimci Programi

1.1.6592.40703

Kesim Tablolari

1.0.423.1

EDGE Connect Broker

1.3.1.19

EDGE Connect Baslatic

Uygulanamaz

EDGE Connect Suite

1.19.0.80

Hypertherm Connect Istemcisi

1.1.6912.22365

Hypertherm Cihaz Aygit Yazilimi

« XPR aygit yazilimi (XPR web uygulamasinda gosterilir):
- 1.2.55, 15 Kasim 2025 tarihinden sonra uretilmisse
- V, 15 Kasim 2025 tarihinden 6nce uretilmisse

Aygit yazilimi paketindeki bilesen strimleri
farklh olabilir.
« Powermax arayuzu aygit yazihmi revizyonu B-15

Hypertherm EtherCAT Studio 1.2.0.2

Windows Runtime icin INtime 6.3.19040.2
INtime Lisans Yardimcisi 1.0.1.4

KPA EtherCAT Studio 1.12.2201.0
KPA Lisanslama Yardimci Programlari 2.5.900

KPA MRT 1.5.61209.0
Microsoft XML Notepad 2.7.1.15

Phoenix® Surim Notlari 21
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Cizelge 8 - Windows Programlari ve Ozellikleri ekraninda gésterilir (devami var)

Bge 1 Stuirimler / Revizyonlar
MTConnect Agent 1.2.0.2

Phoenix 10.27.0.760

ProNest CNC Arsivleri 1.27.6.1

ProNest CNC Istemcisi 1.1.62.13

ProNest CNC Yerlestirme Yazilimi 16.2.3.9413

1 Butablodaki tim 6geler EDGE Connect Suite Installer’'da bulunur. Paket ylkleyicilerine atanmayan dgeler, programlar veya
Ozellikler yazilim gtincellemelerinden etkilenmez.
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Bolum 4: Phoenix Surum 10.26 ve daha
onceki

Phoenix 10.26 ve daha onceki

Phoenix stirim 10.1-10.26 i¢cin suram notlari Uygulama Notu 809720'de mevcuttur.

Teknik belgelerin en son revizyonlarina www.hypertherm.com/docs adresinden ulasabilirsiniz.
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