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Transforme a remocao de metal com a precisao,
qualidade, e velocidade da goivagem a plasma.

Plasma, a substituicao mais inteligente e segura para CAG

Desafios comuns da inddstria ao retirar metal
e soldas indesejados

Retirar portdes ou excesso de metal de moldes, soldas
e revestimentos pode ser um processo complicado com
resultados varidveis na qualidade do acabamento e no
tempo necessario. Varios métodos de goivagem usando
diferentes equipamentos e tecnologias apresentam
desafios unicos em termos de curva de aprendizado,
técnicas, capacidades de automagao, pds-processamento
e, obviamente, seguranga na operagéo. Por isso, muitas
empresas estdo convertendo para a goivagem por arco
plasma como método preferencial para lidar com esses
desafios e outros relacionados a seus negocios, como

ganhos de produtividade e falta de méo de obra qualificada.

A seguranga e o conforto do operador sao fatores
importantes para a conversao para plasma.

Métodos comuns de goivagem

A PAG (goivagem a arco plasma) utiliza uma
tocha de plasma para gerar um arco plasma de alta
temperatura que derrete o metal, que €, por sua vez,
retirado por um jato de gas em alta velocidade.

A CAG (goivagem com arco de carbono)
utiliza um eletrodo de carbono e um jato de ar em
alta velocidade para derreter o metal e sopra-lo
para longe.

A goivagem a oxicorte usa uma combinagéo

de oxigénio e gas combustivel para produzir uma
chama que derrete o metal, que €, entéo, soprado
para longe pela corrente de oxigénio.

Esmeris e discos de corte sio manuais, com
métodos de goivagem menos especializados
que ainda séo usados por sua acessibilidade
e versatilidade.


http://www.hypertherm.com

A goivagem por arco plasma aumenta a
produtividade e reduz os custos de méo de obra

A PAG ¢é consideravelmente mais rapida do que os
métodos de CAG, resultando em maior produtividade e
menores custos de mao de obra. A tocha é angulada e
usa consumiveis especialmente projetados para produzir
um arco largo que derrete e retira o material, criando um
sulco, em vez de cortar o metal.

Vantagens da PAG:

= Funciona em qualquer metal condutor, ferroso ou
nao ferroso

= Obtengao de velocidades operacionais mais
elevadas e menor gasto de tempo no retrabalho
de esmerilhamento

* Redugéo nos niveis de ruido e detritos para cumprir
requisitos regulatérios e de seguranga

= Maior segurancga em relagdo aos métodos de arco
de carbono

= Menor tempo de treinamento de operadores, com curva
de aprendizado mais curta para operagoes

Caso de uso de goivagem

Uma empresa que atende a industria de mineragéo
que fabrica grandes tambores de minério de

ferro fez a conversdo de CAG manual para PAG
semiautomatizada. A tocha de plasma foi montada
em um manipulador com um oscilador para

produzir um perfil de goivagem consistente em
torno da circunferéncia do tambor, que foi girado a
velocidade necessaria, permitindo goivagem e solda
simultaneas. Isso permitiu uma redugéo significativa
no tempo de fabricagéo.

Entre os principais resultados estao:

= Menor custo operacional no longo prazo devido a
longa vida util dos consumiveis e a redugédo das
horas de méo de obra

= Maiores ganhos em produtividade com
velocidades de goivagem mais elevadas e menos
operagodes secundarias

= Maior seguranga devido a menos ruido, fumaga,
respingos fundidos e esmerilhamento

Visdo geral da goivagem a plasma vs. carbono

Recursos Goivagem a Goivagem a arco
arco plasma de carhono

Ruido e fumos Menor Maior

Precisao Maior Menor

mecanica

Risco de Menor Maior

contaminacéio:

Compeatibilidade | Amplo Amplo

de materiais

Automacgao Facil Muito dificil
automagao

Operagoes Minimo Testes

secundarias

Aplicacdes tipicas da goivagem

A goivagem a arco plasma (PAG) é uma maneira rapida
e precisa de retirar metal e é revolucionaria em uma
variedade de tarefas de reparo e fabricacio. E assim que
a PAG ajuda em algumas das aplicagdes mais comuns:

= A goivagem traseira a plasma garante a penetragédo
total da solda ao retirar material da parte posterior
de uma junta. A goivagem traseira com plasma
oferece integridade estrutural, funciona bem em
materiais espessos e é mais limpa e rapida do que o
esmerilhamento tradicional.

= A PAG é excelente na remocgéo da solda em soldas
rachadas ou defeituosas, para preparar para retrabalho
limpo e substancial. O plasma proporciona goivagem
suave e precisa para facil ressoldagem, menos
distorgéo térmica do que outros métodos e melhora a
qualidade do reparo e a prontidao para inspegéo.

= A remocao de portdes, corredigas e canais em pegas
fundidas é algo no qual a PAG se destaca. Ela retira
rapidamente o excesso de metal das pecas fundidas
sem danificar a superficie. A goivagem a plasma
permite a remogao limpa e controlada, é mais rapida
do que o esmerilhamento ou a usinagem e protege
a integridade da pega para um melhor acabamento
e desempenho.

= A remocao de superficies rigidas com PAG remove
revestimentos fortes e resistentes ao desgaste. A
goivagem a plasma lida faciimente com ligas duras,
reduz o desgaste de ferramentas em comparagdo com
métodos mecanicos e acelera a preparagéo para a
aplicagao de novo revestimento duro.



Plataformas de movimento

Manual

Muitas aplicagées de goivagem sao realizadas por operadores usando tochas de plasma
portateis, algumas das quais sao projetadas especificamente para goivagem. A goivagem com
plasma tem uma curva de aprendizado curta, pois muitos operadores sdo capazes de dominar
as técnicas rapidamente e adquirir proficiéncia em diversos métodos de remogao de metal.

Carros e trilhos

Para quem precisa fazer longas goivagens em superficies planas ou cilindricas, tratores
(carretas) motorizados baseados em trilhos sdo um método padrdo para gerar goivagens
consistentes usando uma tocha de plasma em estilo maquina. Muitos desses tratores sdo
projetados para produzir diferentes perfis de goivagem usando técnicas de tecelagem
programadas no controlador.

Manipuladores de coluna e lanca

Quando ¢é necessario goivar uma grande estrutura metalica, como um vaso de pressao
ou cilindro, os manipuladores sdo uma solugéo pratica, pois controlam o movimento da
tocha de plasma e da estrutura metalica usando roletes giratorios. Um CNC costuma ter
parametros de processo de goivagem para diferentes modelos de plasma no software,
tornando a preparagdo da operacao facil e altamente repetivel.

Poértico de mesa

Além do corte a plasma em uma mesa XY, a goivagem a plasma também pode ser realizada
com a tocha de plasma montada em uma cabega de chanfro. Quando forem necessarias
goivas longas e retas, como o goivado traseiro para a preparagao da solda, esse método
pode ser usado.

Corte robético

Uma tendéncia crescente € usar cobots e robds industriais para aplicagdes de goivagem de
baixo volume e alta mistura. Eles oferecem muitas vantagens para obter resultados repetiveis
e superar a escassez de operadores qualificados. Os cobots ndo apenas sdo muito eficazes
para goivagem, como também séo faceis de ensinar e podem ser levados para onde o
trabalho precisar ser realizado, como em um espacgo confinado ou montados verticalmente.

Comparacao da remogao de metal

Powermax125 MAXPRO200 XPR300 XPR460
PAG (goivagem l l l l
a arco plasma)
CAG (goivagem com
arco de carbono)
1/4" (6.5 mm)  3/8" (9.5 mm) 1/2" (18 mm) 3/4" (19 mm)
CAG rod CAG rod CAG rod CAG rod

Goivas de passagem (nica e costura usando o XPR460®, XPR300® e XPR170%.



Solucdes da Hypertherm para goivagem

As solugdes de goivagem por plasma da Hypertherm sao amplamente adotadas por empresas em uma grande
variedade de industrias, desde energia e mineragéo até automotiva e construgdo. Os processos de goivagem estéo
disponiveis na linha Powermax®, no MAXPRO200® e, recentemente, na série XPR®.

Com consumiveis de goivagem especializados, tochas especificas para aplicacdes
e 0 arco mais potente disponivel, as solugoes da Hypertherm sao otimizadas para
garantir os melhores resultados possiveis de goivagem e remocao de metal.

Modelo

Perfil de goivagem tipico

Taxa de remocédo
de metal

‘ Opcdes de gas

‘ Opcdes de tocha

Ciclo de
trabalho

Amperagem
maxima

Powermax45 | 3,2mmCx6,8mmL | 3,4kg(75Ib) Ar, nitrogénio Portatil, maquina | 50% 45

SYNC (0,12"Cx0,26"L) por hora ou F5 e robética

Powermax65 | 2,9mm Cx6,4mmL |4,0kg(8,8Ib) Ar, nitrogénio Portatil, maquina | 50% 65

SYNC (0,11"Cx0,25" L) por hora ou F5 e robotica

Powermax85 | 35mmCx66mmL |8,2kg(18,21b) | Ar, nitrogénio Portatil, maquina | 60% | 85

SYNC (0,14"Cx0,26"L) por hora ou F5 e robotica

Powermax105 | 6,6 mm Cx6,0 mmL | 8,6 kg (19,1 Ib) | Ar, nitrogénio Portatil, maquina | 80% 105

SYNC (0,26" Cx0,24"L) por hora ou F5 e robotica

Powermax125 | 7,9 mm Cx 9,9 mmL | 12,52 kg (27,6 Ib)| Ar, nitrogénio Portatil, maquina | 100% | 125
(0,31"Cx0,39"L) por hora ou F5 e robética

MAXPRO200 | 7,6 mm C x 9,9 mm L 19,9 kg (44 Ib) Ar/Ar, N2/Ar, Portatil, maquina | 100% | 200
(0,30"C x0,39"L) por hora e robotica

XPR170 99 mm Cx172mmL | 20,4 kg (451b) | O2/Ar, mistura de | Maquina e 100% | 170
(0,39"Cx0,68"L) por hora H2/N2, N2/N2 robética

XPR300 81 mmCx 16 mmL 34,4 kg (76 Ib) | O2/Ar, mistura de | Maquina e 100% | 300
(0,32"Cx0,63"L) por hora H2/N2, N2/N2 robotica

XPR460 11,1 mm Cx 23,8 mmL| 73,9 kg (163 Ib) | O2/Ar, mistura de | Maquina e 100% | 460
(0,44"Cx0,94"L) por hora H2/N2, N2/N2 robotica

Plasma Hypertherm:
confianca superior & de todas as outras marcas

Fabricantes do mundo inteiro confiam mais nas solugdes

de corte a plasma e goivagem da Hypertherm® do que em
qualquer outra marca. Nossos produtos séo classificados
como os mais confiaveis do mercado e superam
consistentemente o desempenho dos concorrentes em
qualidade de corte, produtividade e relagédo custo-eficiéncia.
Eles sédo projetados, testados e fabricados de acordo com os
mais altos padrées para atender a expectativa de desempenho
por muitos anos, ou até mesmo décadas. E o melhor
investimento em equipamento que vocé pode fazer.

Salvo indicagdo em contrario na garantia, todas as marcas comerciais sao
propriedade da Hypertherm, Inc. e podem estar registradas nos
Estados Unidos e/ou em outros paises.

Para mais detalhes sobre os nimeros e tipos de patentes da
Hypertherm Associates, acesse o site www.hypertherm.com/patents.
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Saiba mais sobre
as vantagens da

goivagem a plasma

Como uma empresa 100% de propriedade dos funcionarios, estamos todos
focados em oferecer uma experiéncia superior ao cliente.
www.hyperthermassociates.com/ownership

A gestdo ambiental ¢ um dos principais valores da Hypertherm Associates.
www.hyperthermassociates.com/environment

Greener

Empresa 100% de propriedade dos funcionérios y Cuts


https://www.hypertherm.com/csr

