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Robotik Plazma Kesme Artik Erisilebilir Bir Gdziim
Giivenilir Hypertherm Performansi

Kesme, oluk agcma ve bevel islemlerini
esnek ve tutarl sekilde otomatiklestirin

Metal imalat sektoriindeki isletmeler, artan tretim talepleri, Birgok uretici, siparis odakl Uretim stratejilerini

yukselen is guivenligi beklentileri ve stiregelen nitelikli desteklemek igin yliksek trtin gesitliligine dayali tiretim

is glicti agigiyla karsi karsiya. Isler giderek daha fazla modeline gegiyor. Cevrimdisi programlama ile desteklenen

ozellesirken, musteriler daha kisa teslim stireleri ve istikrarli robotik sistemler, programlama surelerini ve gegis

kalite beklentisinden 6diin vermiyor. Bu dinamikler, plazma stirelerini azaltiyor. Birgok uygulamada, ¢alisma pargasi

kesme, plazma oluk agma ve kaynaklama islemlerinde glivenilir bigcimde yerlestirilebildiginde, fikstirsiiz veya

robotik otomasyonun benimsenmesini hizlandiriyor. daha az fikstur gerektiren yaklasimlar 6zel alet ihtiyacini
azaltabiliyor. Pargalar ortak bir konumlandirma stratejisiyle

Robotik plazma kesme, imalat stireglerinin bu en degisken islendiginde, farkli bir modele gecmek icin cogu zaman

adimlarinda da tutarlilik ve tekrarlanabilirlik saglayabiliyor. yalnizca yeni bir program yiiklemek yeterli olabiliyor.

Torg hareketi, hiz ve kesim parametrelerinin hassas ve
tutarli sekilde kontrol edilmesi sayesinde robotlar, standart

sonuglar eldle'edilmesini sagliyor; manqel yerlesim Robotik p|azma kesme’ imalat
prosedurlerini ortadan kaldiryor ve kesim 6ncesi ile . . . -

sonrasi is yiikiinii azaltiyor. Uretim atélyeleri, daha tutarli sureglermm bu en deg|§ken adimlaninda
kesim kalitesi ve daha yiiksek verimliligin yani sira, sonraki da tutarllllk ve tekrarlanahilirlik

slireglere daha sorunsuz bir gegis saglayan daha hizl . .

montaj ve daha giivenilir kaynaklama performansi elde Saglayahlllyor.

ediyor. Kesim ve hazirlik siireglerinin daha fazla bélimu
otomasyonla gergeklestirildikge, deneyimli operatorler
uzmanliklarini daha yiiksek katma deger yaratan alanlara
odaklayabilir.
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Yaygin robotik plazma uygulamalari

Robotik plazma kesme ve oluk agcma, 6zellikle
tekrarlanabilirlik, gtivenlik ve tliretim kapasitesinin
onem tasidigi sektorlerdeki kronik sorunlar
ortadan kaldinyor:

= Kubbe isleme: basingl kap duvarlarinda erisim
deliklerinin kesilmesi

= Dokiim kirpma: dokimlerden ciiruf, capak ve
kapilarin kirpilmasi

= Kirig isleme: oyma, kaynaklama igin erisim delikleri
kesme ve tespit elemani deligi kesme

= Kupon kesme: metaliirjik testler igin yapisal
parcgalardan boltimlerin gikariimasi

= Oluk acma: kaynak hazirligi igin istenmeyen
kaynaklarin ¢ikariimasi, sert ylizey ¢ikarma veya arka
oluk agma

= ici bos kirisler: baglanti takimlari, erisim delikleri ve
diger delikler ve yuvalar igin kiris kesimi

= Boru ve tiipler: Erisim delikleri ve yuvalari kesme,
uzunluga gore kesme ve bevel kesme

= Robotik bevel: Pargalar manuel ve/veya otomatik
kaynaklamaya hazirlamak icin diiz plaka bevel kesme

Endiistriyel ve birlikte calisan robotlar

Robotik teknoloji, birden fazla operasyonun tek bir
hiicrede bir araya getirimesine olanak tanir. Gelismis
yapilandirmalarda, isleme, kesme, oluk agma, ytizey
temizleme ve kaynaklama suregleri birlestirilerek yari
islenmis, nihai trtine yakin pargalar uretilebilir. Birden
fazla manuel operasyonun ortadan kaldirimasiyla dnemli
Olgtide kapasite yaratilir; bu sayede nitelikli is glict
otomasyonla devredilemeyen islere odaklanirken toplam
yatinm getirisi de artirilir.

Endiistriyel robotlar

Endustriyel robotlar, erisim mesafesinin, hizin, ylik
kapasitesinin ve gorev dongustiniin kritik oldugu zorlu
Uretim ortamlari igin tasarlanmistir. Genellikle buytik bir
yaplya, uzun kol erigimine ve gugli motorlara sahiptirler
ve operator glivenligi igin izole hiicrelerde kurulurlar.
Yuksek hizlarda galisir, agir yukleri tasiyabilir ve kesme
ile oluk agma uygulamalarinda ytiksek hassasiyet
sunarlar. Endustriyel robotlar, gok prosesli otomasyonu
desteklemek amaciyla diger ekipmanlarla da entegre
edilebilir.

Endstriyel robot sistemleri, birlikte ¢alisan robot
sistemlerine kiyasla gogu zaman daha kapsamli bir
entegrasyon gerektirir; ancak pratik ve dlgeklenebilir
bir yatinm olarak 6ne gikarlar. Cevrimdisi programlama
ve simiilasyonla birlikte kullanildiklarinda, model
degisim strelerini kisaltarak ve yeni parga modellerinin
programlanmasi igin gereken streyi azaltarak hem
yliksek gesitlilikte hem de yliksek hacimli tiretimde son
derece etkili olabilirler.

Gelismis robotik yapilandirmalarda, isleme, kesme, oluk agma, yiizey temizleme ve
kaynaklama siirecleri birlestirilerek yari iglenmis, nihai iiriine yakin parcalar iiretilebilir.



Birlikte galisan robotlar

Birlikte galisan robotlar,(ya da cobot'lar) ayni galisma
alaninda insanlarla birlikte galismak lizere tasarlanmistir.
insanlarin varligini algilayip buna tepki verebilen sensérlerle
donatilmis olmalari sayesinde gtivenligi 6n planda tutar ve
istasyon ya da tezgah tipi calisma ortamlarinda yan yana
galismayl mumkin kilar. Bu kullanici dostu platformlar,
kolay programlanabilen yapilari ve diistik sermaye yatinmi
gerektirmeleri sayesinde yiiksek gesitlilikte Gretimi
destekler.

Cobot'lar ayrica farkli uygulamalara kolayca uyarlanabilecek
esneklige sahiptir. Uygulamaya bagl olarak, atolyeler
parcalari cobot’a getirebilir ya da cobot'u pargaya
goturebilir. Cobotlar, makarali tasinabilir hiicrelere monte
edilebilir, miknatislar kullanilarak metal yapilara takilabilir
veya daha uzun erisim igin raylara monte edilebilir. Bu
esneklik, isin gerceklestigi noktada otomasyonu mimkiin
kilar, hizli yeniden konumlandirmayi destekler ve tek bir
sabit is akisina bagli kalmadan tutarliligi artirr.

Robotik kesme, oluk agma ve programlamaya
yonelik Hypertherm géziimleri

Hypertherm plazma kesme sistemleri, en zorlu endistriyel
ortamlarda uzun suredir kanitlanmis dayanikliliklari,
guvenilirlikleri ve performanslar sayesinde robotik ve X-Y
tablasi kesiminde diger tum markalardan daha gtivenilirdir.
En ylksek standartlara gore tasarlanip test edilen ve
tretilen Hypertherm plazma kesim sistemleri ile orijinal sarf
malzemeleri, uzun yillar boyunca tutarli performans sunar;
birgok durumda bu stire on yillara ulasir. Bu da onlari en
akill ekipman yatirnmlarindan biri haline getirir.

Hypertherm, robotik kesme ve oluk agma igin esneklik,
asiri Isiya ve erimis parcga sigramalarina karsi korumanin
yani sira, robotik hilicrelere sorunsuz entegrasyon
saglayan XPR®, HyPerformance® ve Powermax® sistemleri
icin 6zel olarak tasarlanmis LED setleri ve torglar

sunar. Hypertherm, Powermax SYNC® modelleri igin
sunulan tek parcga plazma kartus sarf malzemelerinde
de pazardaki tek saglayicidir. Patentli RFID teknolojisi
sayesinde bu kartuslar gti¢ kaynagiyla iletisim kurarak
parametreleri otomatik olarak ayarlar, performansi izler
ve durus strelerini azaltir. Programlamayi kolaylastirmak
icin Hypertherm Associates®, karmasik robotik kesme

is akislarini basitlestirmek ve hizlandirmak igin gémili
Hypertherm kesme uzmanhgini uygulayan Robotmaster®
yazilimini da sunar.

Giivenle tercih edebileceginiz Hypertherm
Automation

Guintimiizde imalat isletmeleri, tutarli kalite, daha kisa
teslimat sureleri ve daha gtivenli galisma kosullar

sunan ¢6ziimlere ihtiyag duyuyor. Hypertherm robotik
hazir plazma sistemleri ve programlama araglari,
atolyelerin bu beklentileri gtivenle karsilamasina yardimci
olur. ister kesme, ister oluk acma, ister bevel isleme
olsun, Hypertherm teknolojisi karmasik proseslerin
tekrarlanabilmesini ve yetenekli operatorlerin daha yiiksek
degerli islere odaklanmasini saglar. Bu yaklasim, tiretimi
kesintisiz stirdirmenin daha akilli ve daha guivenilir bir
yolunu sunar.



Robotik kullamm alani: Kirig profil kesim

siiresinde %91'lik azalma

Bir metal imalat atolyesinde, binlerce gelik kiriste
profil kesimi gergeklestiriimesi gerekiyordu. El tipi
plazma kesici, kesme diski ve taslama motorlari
kullanilan manuel islem, 1sin basina 15 dakikayi
buluyordu ve operatorler igin tehlike arz ediyordu.

Robotik plazma kesme denemesinin ardindan, bir
Powermax125® plazma sistemiyle eslestiriimis bir
cobot kullanarak stireci otomatiklestirdiler. Profil
kesim stiresi, kiris basina 1 dakika 20 saniyeye
gerileyerek %91 oraninda azaldi. Dumani igeride
tutup tahliye edebilmek amaciyla cobot'u kapali bir
hiicre icine yerlestirdiler ve béylece ¢alisma ortami
glvenligini iyilestirdiler. Operatorlerin egitimi yalnizca
15 dakikada tamamlandi. Atélye bugtin, ihtiyaglarini
fazlasiyla karsilayan, tutarli ve yiiksek kaliteli kesimler
yapabiliyor.

Otomatiklestirilmis stireg, dongu suresi
iyilestirmelerinin 6tesinde tutarl kesim kalitesi
sagladi ve operat6r kaynakli degiskenligi azaltti.
Bileme, rotuslama stiresi ve yeniden isleme dabhil
olmak tzere ikincil operasyonlari da azaltarak
verimliligi ve 6ngdrilebilirligi artirmaya yardimei oldu.
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