
机器人等离子切割触手可及值得
信赖的 Hypertherm 性能

灵活一致地自动切割、气刨和坡口加工

金属制造商正面临不断增长的生产需求、日益提高的安全性
要求以及持续的熟练劳动力短缺问题。客户还期望缩短交
付周期并获得一致的质量，即使工作变得越来越个性化。这
些压力正在加速机器人自动化在等离子切割、等离子气刨和
焊接中的应用。

机器人等离子切割为制造过程中最具变动性的工序之一带
来了可重复性。通过持续控制割炬运动、速度和切割参数，
机器人可提供一致的结果，消除手动布局程序，减少切割前
后操作。工厂可从中受益，包括切割质量更稳定、生产效率
更高，以及下游工序衔接更顺畅，包括装配更快且焊接g更
可靠。随着自动化处理更多的切割和准备工作，经验丰富的
操作工可以将专业知识聚集在更高价值的工作上。

许多制造商正在转向高混合制造，以支持即时战略。采用离
线编程的机器人可减少编程时间和转换次数。在许多应用
中，当工件可以可靠定位时，无夹具或减少夹具方法可以减
少专用工具的使用。当零件采用统一的定位策略时，切换型
号只需加载新的程序即可。

机器人等离子切割为制造过程
中最具变动性的工序之一带来
了可重复性 。

http://www.hypertherm.com


常见的机器人等离子体应用

机器人等离子切割和气刨解决了各行各业的持续痛
点，尤其是在重复性、安全性和处理量至关重要的领
域：

•	  �圆顶加工：在压力容器壁上切割检修孔

•	 �铸件修剪：修剪铸件的灌浆口、灌浆口和门

•	 �梁加工：开槽、切割焊接接入孔和切割紧固件孔

•	 �试样切割：从结构组件中移除截面以进行冶金测试

•	 �气刨：去除多余的焊缝、堆焊层或进行清根处理以进
行焊接准备

•	 �中空梁：用于接头组件、检修孔和其他孔和槽的切割
梁

•	 �管道和圆管：切割出入口孔和槽口、按长度切割和坡
口加工

•	 �机器人坡口加工：平板坡口切割，用于准备零件进行
手动和 / 或自动焊接

工业机器人和协作机器人
机器人技术可以在一个单元内集成多个操作。在高级配置
中，可以组合生产近成品半成品零件，例如搬运、切割、气
刨、除磷和焊接等任务。通过消除多项手动操作，可释放
大量产能，使熟练劳动力能够集中精力完成无法自动化的
工作，同时提高总体投资回报率。

工业机器人
工业机器人专为要求严苛的生产环境而设计，在这些环境
中，作业范围、速度、有效载荷和工作周期都至关重要。它
们通常尺寸大，臂部伸展范围长，电机强劲，安装在隔离
单元中，以确保操作工安全。它们以高速运行，可处理重
型有效载荷，并可提供高精度的切割和气刨。工业机器人
还可以与其他工具集成，以支持多流程自动化。

工业机器人系统通常需要比协作系统更全面的集成，但它
们可以是一项实用、可扩展的投资。当与离线编程和模拟
相结合时，工业机器人可以缩短转换时间，缩短编程新零
件模型所需的时间，因此对于高混合和高产量作业都非常
有效。

在先进的机器人配置中，可以组合生产近成品半成品零件，例如搬运、
切割、气刨、除鳞和焊接等任务。



Hypertherm 为 XPR®、HyPerformance® 和 Powermax® 系
统提供专门设计的引线组和割炬，可确保灵活性、防止极
端热量和熔化溅射，并可顺利集成到机器人单元中，用于机
器人切割和气刨。Hypertherm 也是唯一一家为 Powermax 
SYNC® 型号提供单件式等离子体盒易损件的供应商，该
产品具有专利的 RFID 智能功能，可与电源通信以设置参
数、跟踪性能并减少停机时间。为了简化编程，Hypertherm 
Associates® 还提供 Robotmaster® 软件，该软件应用了内
置的 Hypertherm 切割专业知识，以简化和加快复杂的机器
人切割工作流程。

值得信赖的 Hypertherm Automation  
如今的制造商需要能够提供一致质量、更短交付周期和更
安全工作条件的解决方案。Hypertherm 机器人等离子切割
系统和编程工具可帮助车间自信地满足这些期望。无论是
切割、气刨还是坡口加工，高温技术都能为复杂的工艺带来
可重复性，让熟练的操作工人可以专注于更高价值的工作。
这是一种更智能、更可靠的保持生产流动的方法。

协作机器人
协作机器人或协作机器人旨在与人类一起在共享工作空间中
工作。它们配备了传感器，可检测和响应人员存在，优先考虑
安全，并实现工作站或工作台环境中的并排协作。这些易于
使用的平台可直观地编程，降低进入屏障，并实现高混合生
产。

协作机器人在部署方面也非常灵活。根据作业，车间可以将
零件带到协作机器人或将协作机器人移动到零件。协作机器
人可以安装在带有滚轮的便携式单元上，使用磁铁固定到金
属结构上，或安装在轨道上以扩大覆盖范围。这种灵活性有
助于在发生工作时实现自动化，支持快速重新部署，并提高
一致性，而无需强制执行单个固定工作流程。

用于机器人切割、气刨和编程的高温
解决方案
Hypertherm Plasma 高性能等离子切割系统在机器人切割
和 XY 切割平台应用中比任何其他品牌更受信赖，这得益于
其在最严苛工业环境中长期验证的耐用性、可靠性和性能表
现。Hypertherm Plasma 高性能等离子切割机和原装易损件
按照最高标准设计、测试和制造，可提供多年（通常为数十
年）一致的结果，使其成为最具价值的设备投资之一。



作为一家 100% 员工持股的公司，我们致力于为客户提供卓越客户体验。 
www.hyperthermassociates.com/ownership

关爱环境是 Hypertherm Associates 海宝的核心价值观之一。 
www.hyperthermassociates.com/environment

100% 员工持股  

除非附属材料另有说明，否则所有商标均为 Hypertherm, Inc. 
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详细了解等离子气刨的优势

机器人使用案例：梁开槽效率提
升91%

一家金属加工车间需要对数千根钢梁进行梁端切割
原本的人工工艺使用手持等离子切割机、切割砂轮和
磨光机完成，每根钢梁最多需要15分钟，而且对操作
人员存在安全风险。

在参加了一次机器人等离子切割演示后，他们采用协
作机器人，并配套 Powermax125® 等离子切割系统，
实现了该工序自动化。梁切割时间降至每根1分20
秒，效率提升91%。他们还为协作机器人加装封闭防
护结构，用于控制并抽排烟尘，从而进一步改善了车
间安全性。操作工培训非常简单，只需 15 分钟，车间
现在可生产出超出其需求的可重复、高质量切割。

除了循环时间的改进外，自动化过程还提供了一致的
切割质量，减少了操作工之间的差异。它还减少了二
次加工，包括研磨、修整时间和返工，有助于提高处
理量和可预测性。

https://www.hypertherm.com/csr

