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Guía de inicio rápido de MAXPRO200® con FlushCut™

Anillo de retención
10087802

Escudo frontal
10087213

Capuchón de retención
420793

Electrodo
420732

Anillo distribuidor
220488

Boquilla
10087212

Tubito del refrigerante
420823

Antorcha
PN varía

Instale los consumibles MAXPRO200® FlushCut™

Ajuste del ángulo de corte de MAXPRO200® FlushCut™

1/4  
de vuelta

Puntos de contacto para el ángulo de corte correcto

12 mm 
(0,50 pulg)

MAXPRO200, FlushCut y Hyperthermson marcas comerciales de Hypertherm, Inc. y pueden estar registradas en Estados Unidos u otros países. Las demás marcas comerciales son propiedad exclusiva de sus respectivos propietarios. 
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Aplique una fina capa de lubricante de 
silicona (número de pieza 027055) a cada 
junta tórica de todos los consumibles.

http://go.hypertherm.com/MP200

