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Guide de démarrage rapide MAXPRO200® avec FlushCut™
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Anneau de retenue  Protecteur
10087802 10087213

Buse de protection Buse Diffuseur Electrode Tube d'eau Torche
420793 10087212 220488 420732

420823 Le numéro de référence varie
Installer les consommables MAXPRO200® FlushCut™
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Réglage de I'angle de coupe MAXPRO200® FlushCut™

@ Appliguer une fine couche de lubrifiant silicone -

‘ numéro de référence 027055 - sur chague joint
torique de tous les consommabhles.

Points de contact pour angles de coupe correct.
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