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Informacoes sobre a garantia

Vocé pode encontrar informacdes sobre a garantia do seu produto em www.hypertherm.com/warranty.

Informacgoes sobre reciclagem

Vocé pode encontrar informagdes de reciclagem para seu produto em
www.hypertherm.com/resources/system-support/recycling/.
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Informacgoes sobre seguranca

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento da Hypertherm, leia as instrucdes de seguranca no
manual do seu produto, o Safety and Compliance Manual (Manual de Seguranca e Conformidade) (80669C),
o Waterjet Safety and Compliance Manual) (Manual de Seguranca e Conformidade de Jato de Agua) (80943C)
e o Radio Frequency Warning Manual (Manual de Adverténcia de Radiofrequéncia) (80945C). Ndo seguir as
instru¢des de seguranca pode resultar em lesao corporal ou danos ao equipamento.

Cépias dos manuais podem ser fornecidas com o produto nos formatos eletrénico e impresso. As

copias eletrénicas também estdo em nosso site. Muitos manuais estdo disponiveis em varios idiomas

em www.hypertherm.com/docs.

Duramax, FastConnect, Hyamp, Hypertherm, and Powermax sdao marcas comerciais da Hypertherm, Inc. e podem estar
registradas nos Estados Unidos e/ou em outros paises. Todas as demais marcas comerciais constituem propriedade de seus
respectivos donos.

A gestdo ambiental é um dos principais valores da Hypertherm e é essencial para o nosso sucesso e para o sucesso dos
nossos clientes. Esforcamo-nos para reduzir o impacto ambiental em tudo que fazemos. Para obter mais informacdes:
www.hypertherm.com/environment.

©2026 Hypertherm, Inc.
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Capitulo 1: Introducao

Tochas de retroajuste (RT) de cartucho Powermax
Hyamp

Este manual do operador inclui as seguintes informacdes sobre as tochas de retroajuste (RT)

Powermax® Hyamp™:

Especifica¢bes das tochas

Especificag8es dos consumiveis de cartucho

Instru¢bes para instalacdo de um cartucho em uma tocha

Informacdes de manutencao e localiza¢ao de defeitos para os cartuchos
Tabelas de corte

As tochas de retroajuste (RT) Powermax Hyamp usam um cartucho de consumiveis de uma
peca. Existem trés estagios nas tochas RT:

Powermax125® Manual do Operador 6



Capitulo 1: Introdugao
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1 Cartucho RT - tocha manual de 75 graus 3 Cartucho RT - minitocha robdtica (059940)

(059920)

2 Cartucho RT - tocha mecanizada de
comprimento total (059930)

As tochas de retroajuste se conectam a fonte de energia de plasma usando o mesmo sistema

FastConnect™ das tochas Duramax® Hyamp padrao. Para obter informacées sobre como
conectar as tochas a fonte de energia de plasma, consulte o Manual do Operador Powermax125
(808080).
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Capitulo 2: Tochas de retrofit

Especificacdes da tocha manual HRT de cartucho

Componentes da tocha manual HRT de cartucho

e SO g o
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1 Cabo datocha 4 Cartucho

2 Prensa-cabo de tocha para cabo da tocha 5 Gatilho de seguranca

3 Revestimento

Powermax125® Manual do Operador 8



Capitulo 2: Tochas de retrofit

Dimensoes da tocha manual HRT de cartucho

1 267 mm (10,5 pol) 4 70 mm (2,75 pol)
2 250 mm (10,2 pol) 5 32mm (1,25 pol)
3 99 mm (3,9 pol) 6 75°

Pesos da tocha manual HRT de cartucho

Tocha Peso (sem cartucho instalado)

Manual com cabo de 7,6 m (25 pés) 3,4kg (7,5 1b)

Powermax125® Manual do Operador




Capitulo 2: Tochas de retrofit

Especificacdes da tocha mecanizada MRT de cartucho

Componentes da tocha mecanizada MRT de cartucho

o 1 0 0 0
| Dj é | l
1 Cabodatocha 4 Revestimento
2 Prensa-cabo de tocha para cabo da tocha 5 Cremalheira removivel de passo 32

3 Cartucho
Dimensoes da tocha mecanizada MRT de cartucho

1 368 mm (14,5 pol) 4 212 mm (8,3 pol)
2 35mm +- 0,5 mm (1,37 pol +- 0,02 pol) 5 312mm (12,3 pol)
3 32mm (1,25 pol)
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Capitulo 2: Tochas de retrofit

Pesos da tocha mecanizada MRT de cartucho

Tocha Peso (sem cartucho instalado)

Mecanizada com cabo de 15 m (50 pés) 6,1 kg (13,5 Ib)

Especificacoes da tocha robética RT de cartucho

Componentes da tocha robética RT de cartucho

LA

() (\f/) ) J‘
g( I I\w/( I I )u m
1 Cabodatocha 5 Revestimento
2 Prensa-cabo de tocha para cabo da tocha 6 Cartucho
3 SinalizagGes de incremento 7 Furos de posicionamento (3)
4 Slot antirrotativo

Dimensoes da tocha robética de RT de cartucho

‘ T I} I} I} I} 2 2 n I} I} I} T

1 35mm +- 0,3 mm (1,37 pol +- 0,01 pol) 3 32mm (1,25 pol)
2 235mm (9,25 pol) 4 180 mm (7,08 pol)

Powermax125® Manual do Operador 11




Capitulo 2: Tochas de retrofit

Pesos da tocha robodtica RT de cartucho

Tocha

Peso (sem cartucho instalado)

Tocha robética com cabo de 15 m (50 pés)

6,1 kg (13,5 Ib)

Powermax125®

Manual do Operador
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Capitulo 3: Cartuchos de retroajuste

Cartuchos disponiveis

A Hypertherm® oferece os sequintes cartuchos para uso com as tochas de retroajuste:

Tipo de cartucho

Cddigo do produto

Finalidade

Corte por arrasto (ama-
relo)

528162

Use esses cartuchos com
a tocha manual para
arrastar a tocha na peca
de trabalho (corte por
arrasto).

Corte mecanizado (cinza)

528161

Use esses cartuchos com
as tochas mecanizadas e
robdticas.

Anel 6hmico

428895

Use esse acessorio de car-
tucho com controles de
altura da tocha (THCs)
compativeis com contato
6hmico para encontrar a
superficie da peca de tra-
balho antes de cada corte.

B Para obter ajuda na instala¢do dos cartuchos, consulte Instalar o cartucho na pagina 14.

Powermax125®

Manual do Operador
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Capitulo 3: Cartuchos de retroajuste

Instalar o cartucho

Siga estas etapas para instalar um cartucho em uma tocha.

Antes de Iniciar:

TOCHAS DE IGNICAO IMEDIATA — ARCO PLASMA PODE CAUSAR LESAO E
QUEIMADURAS

A igni¢cdo do arco plasma ocorre imediatamente ao se puxar o gatilho da tocha
em uma tocha manual ou ao se enviar um sinal de partida para uma tocha
mecanizada. Antes de trocar o cartucho ou os consumiveis na tocha, coloque o
interruptor de energia na fonte de energia de plasma em OFF (O).

1. Desligue a fonte de alimentacdo de plasma.
Se for uma nova tocha, retire a capa de vinil da tocha.

Selecione o cartucho correto para sua aplicacdo de corte.

El

Coloque o cartucho na tocha e aperte-o 1/4 de volta.

A tampa da tocha Tela de cristal liquido (LCD) no painel frontal se acende quando vocé retire os
consumiveis enquanto a fonte de energia de plasma ainda esta ligada. Ela se apaga depois de
instalar os consumiveis.

2
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Capitulo 3: Cartuchos de retroajuste

Como aproveitar seus cartuchos ao maximo

Qualidade do suprimento de gas
O E extremamente importante manter a linha de suprimento de gas limpa e seca.
o Oleo, 4gua, vapor e outros contaminantes no suprimento de gas podem diminuir a
qualidade de corte e a vida util do cartucho.
O Para obter mais informacdes sobre filtragem de gas, consulte o Manual do Operador
Powermax125 (808080).

Técnica de corte

O Sempre que possivel, inicie os cortes pela borda da peca de trabalho. Essa medida
ajuda a aumentar a vida util do cartucho. Para obter informacgdes sobre técnicas de
corte, consulte o Manual do Operador Powermax125 (808080).

0O  Use o método de perfuracao adequado para a espessura da peca de trabalho que
estiver cortando. Em muitas condi¢des, um método de perfuracdao em espiral € um
modo eficiente de perfurar uma peca de trabalho, ao mesmo tempo em que reduz
o desgaste do cartucho que acontece naturalmente durante a perfuracdo. Para
obter informacdes sobre técnicas de perfuracao, consulte o Manual do Operador
Powermax125 (808080).

Espessura da peca de trabalho a ser cortada

O  De modo geral, quanto mais espessa a peca de trabalho a ser cortada, mais
rapidamente os cartuchos ficardo desgastados. Nao corte material mais espesso do
que o especificado para esse sistema e cartucho.

Corte de metal expandido e tempo de arco piloto

O O metal expandido tem um padrao entalhado ou de tela. O corte de metal expandido
desgasta os cartuchos mais rapido, pois exige um arco piloto continuo. Um arco
piloto ocorre quando uma tocha é ativada, mas o arco plasma ndo esta em contato
com a peca de trabalho.

O Dispare a tocha somente quando necessario para manter o minimo de tempo de arco
piloto. Arcos pilotos frequentes podem fazer com que o bico do cartucho desgaste
mais rapido.

Estiramento do arco durante o corte
O Para obter o maximo da vida util do cartucho, sé estire o arco quando for necessario.
O Arraste a tocha manual na peca de trabalho sempre que possivel.

Sinais de que um cartucho esta perto do fim da vida util

Ha varios indicadores de que um cartucho esta préximo do fim da vida util.

Powermax125® Manual do Operador 15



Capitulo 3: Cartuchos de retroajuste

Geralmente, o melhor indicio de quando instalar um novo cartucho é quando a qualidade
de corte ndo for mais satisfatéria. Quando for preciso trocar um cartucho, substitua todo o
cartucho por um novo. Nao tente desmontar o cartucho.

Os sinais a seguir podem ser indicios de que o cartucho esta préximo ao fim de sua vida util:

B Examine o furo do bico. Um furo de bico em bom estado é circular. Se o furo do bico nao
estiver redondo, troque o cartucho.

B Veja se ha um indice maior de falhas Tocha emperrada em posi¢ao aberta (TSO) ou
Tocha emperrada em posicdo fechada (TSC). Conforme o cartucho se desgasta, pode
haver acumulo de materiais indesejados dentro do cartucho e a ocorréncia de falhas
TSO e TSC. Em algumas condi¢bes, vocé pode remover o material apenas sacudindo
cuidadosamente o cartucho.

®  Examine a coroa. A coroa é uma pec¢a quadrada de cobre que fica dentro do cartucho.
Pressione a coroa e depois libere a tensao da mola.

Uma coroa em boas condic¢des volta a posicdo inicial. Se a coroa ficar na posi¢ao inferior,
sacuda cuidadosamente o cartucho. Se a coroa permanecer na posicao inferior, troque o
cartucho.

Se vocé faz muitas perfuracgdes, € possivel que haja marcas pretas
na capa. Geralmente, esse ndo é um sinal de que o cartucho esta
no fim da vida util. Continue cortando com o cartucho até que a
qualidade de corte nao seja mais satisfatoria.

Powermax125® Manual do Operador
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Capitulo 3: Cartuchos de retroajuste

Manutencao do cartucho
Providencie as etapas a seguir para manter o cartucho operando corretamente.

B Retire com cuidado o metal fundido que acumula no acastelamento dos cartuchos de corte
por arrasto.

Nao empurre o material indesejado para dentro do bico ou do bocal.

1 Bico 3  Furos para fluxo de ar

2 Acastelamentos 4 Protecdo

B Retire com cuidado o metal fundido que bloqueia os furos do fluxo de ar no bocal.

Nao empurre o material indesejado para dentro do bico ou do bocal.

B Examine o anel retentor no corpo da tocha.

Se o0 anel retentor estiver rachado ou desgastado Substitua o anel retentor.

Se o0 anel retentor estiver seco, ou se ndo for facil ins- | Aplique uma camada fina de lubrificante de silicone
talar o cartucho no anel retentor e nas roscas. O anel retentor deve
estar brilhante, mas ndo aplique muito lubrificante.

Powermax125® Manual do Operador 17




Capitulo 3: Cartuchos de retroajuste

1 Anel retentor

Powermax125®

Manual do Operador
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Capitulo 4: Tabelas de corte

Como usar as tabelas de corte

A tabela de corte fornece os ajustes recomendados pela Hypertherm para cortar aco doce com
as tochas mecanizadas e robdticas de retroajuste.

A tabela de corte contém as seguintes informacdes:

Espessura do Espessura da peca de trabalho (metal que esta sendo cortado).
material

Altura de corte Distancia entre a prote¢do e a peca de trabalho durante o corte.

Altura de perfura- Distancia entre a prote¢ao ou a peca de trabalho quando a tocha é dis-
¢ao inicial parada, antes da movimentacao para a altura de corte.

Retardo na perfu- Tempo que a tocha disparada permanece estacionaria na altura de per-
racao furacdo antes de iniciar o movimento de corte.

Melhores ajustes Fornecem o ponto de partida para alcancar a melhor qualidade de

de qualidade (ten- corte (melhor angulo, minimo de escéria, melhor acabamento da
sdo e velocidade de superficie de corte). Ajuste a velocidade de sua aplicacdo e da mesa
corte) para obter o resultado desejado.

Powermax125® Manual do Operador 19



Capitulo 4: Tabelas de corte

Ajustes de pro-
ducdo mais ele-
vada (velocidade
de corte e tensao)

Largura de kerf

Sao entre 70% e 80% das classificacdes de velocidade maxima. Essas
velocidades geram um maior numero de pecas cortadas, mas ndo
necessariamente a melhor qualidade de corte possivel.

A tensdo do arco aumenta de acordo com o desgaste dos consumiveis,
de forma que talvez seja necessario aumentar o ajuste de tensdo para
manter a distancia correta da tocha a obra. Alguns sistemas Controle
Numeérico Computadorizado (CNC) monitoram a tensdo do arco e
ajustam a altura da tocha automaticamente.

A largura do corte. A Hypertherm obteve os dados de largura de kerf
usando os ajustes de melhor qualidade. Diferencas nas condicdes de
instalagdo e na composicdao do material podem alterar seus resultados
reais.

Powermax125®

Manual do Operador
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Capitulo 4: Tabelas de corte

Aco doce - 125 A - tabela de corte pneumatico

Ajuste de corte blindado a ar de 125 A para aco doce.

Faixa de fluxo de gas - I/min / scfh

227 [ 480

Quente (fluxo de corte)

304 / 645

Frio (p6s-fluxo)

Sistema métrico

Melhor qualidade Producdo mais elevada
Espessura do | Altura de . Retardo na - - - - Largura de
material corte Altura de perfuracao inicial perfuragiio Velocidade Tensao do Velocidade Tensédo do Kerf
de corte arco de corte arco
mm mm mm % segundos mm/min volts mm/min volts mm
6 4,6 9 200 0,2 4980 160 5960 160 1,0
8 4,6 9 200 03 3800 161 4570 161 11
10 4,6 9 200 0,4 2750 162 3330 161 1,1
12 4,6 9 200 0,5 2050 164 2510 163 1,3
16 4,6 10 225 0,8 1260 166 1660 165 1,9
20 4,6 10 225 1,3 980 170 1140 168 23
25 4,6 10 225 2,4 610 175 780 173 2,6
30 4,6 Partida pela borda 580 179 510 177 2,8
32 4,6 Partida pela borda 400 181 500 178 2.9
35 4,6 Partida pela borda 340 184 430 181 3
40 4,6 Partida pela borda 240 189 310 186 3,2
Powermax125® Manual do Operador 21




Capitulo 4: Tabelas de corte

Sistema imperial

Melhor qualidade Producdo mais elevada
Espessura do | Altura de . Retardo na - - - - Largura de
. Altura de perfuracao inicial - Velocidade Tensao do Velocidade Tensdo do
material corte perfuracao kerf
de corte arco de corte arco
inches inches inches % segundos in/min volts in/min volts inches
1/4 0,18 0.36 200 0,2 188 160 225 160 0,040
3/8 0,18 0.36 200 0,4 114 162 138 161 0.042
1/2 0,18 0.36 200 0,5 75 164 93 163 0,051
5/8 0,18 0,40 225 0,8 50 166 66 164 0,075
3/4 0,18 0,40 225 1,0 42 169 48 168 0,090
7/8 0,18 0,40 225 2,0 31 171 37 170 0,095
1 0,18 0,40 225 2,5 23 176 30 173 0,105
1-1/4 0,18 Partida pela borda 16 181 20 178 0,114
1-1/2 0,18 Partida pela borda 11 187 14 184 0.122
Powermax125® Manual do Operador 22
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